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Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarza-
nia sztucznej skéry zwlaszcza na obuwie.

Znane s3 rézne sposoby wytwarzania sztucznej
skéry. Wszystkie sztuczne skéry wytwarzane zna-
nymi sposobami posiadajg jednak ze wzgledu na
ich zastosowanie bezpoSrednio na material wierzch-
ni do obuwia wiecej lub mniej niedogodnosci, po-
riewaz zdarza sie czesto, ze ta sztuczna skéra nie
posiada dosfatecznej rozciggliwoSci lub nie jest wy-
starczajgco zdolna do przepuszczania pary, albo
nie jest w stanie do przejecia wystarczajgcej iloSci
wilgotnoséci, albo tez nie jest w dostatecznym stop-
niu elastyczna.

- Zadaniem wynalazku jest przeto stworzenie
sztucznej skory, ktoéra posiadalaby w kazdych prak-
tycznie warunkach dobre i uzyteczne wlasno$ci sko-
ry naturalnej, zwlaszcza w przypadku jej zasto-
sowania na obuwie.

. Zadanie to zgodnie z wynalazkiem zostato roz-
wigzane w ten sposoOb, zZe runo widkien poddaje sie
wykurczeniu do 30%, nastepnie impregnuje sie¢ je
calkowicie laktesem po czym poddaje sie koagulacji
przy temperaturze 40 do 45°C oraz - wymywaniu
emulgatoré6w lub utwardzacza w kapieli kaskado-
wej 1 wymywaniu soli. Po tym wszystkim runo pod-
daje sie suszeniu oraz obrdébce wygladzajacej i
spilSniajgcej w plaszczyZnie runa a wreszcie na
jedng strone runa natryskuje sie warstwe po-
wierzchniowg po czym poddaje sie ostatecznemu
suszeniu.
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Inna posta¢ wykonania wynalazku polega ma tym,
ze runo wloékien poddaje sie wykurczaniu do 30%,
nastepnie impregnuje sie je calkowicie poliureta-
nem, przeprowadza sie przez kapiel do koagulacji
poliuretanu a na koniec przez kagpiel do wymywa-
nia rozpuszczalnika. Po tym wszystkim runo pod-
daje sie suszeniu oraz obrébce wygladzajacej i
spiléniajgcej w plaszczyZnie runa a wreszcie na
jedng strone runa natryskuje sie wartwe powierzch-
niowa po czym poddaje sie ostatecznemu susze-
niu.

Natryskiwanie wstegi materialu w celu wytwo-
rzenia warstwy powierzchniowej dokonuje sie
szczegblnie w korzystny sposéb w wielu mastepu-
jacych po sobie operacjach natryskiwania przy
czym do natryskiwanej substancji dodaje sie rézne
iloSci powietrza. Przez to mozliwe jest uzyskanie
w warstwie powierzchniowej zréinicowanej struk-
tury, ktéra po stronie zwréconej do runa jest luz-
niejsza niz na powierzchni zewnetrznej.

Wynalazek jest wyjasniony blizej na przykladach
wykonania uwidocznionych na rysunku schematycz-
nym, na ktérym fig. 1 przedstawia proces trakto-
wania taSmy runa spoiwem w postaci lateksu i
proces termokoagulacji po pelnej impregnacji, fig.
2 — proces traktowania ta$my runa lateksem i
wprowadzenie tej taSmy do kapieli strgcajacej a
fig. 3 — proces obroébki, przy zastosowaniu poliure-
tanu jako spoiwa.
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Na wszytkich figurach sg te same czeSci za-
opatrzone w te same oznaczenia liczbowe.

Jak wynika z rysunku, uksztaltowang tasme ru-
na 10 wprowadza sie najpierw do kapieli wykur-
czajgcej 11. Tu podejmuje sie wykurczanie widkien,
ktéore stuzy do rozprezania taSmy runa i ktére nie
powinno przekroczy¢é wartoSci 30%. Wraz z wykur-
czaniem taS$me runa wprowadza sie do urzadzenia
impregnujgcego 12, w Kktérym przeprowadza sie
pelng impregnacje. Po wyci$nieciu taSmy za pomo-
ca urzadzenia wyciskajgcego 13 moze nastgpié¢ przed
wprowadzeniem taSmy do suszarki 14 stosowanie
do zastosowanego spoiwa, rézna obrébka po$rednia.
Polega ona w przxklag;ie, przedstawionym na fig. 1
na tym, ze taéme-'runé 10 przeprowadza sie naj-
pierw przez suszafke wstepng 19, w ktérej podej-
muje sie koagulacje w iemperaturze od 40 do 45°C.
Z kolei po koagulacji taSme runa wprowadza sie
do kapieli pluczacej 20, sluzacej do wymywania
emulgatoréw.

W przykladzie wykonania przedstawionym na
fig. 2, w ktérym stosuje sie réwniez lateks jako
spoiwo, obrébka pos$rednia polega na tym, Ze po
wyci$nieciu ta$my na urzadzeniu wyciskajgcym 13
taSme runa 10 wprowadza sie do kapieli wytraca-
jacej w celu koagulacji lateksu, a nastepnie po
'wyciénieciu poSrednim do nastepnej kapieli plu-
czacej, w celu wyptukania soli.

W przykladzie wykonania, przedstawionym na
fig. 3, w ktorym stosuje sie poliuretan jako spoiwo,
taSme runa 10 wprowadza sie po jej wyciSnieciu
za pomoca urzadzenia wyciskajacego 13 do kapieli
koagulujacej, a nastepnie po wyciSnigciu poSrednim
do kapieli w celu wyplukania rozpuszczalnikéw.

W suszarce 14, przez ktérg przechodzi taSma runa
10, odbywa sie suszenie na okolo 15 lub 10% wil-
gotnoSci. W koncu tasme runa poddaje sie po-
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wierzchniowemu wygladzeniu i spilnieniu w urzg-

dzeniu wygladzajacym i spil$niajgcym 15, przy
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jednoczesnej obrébce cieplnej. Wreszcie zaopatruje
sie taSme runa 10 jednostronnie w impergnacje
konicowa, ktoérg nanosi sie przez natryskanie jej
na te taSme. Natryskiwanie to odbywa sie za po-
mocg kilku wigczonych jedno za drugim urzadzen
natryskowych 16 lub za pomoca urzadzenia na-
tryskowego 17 lub 18, w ktérym znajdujg sie
umieszczone jedna za druga glowice rozpylajgce.
Po wyjsciu taSmy runa z tych urzgdzen natrysko-
wych moze by¢é podjete celowo jeszcze suszenie
koncowe.

Zastrzezenia patentowe

1.- Spos6éb wytwarzania sztucznej skory, znamien-
ny tym, ze runo wlékien poddaje sie procesowi
wykurczania do 30%, nastepnie impregnuje sie je
catkowicie lateksem, po czym prowadzi sie koagu-
lacje przy temperaturze 40—45°C oraz wymywanie
emulgatoré6w lub utwardzaczy w kapieli kaskadowej
i wymywanie soli, suszy sie a nastepnie poddaje
sie obrébce wygtadzajgcej i spilSéniajacej, po czym
natryskuje sie¢ na jedna strone runa warstwe po-
wierzchniowa i poddaje sie ostatecznemu suszeniu.

2. Spos6éb wytwarzania sztucznej skoéry, znamien-
ny tym, Ze runo wilékien poddaje sie¢ procesowi
wykurczania do 30%, nastepnie impregnuje sie cal-
kowicie poliuretanem i przeprowadza sie przez
kapiel do koagulacji poliuretanu a nastepnie przez
kagpiel do wymywania rozpuszczalnika, po czym
runo suszy sie i poddaje obrébce wygladzajacej i
spiléniajgcej, nastepnie na jedna strone runa na-
tryskuje sie warstwe powierzchniowa po czym pod-
daje sie ostatecznemu suszeniu.

3. Spos6éb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze natryskiwanie warstwy powierzchniowej pro-
wadzi sie w wielu nastepujgcych po sobie ope-
racjach natryskiwania przy doprowadzaniu réinych
iloSci powietrza.



82 249

Lq\
N % 17 %6 16
0 11 ; : 20 A
= 1 S — !
S\ d ’ A
PRI g g
(‘1 .
S/ Fig/ 7% O 17
10 13 21 f? ' ) -
~ " Lo T g X .
=, "Y‘\__Q q p U—8—O oo O— ' —
‘jr? H f d tj °_ - o d o . - o )
| Ol. \\Jl\_2 7 7
: /702 0

20 7

AAA]
P T oty e
o,

F193



	PL82249B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


