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OPIS PATENTOWY

N2 862.

F. A. Patrick & Co,

K3 d,

Duluth, Minnesota (8t. Zj. Am.).

Zelazko do prasowania.

Zgloszono: 7 pazdziernika 1920 r.
Udzielono: 5 listopada 1924 r.
Pierwszenstwo: 9 maja 1919 r. (St. Zj. Am.).

Wynalazek dotyczy narzedzia do praso-
wania w rodzaju zelazka krawieckiego o sa-
moczynnem lub cigglem ogrzewaniu, zasila-
nego zwilzajacsg cieczg w postaci wody, lub
pary i wyr6iniajacego sie tem, ze w apara-
cie tym woda zamienia si¢ na pare lub pare
przegrzang w kaniale, utworzonym w kaldiu-
bie marzedzia, a ktéra potem doptywa do
materjatu, bielizny, lub odziezy prasowanej
przez odpowiednie otwory.

Wiynalazek polega: po pierwsze na utwo-
rzeniu kadluba narzedzia z metalu, np. gli-
nu, (najkorzystmiej zmieszanego z 7 mniej
wiecej procentami miedzi dla zmniejszenia
porowatosci), posiadajgcego znacznie wyi-
szy spélezynnik przewodnictwa ciepta niz
ielazo; powtére na utworzeniu kamatu dla
cieczy zwilzajacej, biegngcego w ksztalcie
lnji Slimakowej naokolo komory grzejnej

lub przestrzeni, w ktorej miesci sie palnik
lub inne urzgdzenie grzejne; po trzecie na
utworzeniu przewodu w ksztalcie wezowni-
cy, najlepiej z miedzi, a to z powodu wyso-
kiego przewodnictwa cieplnego tego meta-
lu, i po czwarte na sposobie wytworzenia tej
wezownicy w kadtubie.

Przy zasilaniu narzedzia woda, przetwa-
rzang w pare, przewo6d zwilzajgey winien po-
siadaé¢ stosunkowo nieznaczny przekr6j po-
przeczny oraz znaczng ditugosé, ato dla moz-
nosci wytworzenia dostatecznego ciSnienia,
zapewniajacego doptyw pary w stanie su-
chym i z jednakows szybkoscig przez otwo-
ry do materjatu. Gdyby kadlub narzedzia

byl odlany z zeliwa, to osiggniecie tego celu

byloby utrudnione, a nawet niemozliwe,

wskutek ochladzania powierzchni, z ktére- -

mi spotyka sie woda. Wysokie przewodnic-:

006]? 'ffoo

34/24/4

L Ladawgy l
L2 ol



.ftwo cwplme glinu i miedzi zapewnia po-
mys}ny wynik. Dalej, gdy wilgo¢ doplywa
do ma,terjtalu lub ubrania w stanie suchym
i ze znaczng szybkoscig, to ciSnienie narze-

tak,

niem 20 i diawicg 24 znajduje si¢ uszczel-

nienie 23, 25 oznacza rure, do ktorej przy-
twierdza sig¢ gigtka rurka (na rysunku nie

- przedstawiona) do doplywu wody lub pary

 dzia na materjal nie potrzebuje by¢ sitnem,
ie nzelazko* typu zwilzajacego mozem"

sie sklada¢ z glinu i nie potrzebuje byé

‘wigksze od zelaznego przy tym samymi skut-_

. ku. Lekko$¢ za§ narzedzia stanowi’ Jego_j
. wielkg " zalete przy uzyciu. Dalej ze]azko'_

skladajace si¢ z glinu i miedzi, zapobiega
" niebezpieczenstwu wprowadzenia rdzy z wil-
gocig przy prasowaniu na bielizne oraz
sprzyja osiggnieciu jednostajnego ogrzania
kadtuba,
bez obawy przypalenia materjalu. Utworze-
nie przewodu w ksztalcie wezownicy, ota-
czajacej komore grzejng i umieszczenie go
w kadlubie daje mozno$¢ catkowitego wy-

zyskania ciepla palnika lub elektrycznego

urzgdzenia grzejnego i zmmerza koszt pra-
sowania.

Na rysunku pfrzedstama.]a,: fig. 1 ,prze-
kréj pionowy zelazka krawieckiego, zbudo-
wanego wedlug zasad wymnalazku, fig. 2 —
czeSciowy widok spodu marzedzia, fig. 3 —
. widok perspektywiczny miektorych czesci
dla przedstawienia ulepszonego sposobu wy-

" “robu marzedzia i fig. 4 — przekroj wedtug
linji 4—4 mna fig. 1 z pominigciem palnika.

Narzedzie skiada sie z wydrazonego rdze-
nia glinowego 10, miedzianej wezownicy 11
i kadtuba glinowego 12, w ktérym sg umie-
szezone wezownica i rdzen. Wezownica po-
siada przedtuzenmie 73 miedzy gléwng jej
-ezescig (kadiubem wezownmicy) i powierzch-
nig prasujgea 14 narzedzia, uksztattowane
i umieszczone tak, jak to przedstawia fig, 2
i 8. Liczba 15 oznacza otwory do doplywu
wilgoci do materjatu. Czeéé dolna wezowni-
cy zamknieta jest korkiem 16, gérny zas jej
koniec wchodzi w kadlub zaworu 17, ktére-
go kanat 18 jest regulowany przez zawér
19, wkrecony w kadlub przez pier§ciefri 20.
Zawoér ten jest zaopatrzony w drgzek uru-
chamiajgcy 21 z raczka 22. Miedzy piercie-

co- daje mnajwyzszg skuteczno§¢

narzedzia

dio- kaidtuba zaworu. Do czesei gornej kadtuba

$rub. 27 plyta, do ktorej przytwierdza sig
SlﬂlbalIDl 30 wspornik 28 rekojesci 29. Mie-
dzy plytg 26 i kadtubem namedzia miesci
sie “izolacja 31. Dio ogrzewania urzgdzenia
shuiy palnik 32, przymocowany do kadhuba
srubkiami 32a i wechodzgcy do-komory czyli
przestrzend grzejnej. 33 wewngtrz rdzenia 10
prizez otwor w klapee 33a.

Przy wyrobie zelazka rura miedziana
obwija sie naokolo zewnetrznej strony rdze-
nia i kadtub zaworu przylacza sie do jej
konezyny gomej. W ten sposob ziozone
ozesei umieszeza sig w odpowiedniej formie,
najlepiej metalowej i tworzy sie kadtub 712
przez mnalanie roztopionego metalu naokolo

- nich. Dla uchronienia wezownicy podczas

o

odlewania jej od roztopienia ptynie przez nia
zimna woda. Koniec dolny wezownicy jest
otwarty na lewo i zbiega sie z otworem wy-
pustowym w formie. Po skonczemiu tego
zablegu mnalezy: wygladzié powierzchnie
spodnia marzedzia i przez podstawe oraz
czesé 13 wezownicy wywierci¢ otwory 15,
i wreszeie zamkngé korkiem 76 dolny | komlnec
WezZownicy.

Zamiast stosowania stalego rdzenia 10
mozna odpowiednio wygiaé miedziang we-
zownice i oblaé ja glinem, postugujac sig
przytem odpowiednig duszg dla utworzenia
komory na palnik, ktorg nastepnie usuwa-
my z odlewu po wyjeciu tegoz z formy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu narzedzia do prasowa-
nig, tem znamienny, ze kadlub jego jest
utworzony z lamego metalu o wyzszym
wspblezynniku przewodnictwa cieplnego od

jest .przymocowana zapomoca



relaza, najkorzystniej z glinu lub stopu glinu
i miedzi, naokolo wezownicy miedziane;.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, tem znamien-
ny, ie wezownica jest chlodzona podczas
odlewu przcz $rodek chlodzacy, przeplywa-
)acy przez nig.

3. Narzedzie do prasowania o ogrzewa-
niu cigglem, zasilane cieczg zwilzajgca, tem
znamienne, ze wezownica (/1) do doplywu
eieczy zwilzajgcej miesci sie naokolo wydra-

zonego ogrzewanego rdzenia miedzy nim
i kadiubem (12).

4. Narzedzie do prasowania wedlug
zastrz. 3, tem znamienne, ze wezownica (11}
konczy sie wystajaeg czescig (13), umie-
szezong w kadtubie (12) i laezgey sig z po-
wierzchnia prasujacg (14) przez otwory (15).

5. Przyrzad do prasowania wediug
zastrz. 3 1 4, tem znamienny, ze wezownica
(11) jest przylaczona do kadluba zaworu,
kt(:)ry laczy sie z kadlubem przyrzadu (72).

F. A. Patrick & Co.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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