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(57) Abstract: The invention relates to a fitting having at least one component, wherein the component is a plastic-based moulded
part, wherein the plastic is selected from a group consisting of polysulphones, polyether sulphones, polyether ketones, polypheny-
lene sulphides, polyaramides, polyimides, aromatic polyesters, polychinoxalines, polychinolines, polybenzimidazoles and/or fluo-
ropolymers, and a fitting having at least one component, wherein the component has a metal main body having a plastic-based
coating at least in sections, wherein the plastic is selected from a group consisting of polysulphones, polyether sulphones, poly-
phenylene sulphides, polyaramides, polyimides, aromatic polyesters, polychinoxalines, polychinolines and/or polybenzimidazoles,
and a fitting having at least one component, wherein the component is a plastic-based moulded part and/or has a metal main body,
having a plastic-based coating at least in sections, wherein the plastic is a liquid-crystalline polymer, a conductive polymer and/or
a ceramic polymer, and to a domestic appliance.
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Veroffentlicht:

—  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
veroffentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz
2 Buchstabe g)

Ein Beschlag mit mindestens einem Bauteil, wobei das Bauteil als ein Formteil auf Basis eines Kunststoffs ausgebildet ist, wobei
der Kunststoff ausgesucht ist aus einer Gruppe, bestehend aus Polysulfonen, Polyethersuifonen, Polyetherketonen, Polyphenylen-
sulfiden, Polyaramiden, Polyimiden, aromatischen Polyestern, Polychinoxalinen, Poiychinolinen, Polybenzimidazolen und/oder
Fluorpolymeren, sowie ein Beschlag mit mindestens einem Bauteil, wobei das Bauteil einen metallischen Grundkérper aufweist,
mit zumindest abschnittsweise einer Beschichtung auf Basis eines Kunststoffs, wobei der Kunststoff ausgesucht ist aus einer
Gruppe, bestehend aus Polysulfonen, Polyethersuifonen, Polyphenylensultiden, Polyaramiden, Polyimiden, aromatischen Polyes-
tern, Polychinoxalinen, Poiychinolinen und/oder Polybenzimidazolen und ein Beschlag mit zumindest einem Bauteil, wobei das
Bauteil als ein Formteil auf Basis eines Kunststoffs ausgebildet ist und/oder einen metallischen Grundkérper aufweist, mit zumin-
dest abschnittsweise einer Beschichtung auf Basis eines Kunststotffs wobei der Kunststoff ein fliissigkristallines Polymer, ein Lei-
terpolymer und/oder ein keramisiertes Polymer ist, sowie ein Haushaltsgerét.
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Beschlag und Haushaltsgerit

Die Erfindung betrifft einen Beschiag nach den Oberbegriffen der Anspriiche 1 bis
3, sowie ein Haushaltsgerét nach dem Oberbegriff des Anspruchs 20.

Es sind Beschichtungen bekannt, die im Bereich der Laufflachen von Auszugs-
fuhrungen eine Verbesserung der Gleiteigenschaften eines Beschlags ermégli-
chen. Es sind zudem Walzkorper in Auszugsflihrungen bekannt, die als Kunst-
stoff-Formkérper ebenfalls eine Verbesserung der tribologischen Eigenschaften
erzielen. Diese Beschichtungen oder Formkérper verhindern jedoch nicht die Kor-
rosion der frei zugénglichen Flachen des Beschlags, das Anhaften von Ver-
schmutzungen auf diesen Flachen und das leichte Schadigen der Beschichtung
bei mechanisch-abrasiven Belastungen und unter erhdhten Temperaturen.

Die DE 10 2006 030 228 A1 offenbart eine Auszugsfiihrung fur ein Haushaltsge-
rat, die im Bereich von Kontaktflachen in welchen Roll-, Gleit-, Wilz-, oder Dreh-
kontakt auftritt, insbesondere im Bereich des Walzlagerkéfigs eine
polyetherketonhaltige Beschichtung als Gleitschicht aufweist. Andere Bauteile der
Auszugsfiihrung kdnnen mit anderen Schichten, beispielsweise einer Korrosions-
schutzschicht versehen sein.

Die DE 100 14 559 A1 offenbart einen Beschlag in Form einer Auszugsfithrung,
wobei PTFE als Gleitbeschichtung fur die Gleitlager der Auszugsfiihrung vorge-
sehen ist.

Die DE 10 2004 010 503 A1 offenbart einen Beschlag in Form einer Auszugsfih-
rung, in welchen Gleitlager angeordnet sind die aus Kunststoff wie zum Beispiel
PTFE, Polyoxymethylen/Polyacetat oder Polyamid hergestelit sind.

Die DE 44 45 316 A1 offenbart Formieile aus Polyoxymethylen mit Zuschlagen
von PTFE und Kreide, die als Lagerbuchsen oder Gleitfihrungen ausgeformt
sind. Durch das Einarbeiten einer weichen gleitfahigen Phase aus PTFE und ei-
ner harten gleitfahigen Phase aus Kreide, kann der Reibungswiderstand gesenkt
und zugleich der Verschleill der Polyoxymethylen-Formmasse gemindert werden.
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Die Verwendung von PTFE-basierenden Beschichtungen fiir Beschldge hat sich
grundsatzlich als glinstig erwiesen, ist allerdings bei der Anwendung im Hoch-
temperaturbereich, aufgrund einer méglichen Freisetzung von Zersetzungspro-
dukten, vom Verbraucher nicht akzeptiert. Zudem ist eine reine PTFE-
Beschichtung verschleiflanfallig.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung einen Beschlag bereitzustellen,
welcher eine hohe Wechseltemperaturbestandigkeit und zugleich eine hohe me-
chanische Widerstandsfahigkeit aufweist.

Die Erfindung [6st diese Aufgabe durch einen Beschlag mit den Merkmalen der
Anspriiche 1 bis 3.

Erfindungsgemaf weist ein Beschlag zumindest ein Bauteil aus, welches als ein
Formteil auf Basis eines Kunststoffs ausgebildet ist, wobei der Kunststoff ausge-
sucht ist aus einer Gruppe, bestehend aus Polysulfonen, Polyethersulfonen,
Polyetherketonen, Polyphenylensulfiden, Polyaramiden, Polyimiden, aromati-
schen Polyestern, Polychinoxalinen, Polychinolinen, Polybenzimidazolen
und/oder Fluorpolymeren.

Beschlége mit Bauteilen welche als Formteile aus Kunststoff-Formmassen herge-
stellt werden und die zum Uberwiegenden Teil aus den oben genannten Polyme-
ren hergestellt sind, weisen eine hohe Wechseltemperaturbestandigkeit und eine
hohe Widerstandsfahigkeit gegen mechanische Belastung auf. Daher kénnen
diese Beschlage universell eingesetzt werden, so vorzugsweise in Haushaltsge-
raten wie Backofen oder Kihlschrénken, aber auch als Mébelbeschidge und in
Mébeln, welche verstarkt im Gartenbereich zum Einsatz kommen. Durch die Ma-
terialersparnis an metallischen Bauteilen in einem Beschlag kann dieser zudem
kostenglnstiger produziert werden.

In einer zweiten erfindungsgemaRen Variante weist ein Beschlag mindestens ein
Bauteil mit einem metallischen Grundkérper auf und zumindest auf den frei zu-
ganglichen Flachen des Bauteils eine Beschichtung auf Basis eines Kunststoffs,
wobei der Kunststoff ausgesucht ist aus einer Gruppe, bestehend aus
Polysulfonen, Polyethersulfonen, Polyphenylensulfiden, Polyaramiden,
Polyimiden, aromatischen Polyestern, Polychinoxalinen, Polychinolinen und/oder
Polybenzimidazolen. Die erfindungsgemé&Ren Bauteile sind korrosionsbestandig
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und weisen gegenlber Stahloberflichen geringere Reibungswiderstande auf.
Aufgrund ihrer hohen Wechseltemperaturbestandigkeit und hohen Widerstands-
fahigkeit gegenliber mechanischen Belastungen, konnen diese Beschlége vor-
zugsweise in Haushaltsgeraten wie Backdfen oder Kilhischranken, aber auch als
Mobelbeschlage zum Einsatz kommen.

In einer dritten erfindungsgemaRen Variante weist ein Beschlag mindestens ein
Bauteil auf, wobei das Bauteil als ein Formteil auf Basis eines Kunststoffs ausge-
bildet ist und/oder einen metallischen Grundkérper aufweist, mit zumindest ab-
schnittsweise einer Beschichtung auf Basis eines Kunststoffs, wobei der Kunst-
stoff ein flissigkristallines Polymer, ein Leiterpolymer und/oder ein keramisiertes
Polymer ist.

Erfindungsgemaéfie Bauteile eines Beschlags mit flussigkristallinen Polymeren,
beispielsweise in Form von Fasern, weisen eine héhere Widerstandskraft gegen-
Uber mechanischen Belastungen und Schmelzen in hoheren Temperaturberei-
chen auf. Durch die Verwendung von fliissigkristallinen Polymeren in
Beschlagsbauteilen kann annahernd die gleiche Harte wie bei einem
Beschlagsbauteil aus Stahl erreicht werden.

Beschlége, die Bauteile aus Leiterpolymeren oder die mit Leiterpolymeren be-
schichtete Bauteile aufweisen, verfiigen im Vergleich zu kettenartig aufgebauten
Polymeren Uber eine hdhere Resistenz gegentber Abrieb und eine héhere Wi-
derstandskraft gegeniiber thermischer Behandlung. Daher kénnen Bauteile die
Uberwiegend aus Leiterpolymeren ausgebildet oder beschichtet sind, in Beschla-
gen genutzt werden.

Beschiage mit keramisierten Polymeren kénnen beispielsweise Verbundstoffe
aus Keramikfasern sein, die in einer Polymermasse eingeschlossen sind und so-
mit der Materialerweichung entgegenwirken. Dadurch wird Uiberraschenderweise
die Warmeformstabilitdt des Beschlags und zugleich die Materialbelastbarkeit er-
héht. Beschichtungen mit keramisierten Polymeren weisen einen Massenanteil an
keramischen Zuschlagstoffen von vorzugsweise 2-60 %, besonders bevorzugt je-
doch mit einem Massenanteil von 5-20 % auf.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspri-
che.
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Es ist von Vorteil, wenn der flr die Beschichtung oder das Formteil verwendete
Kunststoff hochtemperaturbestandig sind, so dass das Bauteil und der Beschlag,
welcher aus diesen Bauteilen zusammengesetzt ist, im Bereich einer Dauerge-
brauchstemperatur von mindestens 150 °C verwendet werden kann. Diese Hoch-
temperaturbesténdigkeit ermoglicht vorteilhaft den Einsatz des Beschlags in Ofen
oder auch Waschmaschinen.

Sofern der fir das Bauteil verwendete Kunststoff ein Copolymer und/oder ein
Polymerblend ist, kdnnen verschiedene Stoffklassen, wie beispielsweise Fluor-
polymere mit Polyetherketonen oder Polybenzimidazolen vorteilhaft kombiniert
werden, wodurch die Eigenschaften des Formteils oder der Beschichtung einge-
stellt werden kénnen, so dass der Beschlag gleitfahiger wird und andererseits
auch kratzresistenter und widerstandsfahiger gegeniiber mechanischer Belas-
tung.

Das Formteil kann vorteilhafterweise transparent oder transluzent ausgebildet
sein, so dass ein Beschlag, welcher ausschlieflich mit den erfindungsgemafien
Bauteilen zusammengesetzt ist, an transparenten Mébelteilen, beispielsweise Ac-
rylglasfrontscheiben nicht mehr oder nur im geringen MaRe optisch wahrgenom-
men wird. Es ist somit auch mdglich, vollkommen transparente Beschlage zu fer-
tigen und diese zur Herstellung von transparenten Mobeln zu nutzen.

Die punktuelle mechanische Dauerbelastbarkeit des Beschlags kann vorteilhaft
verstarkt werden, wenn das Bauteil oder die Bauteile, vorzugsweise in Bereichen
héherer Belastung, faserverstarkt sind. Dadurch wird ein Brechen des Bauteils
bei héherer Belastung verhindert und die auf das Bauteil wirkende Kraft gleich-
makiger verteilt. Dabei ist es besonders von Vorteil, wenn die Faserverstarkung
durch Polyaramidfasern erfolgt, da dadurch die Transparenz des Bauteils ge-
wahrleistet werden kann, zudem der Beschlag in héheren Temperaturbereichen,
bei hohen mechanischen Belastungen und bei Dauergebrauchstemperaturen von
tber 250 °C genutzt werden kann.

Der erfindungsgemale Beschlag kann daher vorteilhaft im Hochtemperaturbe-
reich, beispielsweise als Auszugsfihrung in Backéfen zum Einsatz kommen, wo-
bei eine erhdhte Temperaturbestandigkeit, eine verbesserte Tribologie und die
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verbesserte mechanische Belastbarkeit gegeniiber bekannten PTFE-
Beschichtungen festgestellt werden kann.

Die Beschichtung ist zumindest auf die frei zugangliche Flachen eines Bauteils
aufgebracht. Solche Flachen sind insbesondere Flachen, die nach dem Einbau
des Bauteils in den jeweiligen Beschlag von auRen durch den Nutzer sichtbar
sind und/oder die manuell vom Nutzer reinigbar sind.

Sofern das Bauteil des Beschlags als ein Formkérper ausgebildet ist, kann er ei-
ne oder mehrere Ausnehmungen zur Aufnahme von Verbindungselementen auf-
weisen. Diese Ausnehmungen kénnen vorteilhaft als eine Materialverstarkung
und/oder eine Metallfassung ausgebildet sein, so dass Krafte, welche durch die
Verbindungselemente, wie z.B. Schrauben, Niete, Stecker und dergleichen auf
den Formkorper Ubertragen werden durch die Materialverstarkung oder die Me-
tallfassung aufgenommen werden und verteilt werden. Die Verteilung der auf die
Aufnahme wirkenden Kréfte ist insbesondere bei Gewindeverbindungen wie z.B.
Schrauben von Vorteil, da hier eine hohe punktuelle Kraft auf das Gewinde durch
das Verbindungselement ausgetibt wird.

Bei der Ausfithrung von Beschlagsbauteilen als Kunststoffformkdrper ist es von
Vorteil, wenn der Kunststoff elekirisch isolierende Eigenschaften aufweist. In die-
sem Fall ist es mdglich, eine Potentialtrennung beispielsweise zwischen der
Ofentir und der Backmuffel oder dem Haushaltsgerategehause zu erzielen. Die-
se benannten Komponenten sind nur Uber das Backofenscharnier verbunden. In
den Kunststoffformkérpern aus elektrisch isolierendem Kunststoff kénnen Leiter-
bahnen integriert werden, um z.B. elektrische Signale oder Strome zu Ubertra-
gen.

Erfindungsgeman weist ein Haushaltsgerat, insbesondere ein Backofen einen er-
findungsgeméfen Beschlag auf, wobei eine leichte Reinigbarkeit des Beschlags
im montierten Zustand ermdglicht wird, Korrosion verhindert wird, die Bedienbar-
keit des Haushaltsgerats verbessert wird und ein geringerer Verschlei der Ein-
zelteile im Haushaltsgerat gewahrleistet ist.
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Weiterhin kénnen erfindungsgemafe Beschlage beispielsweise in Kihl- und/oder
Gefriergerdten, in Sptlmaschinen, in Waschmaschinen, in Trocknern oder Mik-
rowellengargeraten eingesetzt werden.

Nachfolgend werden anhand von Zeichnungen mehrere Ausflihrungsbeispiele
néher erlautert. Sie zeigen:

Fig. 1 bis 3 mehrere Ansichten einer ersten Ausflihrungsform eines erfin-
dungsgemaflen metallischen Bauteils als Auszugsfiihrung,

Fig. 4 bis 5 zwei Ansichten einer weiteren Ausfithrungsform eines erfin-
dungsgemafen metallischen Bauteils als Auszugsfihrung mit
Abdeckkappe,

Fig. 6 bis 7 zwei Ansichten einer dritten Ausfilhrungsform eines erfindungs-
geméafien metallischen Bauteils als Backofenscharnier, und

Fig. 8und 9 zwei Ansichten einer vierten Ausfiihrungsform eines erfindungs-
gemalen metallischen Bauteils als Kithischrankscharnier.

Fluorpolymere im Sinne der Anmeldung sind Polymere mit zumindest einer Fluor-
Kohlenstoffbindung in einer Wiederholungseinheit der Polymer-Strukturformel.
Besonders bevorzugt fur die Verwendung von Fluorpolymer-Formkérper als Bau-
teile flr Beschlage haben sich Fluorpolymer-Copolymere, insbesondere
Perfluoralkoxyalkane (PFA) erwiesen.

Polysulfone im Sinne der Anmeldung sind Polymere, welche eine Sulfon-Gruppe
als funktionelle Gruppe in einer Wiederholungseinheit der Polymer-Strukturforme!
aufweisen. Besonders bevorzugt ist die Verwendung von Bauteilen aus
Polyethersulfonen als Polysulfone fur Beschlage.

Polyetherketone, auch als Polyacrylketone bekannt, sind aromatische Gruppen,
welche Uber funktionelle Ether- und Keto-Einheiten zu Polymeren verkniipft sind.
Polyetherketone im Sinne der Anmeldung umfassen auch Polyetheretherketone
(PEEK) und Petherketonketone (PEKK) und jede weitere Verknupfung von Ether-
und Keto-Einheiten in der jeweiligen Wiederholungseinheit, wie z.B.
Polyetheretherketonketon (PEEKK) oder Polyetherketonetherketonketon
(PEKEKK).
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Polyaramide im Sinne der Anmeldung sind aromatische Polyamide. So kénnen
z.B. in Polyaramid-Makromolekilen mindestens 85 % der Amidgruppen direkt an
aromatische Ringe gebunden sein oder alternativ 50 % der Amidgruppen durch
Imidgruppen ersetzt sein. Bevorzugt werden Poly(terephthalsaure-p-
phenylendiamid) 1 [Poly(p-phenylenterephthalamid)], PPTA, p-Aramid und
Poly(isophthals&ure-m-phenylendiamid) 2 [Poly(m-phenylenisophthalamid)],
PMIA, m-Amid in Beschlags-Bauteilen verwendet.

Polyimide sind Polymere deren Wiederholungseinheiten tber Imid-Bindungen
miteinander verknupft sind. Polyimide kénnen als lineare oder cyclische Einheiten
vorliegen. Die Gruppe der Polyimide umfasst u.a. auch Polyamidimide,
Polyesterimide und Polyetherimide.

Aromatische Polyester sind Polymere deren Wiederholungseinheiten tiber
Estergruppen verknipft sind.

Polychinoxaline und Polychinoline sind Polymere aus der Klasse der Polyazine
und enthalten Chinoxalin- bzw. Chinolin-Gruppen als Bestandteil der Wiederho-
lungseinheiten.

Polybenzimidazole sind heterocyclische Polymere mit Benzimidazol-Einheiten.

Fig. 1-3 zeigen eine Teleskopauszugsfihrung in Form eines Uberauszuges. Eine
Auszugsfiihrung 1 umfasst eine Flihrungsschiene 2, die an einem Seitengitter in
einem Backofen, einer Seitenwand eines Backofens oder einem Mébelkorpus
festlegbar ist. An der Flihrungsschiene 2 ist eine Mittelschiene 3 Uber Walzkdrper
6 verfahrbar gelagert. Die Mittelschiene 3 dient zur Lagerung einer Laufschiene 4
tiber Walzkdrper 8. Zur Lagerung der Schienen 2, 3 und 4 sind an der Fiihrungs-
schiene 2 und der Laufschiene 4 jeweils drei Laufbahnen 8 fir Walzksrper 6 aus-
gebildet. Die Walzkérper 6 sind an einem Walzkérperkafig 7 als Einheit gehalten.
Ferner sind an der Mittelschiene 3 insgesamt sechs Laufbahnen 8 fir Walzkorper
6 ausgebildet, wobei jeweils drei Laufbahnen 9 der Fiihrungsschiene 2 und drei
Laufbahnen 8 der Laufschiene 4 zugeordnet sind. Weiterhin kénnen Teleskop-
auszugsfihrungen auch als Teilauszug ohne Mittelschiene oder als Voll- oder
Uberauszug mit einer oder mehreren Mittelschienen ausgefuhrt sein.
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Zur Befestigung der Auszugsfihrung 1 an einem Seitengitter eines Backofens
sind zwei Klammern 5 an der Flihrungsschiene 2 festgelegt. Auch andere Befes-
tigungsmittel kénnen an der Fithrungsschiene 2 vorgesehen sein.

Die Auszugsfihrung 1 ist aus Metall, vorzugsweise Edelstahl gefertigt. Die Aus-
zugsflhrung 1 ist zumindest an den von aufien zuganglichen Bereichen, also an
der Aulenseite der Flihrungsschiene 2 und der Laufschiene 4 mit einer Polyimid-
Beschichtung versehen. Der Backofen kann dabei im Pyrolysebetrieb (tiber 500
°C) gereinigt werden, wobei die tribologischen Eigenschaften der Auszugsfiihrung
1 erhalten bleiben.

Alternativ kénnen einzelne Bauteile, vorzugsweise die Fiihrungsschiene 2, die
Mittelschiene 3 und/oder die Laufschiene 4, zu mindestens 70 % aus Polyimiden
und/oder Polybenzimidazolen bestehen. Weitere Zuschlagstoffe wie z.B. Antioxi-
dantien, Carbide oder Faserverstarkungen sind ggf. in das Material eingebracht.
Im Bereich der Laufbahnen 8, 9 sind Hochtemperatur-Schmiermittel fest an dem
Kunststoff-Bauteil auf- oder eingebracht.

In einer bevorzugten Ausfithrungsvariante ist eine Fihrungsschiene 2 aus 70-
85 % Polyimid, 10-18 % Kohlefaser und 5-12 % PFA gebildet, wobei eine Ein-
satztemperatur der Auszugsflihrung von liber 300 °C gewahrleistet ist.

Dieses Copolymer ist u.a. als Perfluoralkoxylalkan (PFA) bekannt und verfiigt ge-
gentiber PTFE Uber vorteilhafte Eigenschaften hinsichtlich seiner Verarbeitung
und auch hinsichtlich der Haftung der Polymerketten untereinander.

Alternativ zu Kohlefasern kénnen auch Glasfasern als Materialverstérkung bis zu
einem Massenanteil von 50 % in Bauteilen verwendet werden.

Das Copolymer ist beispielsweise Spritzverfahren, insbesondere dem Flamm-
spritzen zugénglich und kann daher sowohl in einer [6sungsmittelbasierten Dis-
persion aber auch als Iésungsmittelfreies Polymer auf eine metallische Oberfla-
che aufgetragen werden.

Ein an der Laufschiene 4 festgelegter Anschlag 10 fur einen Garguttrager ist be-
schichtet oder alternativ als Formkdrper aus einem flissigkristallinen Polymer,
vorzugsweise aus Polyamid und/oder Polyester gefertigt.
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Auch ein Haltebolzen 11 zur Fixierung des Garguttragers in Auszugsrichtung ist
mit einer Beschichtung, vorzugsweise aus Polyimid ausgestattet oder aus einem
flussigkristallinen Polymer gefertigt. Die Innenseiten der Laufschiene 4 und der
Fuhrungsschiene 2, an denen die Laufbahnen 9 fiir die Walzkérper 6 ausgebildet
sind, weisen keine Beschichtung auf. Sofern die Laufschiene aus hochtempera-
turbestandigem Kunststoff besteht, ist ein vorzugsweise anorganisches hochtem-
peraturbesténdiges Gleitmittel in die Schiene im Bereich der Laufflachen einge-
bracht.

Auch die Mittelschiene 3, die volisténdig im Innenbereich der Auszugsfithrung 1
angeordnet ist, wenn die Laufschiene 4 in der eingefahrenen Position angeordnet
ist, besitzt mindestens im Bereich der Laufbahnen 8 keine Beschichtung, kann je-
doch ein Schmiermittel im Bereich der Laufbahnen 8 aufweisen. Dabei kénnen
die Laufbahnen 8 durch das Material der Schienen 2, 3 und 4 gebildet sein.

Meist werden die Schienen 2-4 mit den Laufbahnen 8 und 9 aus einem geboge-
nen Stahiblech hergestellt. An der AuRenseite kann durch Zusatze in der Be-
schichtung an den Schienen 2 und 4 eine leichte Reinigbarkeit erméglicht wer-
den.

Um im Haushaltsbereich, insbesondere in der Kiiche, zum Einsatz zu kommen,
missen die beschichteten Auszugsfithrungen oder Auszugsfiihrungen mit Kunst-
stoff-Bauteilen den FDA-Richtlinien fiir Kontakt mit Lebensmitteln sowie der
VERORDNUNG (EG) Nr. 1935/2004 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS
UND DES RATES vom 27. Oktober 2004

Uber Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in
Berthrung zu kommen, entsprechen.

In einer weiteren Ausfithrungsvariante sind die Innenseite der Laufschiene 4 und
der Fuhrungsschiene 2, an denen die Laufbahnen 9 fiir die Walzkérper 6 ausge-
bildet sind, mit einer cyclisierten Poly(1-vinylethylen)-Beschichtung versehen. Al-
ternativ kdnnen auch andere Leiterpolymere, wie z.B. cyclisierte Polyacrylnitrile,
Polyvinylisocyanate oder Polyvinylketone als Beschichtung oder als Material fur
einen Formkoérper eingesetzt werden. Die Mittelschiene 3, die vollstandig im In-
nenbereich der Auszugsfithrung 1 angeordnet ist, wenn die Laufschiene 4 in der
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eingefahrenen Position angeordnet ist, besitzt zudem mindestens im Bereich der
Laufbahnen 8 eine schmiermittelhaltige Beschichtung.

Fig. 4 zeigt eine Abdeckkappe 12, weiche an der Auszugsfithrung 1 festgelegt
werden kann. Diese Abdeckkappe 12 ist aus einem hochtemperaturstabilen
Polymer gefertigt, welches zudem fiir den Kontakt mit Lebensmitteln zugelassen
ist. Dabei verhindert die Abdeckkappe 12 einerseits Fettanlagerungen und bietet
andererseits auch bei Temperaturen von 250 bis 300 °C einen Schutz gegen
Verschmutzungen. Die Rastmittel 13 sind ebenfalls aus dem entsprechenden
Polymer, beispielsweise einem Polyimid gefertigt.

Polybenzimidazole sind nicht fir den Kontakt mit Lebensmitteln zugelassen. Es
kann jedoch die Auszugsflhrung, insbesondere die Laufschiene 4 und die Fiih-
rungsschiene 2 aus einem Polybenzimidazol gefertigt sein und die Abdeckkappe
12 aus einem Lebensmittelkontakt-zugelassenen Polyimid, Polyetherketon,
Polysulfon oder dergleichen. Da Lebensmittel lediglich mit der Abdeckkappe in
Kontakt kommen kénnen, ist der Einsatz einer Auszugsfihrung mit
Polybenzimidazol-Bauteilen unbedenklich, obwohl Polybenzimidazole nicht fiir
den Kontakt mit Lebensmittein zugelassen sind. Da Polybenzimidazole, ebenso
wie Polyimide Pyrolysetemperaturen (iber 500 °C standhalten, ist es von Vorteil,
wenn die Abdeckkappe 12 bei der Backofen-Reinigung im Pyrolysebetrieb von
der Auszugsfiihrung abgenommen wird, und gesondert, z.B. in einer Geschirr-
spulmaschine, gereinigt wird. Analog kann auch bei Auszugsfithrungen mit
Polybenzimidazol-Beschichtungen verfahren werden.

Fig. 5 zeigt die Festlegung der Auszugsfuhrung 1 mit der Abdeckkappe 12 an
dem Seitengitter 14 eines Backofens. Fur eine vorteilhafte Reinigbarkeit empfiehlt
es sich auch die Seitengitter 14 eines Backofens mit der Beschichtung zu verse-
hen.

Fig. 6-8 zeigen einen Backofen 20 mit einem Scharnier 21. Das Scharnier 21 ist
aus einem Gehéause 22 mit nach innen abgebogenen Anschlag 46 zusammenge-
setzt, in welchem ein Linearhebel 23 mit Kopfstiick 47 angeordnet ist. Dieser Li-
nearhebel 23 ist durch eine Nietverbindung 33 mit einem Ubertragungshebel 24
gekoppelt. Auf der Langsachse des Linearhebels 23 ist zwischen Kopfstiick 47
und Anschlag 46 eine Ausgleichsfeder 30 angeordnet, welche um den Schaft des
Linearhebels 23 gewickelt ist und durch Bewegung des Linearhebels 23 gegen-
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tber dem Anschlag 46 verspannt werden kann. Der Ubertragungshebel 24 ist mit
einem Turhebel 25 Uber eine Nietverbindung 32 verschwenkbar gekoppelt, wel-
cher mit einer Ofentir 45 gekoppelt wird. Auf Hohe des Ubertragungshebels 24
ist zudem ein Schliehebel 29 im Gehause 22 angeordnet, welcher durch eine
Nietverbindung 26 in einer Kulisse 48 gefiihrt ist und gegenliber eine Rastnase
aufweist, die in einen Rastniet 27 eingreift, der in einer Fihrung 49 im Ubertra-
gungshebel 24 beweglich gelagert ist. Die Nietverbindung 26 weist zudem eine
Druckrolle 31 auf, zur teilweisen Aufnahme einer Kraft, die durch den Turhebel
auf die Nietverbindung 26 ausgetibt wird. Der Schaft des SchlieRhebels 29 ist mit
einer SchlieRfeder 28 versehen, welche sich durch Bewegung des Scharniers 21
spannt und entspannt. Insbesondere die Bauteile mit groRer Oberflache, so z.B.
das Gehause 22, der Turhebel 25 und der Ubertragungshebel 24 sind entweder
mit einer erfindungsgemafen Beschichtung versehen oder als Formteil ausgebil-
det. Dadurch wird eine Materialersparnis und zudem eine bessere Reinigbarkeit
gegenuber Stahloberflachen erreicht.

Der Turhebel 25 weist Ausnehmungen, beispielsweise zur Aufnahme einer Niet-
verbindung 34 auf. Diese Ausnehmungen kénnen zusétzlich durch eine Material-
verdickung versehen sein, so dass durch die einwirkende Kraft kein groferer Be-
wegungsspielraum des Tirhebels entsteht, durch VergréRerung der Aufnahme in-
folge von Materialermiidung.

Alternativ kann auch eine Metalifassung im Bereich der Ausnehmungen angeord-
net werden. Diese kann zylindrisch oder eckig ausgebildet sein. Zur besseren
Kraftverteilung und um den Halt der Fassung im Kunststoff-Formkérper zu ver-
bessern, kann eine Fassung ausgehend vom der Auenseite der Fassung um-
fangsseitig metallische Kraftleiter aufweisen, wie z.B. Metallspitzen, die in das
Kunststoffmaterial eingebettet sind.

Sowohl in die Materialverstarkung als auch in die Metallfassung kénnen Gewinde
eingearbeitet sein.

Fig. 8 zeigt einen Khlschrank 41 mit Scharnieren 42, welche an der Kihl-
schranktlr 43 und dem Kuihlschrankkorpus 44 befestigt sind und das Offnen des
Kahischranks 41 erméglichen. Dabei gibt Fig. 9 eine mégliche Ausfihrungsform
eines derartigen Scharniers 42 mit jeweils zwei Grundplatten 45, 46 und einem
Scharnierarm 47 wieder. Das Scharnier ist vollstandig als PFA-Formkérper aus-
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gebildet, wobei in diesem Fall besonders bevorzugt Polymerblends mit
Polyetherketonen, insbesondere PEEK, verwendet werden. Dabei ist der Form-
kdrper nicht anféllig gegentber Schmutz und Verunreinigungen, welche sich ggf.
auf der Kunststoffflache ansammeln und erlauben eine hervorragende
Reinigbarkeit der Beschldge. Weiterhin erfolgt keine Korrosion des Beschlags
durch die aggressiven Umgebungsbedingungen in Kihlschranken und Gefriertru-
hen. Die geringe Warmeleitfdhigkeit von PFA verhindert die Bildung von Soge-
nannten Warmebrlcken.

Der Beschlag umfasst grundsatzlich alle Beschlagsvarianten, so z.B. Scharniere,
Gitter, Aufh&ngungen, M&bel- und Dekorbeschlége fir den Auen- und Innenbe-
reich, insbesondere jedoch Auszugsfliihrungen. Aufgrund der hohen Wechsel-
temperaturbesténdigkeit kénnen die beschichteten Beschlage universell sowohl in
Backofen bei etwa 300 °C als auch in KithIschrénken bei -50 °C eingesetzt wer-
den. Weiterhin kénnen die Beschlage auch in Mébeln unter extremen klimati-
schen Bedingungen eingesetzt und transportiert werden, wie z.B. Seeklima mit
salzhaltiger Luft hoher Feuchte.

Eine erfindungsgemé&Re Beschichtung von Bauteilen oder die Verwendung von
Kunststoff-Formkorpern verhindert die Korrosion von Beschldgen, wodurch sie
zudem kratzfester sind, als die bisher bekannten PTFE-Beschichtungen. Dabei
kann die Beschichtung in gréReren Schichtdicken als PTFE aufgetragen werden.

Die Herstellung eines erfindungsgeméaRen Beschlags und dessen Bauteile fur ein
M&bel und/oder ein Haushaltsgerat kann beispielsweise nach folgendem Verfah-
ren erfolgen:

Zun&chst wird ein metallischer Grundkérper aus einem Metallwerkstiick durch
Biegen, Pressen, Stanzen, GieRen und dergleichen in eine vorbestimmte Form
gebracht.

AnschlieRend wird der Grundkorper entgratet und durch nasschemische Vorbe-
handlung entfettet und gereinigt. Nach maximal zehn Minuten Reinigungsbehand-
lung werden die Grundkérper zunachst mit Leitungswasser und/oder anschlie-
Rend mit demineralisiertem Wasser gespilt. Die Trocknung der metallischen
Grundkorper erfolgt unter Umluft bei mind. 50°C, vorzugsweise mind. 90°C, vor-
zugsweise bei einer kontinuierlich ansteigenden Temperaturrampe.
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Nach dem Abschluss der Vorbehandiungsstufen wird ein Gemisch vorzugsweise
mit einem Massenanteil von 80-90 % Polyimid und einem Massenanteil von 10-
40 % Fluorpolymer zu Losungsmittel zugegeben, so dass das Gemisch zu 5-

30 % dispergiert oder in Losung im Loésungsmittel vorliegt und auf die metallische
Oberflache aufgetragen wird. Zusatzlich kann zur Lésung auch ein Primer zuge-
geben werden, um die Haftwirkung zu verstarken. Als Lésungsmittel sind dabei
sowohi organische Lésungsmittel als auch Wasser erfasst. Die Beschichtung
kann auch in mehreren Lagen aufgetragen werden. Auch ein zweiter Kunststoff
oder ein Gemisch mehrerer Kunststoffe, beispielsweise aus PEEK und/oder Po-
lyamiden kénnen zuséatzlich als weitere Lagen aufgetragen werden. Die Schich-
tung kann u.a. auch aus alternierenden Lagen verschiedener Kunststoffe und
Kunststoffgemische oder aus Gemischen unterschiedlicher Zusammensetzung
aufgebaut sein.

Auf die als Dispersion aufgetragenen und angetrockneten Schichten kann zudem
eine Deck- und Nutzschicht pulverférmig aufgetragen werden.

Nach dem Auftrag und der Trocknung der Beschichtung kann ein Sinterschritt er-
folgen.

Die aufgetragene Trockenschichtdicke der Beschichtung betragt nach dem Sin-
tern 5 bis 50 pm, vorzugsweise 15 bis 35 pm.

In einem Nachbehandlungsschritt kann die Hydrophobie bzw. die Antihaftwirkung
der Beschichtung durch Laserbestrahlung zusétzlich erhéht werden. Dabei
kommt es bei einer Bestrahlung zur oberflachlichen Abtragung von Unebenhei-
ten, wodurch die Antihafteigenschaften und damit auch die Reinigbarkeit verbes-
sert werden.

In die Kunststoffe kdnnen Gleitmittel wie z.B. Bornitrid zur Verbesserung der
Gleiteigenschaften eingearbeitet werden.
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Bezugszeichenliste

1 Auszugsfihrung
1 Auszugsfiihrung
17 Auszugsfihrung
2 FlUhrungsschiene
2 Fihrungsschiene
27 FOhrungsschiene
3 Mittelschiene

3 Mittelschiene

4 Laufschiene

4’ Laufschiene

4” Laufschiene

5 Klammer

6 Walzkorper

6’ Walzkdrper
7 Walzkérperkafig
7 Walzkérperkafig

8 Laufbahn
8 Laufbahn
9 Laufbahn
g Laufbahn
10 Stopfen

11 Haltebolzen

12 Abdeckkappe

13 Rastmittel

14 Seitengitter

20 Backofen

21 Scharnier

22 Gehause

23 Linearhebel

24  Ubertragungshebel

25 Tlrhebel
26 Niet-Verbindung
27 Rastniet

28 Schlielzfeder

29  SchlieBhebel

30  Ausgleichsfeder
31 Druckrolle

32 Niet-Verbindung
33 Niet-Verbindung
34  Niet-Verbindung

PCT/EP2011/054506



10

WO 2011/120863
41 Kihlschrank
42 Scharnier
43 Kihischranktr
44 Kuhlschrankkorpus
45 Ofentir
46  Anschlag
47  Kopfstiick
48 Kulisse
49 Fuhrung
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Anspriiche

Beschlag mit mindestens einem Bauteil, wobei das Bauteil als ein Formteil
auf Basis eines Kunststoffs ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass
der Kunststoff ausgesucht ist aus einer Gruppe, bestehend aus Polysulfonen,
Polyethersulfonen, Polyetherketonen, Polyphenylensulfiden, Polyaramiden,
Polyimiden, aromatischen Polyestern, Polychinoxalinen, Polychinolinen,
Polybenzimidazolen und/oder Fluorpolymeren.

Beschlag mit mindestens einem Bauteil, wobei das Bauteil einen metalli-
schen Grundkdrper aufweist, mit zumindest abschnittsweise einer Beschich-
tung auf Basis eines Kunststoffs, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kunststoff ausgesucht ist aus einer Gruppe, bestehend aus Polysulfonen,
Polyethersulfonen, Polyphenylensulfiden, Polyaramiden, Polyimiden, aroma-
tischen Polyestern, Polychinoxalinen, Polychinolinen und/oder
Polybenzimidazolen.

Beschlag mit mindestens einem Bauteil, wobei das Bauteil als ein Formteil
auf Basis eines Kunststoffs ausgebildet ist und/oder einen metallischen
Grundkérper aufweist, mit zumindest abschnitisweise einer Beschichtung auf
Basis eines Kunststoffs dadurch gekennzeichnet, dass der Kunststoff ein
flissigkristallines Polymer, ein Leiterpolymer und/oder ein keramisiertes
Polymer ist.

Beschlag, nach einem der vorhergehenden der Anspriiche , dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kunststoff hochtemperaturbesténdig ist.

Beschlag, nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kunststoff ein Copolymer und/oder ein Polymerblend ist.

Beschlag nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Formteil und/oder die Beschichtung transparent oder
transluzent ist.

Beschlag nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bauteil faserverstarkt ist.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Beschlag nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Faserver-
starkung in den Bereichen des Bauteils erfolgt, die zumindest eine Belastung
von 50 % gegeniber der héchsten Punktlast im Bauteil aufweisen.

Beschlag nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Fa-
serverstarkung durch Polyaramidfasern erfolgt.

Beschlag nach einem der vorhergehenden Anspriiche dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beschichtung an den frei zugénglichen Flachen des Bau-
teils erfolgt.

Beschlag nach einem der vorhergehenden Anspriiche dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Beschlag eine Dauergebrauchstemperaturbestiandigkeit
von mindestens 150 °C, vorzugsweise 250 °C Uber einen Gebrauchszeit-
raum von 40.000 h aufweist.

Beschlag nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Beschiag eine Maximalgebrauchstemperatur von min-
destens 260 °C, vorzugsweise mindestens 300 °C aufweist.

Beschlag nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bauteil eine Warmeformbestandigkeit nach DIN ISO 75
HDT/B (0,45 MPa) von mindestens 180 °C, vorzugsweise 220 °C Uber einen
Zeitraum von 4 Stunden aufweist.

Beschlag nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bauteil einen Gleitreibungskoeffizienten gegeniiber
Stahl im Trockenlauf von max. 0,8 vorzugsweise 0,35 aufweist.

Beschlag nach einem der vorhergehenden Anspriiche dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bauteil eine Kugeldruckharte gem. DIN 1SO 2039-1 von
mindestens 40 MPa, vorzugsweise 100 MPa aufweist.

Beschlag nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bauteil ein Zug-E-Modul von mindestens 650, vorzugs-
weise 2000 MPa gem. DIN ISQ 527 aufweist.
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17. Beschlag nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Formkdrper eine oder mehrere Ausnehmungen zur Auf-
nahme von Verbindungselemente aufweist.

5 18. Beschlag nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausneh-
mung eine Materialverstdrkung und/oder eine Metallfassung aufweist.

19. Beschlag nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Metallfas-
sung auBenseitig an der Umfangsflache metallische Kraftleiter zur Kraftein-

10 leitung in den Formkdrper angeordnet sein, die in den Formkérper hineinra-
gen.

20. Haushaltsgerét, insbesondere Backofen, dadurch gekennzeichnet, dass es

einen Beschlag nach einem der vorhergehenden Anspriiche aufweist.
15
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