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(54) Reinigungsvorrichtung fiir einen Zylinder in einer Verarbeitungsmaschine

(57) Die Erfindung betrifft eine Reinigungsvorrich-
tung fur einen Zylinder in einer Verarbeitungsmaschine,
vorzugsweise einer Druckmaschine bzw. Lackierma-
schine. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Reinigungsvorrichtung zu schaffen, die insbesondere
bei der Reinigung einer empfindlichen, aus Erhebungen
und Vertiefungen gebildeten Oberflache auf einem Zy-
linder eine schonende Reinigung gestattet und einen
gesteigerten Reinigungseffekt erzielt.

Geldst wird das dadurch, indem der Zylinder 1 eine
flexible Hochdruckform oder ein Gummituch tragt oder
ein bedruckstofffiihrender Zylinder 1 mit Oberflachen-
profil ist und die Birstenwalze 3 als Birstenbesatz 13
eine Vielzahl einzelner, auf dem Walzenkern 12 endsei-
tig fixiert angeordneter Borsten 14 aufweist, jede einzel-
ne Borste 14 am freien Ende in mehrere Borstenspitzen
aufgespaltet ist und die Burstenwalze 3 rotativ alternie-
rend antreibbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Reinigungsvorrich-
tung fUr einen Zylinder in einer Verarbeitungsmaschine,
vorzugsweise einer Druckmaschine bzw. Lackierma-
schine, nach dem Oberbegriff von Anspruch 1, 2 bzw.
3. Die Reinigungsvorrichtung weist eine mit einem Bir-
stenbesatz versehene Waschwalze (Birstenwalze) auf
und ist bevorzugt zum Reinigen der Mantelflache eines
Zylinders oder zum Reinigen einer auf einem Zylinder
fixierten Druckform in einer derartigen Verarbeitungs-
maschine einsetzbar.

[0002] Eine Reinigungsvorrichtung dieser Art ist aus
DE 200 08 043 U1 bekannt. Die Vorrichtung ist mit ei-
nem ein drehbeweglich antreibbares Reinigungsele-
ment aufnehmenden Gehause mit einem Ablauf ausge-
bildet, welches eine einem Zylinder zugekehrte Offnung
aufweist. Das Gehduse weist weiterhin mindestens
zwei voneinander getrennte Zufiihrleitungen fur unter-
schiedliche Reinigungsfluide auf, wobei jede Zufthrlei-
tung leitungsseitig mit einem eigenen Vorratsbehalter
und mit separaten Sprihrohren im Gehause gekoppelt
ist. Das Reinigungselement ist bevorzugt eine antreib-
bare, mit einem Blrstenbesatz versehene Waschwalze
(Birstenwalze), welche mit einem Rakelelement stan-
dig in Eingriff ist.

[0003] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Reinigungsvorrichtung der eingangs genannten Art zu
schaffen, die insbesondere bei der Reinigung einer
empfindlichen, aus Erhebungen und Vertiefungen gebil-
deten Oberflache auf einem Zylinder eine schonende
Reinigung gestattet und einen gesteigerten Reinigungs-
effekt erzielt.

[0004] Erfindungsgemal wird die Aufgabe durch die
Ausbildungsmerkmale von Anspruch 1, 2 bzw. 3 geldst.
Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspri-
chen.

[0005] Ein erster Vorteil ist dadurch gegeben, dass
die Reinigungsvorrichtung, speziell die Blrstenwalze,
universell an Zylindern mit unterschiedlichen Oberfla-
chen, vorzugsweise mit einer aus Erhebungen und Ver-
tiefungen gebildeten empfindlichen Oberflache einsetz-
bar ist. Derartige Oberflachen sind insbesondere Ober-
flachenprofile, welche

- auf bedruckstofffihrenden Zylindermantelflachen,
einschlieRlich Bogenfiihrungszylindern angeordnet
sind,

- auf Aufziigen angeordnet sind, die I6sbar auf Zylin-
dern, einschliellich Bogenfluhrungszylindern, fi-
xierbar sind, bzw.

- eine Druckform ausbilden.

[0006] Die Aufzlige schliefien metallische bzw. kera-
mische Platten mit derartigen Oberflachenprofilen ein.
Weiterhin sind bei Bedarf die Oberflachenprofile aufden
Zylindermantelflachen bzw. den Aufztigen mit einem re-
lativ verschleiRempfindlichen Siegelstoff beschichtet.
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Die Druckformen sind bevorzugt Flexodruckformen
(Hochdruckformen) oder Gummitiicher (vollflachig oder
insbesondere ausgespart), welche auf einem Formzy-
linder bzw. einem Gummituchzylinder I6sbar anorden-
bar sind.

[0007] Ein zweiter Vorteil ergibt sich dadurch, indem
durch die spezielle Ausbildung des Birstenbesatzes
der Burstenwalze ein splrbar gesteigerter Reinigungs-
effekt am zu reinigenden Zylinder, dem Aufzug, dem
Gummituch bzw. der Flexodruckform erzielbar ist.
[0008] Ein dritter Vorteil besteht darin, dass die Biir-
stenwalze durch die spezielle Ausbildung des Bursten-
besatzes die betreffende, insbesondere das empfindli-
che Oberflachenprofil schonend reinigt, so dass die zu
reinigende Oberflache einem spurbar verringerten Ver-
schleil unterliegt. Die Burstenwalze eignet sich insbe-
ondere zum Reinigen von mit einem verschleiRempfind-
lichen Siegelstoff beschichteten Oberflachenprofilen
auf Zylindern bzw. deren Aufzligen, aber auch fir emp-
findliche Flexodruckformen bzw. ausgesparte Gummi-
tlcher, bei denen in schonender Weise die Relieftiefen
und Flanken der Druckform reinigbar sind.

[0009] Vorteilhaft ist ebenso, dass bei rotationssym-
metrischen Bauteilen, insbeondere Zylindern mit wenig-
stens einem Zylinderkanal, die Reinigungsvorrichtung
bzw. die Blrstenwalze beim Zylinderkanaldurchgang
bevorzugt von der Zylindermantelflache abstellbar und
anschlieRend wieder an diese anstellbar ist. Damit ist
ein Transport von Reinigungsflissigkeit in den Zylinder-
kanal vermeidbar.

[0010] Von Vorteil ist es ebenso, dass die Blrstenwal-
ze in Bezug zur Drehrichtung des zu reinigenden Zylin-
ders mit alternierenden Drehrichtungen innerhalb einer
Waschfolge antreibbar ist. Dadurch sind die Erhéhun-
gen, Vertiefungen bzw. Flanken des Oberflachenprofils
umfassend reinigbar. Bevorzugt ist die Blrstenwalze
zusatzlich in Achsrichtung changierbar antreibbar. In ei-
ner vorteilhaften Weiterbildung weist der Biirstenbesatz
Uber die Breite der Blrstenwalze (in Achsrichtung) ei-
nen Birstenbesatz mit einem &uRReren und einem inne-
ren Durchmesser auf. Durch die unterschiedlichen
Durchmesser des Birstenbesatzes ist ein verbessertes
Eindringen der Borsten in die Vertiefungen und ein ver-
besserter Reinigungseffekt an den Flanken bzw. den Er-
héhungen des jeweiligen Oberflachenprofils realisier-
bar.

[0011] Die Erfindung soll an einem Ausflhrungsbei-
spiel naher erlautert werden. Dabei zeigen schema-
tisch:

Fig. 1  eine Reinigungsvorrichtung mit einer Birsten-
walze als Reinigungselement und Zufihrlei-
tungen fiir Reinigungsflissigkeiten (Seitenan-
sicht),

Fig. 2 die erfindungsgemale Birstenwalze im De-

tail,
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Fig. 3  eine Ausbildung der Birstenwalze mit unter-
schiedlichen Durchmessern in Draufsicht.
[0012] Die in Figur 1 gezeigte Reinigungsvorrichtung

ist an einem Zylinder 1, vorzugsweise einem Bogenflih-
rungszylinder bzw. einem Formzylinder einer Druckma-
schine bzw. Lackiermaschine, benachbart angeordnet.
Die Reinigungsvorrichtung besitzt ein Gehause 2 von
annahemd rechteckigem Querschnitt, das sich Giber die
gesamte Breite des Zylinders 1 erstreckt. Das Gehause
2 besteht aus einem Gehauseoberteil und einem daran
I6sbar angebrachten Gehauseunterteil mit einem daran
angeordneten Ablauf 11 flir verunreinigte Reinigungs-
flissigkeit. Ferner weist das Gehause 2 eine der zu rei-
nigenden Mantelflache (bzw. Druckform) des Zylinders
1 zugewandte Offnung auf, durch welche eine in dem
Gehause 2 drehbar gelagerte Biirstenwalze 3 als Rei-
nigungselement soweit herausragt, daf3 sie in der in Fi-
gur 1 gezeigten Anstellposition mit dem Zylinder 1 in
Kontakt ist.

[0013] Parallel zur Birstenwalze 3 erstrecken sich in
dem Gehause 2 ein erstes Spriihrohr 4 mit einer vorge-
ordneten ersten Zufiihrleitung 5 flr eine erste Reini-
gungsflussigkeit, ein zweites Spriihrohr 6 mit einer vor-
geordneten zweiten Zufihrleitung 7 fir eine zweite Rei-
nigungsflissigkeit und ein drittes Sprihrohr 8 mit einer
vorgeordneten dritten Zuflhrleitung 9 fir eine dritte Rei-
nigungsflissigkeit, insbesondere fir Wasser. Die
Spriihrohre 4, 6, 8 weisen eine Vielzahl kleiner Offnun-
gen bzw. Disen auf, die in regelmaRigen Abstdnden
voneinander Uber die gesamte Lange der Sprihrohre 4,
6, 8 verteilt sind. Die Spriihrohre 4, 6, 8 sind dem oberen
Bereich der Burstenwalze 3 benachbart und befinden
sich in einem Abstand von dieser.

Alternativ sind zu den Spriihrohren 4, 6, 8 auch einzelne
Disen anordenbar, welche mit der entsprechenden Zu-
fuhrleitung 5, 7, 9 leitungsseitig gekoppelt sind. Am Ge-
hause 2 ist ferner ein aus einem zylindrischen Stab be-
stehendes Rakel 10 angeordnet, das bevorzugt mit ei-
nem Burstenbesatz 13 der Biirstenwalze 3 in standigem
Eingriff ist.

[0014] Vom ersten Sprihrohr 4 fiihrt die erste Zufiihr-
leitung 5, vom zweiten Sprihrohr 6 fihrt die zweite Zu-
fuhrleitung 7 und vom dritten Sprihrohr 8 flhrt die dritte
Zufuhrleitung 9 zu einem als 3/3-Wege-Ventil ausgebil-
deten; mit einer Maschinensteuerung gekoppelten Ven-
tilblock, dem aus drei voneinander getrennten Vorrats-
behaltern Uber bevorzugt drei separate Pumpen die
Reinigungsfllssigkeiten wahlweise zugefiihrt werden.
[0015] Die im Geh&duse 2 als Reinigungselement ge-
lagerte Birstenwalze 3 weist einen Walzenkern 12 auf,
auf dem vorzugsweise konzentrisch fixiert der Bursten-
besatz 13 in Achsrichtung angeordnet ist. In einer Aus-
bildung ist der Biirstenbesatz 13 (liber die Walzenbreite)
von gleichem dufleren Durchmesser D, und bevorzugt
geschliffen, so dass ein guter Rundlauf der Blrstenwal-
ze 3 sowie ein gleichmafRiges Reinigungsergebnis ge-
wabhrleistet ist. In einer ersten Ausbildung ist dieser Bur-
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stenbesatz 13 spiralférmig und in einer weiteren Ausbil-
dung ist der Burstenbesatz 13 buschelférmig (s. Fig. 2)
auf dem Walzenkern 12 angeordnet.

[0016] In Fig. 2 ist der Birstenbesatz 13 beispielhaft
durch einen Blschel von Borsten 14 dargestellt. Der
Birstenbesatz 13 ist durch eine Vielzahl einzelner Bor-
sten 14 gebildet, welche endseitig fest am Walzenkern
12 angeordnet sind und bevorzugt radial eine gleiche
Lange aufweisen. Am freien Ende ist jede einzelne Bor-
ste 14 fein gespaltet (gespleifldt) und weist somit mehre-
re Borstenspitzen 15 auf. Jede einzelne Borste 14 weist
radial endseitig ab einer Spaltstelle 16 zumindest zwei
Borstenspitzen 15 auf, welche in Bezug zur Stérke einer
Borste 14 reduzierte Borstenspitzenstarken aufweisen.
Je nach eingesetztem SpleiBwerkzeug sind alternativ
mehr als zumindest zwei Borstenspitzen 15 erzeugbar.
Durch das Aufspalten der einzelnen Borsten 14 an de-
ren freien Ende im Bereich einer Spaltstelle 16 in meh-
rere Borstenpitzen 15 wird die einzelne Borstenspitzen-
starke (Durchmesser) je nach Anzahl der Borstenspit-
zen 15 entsprechend reduziert. Dies ergibt - im Ver-
gleich zur einzelnen Borste 14 - einen weicheren Bir-
stenbesatz (geringerer Elastizitdtsmodul).

[0017] Die bevorzugte Spleilltiefe (Lange der Bor-
stenspitzen 15 von der Spaltstelle 16 bis zum freien En-
de (Durchmesser D) betragt etwa 3 bis 8 mm bei jeder
Borste 14. Die bevorzugte einzelne Borstenspitzenstar-
ke (Durchmesser) betragt etwa 0,10 bis 0,30 mm pro
Borste 14. Die bevorzugte Lange (vom Walzenkern 12
bis zum Durchmesser D) der Borsten 14, einschlief3lich
der Borstenspitzen 15, betragt etwa 10 bis 35 mm pro
Borste 14.

[0018] Der Birstenbesatz 13 weist vorzugsweise
Borsten 14 (mit Borstenspitzen 15) aus Polyamid und/
oder Polyester auf oder enthalt zumindest derartige Ma-
terialien. Beispielsweise ist ebenso eine Mischung aus
Polyamid und Polyester, z.B. mit jeweils einem Anteil
von 50 %, als Birstenbesatz 13 einsetzbar. Jede ein-
zelne Borste 14 ist glatt oder gewellt ausfihrbar. Bevor-
zugt ist der Blrstenbesatz 13 aus einheitlichen Borsten
14, beispielsweise glatten Borsten 14 gebildet. Alterna-
tiv ist ebenso eine Mischung aus glatten und gewellten
Borsten 14 einsetzbar.

[0019] Die derart ausgebildete Birstenwalze 3 ist ro-
tativ bevorzugt alternierend antreibbar, bei Bedarf zu-
satzlich axial changierend antreibbar. Die Antriebe sind
vorzugsweise mit der Maschinensteuerung gekoppelt.
Die bei einer Waschfolge an den Zylinder 1 angestellte
Birstenwalze 3 ist bevorzugt in Abhangigkeit des
Durchganges eines Zylinderkanals vom Zylinder 1 ab-
stellbar und anschlielend wieder an den Zylinder 1 an-
stellbar.

[0020] Ineinerersten Ausbildungistdie Blirstenwalze
3 einem Zylinder 1 an- /abstellbar zugeordnet, welcher
eine flexible Hochdruckform, vorzugsweise eine
Flexodruck-/ Flexolackform, oder ein Gummituch, ein-
schlieRlich ein ausgespartes Gummituch, tragt. Ein der-
artiger Zylinder 1 ist bevorzugt als ein Gummituch-/
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Formzylinder ausgebildet. Bekanntlich weisen derartige
Druckformen Erhebungen, Vertiefungen sowie Flanken
auf. Die einsetzbaren Flexodruck-/Flexolackformen
sind insbesondere Fotopolymer-Druckformen mit ei-
nem Substrat auf Metall- oder Kunststoffbasis, bei-
spielsweise Aluminiumbasis oder Polyesterbasis. Die
dem Zylinder 1 zugeordnete Burstenwalze 3 weist wie
beschrieben als Blrstenbesatz 13 eine Vielzahl einzel-
ner, auf dem Walzenkern 12 endseitig fixiert angeord-
neter Borsten 14 auf. Jede einzelne Borste 14 ist am
freien Ende in mehrere Borstenspitzen 15 aufgespaltet.
Die Birstenwalze 3 ist rotativ alternierend antreibbar, so
dass wechselseitig die Vertiefungen, Erhebungen sowie
die Flanken der 0.g. Druckformen effektiv reinigbar sind.
Bei Bedarf ist die Burstenwalze 3 zuséatzlich axial chan-
gierend antreibbar.

[0021] Ineiner zweiten Ausbildung ist die Biirstenwal-
ze 3 einem Zylinder 1 an-/abstellbar zugeordnet, wel-
cher ein bedruckstofffihrender Zylinder 1 ist. Der be-
druckstofffiihrende Zylinder 1, beispielsweise ein Ge-
gendruckzylinder und/oder ein Transferzylinder, weist
ein Oberflachenprofil auf der Mantelflache auf oder tragt
einen l6sbar fixierbaren Aufzug mit einem Oberflachen-
profil. Ein derartiges Oberflachenprofil ist beispielswei-
se durch Chrom gebildet. Die dem Zylinder 1 zugeord-
nete Birstenwalze 3 weist wie beschrieben als Biirsten-
besatz 13 eine Vielzahl einzelner, auf dem Walzenkern
12 endseitig fixiert angeordneter Borsten 14 auf. Jede
einzelne Borste 14 ist am freien Ende in mehrere Bor-
stenspitzen 15 aufgespaltet. Die Birstenwalze 3 ist ro-
tativ alternierend antreibbar, so dass wechselseitig die
Vertiefungen, Erhebungen sowie die Flanken des Ober-
flachenprofils effektiv reinigbar sind.

Bei Bedarf ist die Biurstenwalze 3 zuséatzlich axial chan-
gierend antreibbar.

[0022] Ineinerdritten Ausbildungist die Blrstenwalze
3 einem Zylinder 1 an-/abstellbar zugeordnet, welcher
ein Bogenfuhrungszylinder mit einem Oberflachenprofil
auf der Mantelflache ist oder welcher einen |6sbar fixier-
ten Aufzug mit einem Oberflachenprofil tragt. Auf dem
jeweiligen Oberflachenprofil ist eine haftfeste Beschich-
tung aus einem verschleiRgeféahrdeten Siegelstoff an-
geordnet. Ein derartiges Oberflachenprofil (mit Siegel-
stoff) fiir Zylinder 1 ist beispielsweise aus DE 201 07
183 U1 bekannt.

In bevorzugten Ausbildung ist das Oberflachenprofil aus
Molybdan oder Wolframcarbid/Kobalt gebildet oder ent-
halt zumindest diese Materialien. Der Siegelstoff auf
dem Oberflachenprofil ist bevorzugt aus der Gruppe der
Polyorganosiloxane.

Die dem Zylinder 3 zugeordnete Birstenwalze 3 weist
wie beschrieben als Burstenbesatz 13 eine Vielzahl ein-
zelner, auf dem Walzenkern 12 endseitig fixiert ange-
ordneter Borsten 14 auf. Jede einzelne Borste 14 istam
freien Ende in mehrere Borstenspitzen 15 aufgespaltet.
Die Birstenwalze 3 ist rotativ alternierend antreibbar, so
dass wechselseitig die Vertiefungen, Erhebungen sowie
die Flanken des jeweiligen Oberflachenprofils mit Sie-
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gelstoff effektiv reinigbar sind.

[0023] In weiteren Ausbildungen ist auf dem Walzen-
kern 12 der Burstenbesatz 13 in Achsrichtung mit einem
auferen Durchmesser D, in einer ersten Biirstenbreite
B4 und mit einem inneren Durchmesser D, in einer zwei-
ten Blrstenbreite B, iber die

Breite der Burstenwalze 3 zonenférmig angeordnet. Der
Birstenbesatz 13 ist somit in Achsrichtung durch ab-
wechselnde Durchmesser D, bzw. D, gebildet.

[0024] Alternativ ist gem. Fig. 3 auf dem Walzenkern
12 der Burstenbesatz 13 in Achsrichtung mit einem au-
Reren Durchmesser D, in einer ersten Birstenbreite B,
und mit einem inneren Durchmesser D, in einer zweiten
Birstenbreite B, lber die Breite der Birstenwalze 3
schraubenférmig angeordnet ist. Die Birstenwalze 3 ist
wiederum rotativ alternierend antreibbar.

[0025] Bei Bedarf ist zusatzlich ein axial changieren-
der Antrieb bei den beschriebenen Birstenwalzen 3
realisierbar.

Die Burstenbreiten B4 bzw. B, sind ungleich oder bevor-
zugt gleich dimensionierbar.

Der Durchmesser D, liegt bei den Borsten 14 bevorzugt
im Bereich der durch die Spaltstelle 16 und das freie
Ende der Borsten 14 (Durchmesser D,) gebildet ist (Fig.
2). Dadurch weist der Blrstenbesatz 13 auch bei unter-
schiedlichen Durchmessern (D4, D,) stets an jeder Bor-
ste 14 aufgespaltete, relativ weiche Borstenspitzen 15
auf.

Bezugszeichenliste

[0026]

1- Zylinder

2- Gehause

3- Burstenwalze

4- erstes Sprihrohr

5-  erste Zufiihrleitung
6-  zweites Sprihrohr

7- zweite Zuflhrleitung
8- drittes Sprihrohr

9-  dritte Zufihrleitung
10 - Rakel

11 - Ablauf

12 - Walzenkern

13  Burstenbesatz

14  Borste

15 Borstenspitze

16  Spaltstelle

B, erste Burstenbreite
B, zweite Burstenbreite
D, &uBerer Durchmesser
D, innerer Durchmesser

Patentanspriiche

1. Reinigungsvorrichtung fur einen Zylinder in einer
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Verarbeitungsmaschine,  vorzugsweise  einer
Druckmaschine bzw. Lackiermaschine, mit einem
eine dem Zylinder zugekehrte Offnung aufweisen-
den Gehéause zur Aufnahme einer mit diesem Zy-
linder in Kontakt bringbaren, drehbeweglichen Blr-
stenwalze mit einem Walzenkern und einem daran
angeordneten Birstenbesatz, mit wenigstens einer
Zufuhrleitung fir eine Reinigungsflissigkeit und mit
einem Ablauf zur Abflihrung der verschmutzten
Reinigungsflussigkeit,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Zylinder (1) eine flexible Hochdruckform
oder ein Gummituch, einschlieRlich ein ausgespar-
tes Gummituch, tragt und dass die Biirstenwalze (3)
rotativ alternierend antreibbar ist und als Birsten-
besatz (13) eine Vielzahl einzelner, auf dem Wal-
zenkern (12) endseitig fixiert angeordneter Borsten
(14) aufweist und jede einzelne Borste (14) am frei-
en Ende in mehrere Borstenspitzen (15) aufgespal-
tet ist.

Reinigungsvorrichtung flir einen Zylinder in einer
Verarbeitungsmaschine,  vorzugsweise  einer
Druckmaschine bzw. Lackiermaschine, mit einem
eine dem Zylinder zugekehrte Offnung aufweisen-
den Gehause zur Aufnahme einer mit diesem Zy-
linder in Kontakt bringbaren, drehbeweglichen Biir-
stenwalze mit einem Walzenkern und einem daran
angeordneten Burstenbesatz, mit wenigstens einer
Zufuhrleitung fiir eine Reinigungsflissigkeit und mit
einem Ablauf zur Abflihrung der verschmutzten
Reinigungsflissigkeit,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Zylinder (1) ein bedruckstofffiihrender Zy-
linder (1) mit einem Oberflachenprofil oder mit ei-
nem |@sbar fixierten Aufzug mit einem Oberflachen-
profil ist und dass die Blrstenwalze (3) rotativ alter-
nierend antreibbar ist und als Birstenbesatz (13)
eine Vielzahl einzelner, auf dem Walzenkern (12)
endseitig fixiert angeordneter Borsten (14) aufweist
und jede einzelne Borste (14) am freien Ende in
mehrere Borstenspitzen (15) aufgespaltet ist.

Reinigungsvorrichtung fiir einen Zylinder in einer
Verarbeitungsmaschine,  vorzugsweise  einer
Druckmaschine bzw. Lackiermaschine, mit einem
eine dem Zylinder zugekehrte Offnung aufweisen-
den Gehause zur Aufnahme einer mit diesem Zy-
linder in Kontakt bringbaren, drehbeweglichen Bir-
stenwalze mit einem Walzenkern und einem daran
angeordneten Birstenbesatz, mit wenigstens einer
Zufuhrleitung fir eine Reinigungsflissigkeit und mit
einem Ablauf zur Abflihrung der verschmutzten
Reinigungsflissigkeit,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Zylinder (1) ein Bogenfiihrungszylinder
mit einem Oberflachenprofil oder ein Bogenfiih-
rungszylinder mit einem I6sbar fixierten Aufzug mit
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10.

einem Oberflachenprofil ist und auf dem Oberfla-
chenprofil eine haftfeste Beschichtung aus einem
verschleiRgefahrdeten Siegelstoff angeordnet ist
und dass die Birstenwalze (3) rotativ alternierend
antreibbar ist und als Birstenbesatz (13) eine Viel-
zahl einzelner, auf dem Walzenkern (12) endseitig
fixiert angeordneter Borsten (14) aufweist und jede
einzelne Borste (14) am freien Ende in mehrere
Borstenspitzen (15) aufgespaltet ist.

Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2
oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Biirstenbesatz (13) konzentrisch auf dem
Walzenkern (12) angeordnet ist und einen gleichen
auferen Durchmesser (D4) aufweist.

Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2
oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass jede Borste (14) ab einer Spaltstelle (16) zu-
mindest zwei Borstenspitzen (15) von reduzierter
Borstenspitzenstarke aufweist.

Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2
oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Spleilltiefe der Borstenspitzen (15) etwa
3 bis 8 mm betragt.

Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2
oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass jede Borste (14) eine Borstenspitzenstarke
von etwa 0,10 bis 0,30 mm aufweist.

Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2
oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Lange der Borsten (14), einschlieB3lich der
Borstenspitzen (15), etwa 10 bis 35 mm betragt.

Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2
oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass auf dem Walzenkern (12) der Birstenbesatz
(13) in Achsrichtung mit einem &uReren Durchmes-
ser (D4) in einer ersten Burstenbreite (B;) und mit
einem inneren Durchmesser (D,) in einer zweiten
Burstenbreite (B,) Gber die Breite der Burstenwalze
(3) zonenférmig angeordnet ist.

Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2
oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass auf dem Walzenkern (12) der Burstenbesatz
(13) in Achsrichtung mit einem duRReren Durchmes-
ser (D4) in einer ersten Burstenbreite (B;) und mit
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einem inneren Durchmesser (D,) in einer zweiten
Birstenbreite (B,) Gber die Breite der Birstenwalze
(3) schraubenférmig angeordnet ist.
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