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(57) Abstract: The fastener according to the invention with
an equipment module has a receptacle for an adhesive which
is designed to cure in a gas- and liquid-tight encapsulation.
The adhesive can cure there together with a prefixing element
and adhesive element which is designed to prefix the fastener
to a support surface with immediate adhesive action.

(57) Zusammenfassung: Der erfindungsgeméfie Befestiger
mit einem Ausstattungsmodul weist eine Aufnahme fiir ein
Klebemittel auf, welches dazu ausgebildet ist, in einer gas-
und fliissigkeitsdichten ~Kapselung auszuhérten. Das
Klebemittel kann mit einem Vorfixierelement und einem
Klebeelement, welches dazu ausgebildet ist, den Befestiger
mit einer sofortigen Haftwirkung an eine Auflagefldche
vorzufixieren, dort aushérten.
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Befestiger

Die Erfindung betrifft einen Befestiger.

Derartige Befestiger konnen insbesondere als Scharnierbefestiger ausgebildet
sein, die insbesondere dazu verwendet werden, um einen WC-Sitz an cinem

Keramikteil, das heiit einer WC-Schiissel zu befestigen.

Bei bekannten Scharnierbefestigern sind Schraubverbindungen vorgesehen, um
einen WC-Sitz iiber ein Scharnier an ein Keramikteil zu koppeln. Hierzu ist es
notwendig, Locher in das Keramikteil einzubringen, um dann in diesen die

notwendigen Schrauben zu verankern.

Nachteilig hierbei ist zum Einen, dass bei einem Einarbeiten von Léchern in
das Keramikteil die Gefahr besteht, dass in dem Keramikteil Risse aufireten.
Das Keramikteil muss dann entweder aufwindig repariert werden oder sogar

entsorgt werden, da es unbrauchbar geworden ist.

Ein weiterer Nachteil besteht darin, dass die Montage derartiger Systeme un-
erwiinscht aufwiéndig ist. Zur Herstellung von Schraubverbindungen erforderli-
che Gewindeteile miissen tiberwiegend an der Unterseite des Keramikteils ver-
schraubt werden, das heilit die Bedienperson muss die Schraubverbindung von
unten an einer Toilette durchfiihren, was einerseits sehr unangenehm ist und

zudem eine Zwangslange tiber Kopf bei der Montage erforderlich macht.

SchlieB3lich besteht ein wesentlicher Nachteil darin, dass der Halt der Schraub-
verbindungen oft mangelhaft ist, wobei sich die Schraubverbindungen insbe-
sondere im Laufe der Zeit durch die mechanischen Beanspruchungen lockern.

Die Folge sind wackelnde WC-Sitze. Bei einem stirkeren Verschleif3 ist auch
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ein Verrutschen des WC-Sitzes zum Keramikteil moglich, was bei dem Ge-

brauch der Toilette zu Einklemmungen fithren kann.

SchlieBlich ist nachteilig, dass sich an den zahlreichen mechanischen Einzeltei-
len zur Ausbildung der Schraubverbindungen unhygienische Schmutzablage-

rungen bilden kénnen.

Entsprechende Probleme treten auch bei anderen Befestigern, die beispielswei-

se zur Befestigung von Accessoires verwendet werden, auf.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Scharnierbefestiger der ein-
gangs genannten Art bereitzustellen, welcher einfach und sicher montiert wer-

den kann und eine hohe Funktionalitat aufweist.

Zur Losung dieser Aufgabe sind die Merkmale des Anspruchs 1 vorgesehen.
Vorteilhafte Ausfihrungsformen und zweckméiBige Weiterbildungen der Er-

findung sind in den Unteranspriichen beschrieben.

Der erfindungsgeméife Befestiger mit einem Ausstattungsmodul weist eine
Aufnahme fiir ein Klebemittel auf, welches dazu ausgebildet ist, in einer gas-
und flussigkeitsdichten Kapselung auszuhirten. Das Klebemittel kann mit ei-
nem Vorfixierelement und einem Klebeelement, welches dazu ausgebildet ist,
den Befestiger mit einer sofortigen Haftwirkung an ecine Auflagefliche

vorzufixieren, dort aushérten.

Ein wesentlicher Vorteil des erfindungsgeméBen Befestigers besteht darin, dass
mit den Klebemitteln eine feste und dauerhafte Befestigung des Ausstattungs-
moduls an der Auflagefliche erméglicht wird, wobei besonders vorteilhaft ist,
dass hierzu auf bislang erforderliche Schraubverbindungen verzichtet werden
kann. Damit miissen in die Auflagefliche zur Fixierung des Befestigers keine
Locher mehr eingearbeitet werden, so dass keine Gefahr von Beschiddigungen

der Auflagefliche mehr besteht.
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Ein weiterer wesentlicher Vorteil der Erfindung besteht darin, dass der erfin-
dungsgemile Befestiger neben dem Klebemittel, das eine feste, dauerhafte
Fixierung des Befestigers an der Auflagefliche gewihrleistet, ein Vorfixier-

element vorgeschen ist, mit dem eine sofortwirkende Vorfixierung erzielt wird.

Das Vorfixierelement kann schnell und ohne Werkzeuge an der Auflagefliche
fixiert werden, wobei dieses mit dem Klebeelement sofort an der Auflageflache

haftet.

Vorteilhaft ist das Klebeelement von einer Klebefolie oder einem Klebeband

gebildet.

Das Vorfixierelement kann dabei positionsgenau an der gewtiinschten Stelle der
Auflagefliche angebracht werden, das heilit das Vorfixierelement bildet somit
zudem ein Positioniermittel zur Ausrichtung des Befestigers an der Auflagefla-

che.

Besonders vorteilhaft ist hierzu das Vorfixierelement als Fixierring ausgebil-

det.

Mit dem Vorfixierelement wird eine Vorfixierung des Ausstattungsmoduls an
der Auflagefliche in der gewlinschten Position gewihrleistet. Dabei wird mit
dem Klebeelement eine Haftwirkung erzielt, die einen sicheren Halt des Aus-
stattungsmoduls an der Auflagefliche dann gewihrleistet, wenn diese senk-
recht oder geneigt verlduft, so dass das Ausstattungsmodul durch die Schwer-

kraft nach unten und somit von der Auflagefliche weggezogen wird.

Weiterhin ist besonders vorteilhaft eine werkzeuglose Befestigungsmoglichkeit
des Ausstattungsmoduls am Vorfixerelement gegeben. Das Ausstattungsmodul
muss dann zweckmiBig nur auf das Vorfixierelement aufgesteckt, aufgerastet
oder aufgeclipst werden. Damit entfallen umstindliche werkzeuggebundene
Fixierungen, wie zum Beispiel ein Befestigen des Ausstattungsmoduls am Vor-

fixierelement mit Schrauben.
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Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht in der Ausbildung des Klebemittels
in Form eines aeroben Klebstoffs, welcher besonders vorteilhaft von silanen

Polymeren gebildet ist.

Dieser acrobe Klebstoff wird erfindungsgemifl mit einem hydrophilen Stoff
und/oder einem flieBfidhigen Stoff, insbesondere einer Flissigkeit kombiniert,
wodurch erreicht wird, dass das Klebemittel in gas- und fliissigkeitsdichten

Kapselungen aushérten kann.

Gemil einer ersten Variante der Erfindung bildet der acrobe Klebstoff eine
Mischung mit einem hydrophilen Stoff, welchem dosiert Feuchtigkeit zugege-
ben ist, wobei bevorzugt der hydrophile Stoff von einer hydrophilen Tragerfa-

ser, insbesondere Baumwolle, gebildet ist.

Durch die Zugabe des hydrophilen Stoffes zum aeroben Klebstoff entsteht eine
Mischung, die nicht mehr in Oberflichenkontakt mit feuchter Umgebungsluft
gebracht werden muss, um dann von dieser Oberfliche her auszuhérten. Viel-
mehr sorgt der in der Mischung vorhandene, den acroben Klebstoff durchset-
zende hydrophile Stoff dafiir, dass der in der Mischung enthaltene aerobe
Klebstoff von innen her auch dann aushérten kann, wenn kein dullerer Kontakt
mehr zu der Feuchtigkeit enthaltenden Umgebungsluft mehr gegeben ist. Die
zum Aushiérten benétigte Feuchtigkeit beziechungsweise der benétigte Sauer-
stoff ist in dem hydrophilen Stoff selbst vorhanden, da dieser aufgrund seiner
hydrophilen Eigenschaften genug Feuchtigkeit enthilt, die fir das Aushéirten
des acroben Klebstoffs in der das Befestigungsmittel bildenden Mischung be-

notigt wird.

Da die hydrophilen Stoffe ihre Feuchtigkeit je nach Umgebungsbedingungen
an die Umgebung abgeben oder auch Feuchtigkeit von der Umgebung aufneh-
men, kann der Feuchtigkeitsgehalt der hydrophilen Stoffe je nach Anwen-
dungsfall nicht grofl genug sein um nach Mischung mit dem aeroben Klebstoff

ein vollstandiges Aushérten der Mischung zu gewihrleisten.
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Der Menge an Feuchtigkeit im hydrophilen Stoff bezichungsweise in der Mi-
schung des hydrophilen Stoffs mit acrobem Klebstoff ist jedoch eine hohe Be-
deutung zuzumessen. Zuviel Feuchtigkeit zerstort die Klebung, zu wenig
Feuchtigkeit fiihrt zu keiner Reaktion im aeroben Klebstoff, der insbesondere

von Polymeren gebildet ist, so dass eine Aushédrtung ausbleibt.

Um den geeigneten Feuchtigkeitsgehalt in der Mischung zu erhalten, wird der
Mischung aus acrobem Klebstoff und hydrophilem Stoff dosiert Feuchtigkeit
zugefiihrt. Besonders vorteilhaft erfolgt dabei eine dosierte Zugabe von Feuch-
tigkeit zum hydrophilen Stoft bevor dieser mit dem aeroben Klebstoff gemischt

wird.

Besonders geeignet fiir eine dosierte Flissigkeitszufuhr ist ein Spatel aus Holz,
der zur Mischung der Komponenten verwendet wird und der zuvor in Wasser
oder allgemein in eine Flissigkeitsmenge getaucht wird. Die Wassermenge
oder allgemein Fliissigkeitsmenge, die der Spatel aufnehmen kann, bildet eine
dosierte Feuchtigkeitsmenge, die der Mischung von aerobem Klebstoff und
hydrophilem Stoff zugefiihrt wird. Dabei kann der hydrophile Stoff als Feuch-
tigkeitspuffer wirken, der iiberschiissige Feuchtigkeit aufnehmen und bei Be-
darf wieder abgeben kann. Durch den Mischvorgang gelangt die Feuchtigkeit
in das gesamte Volumen der Mischung, wodurch diese vollstindig aushirten
kann. Alternativ zu einem Spatel kénnen auch andere Dosierer fiir die Flissig-
keitszufuhr verwendet werden. Prinzipiell ist auch die Verwendung von gekap-
selten Elementen, die Fliissigkeit enthalten, méglich. Diese bersten beim Mi-
schungsvorgang und geben dann die Fliissigkeit in diec Mischung ab. Durch die
Zugabe der Kapselungen ebenso wie durch die Zugabe des hydrophilen Stoffes
konnen die Zug- und Scherfestigkeiten des Klebemittels verbessert werden.
Prinzipiell kann dem hydrophilen Stoff auch Speichergranulat als Feuchtig-

keitsspeicher zugegeben werden.

Gemil einer zweiten Variante der Erfindung ist ein Mittel zur Generierung

einer hoéhenprofilierten Schicht von aeroben Klebstoff vorgesehen, wobei auf
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dieser eine von einem flieBfahigen Stoff gebildete Oberflachenschicht vorgese-
hen ist. Durch Aufpressen des Ausstattungsmoduls werden mit der so gebilde-
ten Schichtstruktur auf die Auflagefliche Volumeneinlagerungen des flieBfahi-

gen Stoffs in dem aeroben Klebstoff gebildet.

Vorteilhaft besteht der flieBfiahige Stoff aus einem hydrophilen oder hygrosko-
pischen Stoff.

Ein wesentlicher Vorteil dieser Variante besteht darin, dass zur Herstellung des
Klebemittels das Mischen des acroben Klebstoff mit dem flieBfihigen Stoff
vollstindig entfallen kann, wodurch die Handhabung des Befestigungsmittels
zur Herstellung einer Verbindung zwischen einem Gegenstand und einer Un-

terlage erheblich vereinfacht wird.

Der Mischvorgang des flieBfdhigen Stoffs mit dem acroben Klebstoff zur Aus-
bildung des Klebemittels erfolgt vielmehr selbsttitig beim Anpressen des Ge-
genstands auf die Auflagefliche. Voraussetzung hierfiir ist, dass der aerobe
Klebstoff in Form einer héhenprofilierten Schicht aufgetragen wird, die sich
von einer ebenen Schicht durch eine Ausbildung von durch Tilern getrennten
Hoéhenstrukturen unterscheidet. Die Hohenunterschiede kénnen dabei in ithrem
Absolutbetrag in einem weiten Bereich variieren und homogen oder inhomo-

gen ausgebildet und verteilt sein.

Die dann auf die hohenprofilierte Schicht des acroben Klebstoffs aufgebrachte
Oberfliachenschicht des flieBfahigen Stoffs kann entweder homogen oder in-
homogen ausgebildet sein. Dabei kann sich die Oberflachenschicht des fliel fa-
higen Stoffs vorteilhaft {iber die gesamte Oberfliche der héhenprofilierten
Schicht des acroben Klebstoffs erstrecken, wobei dies jedoch nicht zwingend

ist.

Wird dann der Gegenstand auf die so gebildete Schichtstruktur, bestehend aus
der hohenprofilierten Schicht des acroben Klebstoffs und der Oberflachen-
schicht des flieBfahigen Stoffs aufgesetzt, um den Gegenstand auf der Unterla-
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ge zu fixieren, so werden die Spitzen der hoéhenprofilierten Schicht durch den
Anpressdruck des Gegenstands in Richtung der Téler dieser Schicht umgelegt,
wodurch der fliefahige Stoff in dem Volumen des acroben Klebstoffs eingela-
gert, das heillt mit diesem durchmischt wird, ohne dass hierfiir ein separater

Arbeitsvorgang notig ist.

Durch die Durchsetzung des aeroben Klebstoffs mit dem flieBfihigen Stoff
kann damit das Klebemittel schnell in seinem gesamten Volumen aushérten,
ohne dass hierzu ein Kontakt mit der AufBlenatmosphire oder eine externe
Flissigkeitszufuhr notwendig wire. Insbesondere kann das erfindungsgeméfle
Befestigungsmittel zwischen zwei diffusionsdichten Fldchen eingesetzt wer-

den, um diese zu verbinden.

Gemil einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform ist der flieBfédhige Stoff
in Form einer Fliissigkeit ausgebildet. Besonders vorteilhaft besteht die Fliis-
sigkeit aus einem hydrophilen Stoff wie zum Beispiel Polyethylen-Glykol.
Weiterhin eignen sich als hydrophile oder gegebenenfalls hygroskopische Fliis-
sigkeiten Polypropylen-Glykol, eine Sauerstofflosung, ein Alkohol, insbeson-
dere Isopropanol als Gemisch mit Wasser. Generell dient die hydrophile Fliis-
sigkeit oder allgemein der hydrophile Stoff zur Reaktion mit dem aeroben
Klebstoff durch Austausch von Feuchtigkeit, Sauerstoff, Wasserstoff, Kohlen-
stoff und weiteren Reaktionsstoffen. Prinzipiell kann die Fliissigkeit auch von

Wasser gebildet sein.

Gemif einer dritten Variante der Erfindung ist der acrobe Klebstoff auf eine

hydrophile Einlage aufgebracht, welcher dosiert Feuchtigkeit zugefiihrt ist.

Vorteilhaft ist die hydrophile Einlage in Form eines plattenférmigen Einsatzes
bestechend aus Baumwolle oder einem Faserverbundwerkstoff, oder in Form
einer Sinterplatte, oder in Form einer hydrophilen Beschichtung auf einem

Einlagekorper ausgebildet.
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Ein wesentlicher Aspekt besteht hierzu in dem Zusammenwirken des acroben
Klebstoffs mit der hydrophilen Einlage. Durch den Kontakt des acroben Kleb-
stoffs mit der hydrophilen Einlage, welche dosiert Feuchtigkeit enthélt, hértet
der aerobe Klebstoff in seinem gesamten Volumen aus, ohne dass hierzu ein

Kontakt mit der Umgebungsluft notwendig wire.

Mit diesem mit der hydrophilen Einlage wechselwirkenden aeroben Klebstoff
wird eine dauerhafte, zuverldssige und vor allem schnell verfiigbare Befesti-
gung von Gegenstinden geschaffen und zwar ohne jeglichen Einsatz von

Schrauben und dhnlichen mechanischen Befestigungsmitteln.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil besteht darin, dass kein Vermischen eines
acroben Klebstoffs mit einem hydrophilen Stoff mehr erforderlich ist. Viel-
mehr reicht allein der mechanische Kontakt des acroben Klebstoffs zur hydro-
philen Einlage, der bei Auftragen des acroben Klebstoffs auf diese hydrophile
Einlage gegeben ist, um bei vollstindig gas- und fliissigkeitsdichter Kapselung
des acroben Klebstoffs ein vollstindiges Aushérten des aecroben Klebstoffs zu
gewihrleisten. Ein zeitaufwindiges Mischen eines aeroben Klebstoffs mit ei-
nem hydrophilen Stoff entfillt somit, wodurch eine hohe Montagefreundlich-
keit des Befestigers gegeben ist.

Der erfindungsgemédfe Befestiger kann in unterschiedlichen Ausgestaltungen

zum Einsatz in entsprechend unterschiedlichen Applikationen ausgebildet sein.

Ein wesentlicher Aspekt besteht dabei darin, dass das Ausstattungsmodul dazu

ausgebildet ist, unterschiedliche applikationsspezifische Teile aufzunehmen.

Das Ausstattungsmodul bildet somit ein applikations-unspezifisches und damit
universell einsetzbares Element, das in verschiedenen Applikationen eingesetzt
werden kann. Die Adaption an spezifische Applikationen kann durch ein mo-
dulares Bausatzsystem dadurch erzielt werden, dass das Ausstattungsmodul mit

unterschiedlichen applikationsspezifischen Teilen kombiniert wird.
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GemiB einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist der Befestiger von

einer Befestigungsplatte fiir Accessoires gebildet.

Gemil einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist der

Befestiger als Scharnierbefestiger ausgebildet.

Der Scharnierbefestiger wird dabei besonders vorteilhaft zur Befestigung eines
WC-Sitzes an einem Keramikteil, das heilit einer WC-Schiissel, eingesetzt,
wobei liber die Scharnierteile eine gelenkige, schwenkbare Lagerung des WC-

Sitzes am Keramikteil erzielt wird.

Durch den Einsatz der erfindungsgeméifen Klebemittel anstelle von Schraub-
verbindungen wird die Montage des Scharnierbefestigers am Keramikteil er-
heblich vereinfacht, da nun der Scharnierbefestiger von oben am Keramikteil
montiert werden kann, das heiBt umstiindliche Uber-Kopf-Montagepositionen
entfallen. Auch kann der Scharnierbefestiger leicht und riickstandslos bei Be-

darf wieder vom Keramikteil gelost werden.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil besteht in der spezifischen Ausbildung des
Klebemittels als aerober Klebstoff, der mit einer hydrophilen Einlage, welche

dosiert Feuchtigkeit enthélt, zusammenwirkt.

Die hydrophile Einlage bildet mit dem Ausstattungsmodul des
Scharnierbefestigers eine Baueinheit, welcher nur noch der acrobe Klebstoff
zugefithrt werden muss um die notwenige Haftwirkung zu entfalten und um so

den Scharnierbefestiger an der Auflagefliche zu montieren.

Der acrobe Klebstoff und die hydrophile Einlage sind vorteilhaft in dem Hohl-
raum zwischen der Auflagefliche und dem Ausstattungsmodul des
Scharnierbefestigers gas- und flissigkeitsdicht gekapselt. Damit erfolgt der
Aushértungsprozess des acroben Klebstoffs innerhalb der Kapselung vollig
unabhéngig von den Umgebungsbedingungen und ist damit in hohem Maf3e

reproduzierbar.
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Besonders vorteilhaft ist die hydrophile Einlage in Form einer Beschichtung
ausgebildet, die aus den vorgenannten Stoffen bestehen kann. Diese Beschich-
tung kann ohne groflen Materialauftrag gezielt an Grenzflachen des Moduls,
insbesondere des Passtellers angebracht werden, wobei diese Grenzflichen
Kontaktflichen mit der Auflagefliche ausbilden. Auf diese Beschichtung
braucht dann lediglich noch der aerobe Klebstoff aufgebracht werden, um dann

den Scharnierbefestiger an der Auflageflache zu befestigen.

Gemil einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist als weiterer Bestandteil des
Ausstattungsmoduls als Vorfixierelement ein Fixierring vorgesehen, mittels

dessen zusitzlich ein Austritt von Klebemittel verhindert wird.

Diese Fixierung unterstiitzt zugleich die gas- und fliissigkeitsdichte Kapselung

des Klebemittels innerhalb des Ausstattungsmoduls.

Das Ausstattungsmodul kann dabei prinzipiell bereits dadurch eine gas- und
flissigkeitsdichte Kapselung bilden, dass der Klebesockel und der Passteller

einstiickig ausgebildet sind.

Alternativ kénnen der Klebesockel und der Passteller eine gasdichte Verbin-

dung ausbilden.

Hierzu kann der Klebesockel einen an den Passteller angepassten Konus-Form-

Schluss oder Pass-Schluss aufweisen.

Ebenso kann der Klebesockel eine formschliissige Passung zur Anbindung an

den Passteller aufweisen.

Auch die Verbindung zwischen Passteller und dem Scharnierteil kann entspre-
chend durch eine form-, pass- und/oder kraftschliissige Verbindung realisiert
sein. Diese Verbindung kann mittig im Ausstattungsmodul ausgebildet sein

und so eine feste Einbaulage der Scharnierteile definieren. Alternativ kann
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durch eine exzentrische Lagerung im Passteller eine Verstellmoglichkeit der

Scharnierteile realisiert werden.

Weiterhin kann eine Clips-Verbindung zur Befestigung eines Scharnierteils am

Modul vorgesehen sein.

Dies ermdglicht eine schnelle und einfache Befestigung von Scharnierteilen am

Ausstattungsmodul des Scharnierbefestigers.

Gemil einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist ein Scharnierteil

mit einer Komponente des Ausstattungsmoduls einstiickig ausgebildet.

Dadurch wird ein Scharnierbefestiger mit nur sehr wenigen Einzelteilen erhal-

ten, der dementsprechend einfach montierbar ist.

Damit wird eine positionsgenaue Montage des Scharnierbefestigers und eine
entsprechend genaue Ausrichtung der Scharnierteile erzielt, wodurch diese

exakt ausgerichtete Teile zur Aufnahme eines WC-Sitzes ausbilden.

GemidB3 einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung kann der
Scharnierbefestiger als zusétzliche Befestigungsmoglichkeit eine Schraubbe-
festigung aufweisen. Der Scharnierbefestiger kann dann alternativ oder zusitz-
lich zur Klebeverbindung am Keramikteil verschraubt werden, was fiir Herstel-
ler von Keramikteilen, die auf Lochausbildungen in diesen Keramikteilen nicht

verzichten kénnen, vorteilhaft ist.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Zeichnungen erldutert. Es zei-

gen:

Figur 1: Darstellung eines auf einem Keramikteil montierten, erfin-

dungsgeméfBen Scharnierbefestigers.

Figur 2: Explosionsansicht des Scharnierbefestigers gemil Figur 1.
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Figur 2a: Erste Variante zur Anbringung von Klebemitteln am

Scharnierbefestiger gemaf3 Figur 2.

Figur 2b: Zweite Variante zur Anbringung von Klebemitteln am

Scharnierbefestiger gemal Figur 2.

Figur 3: Darstellung von Komponenten des Scharnierbefestigers gemél

Figur 2 mit unterschiedlichen Scharnierteilen.

Figur 4-11:  Weitere Varianten des erfindungsgemifen Scharnierbefestigers.

Figur 12, 13: Ausfithrungsform eines Befestigers in Form eines Duschprofils.

Figur 1 zeigt ein Keramikteil 1, welches eine Sanitdrkeramik in Form einer
WC-Schiissel ausbildet. Zur gelenkigen Befestigung eines nicht gesondert dar-
gestellten WC-Sitzes werden auf der Oberseite des Keramikteils 1 zwei
Scharnierbefestiger 2 befestigt, wobei in Figur 1 nur einer dieser

Schanierbefestiger 2 dargestellt ist.

Der Scharnierbefestiger 2, dessen Komponenten in Figur 2 in einer Explosi-
onsdarstellung gezeigt sind, weist ein eine universelle Baueinheit bildendes
Modul 3 auf, welches allgemein ein Ausstattungsmodul bildet und an welchem
unterschiedliche Scharnierteile 4 gelagert werden konnen, um eine applikati-

onsspezifische Anpassung an unterschiedliche (WC-Sitze) zu gewdhrleisten.

Wie aus Figur 2 ersichtlich, weist das Modul 3 des Scharnierbefestigers 2 einen
kreisringformigen Klebesockel 5, einen in diesen einsetzbaren Passteller 6,
sowie einen Spannring 7 zur Fixierung der vorgenannten Teile auf. Alle Kom-
ponenten des Moduls 3 bestehen aus gas- und flissigkeitsdichtem Material.
Beispielsweise konnen alle Komponenten des Scharnierbefestigers 2 aus Edel-
stahl, verchromtem Messing, Aluminium, gegebenenfalls verchromtem Kunst-

stoff oder weiteren Eisen- und Nichteisenmetallen bestehen.
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Der Passteller 6 ist im vorliegenden Fall als Konussteller ausgebildet, der eine
formschliissige Verbindung mit dem Klebesockel 5 bildet, das heiflit die an-
grenzenden Mantelflichen des Passtellers 6 und Klebesockels 5 weisen anei-
nander angepasste Konusformen auf. Alternativ kann auch eine Gewindever-
bindung zwischen Passteller 6 und Klebesockel 5 vorgesehen sein, das heifdt an
der inneren Mantelfliche des Klebesockels 5 und an der dufleren Mantelflache
des Passtellers 6 ist jeweils ein Gewinde vorgesehen. Durch Festzichen des
Spannrings 7 mit einem Schliissel oder dergleichen werden der Passteller 6 im
Klebesockel 5 sowie die Scharnierteile 4 im Passteller 6 formschliissig mitei-
nander fixiert und fest verbunden. Der Spannring 7 weist hierzu an der Aufen-
seite eine Vielkantstruktur 7a oder gegebenenfalls eine Perforation oder sonsti-
ge Strukturen auf, die als Antrieb dient, mittels dessen der Schliissel am Spann-
ring 7 angreifen und diesen antreiben kann. Die duflere Mantelfliche des Kle-
besockels 5 und die innere Mantelfldche des Spannrings 7 sind in ihren Geo-
metrien aneinander angepasst und liegen licht aneinander an. Zur Ausbildung
der formschliissigen Verbindung mit dem Passteller 6 weist das Scharnierteil 4
einen Passring 8 auf, der formschliissig in eine Bohrung 9 des Passtellers 6

greift. Der Passring 8 ist einstiickig mit dem Scharnierteil 4 ausgebildet.

Figur 3 zeigt den in den Klebesockel 5 eingesetzten Passteller 6 und mehrere
Scharnierteile 4, 4a, 4b, die in der Bohrung 9 des Passtellers 6 gelagert werden
koénnen. Das erste Scharnierteil 4 mit dem einstiickig ausgebildeten Passring 8
entspricht der Ausfilhrungsform geméf Figur 2. Weiterhin zeigt Figur 3 zwei
gewinkelte Scharnierteile 4a, 4b, denen ein separater Passring 8a zugeordnet
ist. Zur Fixierung eines solchen Scharnierteils 4a, 4b wird dieses in die Boh-

rung 9 des Passtellers 6 eingefiihrt und dann mit dem Passring § verpresst.

Die Scharnierbefestiger 2 werden zur Fixierung am Keramikteil 1 auf dessen
eine Auflagefliche bildende Oberseite aufgesetzt und dann mittels einer Kle-

beverbindung fixiert.



WO 2013/017419 PCT/EP2012/064185

10

15

20

25

14

Die Figuren 2a, 2b zeigen zwei Ausfiihrungsbeispicle einer solchen Klebever-

bindung.

Bei der Ausfiihrungsform gemil3 Figur 2a ist als erster Bestandteil zur Ausbil-
dung eines Klebemittels eine hydrophile Einlage in Form einer hydrophilen
Beschichtung auf der Auflagefliche zugewandten Unterseite des Klebesockels
5 aufgebracht. Die hydrophile Beschichtung 10 besteht zumindest teilweise aus
einem Faserverbundstoff oder aus Baumwolle. Dieser hydrophilen Beschich-
tung 10 ist dosiert Feuchtigkeit zugefiihrt, beispiclsweise durch Fiihren eines
befeuchteten Tuchs iiber die Beschichtung. Auf diese hydrophile Beschichtung
10 wird ein aerober Klebstoff 11, der bevorzugt von silanen Polymeren gebil-
det ist, aufgebracht. Dann wird das Modul 3 des Scharnierbefestigers 2 auf die
Auflagefliche aufgesetzt. Durch das Modul 3 ist das so gebildete Klebemittel
gas- und fliissigkeitsdicht gekapselt. Die Feuchtigkeit in der hydrophilen Be-
schichtung sorgt dafiir, dass der acrobe Klebstoff 11 in seinem gesamten Vo-

lumen aushérten kann.

Die Ausfiihrungsform gemafB3 Figur 2b zeigt den in den Klebesockel 5 einge-
setzten Passteller 6. An der Unterseite des Passtellers 6 ist eine hydrophile Plat-
te 10a befestigt. Die hydrophile Platte 10a besteht zumindest teilweise aus
Baumwolle oder einem Faserverbundwerkstoff. Alternativ kann die hydrophile
Platte 10a in Form einer Sinterplatte, bestehend aus Kunststoff, Edelstahl oder
Messing, ausgebildet sein. Analog zur hydrophilen Beschichtung geméif Figur
2a ist auch der hydrophilen Platte 10a dosiert Feuchtigkeit zugefiihrt. Auf die
Unterseite der hydrophilen Platte 10a wird ein aerober Klebstoff 11 aufge-
bracht, der analog zur Ausfiihrungsform gemaf Figur 2a ausgebildet ist. Dann
wird das Modul 3 des Scharnierbefestigers 2 auf die Auflagefliche des
Keramikteils 1 aufgesetzt. Durch das Modul 3 ist das Klebemittel wieder gas-
und fliissigkeitsdicht gekapselt. Die Feuchtigkeit in der hydrophilen Platte 10
sorgt dafiir, dass der acrobe Klebstoff 11 in seinem gesamten Volumen aushér-

ten kann.
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Durch die Klebeverbindungen wie in den Figuren 2a, 2b exemplarisch darge-
stellt, kann der Scharnierbefestiger 2 ohne Einarbeiten von Léchern in das
Keramikteil 1 an diesem befestigt werden. Die Klebeverbindungen kénnen
jederzeit durch Abdrehen des Scharnierbefestigers 2 riickstandslos entfernt

werden.

Die Figuren 4 wund 5 zeigen ecine weitere Ausfihrungsform des
Scharnierbefestigers 2. Dort ist die gegebenenfalls einstiickig ausgebildete
Einheit des Passtellers 6 und des Klebesockels 5 dargestellt. Die Figuren 4, 5
zeigen weiterhin ein Scharnierteil 4¢, an dessen unterem Ende ein Rastelement
12 vorgesehen ist. Dieses Rastelement 12 kann in die Bohrung 9 des Passtellers
6 cingeclipst werden. Ein Sperrriegel 13 dient zur Fixierung des Passtellers 6

am Klebesockel 5.

Weiterhin weist die Anordnung der Figuren 4, 5 eine selbstklebende Positions-
lehre 14 auf, die auf das Keramikteil 1 aufgeklebt werden kann. Dieser ist eine
Markierung 15 an der dufleren Mantelfliche des Klebesockels 5 zugeordnet.
Mit diesen Elementen wird eine hochgenaue  Ausrichtung des

Scharnierbefestigers 2 ermoglicht.

Figur 6 zeigt eine Abwandlung der Ausfiihrungsform dahingehend, dass das
Scharnierteil 4 mit dem Passteller 6 eine Einheit bildet. Der Sperrriegel 13

dient wieder zur Fixierung des Passtellers 6 am Klebesockel 5.

Figur 7 zeigt eine Erweiterung der Ausfihrungsform gemif3 Figur 6 dahinge-
hend, dass zusitzlich ein Fixierring 16 vorgeschen ist, der beispiclsweise aus
doppelseitigem Klebeband besteht. Dieser Fixierring 16 dient zur Vorfixierung
des Scharnierbefestigers 2 am Keramikteil 1 ohne Klebezeit und verhindert
zudem ein Auslaufen von acrobem Klebstoff 11, der im vorliegenden Fall auf
einer an der Unterseite des Passtellers 6 angeordneten hydrophilen Platte 10a

aufgebracht ist.
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Figur 8 zeigt eine Ausfiihrungsform, bei welcher das Scharnierteil 4d wieder
eine Einheit mit dem Passteller 6 bildet. In die Oberseite des Passtellers 6 sind
Langldcher 17 eingearbeitet. In den zugeordneten Klebesockeln 5, an welchen
das Klebemittel vorgesehen ist, sind Gewindebohrungen 18 vorgesechen. Damit

kann der Passteller 6 am Klebesockel 5 festgeschraubt werden.

Figur 9 zeigt eine Ausfiihrungsform, bei welcher das Modul 3, welches aus
Klebesockel 5 und Passteller 6 besteht und an welchem ein Scharnierteil 4e
befestigt ist, am Keramikteil 1 festgeklebt und zusétzlich auch dort ange-
schraubt werden kann. Dies stellt eine Weiterbildung der Ausfiihrungsform der
Figur 8 derart dar, dass eine Schraube 19 ein Langloch 17, 17a im Modul 3
durchsetzt und dann in eine Bohrung 9 des Keramikteils 1 eingefiihrt ist, wo-

durch der Scharnierbefestiger 2 am Keramikteil 1 verschraubt wird.

Die Figuren 10 und 11 zeigen eine dem Modul 3 des Scharnierbefestigers 2
zugeordnete Klebstoffauftragshilfe 21, welche bevorzugt auch die Positionsleh-
re 14 der Figuren 4, 5 ausbildet. Die Klebstoffauftragshilfe 21 bildet im We-
sentlichen eine Lochmaske und erleichtert somit ein exaktes, positionsgenaues
Auftragen des acroben Klebstoffs 11. Zudem verhindert diese einen uner-

wiinschten Klebstoffaustritt.

Die Figuren 12 und 13 zeigen einen Befestiger in Form eines Duschprofils 22.
Das Duschprofil 22 weist die Form eines U-Profils auf, wobei Figur 12 die

Riickseite und Figur 13 die Vorderseite des Duschprofils zeigen.

Die Riickseite des Duschprofils 22 weist, wie Figur 12 zeigt, eine ebene Fliche
23 auf, die an beiden seitlichen Rdndern von jeweils einer Rinne 24 begrenzt
ist. Die Rinnen 24 laufen parallel und in Abstand zueinander. Die Aullenwénde
der Rinnen 24 bilden an ihren Oberseiten Auflageflichen fiir ein Vorfixierele-

ment aus.

Wie aus Figur 12 ersichtlich, erfolgt ein Auftrag von Klebemittel auf die ebene

Fldache 23 des Duschprofils 22, wobei die Rinnen 24 tiberschiissiges Klebemit-
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tel aufnehmen, so dass bei Fixieren des Duschprofils 22 an einer Wand oder

dergleichen seitlich kein Klebemittel auftritt.

Das Klebemittel umfasst wiederum einen aeroben Klebstoff, der aus einer Tu-
be 25 ausgetragen wird. Am Austritt der Tube 25 befindet sich ein Kopf 26 mit
einem Zahnspachtel 27. Durch den so ausgebildeten Kopf 26 wird auf der ebe-
nen Fliache 23 eine héhenprofilierte Klebstoffschicht 28 aufgetragen. In der
Tube 25 kann zudem als flieBfidhiger Stoff Wasser separat gelagert sein, so
dass mit der Tube 25 auch Wasser dosiert auf die hoéhenprofilierte Klebstoff-
schicht 28 aufgespriiht wird.

Nach dem Auftrag des so ausgebildeten Klebemittels wird das Duschprofil 22
mit seiner Riickseite gegen eine Wand gedriickt. Dadurch wird die héhenprofi-
lierte Klebstoffschicht 28 zusammen gedriickt und das aufgesprithte Wasser
verteilt sich im Volumen des acroben Klebstoffs, so dass dieser auch bei gas-
und flissigkeitsdichter Kapselung aushirten kann. Die Vorfixiermittel an den
Réndern der Riickseite verhindern ein vorzeitiges Ablosen des Duschprofils 22

wiahrend des Aushirtens des acroben Klebstoffs.

Wie Figur 13 zeigt kann zur Beschleunigung des Aushértevorgangs auf die
Vorderseite ein Heizelement 29 aufgesetzt werden, das im vorliegenden Fall

von einem Silikonheizelement gebildet ist.

Prinzipiell kann bei dieser Auswertung auch auf die Vorfixiermittel verzichtet

werden.
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5 Bezugszeichenliste

Bezugszeichenliste
(1) Keramikteil

10 (2) Scharnierbefestiger
3) Modul
(4a-4e) Scharnierteil
(%) Klebesockel
(6) Passteller

15 (7) Spannring
(7a) Vielkantstruktur
(8, 8a) Passring
9) Bohrung
(10) hydrophile Beschichtung

20 (10a) hydrophile Platte
(11) acrober Klebstoff
(12) Rastelement
(13) Sperrriegel
(14) Positionslehre

25 (15) Markierung
(16) Fixierring
(17, 17a) Langloch
(18) Gewindebohrung
(19) Schraube

30 (20) Bohrung
21 Klebstoffauftragshilfe

(22)

Duschprofil
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Befestiger mit einem Ausstattungsmodul, welches eine Aufnahme fiir ein
Klebemittel aufweist, welches dazu ausgebildet ist, in einer gas- und
flissigkeitsdichten Kapselung auszuhérten, und mit einem Vorfixierele-
ment mit einem Klebeelement, welches dazu ausgebildet ist, den
Befestiger mit einer sofortigen Haftwirkung an ecine Auflagefliche

vorzufixieren, so dass dort das Klebemittel aushédrten kann.

Befestiger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Klebemit-
tel einen aeroben Klebstoff aufweist, welcher insbesondere von silanen

Polymeren gebildet ist.

Befestiger nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der acrobe
Klebstoff eine Mischung mit einem hydrophilen Stoff bildet, welchem
dosiert Feuchtigkeit zugegeben ist.

Befestiger nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der hydrophi-
le Stoff von einer hydrophilen Triagerfaser, insbesondere Baumwolle, ge-

bildet ist.

Befestiger nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein Mittel zur
Generierung einer héhenprofilierten Schicht von acrobem Klebstoff vor-
gesehen ist, wobei auf dieser eine von einem flieBfahigen Stoff gebildete
Oberfliachenschicht vorgesehen ist, wobei durch Aufpressen des Ausstat-
tungsmoduls mit der so gebildeten Schichtstruktur auf die Auflagefliche
Volumeneinlagerungen des flieBfahigen Stoffs in dem acroben Klebstoff

gebildet werden.
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Befestiger nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der flieBfahi-
ge Stoff aus einem hydrophilen oder hygroskopischen Stoff besteht.

Befestiger nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der acrobe
Klebstoff auf eine hydrophile Einlage aufgebracht ist, welcher dosiert
Feuchtigkeit zugefiihrt ist.

Befestiger nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die hydrophi-
le Einlage in Form eines plattenférmigen Einsatzes, bestehend aus
Baumwolle oder cinem Faserverbundwerkstoff, oder in Form einer Sin-
terplatte, oder in Form einer hydrophilen Beschichtung auf einem

Einlagekorper ausgebildet ist.

Befestiger nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,

dass das Vorfixierelement als Fixierring ausgebildet ist.

Befestiger nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass das Klebeelement von einer Klebefolie oder einem Klebeband ge-

bildet ist.

Befestiger nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das Ausstattungsmodul dazu ausgebildet ist, unterschiedliche appli-

kationsspezifische Teile aufzunechmen.

Befestiger nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,

dass dieser als Scharnierbefestiger ausgebildet ist.

Befestiger nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Ausstat-
tungsmodul des Scharnierbefestigers einen Klebesockel, einen Passteller,
einen Fixierring und einen Spannring aufweist, wobei das Ausstattungs-

modul zur Aufnahme unterschiedlicher Scharnierteile ausgebildet ist.
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14. Befestiger nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Fixier-

ring dazu ausgebildet ist, einen Austritt von Klebemittel zu verhindern.

15. Befestiger nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass dieser von einer Befestigungsplatte fiir Accessoires oder von einem

5 Duschprofil (22) gebildet ist.
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