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Wynalazek niniejszy dotyczy piecow me-
chanicznych do prazenia rudy, a zwlaszcza
rud zelaznych, zawierajacych siarke, w ro-
dzaju np. pirytow, w szczegolnosci zas pie-
céw, posiadajacych szereg znajdujacych sie
jedne nad drugiemi ognisk, przez ktére prze-
chodzi wal zgarniajacy z ramionami, pracu-
jacemi nad rozmaitemi ogniskami, z ktérych
ruda jest zgarniana kolejno podczas prze-
chodzenia przez piec. Cel wynalazku polega
na zmniejszeniu lub zapcbiezeniu powstawa-
niu pylu w piecu zapomoca ulepszed w spo-
sobie pracy i w konstrukcji pieca. Dalsze ce-
le wynalazku stanowia: regulowanie tempe-

ratury rozmaitych ognisk i oddzielanie ga-
z6w, wydzielanych w rozmaitych stadjach
procestu.

Przy zwyklym sposobie pracy caly ciag
przechodzi przez cala dlugosé pieca, przy-
czem powietrze, wpuszczane przez rozmaite
otwory, i1 wydzielane gazy przechodza po
kolei przez kazde ognisko, poczem gazy sa
odprowadzane u gory pieca. Taki ciag spra-
wia intensywne zasysanie przez piec, w wy-
niku czego temperatura ogniska, pracujacego
u gory pieca, jest znacznie wyzsza, niz tem-
peratura ktoregokolwiek z dolnych ognisk.
Ruda, doprowadzana do gornego ogniska w



stanie zimnym, praktycznie biorac, zostaje
w ten sposob raptownie i gwaltownie nagrza-
na z tym wynikiem, ze kawalki lub grudki
rudy maja tendencj¢ do pekania i wydziela-
nia oblokéw pylu.

W sposobie pracy pieca podlug niniejsze-
go wynalazku powietrze jest doprowadzane
do dolnego ogniska kazdej pary ognisk, ga-
zy za$, wytworzone w kazdej parze tych
ognisk, sa odprowadzane z gérnego ogniska.
W taki sposéb zapobiega si¢ przejsciu powie-
trza i gazéw z jednej pary ognisk do drugiej
(sasiedniej), przyczem temperatura najwyz-
szego ogniska zostaje obnizona, a wydzie-
lanie si¢ pylu zostaje zmniejszone.

Ten sposéb pracy pozwala osiagnaé inna,
bardzo wazna korzys¢ w przypadku, gdy
rudy zawieraja arszenik, poniewaz prawie
cala ilo$¢ arszeniku zostaje wydobyta z ru-
dy, gdy ta podlega obrébce na najwyzszej
parze ognisk, z gazow zas, wydzielajacych
si¢ z rudy na pozostalych ogniskach, mozna
otrzymaé kwas siarkowy, wolny zasadniczo
od arszeniku. ‘

Jest rzecza znana, ze w celu unikniecia
wytwarzania si¢ pylu, powstajacego przy
spadaniu rudy z ogniska do ogniska, nalezy
przepuszczaé rude z goérnego ogniska do dol-
nego przez nieruchome i poruszajace sie
przewody, oslaniajace ja przed ciagiem. Pyl
ten jednak powstaje, gdy ciag powietrza
przechodzi przez przewody do rudy. W celu
usuniecia powstawania pylu z tej przyczyny,
a takze w celu zapobiezenia przechodzeniu
powietrza i gazéw z jednej pary ognisk do
sasiedniej pary, przejscia do rudy do kazde;j
pary ognisk i réwniez od kazdej pary sa
umieszczone obok watu, a otwory wlotowe
nieruchomych przewodéw sa normalnie za-
mknigte zapomoca pierscieniowej plyty,
umoccwanej na wale. Przejscie do rudy po-
mi¢dzy dwoma ogniskami kazdej pary posia-
da otwér wypustowy w $cianie pieca i jest
normalnie zamknigte nagromadzona w nim
ruda. Pozostaje ono dalej zamkniete w okre-
sie czasu pomiedzy usunigciem jednej partji

rudy i nadejsciem nastepnej zapomoca ply-
ty zamykajacej, umieszczonej na koricu ra-
mienia zgarniajacego.

Przejscia do gazéw pomiedzy dwoma
ogniskami kazdej pary sa umieszczane do-
kota krawedzi gérnego toru do zgarniania w
znany sposob, lecz zgodnie z wlasciwoscia
wynalazku, otwory wlotowe tych przejs¢ do
gazéw znajduja si¢ blizej walu zgarniajace-

-go, niz otwér przejscia do rudy, wskutek

czego przejscie do rudy moze byé umieszczo-
ne poza ciggiem pieca. Uktad ten zapobiega
przejsciu powietrza i gazow przez znajduja-
ce si¢ na obwodzie przejscia do rudy. Na
rysunku fig. 1 przedstawia przekroj pieca
mechanicznego do prazenia rud wedlug wy-
nalazku, przyczem przekréj jest wykonany
wzdluz linji 1 — 1 na fig. 2, ktéra przed-
stawia poziomy przekréj wzdluz linji 2 —
2 na fig. 1; fig. 3 — przekréj w skali zwigk-
szonej srodkowej czeéci pieca wedtug fig. 1,
przedstawiajacy czesci pieca w polozeniu
tuz przed przejsciem rudy z jednego ogni-
ska do drugiego; fig. 4 jest rzutem pozio-
mym, odpowiadajacym fig. 3; fig. 5.i 6 sa
widokami, podobnemi do fig. 3 i 4 i przed-
stawiajacemi czesci pieca w polozeniu na-
stepnem; fig. 7 jest przekrojem w skali
zwigkszonej wzdtuz linji 7 —- 7 na fig. 2; fig.
8 jest poziomym przekrojem wzdtuz linji 8—
8 na fig. 7, przedstawiajacym czesci pieca
w polozZeniu tuz przed przejsciem rudy na
obwodzie, i fig. 9 jest widokiem, podobnym
do fig. 8 i przedstawiajacym czesci pieca w
nastepnem polozeniu.

W postaci wykonania niniejszego wyna-
lazku, uwidocznionej na rysunku, zewnetrz-
na powierzchnia §cianki pieca ma ksztalt
owalny, jak to przedstawia fig. 2, podczas
gdy jej wewnetrzna powierzchnia jest ko-
lista, aby mozna bylo umiesci¢ w sciance 10
kanaty gazowe.

Piec moze posiadaé dowolna liczbe
ognisk, znajdujacych sie jedne nad drugie-
mi, przyczem ciag jest przepuszczany od-
dzielnie przez kazda pare 17 i 12 ognisk;



ognisko 11 jest ogniskiem gérnem, a ogni-
sko 12 jest ogniskiem dolnem kazdej pary.
Powietrze wpuszcza si¢ do ogniska dolnego
12 kazdej pary poprzez odpowiednie otwory
13, przestrzen zas ponad ogniskiem gérnem
11 kazdej pary jest polaczona zapomoca
otworéw 14 z kanatami 15, wykonanemi w
Sciance 10 pieca i odpowiednio polaczonemi
w znany sposéb z kominem.

Rude doprowadza si¢ na ognisko goérne
11 kazdej pary poprzez przewéd nierucho-
my 16, polozony obok zgarniajacego walu
17 i osadzony w ognisku dolnem 12 gornej
pary, ktére to ognisko 12 tworzy pokrycie
przestrzeni, znajdujacej si¢ ponad ogni-
skiem 11. Ruda w przewodzie 16 jest za-
trzymywana zapomocy tarczy 18, obracaja-
cej si¢ wraz z walem 17, az ruchomy prze-
wod 19, osadzony na tarczy 18 ustawi sie
pod nieruchomy przewéd 16 i w ten sposéb
doprowadzi rude do ogniska gérnego 11 na-
stepnej pary, najlepiej przez wylot 20, znaj-
dujacy si¢ przy dolnej krawedzi poruszaja-
cego si¢ przewodu 19, jak to przedstawiono
na fig. 3, 4, 5 i 6. Gdy partja rudy jest za-
trzymana w przewodzie nieruchomym 16,
stanowi ona skuteczne zamknigcie, zapobie-
gajace przejsciu powietrza i gazu z ogniska
11 do ogniska 12. Aby utrzymaé to zamknieg-
cie potem, gdy zawartos¢ nieruchomego
przewodu 16 zostala oprézniona do rucho-
mego przewodu 19, do watu 17 przymoco-
wany jest pierscienn zamykajacy 21, ktory
porusza si¢ ponad nieruchomym przewodem
16 ponizej poziomu zgarniania 22 ogniska 12,
zamykajac przez to géorny wylot przewodu
16. Pierscien zamykajacy 21 posiada wciecie
23 tuz pod koficowym zgarniaczem 24 ra-
mienia zgarniajacego 25, ktére pracuje po-
nad ogniskiem 712. Wcigcie 23 umozliwia w
ten sposéb zgarniaczowi 24 dostarczenie
partji rudy do nieruchomego przewodu 16
za kazdym obrotem walu 17.

Ruda, doprowadzona do ogniska 11, jest
posuwana ku zewnatrz w zwykly sposéh za-
pomoca zgarniaczy, umocowanych na ramie-

niu zgarniajacem 26, dzialajacem na ognisku
11, przyczem poziom zgarniania tego ogniska
jest oznaczony liczbg 27.

Rude, po jej dojsciu do obwodu ogniska
11, koncowy zgarniacz 28 ramienia 26 do-
prowadza do przewodu 29 do rudy, ktéry
przechodzi przez ognisko 11 i posiada wy-
lot w $cianie 10 pieca powyzej ogniska dol-
nego 12, jak to przedstawia fig. 7. Ta partja
rudy tworzy na poziomie zgarniania 22 ogni-
ska dolnego 12 zwal, jak to przedstawiono
na fig. 7 i zamyka skutecznie przewod 29.
Ramig zgarniajace 25, pracujace nad ogni-
skiem 12, nieco wyprzedza ramie zgarnia-
jace, pracujace nad ogniskiem gérnem 11,
jak to przedstawiaja fig. 8 i 9; w dodatku
zgarniacz 30, ktéry usuwa rude, nagroma-
dzona przy dolnym wylocie przewodu 29,
jest wyposazony w plytke zamykajaca 31,
dzialajacg ztylu zgarniacza 30, oraz we
wlokacy si¢ zgarniacz 32, réwniez pracuja-
cy ztylu zgarniacza 30. Plytka zamykajaca
31 i wlokacy si¢ zgarniacz 32 znajduja sie
ponizej ramienia 26, ktére pracuje nad ogni-
skiem gérnem 11, tak Ze niezwlocznie po u-
sunigciu nagromadzonej rudy z dolnego wy-
lotu przewodu 29 zapomoca zgarniacza 30
zostaje utworzony drugi zwal z resztki za-
wartosci przewodu i ten drugi zwal zostaje
usuniety zapomoca wlokacego sie zgarniacza
32. Jednoczesnie plytka zamykajaca 31 za-
myka oprézniony obecnie przewdd 29, zgar-
niacz za§ 28, znajdujacy-sie na koricu ra-
mienia zgarniajacego 26, doprowadza do
przewodu 29 $wieza partje rudy, ktéra two-
rzy nowy zwal na ognisku 712, gdy plytka za-
mykajaca 31 minie otwér.

W taki sposéb ani spadanie rudy poprzez
przewéd 29, ani przechodzenie powietrza i
gazu przez ten przewdd nie moga przyczyni¢
si¢ do wytworzenia pytu.

Powietrze, wpuszczone przez otwory 13,
i gazy, wytworzone na ogniskach 12, sa po-
rywane przez ssace dzialanie kanalow 15
do przejscia do gazéw 33 (fig. 1 i 2), znaj-
dujacych si¢ pomiedzy dwoma ogniskami



kazdej pary i praebiegajacych wokoto kra-
wedzi toru do zgarniania ogniska gérnego
11. Z przejsé 33 powietrze i gaz przechodza
wzdluz ognisk gornych 17 przez otwory 14
do kanaléw 15. Otwory wejsciowe przejsé
33 sa potozone blizej walu zgarniajacego 17,
niz otwory przewodow 29. Kazidy przewod
29 jest polozony pomigdzy dwoma - przej-
sciami 33, jak to jasno widaé na fig. 112, a
to w tym celu, aby przewody do rudy znaj-
dowaly si¢ poza ciagiem pieca. W ten spo-
s6b daines¢ ciagu do przechodzenia przez
przewedy do rudy 29 jest sprowadzona do
minimum, poniewaz okota dolnego wylotu
przewedu 29 wytwarza sie strefa wzglednie
zmniejszonege cisnienia.

Nalezy dalej zauwazyé¢, ze co sie tyczy
ciagu pieca, to kazda para ognisk 111 12
jest zupelnie izolowana od wszystkich in-
nych ognisk. Niema zadnege przejscia do
gazéw, ktoreby prowadzite od dotu ktérego-
kolwiek z ognisk 12 do przestrzeni nad tem
ogniskiem; zamykajace zas urzadzenia nieru-
chemych przewodéw 16 skutecznie zapobie-
gaja przechodzeniu gazu przez te przewody.

Dazielac w ten sposéb ciag, mozna regu-
lowa¢ temperatury rezmaitych ognisk w spo-
séb, ktéry przy przechedzeniu ciagu kolejno
wzdluz wszystkich ognisk jest niemozliwy.
W ten spesab temperatura najwyzszego ogni-
ska moze by¢ uczyniona najnizsza, zamiast
by¢ najwyzsza, jak to dotychczas miato
miejsce, przez co wydzielanie si¢ pylu zo-
staje bardzo znacznie oslabione.

Ponadto, umieszczajae specjalny kanal
przy najwyiszej parze ognisk (gdy prazone
rudy zawieraja arszenik), mozna usunaé
praktycznie caly arszenik z rudy, obrabia-
nej na tych- dwéch ogniskach, a z gazow,
wydzielanych na nizej potozonych ogniskach,
mozna wytworzy¢ kwas siarkowy, zasad-
niczo wolny od arszeniku. W podebny spo-
séb nie sprawia trudnosci oddzielenie ga-
26w, wydzielanych w ezasie ktéregokolwiek
stadjum prazenia, od gazow, wydzielanych
w czasie innych okreséw przerébki. Nalezy

tylko umiesci¢ ttumiki i wyloty w kanatach
15 przy kazdej parze ognisk, aby mozna by-
lo wydzielone na nich gazy pobra¢ do wszel-
kiego pozadanego przeznaczenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb prowadzenia pieca mecha-
nicznego deo prazenia rud, pesiadajacego pa-
rzysta liczbe ognisk, znamienny tem, ze po-
wietrze wpuszcza si¢ oddzielnie do ogniska
dolnego w kazdej parze ognisk, odciaga ga-
zy, wytworzone w kazdej parze, z ogniska
gornego i zapcbiega przechodzeniu powie-
trza i gazéw z jednej pary ognisk do drugiej,
przez co temperatura najwyzszego ogniska
zostaje obnizona, wydzielanie pylu ostabio-
ne oraz udostgpnione zostaje otrzymywanie
arszeniku z rudy, cbrabianej w gérnej parze
ognisk, i kwasu siarkowego zasadniczo wol-
nego od arszeniku z gazéw, wydzielanych z
rudy na pozostalych ogniskach.

2. Piec mechaniczny do prazenia rud,
stuzacy do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1, posiadajacy srodkowe przejscia do
rudy, zawierajace nieruchome i poruszajace
si¢ przewody, znamienny tem, ze przejscia
do rudy do kazdej pary ognisk i od kazdej
pary ognisk znajduja sie obok waly, przy-
czem otwory wlotowe nieruchomych praze-
wodéw (16) sa normalnie zamkniete pier-
Scieniowa plyta (21), umieszczona na wa-
le (17).

3. Piec mechaniczny wedlug zastrz. 2,
znamienny tem, ze przejscia do rudy, polo-
Zane w znany sposob pomiedzy kazdy para
ognisk, o wylotach zasilajacych, umieszczo-
nych w $ciance pieca, sa normalnie zamknie-
te spietrzona ruda, przyczem w okresie czasu
pomiedzy usunieciem jednej partji rudy i
nadejsciem nastepnej sa one zamkniete ptyt-
ka zamvykajaca (31).

4. Piec mechaniczny wedlug zastrz. 3,
znamienny tem, ze posiada plytke zamykajg-
cg (31) oraz zgarniacz (32), ktére usuwaja
drugie spietrzenie rudy, wytworzone przez
jej opadanie do przejscia, po usumieciu



spietrzonej poprzednio rudy zapomoca zgar-
niacza (30).

5. Piec mechaniczny wedlug zastrz. 1—
4, posiadajacy przejscia do gazoéw pomiedzy
dwoma ogniskami kazdej pary, przebiegaja-
ce dokota krawedzi toru do zgarniania,
znamienny tem, ze otwory wpustowe przejs¢
do gazéw sa umieszczone blizej walu, niz
otwér przewodu do rudy, wskutek czego
przejscie do rudy znajduje si¢ poza ciagiem
pieca.

6. Piec mechaniczny wedlug zastrz. 2,
znamienny tem, ze posiada pogrubione scian-
ki zewnetrzne o powierzchni owalnej albo
eliptycznej, stuzace do umieszczenia w nich
kanatéw gazowych.

John Harris.
Robert John Harris.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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