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URZ4DZENIE DO PROSTOWANIA PASOW BELEK SPAWANYCH

Prgedmiotem wynalazku jest urzadzenie do prostowania paséw belek spawanych, teowych
1 dwuteowych, mogace zmnalezé szerokie zastosowanie w wytwdrniach konstrukoji stalowych
do prostowania paséw przyspawanych do $rodnikéw belek,

W dotychczasowe] praktyce wytwarzania belek teowych i dwuteowych, przed przyspawaniem
pasa do $rodnika, przy pomocy agregatu poziomego, poddaje sig¢ go odksztatceniu wstepnemu
w kierunku przeciwnym do odksztatcenia spawalniczego, poniewaz w czasie spawania, na
skutek skuroczéw spoin i strefy przyspoinowej, pasy prostujg sie 1 przybieraja polozenie
mniej wiecej prostopadie do $rodnika,

Osiggniecie optymalnego potozenia pasa w stosunku do S$rodnika w wyniku spawania, jest
bardzo trudne z wielu przyczyn, takich jak, doktadnos$é przegigecia pasa, gruboéé potozore
spoiny, ilo$é wprowadzonego ciepta do spoiny i strefy przyspoinowej, oraz tolerancji
grubosci pasa. W wyniku tego, belki po spawaniu wykazujg pewne odksztalcenia paséw, kté=
re jezeli nie mieszcza sie w granicach odchylek dopuszozalnych, muszg byé doprostowane
recznie,

¥ wypadku, gdy pasy spawane sa do $rodnikéw przy pomocy agregatdédw plonowych, nie moza
na stosowaé paséw wstepnie przegiletych i wszystkie belki podlegaja prostowaniu recznemu
paséw, Reczne prostowanie jest kltopotliwe, pracochionne i nie zapewnia optymalnego polo=-
2enia pasa, czy paséw w stosunku do $rodnika.

Celem wynalazku jest urzadzenie do mechanicznego prostowania paséw belek spawanych,
2apewniajace w kazdych warunkach, mozliwo$¢é prostowania paséw do optymalnego ich poloze-
nia w stosunku do $rodnika, w sposéb prosty i nie wymagajgcy udzialu pracy ludzkiej. Za-
o2enia te spelnia urzadzenie wediug wynalazku,

Urzadzenie do prostowania paséw belek spawanych wediug wynalazku, zawierajace naped
sprzezony 2z przekiadnia $limakowa, ktérej jedno koto osadzone jest na wale napedowym
i z przekladnig kél zebatych, ktorej jedmo kolo zgbate osadzone jest na wale napedowym,
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a drugie koio zebate na wale naciskowym, wahadlo osadzone Jjednym swym koiicem na wale
napedowym, a drugim koricem na wale naciskowym, kraZek naciskowy osadzony réwniez na wale
naciskowym, walce podtrzymujace i walce oporowe wspélpracujace robocza z krazkiem nacis=-
kowym i prowadnice nastawczag, charakteryzuje sie¢ tym, ze wyposazZone jest w krzywki, zamo=-
cowane na wale oporowym osadzonym obrotowo w korpusie, Na wale oporowym zamocowane jest
tez kolo przekladni Slimakowej, sluzgacej do uruchomienia krzywek., Nacisk krgzka na
prostowany pas, wywierany jest za pomocyg krzywek poprzez wahadio,

Urzadzenie wediug wynalazku, rozwigzuje problem mechanicznego prostowania paséw belek
spawanych, Urzgdzenie jest lekkie, przeno$ne i moze pracowaé w kazdych warunkach, przy
belce przesuwanej w procesie prostowania pasa, kiedy urzadzemie jest nieruchome i tez
moze przesuwaé si¢ = jezdzilé po prostowanej, nieruchomej belce.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykladzie wykonania na rysumku, na ktérym
fige 1 przedstawia ogélny widok urzgdzemia z boku, fig. 2 - fragment urzgdzenia z fig. 1,
fige 3 = sprzezenie robocze krzywek z wahadiem i krazkiem naciskowym w widoku perspekty-
wicznym, fig. 4 - schemat kinematyczny napedu mechanicznego,

Urzgdzenie wediug wynalazku, przedstawione na rysunku, zawiera korpus 1, do ktdérego
przymocowany Jjest silnik elektryczhy 2, polgczony. poprzez przekladnie pasdéw klinowych 3,
z przektadnia $limakowa 4, ktérej jedno kolo osadzone jest na wale napedowym 18, na ktérym
osadzone jest obrotowo jedno ramie¢ wahadita 11 i jedno kolo przektadni kétr ze¢batych 5.
Drugie koito przekiadni kél zebatych 5, osadzone jest na wale naciskowym 17, na ktérym
osadzone Jjest obrotowo drugie rami¢ wahadta 11 i krgzek naciskowy 7. Wahadio 11 sprz¢zone
Jést roboczo z krzywkami naciskowymi 10 osadzonymi na wale oporowym 16, na ktdérym osadzo=-
na jest tez przekltadnia Slimakowa 9, siuzaca do uruchamiania krzywek 10 za posrednictwem
dzwigni uruchamiajacej 12, Do korpusu 1, zamocowana jest prowadnica nastawcza 15. Ponizej
prowadnicy 15, zamocowane sg symetrycznie do korpusu 1 walce oporowe 14 i walce podtrzy-
mujgce 13, Silnik 2 wyposazony jest w przelgcznik dwukierunkowy 6. Do regulacji naciggu
pasdw 3 siuzy mechanizm naciggowy 19, przy pohocy ktérego, przesuwa si¢ silnik 2, co po-
woduje nacigganie lub popuszczanie pasdéw 3,

Dziatanie urzadzenia jest nastepujgce: dla kazdej prostowanej belki, ustawia si. sze-
roko$é prowadnicy nastawczej 15 w dostosowaniu do szerokosci prostowanego pasa 8 belki,
po czym podsuwa sig belke, oparta na walcach 13 i walcach 14, do krazka 7, w taki sposéb,
by krawed: czolowa belki wychodzila poza o8 nacisku krazka 7 o okoio 3 cm, Nastepnie
dZzwignigq 12, poprzez przekladni¢ $limakowg 9, uruchamia sig¢ krzywki 10, ktére naciskajac
na wahadto 11, dociskajg krazek 7 do pasa 8 belki, wlozonego pod tem krazek 7, W tym mo-
mencie uruchamia sie¢ silnik 2, ktéry poprzez przektadnie pasowg 3, przekladnie $limakowa
1 przekltadnie¢ zebata 5, wprawia w ruch obrotowy krazek 7, ktéory powoduje przesuwanie sie
belki, lub tez ruch - jazde urzgdzenia po nieruchomej belce, co w konsekwencji powoduje
prostowanie pasa. Po zZwolnieniu nacisku krzywek 10, wahadio 11 wraca do polozenia spoczyne
kowego za pomocy sprezyny., Maksymalny nacisk roboczy krazka 7 wynosi okoto 36 ton, a szyb-
kodé posuwu roboczego belki wynosi okoio 5,92 metry na minute¢, z tym, ze dla paséw gruba-
szych pre¢dko$é posuwu jest mniejsza i wynosi okoio 4 metry na minute, Urzadzenie moze pra-
cowaé Jako stacjonarne i wtedy przesuwa si¢ belka pociagana naciskajgcym 1 obracajacym
si¢ krazkiem 7 i réwniez jako ruchome - perzajace po belce i wtedy belka jest nieruchoma,

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do prostowania paséw belek spawanych zawierajace, naped sprzeZony z prze=
ktadnia $limakowsg, ktérej koto osadzone jest na wale napedowym i przektadnig kéir z¢batych,
ktérej jedno kolo zgbate osadzone jest na wale napedowym, a drugie kolo zg¢bate na wale
naciskowym, wahadio osadzone jednym swym korncem na wale napedowym, a drugim koricem na
wale naciskowym, krazek naciskowy osadzony na wale naciskowym, walce podtrzymujgce i walce
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oporowe wspblpracujgce roboczo z krazkiem naociskowym i prowadnice nastawcza, zn am i e n-
ne tym, 2e wyposazone jest w krzywki /10/ zamooowane na wale oporowym /16/ osadzonym
obrotowo w korpusie /1/, na ktérym zamocowane jest kolo przekiadni $limakowej /9, z tym,ze

nacisk krgazka /7/ na prostowany pas /8/ wywierany jest za pomoca krzywek /10/ poprzez

wahadto /11/,.
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