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Wiadomo, ze poczawszy od pewnej
srednicy rur zwezanie ich otworéw bez
zastosowania odpowiedniego trzpienia jest
rzecza trudng i mozliwa do wykonania je-
dynie za pomoca maszyn dzialajacych na
zasadzie mlotkowania rury wprawicnej w
ruch obrotowy dookola swej osi. Zabieg
ten wykonuje sie po uprzednim zwezeniu
otworu rury, przy czym w niektérych
przypadkach jest wymagane stosowanie
wigkszej liczby zabiegow, zwiazanych z
ponownym ogrzewaniem rury, Ponadto
spos6b ten jest hatasliwy i wzglednie po-
wolny.

Wynalazek niniejszy dotyczy nowego
sposobu, pozwalajacego na znaczne zwe-
zenie wydrazenia rury metalowej, ktory

mozna stosowa¢ kolejno do obydwéch
konicow rury.

Sposob polega zasadniczo na forsowaniu
kofica wydrazonej rury w pierwszej ma-
trycy stalej za pomoca ruchu prasy, zapo-
czatkowujac czynno$é zwezania wydraza-
nia, a nastepnie w drugiej matrycy obro-
towej, odpowiadajacej ksztaltowi majace-
go byé wykonanym wydrazenia i obraca-
jacej si¢ dookola swej osi, znajdujacej sie
na osi rury, ktéra nie moze sie obracaé
dookola tej osi dzieki urzadzeniu bloku-
jacemu, B

W przeciwienistwie do znanego sposobu,
bez wzgledu na wielkos$é zwezania koriza
wydrazenia, przeprowadza sie go sposo-
bem wedlug wynalazku w jednym zabiegu.
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Przebieg jego jest szybki, a czas zagleb'a-
nia si¢ rury w matryce wynosi zaledwie
kilka sekund.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie kilka przyktadéw wykonywania sposo-
bu wedlug wynalazku oraz potrzebne do
tego urzadzenie, przy czym fig. 1 — 3
przedstawiaja przekroje pionowe urzadz:-
nia i obrabianej umieszczonej w nim rury
w réznych polozeniach jej wydrazenis,
fig. 4, 6 i 8 =— rozne postacie matryc cbro-
towej i statej, fig. 5, 71 9 — rozne kszialty
wydrazeri wykonywanych za pomoca tych
matryc wedlug fig. 4, 6 i 8, a fig. 10 —
urzadzenie do wykonywania sposobu.

Urzadzenie sklada sie zasadniczo z ra-
my, nie przedstawicnej na rysunku, o. ru-
chu podwoéjnym wzdtuz osi podluznej i
tarczy poruszanej obrotowo dockola tej
" osi.

Liczba 1 oznaczono glowice tloczng, mo
gaca sie przesuwaé wzdluz jej osi bez
moznosci obracania sie dookota osi wsku-
tek jej przesuwania w odpowiednich wy-
stepach ramy. .

Glowica 1 zawiera przzbijak, blckujacy
koniec rury przeciwlegly temu, ktéory ma
by¢ poeddawany wydrazaniu, Zgodnie z
przyktadem wedlug fig. 1 przebijak skta-
da sie z trzech czesci, z lozyska 2, stozko-
wej tulei wewnetrznej 3 i tulei zewnetrz-
nej 4 ze stozkowym wydrazeniem.

Lozysko 2 stuzy do umocowania rury.
Tuleja 3 posiada na zewnatrz ksztalt stoz-
kowy, a wewnatrz — cylindryczny, dopa-
sowany do zewnetrznej powierzchni wy-
drazonej rury. Jest ona podzielona na se-
ktory plaszczyznami przechodzacymi przez
o$. Tuleja 4 stanowiaca ostone jest osa-
dzona za pomoca gwintu na czesci 1 i po-

siada wewnatrz ksztalt stozkowy odpo-,

wiednio do zewnetrznzgo ksztattu tulei
wewnetrznej 3. Przez nakrecenie tulei 4
na czes¢ I sektory tulei 3 zostaja zaklesz:
czone na obrabianej rurze uprzednio osa-
dzonej na tozysku 2, umozliwiajac przez
to przesuwanie rury w zaleznosci od ru-

o

chu glowicy wzdtuz jej osi. Liczba 5 ozna-
czono tarcze wprawiana w ruch obrotowy
dookola jej osi, osadzona na ramie; nie
moze ona poruszaé sie wzdluz urzadzenia.
Matryca obrotowa 6 jest osadzona sztyw-
nc na tarczy 5 za pomoca klinéw 7, ma-
tryca 8 zas jest przymocowané do ramv.

Urzadzenie dziala w sposob nastepuja-
cy.

Obrabiang rure 9 osadza sie¢ w fozysku
2 glowicy, a matrycy 6 nadaje sie ruch
obrotowy i ruch tloczacy jest skierowany
na lewo. Koniec obrabianej rury przecho-
dzi przez matryce stala 8, stuzaca do do-
ktadnego zcentrowania rury na osi, i wy-
konywa pierwsze wygiecie stosunkowq3
bardzo nieznaczne. Rurze nadaje sie wow-
czas ksztalt wedlug fig. 2. Przesuwanie ru-
ry trwa dalej w kierunku na lawo, zan‘m
koniec rury 9 nie zetknie si¢ z matryca
obrotowa 6. Rura nie moze si¢ cbracaé
z pcwedu zamocowania jej w glowicy i
matrycy 8 prasy, powstaje wiec silne tar-
cie migdzy ¢cianka konca rury 9 i matry-
ca cbrotowa 6, a stad rozgrzanie metalu
tej scianki, przez co staje sie on wystar-
czajgco plastyczny, aby przez ruch prasy
nada¢ mu ksztalt matrycy obrotowe;j.
W konicu tego.zabiegu rura 9 posiada
ksztalt przedstawiony na fig. 3,

Gdy zabieg jest skonczony, glowice pra-
sy cofa sie¢ ku tylowi, tj. na prawo, wow-
czas zajmuje ona polozenie poczatkowe
wedtug fig. 1. Podczas tego ruchu obra-
biany koniec rury wydobywa sie z matryc
6 i 8 i rura moze by¢ zwolniona przez usu-
niecie jej z glowicy.

Jak to wyzej wyjasniono, ksztalty ma-
tryc statej i obrotowej musza by¢ dosto-
sowane do zadanego ksztaltu zakoriczenia
obrabianej rury.

Przez zastosowanie odpowiedniej ma-
trycy’ mozna nadawaé zakonczeniu rury
zadany ksztalt, np. matryca stata 8 i obro-
towa 6 na fig. 4 ksztaltuje zakoriczenie
rury z szyjka, przedstawione na fig. 5, ma-



tryca za$ stala 8 i obrotowa 6 na fig. 6
stuzy do nadawania ksztaltu zakonczenin
rury wedlug fig. 7, a matryca na fig. 8 —
do uksztaltowania korica rury z szyjka ku
wewnatrz, jak przedstawiono na fig. 9.

Sposéb wedtug wynalazku uksztaltowsy-
wania zakoriczenia rury mozna stosowac
kolejno na dwéch koricach rury i otrzymy-
wag z jednej rury postaé butli lub zbiorni-
ka o dwéch szyjkach, jedynie przez zasto-
sowanie odpowiednio uksztallowanej glo-
wicy, przystosowane] do zamocowaniz
korica rury poddanego juz uprzednio u-
ksztaltowaniu,

Na fig. 10 przedstawicno urzadzenie do
wykonywania sposobu wedlug wynalazku-
Na podstawie 1§ jest zamocowany cyln-
der 19 prasy hydraulicznej o podwéjnym
dzialaniu, zaopatrzony w przewody 20 i 21
do doprowadzania cieczy z pompy. Koniec

drazka I ttoka jest prowadzony wodzidler

22 i posiada glowice.
Z drugiej strony urzadzenia na podsta-
wie 18 jest osadzona obrotowo matryca 6.

Matryca obrotowa 6 jest napedzana silni-

kiem elektrycznym 24, poruszajacym tar-
cze obrotowa 5 za pomoca zmienn'ka
szybkosci 26.

* Tarcza 5 jest osadzona w lozysku kul-
kowym w tak. sposéb; abv podezas jej
obrotu nie byla ona podsdziataniem tlocz-
nym przesuwana wzdluz podstawy. DZwi-
ga ona matryce obrotowa 6 zaklinowana
na stronie czolowej. Zmiennik szybkoesci
26 pozwala na regulowanie szybkosci

obrotowej matrycy zaleznie od srednicy,
grubosci $cianek i rodzaju metalu obra-
bianej rury.

Naprzeciw zewnetrznej czolowej strony
matrycy obrotowej 6 jest umieszczona w
nieduzym odstepie matryca stala 8, przy-
mocowana do podstawy urzadzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb uksztaltowywania zakoriczenia
rur metalowych, znamienny tym, Zze
koniec obrabianej rury wzdluz jej osi
wtlacza sie sila za pomoca prasy do
osadzonej ohrotowo matrycy o ksztal-
cie dostosowanym do zadanego ksztal-
tu zakonczenia obrabianej. rury drugi
za$ koniec rury umocowuje si¢ sztyw-
no w glowicy prasy, zapobiegajaczi
obrotowi rury.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze koniec rury przed wprowadze-
niem do osadzonej obrotowo matrycy
przeprowadza sie przez osadzonag na
tej samej osi matryce stala,w celu cen-
trowania korica rury, nadamnia pierw-
szego nieznacznego stosunkowo jej wy-
giecia i przeciwdzialania obrotowi tej
rury, dzieki czemu zostaje zmniejszona
sita skrecania przekazywana na sama
rurg przez ruch matrycy obrotowe;.

OresteFlavioAlfredBiginelli
~ Zastepca: inz. Jerzy Hanke
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