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(57)摘要

本发明涉及一种抗菌高刚性单层扁平乳液

瓶及其材料制备方法，针对现有同类产品中长方

圆弧形瓶体较难生产，结构设计欠佳，抗菌高刚

性材料生产制备的技术问题而设计。该单层扁平

乳液瓶的瓶体呈长方圆弧形，中圈、大圈、头帽与

瓶体形状对应；要点是所述中圈的底部设有凸起

的内圈套，中圈的超声圈与瓶体的瓶口之间通过

超声熔合连为一体；大圈通过圈口内径的扣位筋

扣合固定于瓶体的扣位圈同时，泵芯组立通过大

圈内径隔层底部的内套筒固定于中圈的中管，泵

芯组立的内塞外径槽口与大圈的隔层处内孔孔

口扣合，泵体组立固定于大圈的隔层内孔与中圈

的中管管口之间；大圈的隔层位于大圈阶梯形缩

小凸起上方的套口内径下方，头帽的外径套入大

圈的套口内径。
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1.一种抗菌高刚性单层扁平乳液瓶，该单层扁平乳液瓶的瓶体（7）与中圈（6）连接，泵

芯组立（3）通过大圈（5）固定于中圈的中管（602），泵芯组立的泵体与中圈的中管之间设有

硅胶垫片（4），伸出大圈中内孔（501）的泵芯组立设有头帽（2），头帽的进液管外径套位圈

（201）与泵芯组立的泵体（302）孔口内径内圈筋（303）扣合，大圈的外径与外罩（1）扣合固

定，泵芯组立的软吸管（8）伸入瓶体内的底部；所述瓶体呈长方圆弧形，中圈、大圈及大圈的

套口和头帽的外径与瓶体的长方圆弧形对应，头帽顶部的弧形面一侧设有伸出的出液嘴；

其特征在于所述中圈（6）的底部设有凸起的内圈套（603），中圈底部的内圈套与中圈的外沿

之间设有超声圈（601），中圈的超声圈与瓶体（7）的瓶口（701）之间通过超声熔合连为一体；

大圈（5）通过圈口内径的扣位筋扣合固定于瓶体的扣位圈（702）同时，泵芯组立（3）通过大

圈内径隔层底部的内套筒固定于中圈的中管（602），大圈的内套筒套入中圈的中管外径，泵

芯组立的内塞（301）外径槽口与大圈的隔层处内孔（501）孔口扣合，泵体组立固定于大圈的

隔层内孔与中圈的中管管口之间；大圈的隔层位于大圈阶梯形缩小凸起上方的套口内径下

方，头帽（2）的外径套入大圈的套口内径，瓶体的内径底部为弧形面。

2.根据权利要求1所述的抗菌高刚性单层扁平乳液瓶，其特征在于所述外罩（1）的罩口

两侧边内径设有内扣槽（101），大圈（5）的阶梯形缩小凸起处下方圈台外径设有凸起的扣位

筋（502），外罩的内扣槽与大圈的扣位筋扣合。

3.根据权利要求1所述的抗菌高刚性单层扁平乳液瓶，其特征在于所述软吸管（8）的一

端V形凹槽底部对称设有吸管槽（801），软吸管与泵芯组立（3）的泵体（302）套合同时，软吸

管的吸管槽与泵体的吸管孔底部吸管筋（304）相抵密封。

4.根据权利要求1所述的抗菌高刚性单层扁平乳液瓶，其特征在于所述泵芯组立（3）的

泵体（302）内吸管孔处设有弹片，泵体的泵口外径设有内塞（301），内塞的扣口与泵体的泵

口扣合，内塞的内径伸入泵体的泵口内，泵体内的阀针与伸入泵体的阀杆扣合，泵体内的阀

针外径设有活塞，伸出泵体的阀杆外径设有弹簧，弹簧两端分别与内塞的塞口外筋面、阀杆

的孔口限位圈相抵。

5.根据权利要求1所述的抗菌高刚性单层扁平乳液瓶，其特征在于所述瓶体（7）采用抗

菌高刚性材料制成，所述抗菌高刚性材料由下述重量百分比的组分制成：72%‑84%高密度聚

乙烯、15%‑25%氢氧化铝、5%‑3%改性氧化石墨烯胶体、0.5%‑2.5%抗氧剂264和0.1%‑1%抗氧

剂CA；包括以下步骤：a）浓度为0.01‑0.5M的柠檬酸钠和硝酸银水溶液在三口烧瓶中混合均

匀，加入一定量的氧化石墨烯水溶液，再加入一定量体积分数为40%的聚二烯丙基二甲基氯

化铵溶液，每100mg氧化石墨烯胶体对应体积分数为40%的聚二烯丙基二甲基氯化铵溶液为

4‑5ml，常温下磁力搅拌12小时，再在130℃油浴锅中磁力搅拌3小时，然后第二次加入柠檬

酸钠作为氧化石墨烯的还原剂，三口烧瓶加入20mL三乙胺，再将7mL酰溴溶于20mL二甲苯并

在15min内逐滴滴加，氧化石墨烯被柠檬酸钠和聚二烯丙基二甲基氯化铵在温和条件下即

60‑80℃，经过6‑9小时搅拌制得改性氧化石墨烯胶体；b）将上述高密度聚乙烯、氢氧化铝、

改性氧化石墨烯胶体、抗氧剂264和抗氧剂CA混合均匀，同时添加相容剂PE‑b‑M、碳纳米管

和二氧化硅，在密炼机中加热混匀，混合的时间为20‑30分钟，造粒，得改性颗粒，利用双层

共挤挤出吹塑设备将改性颗粒作为制作外盖、内盖、外瓶和内瓶材料，在该设备挤出口模内

混合成管状熔体，管状熔体经吹塑模具拉伸吹塑冷却后，得成品。

6.  根据权利要求5所述的抗菌高刚性单层扁平乳液瓶，其特征在于所述氧化石墨烯水

权　利　要　求　书 1/2 页

2

CN 111096536 B

2



溶液的量以银:  氧化石墨烯质量比为1:2‑1:5。

7.根据权利要求5所述的抗菌高刚性单层扁平乳液瓶，其特征在于所述的碳纳米管为

单壁碳纳米管或多壁碳纳米管。

8.根据权利要求5所述的抗菌高刚性单层扁平乳液瓶，其特征在于所述的二氧化硅为

微米级二氧化硅或纳米级二氧化硅。
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抗菌高刚性单层扁平乳液瓶及其材料制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及乳液瓶，是一种抗菌高刚性单层扁平乳液瓶及其材料制备方法。

背景技术

[0002] 乳液瓶是一种用于放置乳液的容器，主要用于化妆品乳液的盛放。现有一些乳液

瓶较少采用长方圆弧形结构设计，如中国专利文献中披露的申请号201620206414.4，授权

公告日2016.08.17，实用新型名称“一种新型乳液塑料瓶盖”；该乳液塑料瓶盖通过按压盖

包括按压盖本体以及可伸缩喷柱；所述按压盖本体外侧铰接有用于封住可伸缩喷柱的防尘

盖，在不使用时可以将可伸缩喷柱缩入按压盖本体内并用防尘盖盖住，防尘不易脏，且所述

泵体与乳液瓶之间安装有密封圈以及泵体底部内安装有活动开关件可有效的防止运输过

程中颠簸易漏。但上述产品和同类产品较难自动化生产，瓶体较难采用长方圆弧形结构较

难注塑生产，装配结构设计欠佳。

发明内容

[0003] 为克服上述不足，本发明的目的是向本领域提供一种抗菌高刚性单层扁平乳液瓶

及其材料制备方法，使其解决现有同类产品中长方圆弧形瓶体较难生产，结构设计欠佳，部

件较难采用抗菌高刚性材料生产制备的技术问题。其目的是通过如下技术方案实现的。

[0004] 一种抗菌高刚性单层扁平乳液瓶，该单层扁平乳液瓶的瓶体与中圈连接，泵芯组

立通过大圈固定于中圈的中管，泵芯组立的泵体与中圈的中管之间设有硅胶垫片，伸出大

圈中内孔的泵芯组立设有头帽，头帽的进液管外径套位圈与泵芯组立的泵体孔口内径内圈

筋扣合，大圈的外径与外罩扣合固定，泵芯组立的软吸管伸入瓶体内的底部；所述瓶体呈长

方圆弧形，中圈、大圈及大圈的套口和头帽的外径与瓶体的长方圆弧形对应，头帽顶部的弧

形面一侧设有伸出的出液嘴；其结构设计要点是所述中圈的底部设有凸起的内圈套，中圈

底部的内圈套与中圈的外沿之间设有超声圈，中圈的超声圈与瓶体的瓶口之间通过超声熔

合连为一体；大圈通过圈口内径的扣位筋扣合固定于瓶体的扣位圈同时，泵芯组立通过大

圈内径隔层底部的内套筒固定于中圈的中管，大圈的内套筒套入中圈的中管外径，泵芯组

立的内塞外径槽口与大圈的隔层处内孔孔口扣合，泵体组立固定于大圈的隔层内孔与中圈

的中管管口之间；大圈的隔层位于大圈阶梯形缩小凸起上方的套口内径下方，头帽的外径

套入大圈的套口内径，瓶体的内径底部为弧形面。从而瓶体与中圈连为一体并密封，泵芯组

立固定于大圈与中圈之间。

[0005] 所述外罩的罩口两侧边内径设有内扣槽，大圈的阶梯形缩小凸起处下方圈台外径

设有凸起的扣位筋，外罩的内扣槽与大圈的扣位筋扣合。上述便于外罩与大圈之间扣合固

定。

[0006] 所述软吸管的一端V形凹槽底部对称设有吸管槽，软吸管与泵芯组立的泵体套合

同时，软吸管的吸管槽与泵体的吸管孔底部吸管筋相抵密封。上述结构进一步增强软吸管

与泵芯组立之间的固定，防止软吸管因泵芯组立反复使用而发生转动。
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[0007] 所述泵芯组立的泵体内吸管孔处设有弹片，泵体的泵口外径设有内塞，内塞的扣

口与泵体的泵口扣合，内塞的内径伸入泵体的泵口内，泵体内的阀针与伸入泵体的阀杆扣

合，泵体内的阀针外径设有活塞，伸出泵体的阀杆外径设有弹簧，弹簧两端分别与内塞的塞

口外筋面、阀杆的孔口限位圈相抵。上述为泵芯组立的具体结构实施例。

[0008] 所述瓶体采用抗菌高刚性材料制成，所述抗菌高刚性材料由下述重量百分比的组

分制成：72%‑84%高密度聚乙烯、15%‑25%氢氧化铝、5%‑3%改性氧化石墨烯胶体、0.5%‑2.5%

抗氧剂264和0.1%‑1%抗氧剂CA；包括以下步骤：a）浓度为0.01‑0.5M的柠檬酸钠和硝酸银水

溶液在三口烧瓶中混合均匀，加入一定量的氧化石墨烯水溶液，再加入一定量体积分数为

40%的聚二烯丙基二甲基氯化铵溶液，每100mg氧化石墨烯胶体对应体积分数为40%的聚二

烯丙基二甲基氯化铵溶液为4‑5ml，常温下磁力搅拌12小时，再在130℃油浴锅中磁力搅拌3

小时，然后第二次加入柠檬酸钠作为氧化石墨烯的还原剂，三口烧瓶加入20mL三乙胺，再将

7mL酰溴溶于20mL二甲苯并在15min内逐滴滴加，氧化石墨烯被柠檬酸钠和聚二烯丙基二甲

基氯化铵在温和条件下即60‑80℃，经过6‑9小时搅拌制得改性氧化石墨烯胶体；b）将上述

高密度聚乙烯、氢氧化铝、改性氧化石墨烯胶体、抗氧剂264和抗氧剂CA混合均匀，同时添加

相容剂PE‑b‑M、碳纳米管和二氧化硅，在密炼机中加热混匀，混合的时间为20‑30分钟，造

粒，得改性颗粒，利用双层共挤挤出吹塑设备将改性颗粒作为制作外盖、内盖、外瓶和内瓶

材料，在该设备挤出口模内混合成管状熔体，管状熔体经吹塑模具拉伸吹塑冷却后，得成

品。

[0009] 所述氧化石墨烯水溶液的量以银:  氧化石墨烯质量比为1:2‑1:5。

[0010] 所述的碳纳米管为单壁碳纳米管或多壁碳纳米管。

[0011] 所述的二氧化硅为微米级二氧化硅或纳米级二氧化硅。

[0012] 本发明结构设计合理，使用、生产方便，瓶体与中圈之间装配紧密、稳定，密封性、

稳定性好，制备材料性能好，生产方法可行；其适合作为单层扁平乳液瓶使用，及其同类产

品的结构改进。

附图说明

[0013] 图1是本发明的打开状态剖视结构示意图。

[0014] 图2是图1的装配后剖视结构示意图，图中框定部分作了放大示意。

[0015] 图3是图2的外侧结构示意图。

[0016] 图4是本发明的部分爆炸结构示意图，图中框定部件进行剖视示意。

[0017] 图5是本发明的中圈底部结构示意图。

[0018] 图6是本发明的头帽底部结构示意图。

[0019] 图7是本发明的软吸管结构示意图，图中框定部分进行了放大。

[0020] 附图序号及名称：1、外罩，101、内扣槽，2、头帽，201、套位圈，3、泵芯组立，301、内

塞，302、泵体，303、内圈筋，304、吸管筋，4、硅胶垫片，5、大圈，501、内孔，502、扣位筋，503、

内扣位，6、中圈，601、超声圈，602、中管，603、内圈套，7、瓶体，701、瓶口，702、扣位圈，8、软

吸管，801、吸管槽。
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实施方式

[0021] 现结合附图，对本发明结构作进一步描述。如图1‑图7所示，该单层扁平乳液瓶的

瓶体7与中圈6连接，泵芯组立3通过大圈5固定于中圈的中管602，泵芯组立的泵体与中圈的

中管之间设有硅胶垫片4，伸出大圈中内孔501的泵芯组立设有头帽2，头帽的进液管外径套

位圈201与泵芯组立的泵体302孔口内径内圈筋303扣合，大圈的外径与外罩1扣合固定，泵

芯组立的软吸管8伸入瓶体内的底部。上述瓶体呈长方圆弧形，中圈、大圈及大圈的套口和

头帽的外径与瓶体的长方圆弧形对应，即中圈、大圈、头帽与瓶体形状对应，头帽顶部的弧

形面一侧设有伸出的出液嘴；中圈的底部设有凸起的内圈套603，中圈底部的内圈套与中圈

的外沿之间设有超声圈601，中圈的超声圈与瓶体7的瓶口701之间通过超声熔合连为一体。

大圈通过圈口内径的扣位筋扣合固定于瓶体的扣位圈702同时，泵芯组立通过大圈内径隔

层底部的内套筒固定于中圈的中管602，大圈的内套筒套入中圈的中管外径，泵芯组立的内

塞301外径槽口与大圈的隔层处内孔501孔口扣合，泵体组立固定于大圈的隔层内孔与中圈

的中管管口之间。大圈的隔层位于大圈阶梯形缩小凸起上方的套口内径下方，头帽的外径

套入大圈的套口内径，瓶体的内径底部为弧形面。外罩的罩口两侧边内径设有内扣槽101，

大圈的阶梯形缩小凸起处下方圈台外径设有凸起的扣位筋502，外罩的内扣槽与大圈的扣

位筋扣合。

[0022] 同时，上述软吸管的一端V形凹槽底部对称设有吸管槽801，软吸管与泵芯组立的

泵体套合同时，软吸管的吸管槽与泵体的吸管孔底部吸管筋304相抵密封。泵芯组立的泵体

内吸管孔处设有弹片，泵体的泵口外径设有内塞，内塞的扣口与泵体的泵口扣合，内塞的内

径伸入泵体的泵口内，泵体内的阀针与伸入泵体的阀杆扣合，泵体内的阀针外径设有活塞，

伸出泵体的阀杆外径设有弹簧，弹簧两端分别与内塞的塞口外筋面、阀杆的孔口限位圈相

抵。

[0023] 上述瓶体组立部分由瓶体的瓶口701与中圈的超声圈601通过超声熔合密封固定

连为一体，增加了产品牢固度，满足跌落要求。喷头部分先将泵芯组立的内塞301装入大圈

的内孔501上，再将硅胶垫片装入泵芯组立的泵体302处泵口上，硅胶垫片与泵体的泵口两

者过盈配合，使硅胶垫片固定，再将软吸管插入到泵芯组立的吸管孔，最后将头帽的套位圈

201装入泵芯组立的内圈筋中。然后将组装好的喷头组立通过大圈的内扣位503与瓶体组立

的扣位圈702强压配合，通过硅胶垫片与中圈的中管602口部过盈配合，起到真空密封效果，

最后将外罩的内扣槽101扣到大圈的扣位筋502上，产品组装完成。该单层扁平乳液瓶只要

取下外罩，通过按压头帽即可使用，使用简单易捷，易于消费者携带。

[0024] 综上所述，该单层扁平乳液瓶为长方圆弧形乳液瓶，应用于日化包装护肤品中，目

前市场上的乳液瓶几乎为圆形或规则体，长方圆弧形乳液瓶较难采用现有工艺和结构实现

生产制备。即该单层扁平乳液瓶不同于市场上现有的同类乳液瓶，此乳液瓶外形和外盖皆

为长方圆弧形，整体组装后外形精巧大气。
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