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{54) BEFESTIGUNGSELEMENT, INSBESONDERE ZUR BEFESTIGUNG VON RAEDERN AN KRAFTFAHRZEUGEN

(67) Die Erfindung betrifft ein Befestigungselement, insbesondere zur Befestigung von Rédern an
Kraftfahrzeugen, das mit einer stirnseitig angeordneten Wirkstelie versehen ist und durch einen
ein-entsprechendes Gegenprofil aufweisenden Spezialschliissel betatigbar ist. Das Ziel der
Erfindung besteht darin, ein Befestigungselement, insbesondere zum Befestigen von Radern zu
schaffen, das ein unbefugtes Entfernen der Rader verhindert oder erschwert und das gleichzeitig

' kostenglinstig und materialsparend hergestellt werden kann. Aufgabe der Erfindung ist es, die
Wirkstelle des Befestigungslementes und des Spezialschliissels konstruktiv so zu gestalten, daR
ein Lésen des Befestigungselementes ohne Verwendung eines passenden Spezialschliissels
nicht moglich ist und daR die Herstel}ung der Wirkstelle des Befestigungselementes mit
herkbmmlichen Fertigungsverfahren erfolgen kann. Diese Aufgabe wird dadurch gelést, daBt die
stirnseitig angeordnete Wirkstelle des Befestigungselementes durch eine oder mehrere nutartige
und/oder kreisabschnittfdrmige Ausnehmungen oder durch mehrere hintereinander angeordnete,
jeweils exzentrisch zueinander versetzte Zapfen gebildet ist. Dadurch wird eine sichere
Radbefestigung und eine einfache, kostenglinstige Herstellung des Befestigungselementes
erreicht. Figur 1 o .
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Titel der Erfindung

Befestigungselement, insbesondere zur Befestigung
von Ridern an Kraftfahrzeugen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Befestigungselement, ins-
besondere zur Befestigung von Ridern en Kraftfahrzeugen,
das mit einer stirnseitig angeérdneten Wirkstelle ver-
sehen ist und durch einen ein entsprechendes Gegen-
profil aufweisenden Spezialschliissel betdatigbar ist.

Charakteristik der bekannbten technischen Losungen

Befestigungselemente zur Befestigung von Rédern an
Kraftfahrzeugen, die durch einen mit dem Befestigungs-
element in Wirkverbindung bringbaren Spezialschliissel
betatigbar sind, sind bekannt.

Solche Befestigungselemente dienen dazu, das unbefugte
Entfernen eines oder mehrerer Rider von einem Kraft-
fahrzeug zu verhindern oder zu erschweren.

Die Befestigungselemente sind zum Zwecke deren Be-
tédtigung mit einer stirn- Dbaw. unfangsseitig ange-
ordneten Wirkstelle versehen, in die der mit einem ent-
sprechenden Gegenprofil ausgestattete Spezialschliissel
eingreift.
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. Eine bekannte Festspannvorrichtung, die insbesondere
zum Befestigen von Ridern an Kraftfahrzeugen verwendet
wird, besteht aus einer Spezialmutter und einem Spezial-
Steckschliissel, wobe1 die Kraftiibertragung zwischen
beiden Elementen umfangsseitig erfolgt (DD-AP 104 051).
Die Spezialmutter weist einen kreisformigen oder drei-
eckigen Querschnitt auf und besitzt en ihrer Umfangs-

.~ fléche mehrere Léngsnuten, die mit entsprechenden Vor-

spriingen des Spezial-Steckschliisselsin Wirkverbindung

- gebracht werden konnen.

Diese Festspannvorrichtung, die ein Entfernen der
‘Spezialmutter ohne die Verwendung eines Spezial-Steck-
schliissels verhindern soll, hat den Nachteil, dafl die
am Unfang der Spezialmutter durch die Léngsnuten ge-
bildeten Kanten eine gute Angriffsmoglichkeit fir
Wasserpumpen~ bzw. Rohrzangen bieten und deshalb die
Spezialmutter unter Verwendung solcher Zangen leicht
entfernt werden kann. ‘

Ein unbefugtes Entfernen eines oder mehrerer Réder

von einem Kraftfahrzeug kann deshalb bei Verwendung
“dieser bekannten Festspannvorrichtung nicht ver-

- hindert werden. _

! Ein anderes, els Radmutter oder Radbolzen ausge—
bildetes Befestigungselement zum Befestigen von Radern
an Kraftfahrzeugen ist mit einer stirnmseitig ange-
ordneten Wirkstelle versehen(Prospekt der Firma Berger,
Kraftfahrzeugteile "FelgenaéhlﬁSser", Essen, Disseldorf,
'KS1n). | | |
Der Radmutbtern- bzw. Radbolzenkopf ist an seiner Stirn-
fliche mit einer variierbaren, kleeblattéhnlichen Aus-
nehnung versehen und kann durch einen Spezialschlissel,
der ein entsprechendes Gegenprofil aufweist, betidtigt
werden.,

Die Betédtigung des mit einem Sechskantkopf versehenen
Spezialschliissels erfolgt durch einen handelsiiblichen

N .
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Steckschlussel. Der Radbolzen~ bzw. Radmutternkopf
ist kegelig nit sich in Richtung der Wirkstelle ver~
Jungendem Querschnitt ausgebildet, wodurch ein Ldsen
der Radmutter bzw, des Radbolzens unter Verwendung
solcher Hiltsmittel, wie Wasserpumpen- bzw. Rohr-
zangen kaum moglich ist, '

Bei Verwendung dieses bekannten Befestigungselementes
kann deshalb ein unbefugtes Entfernen eines oder
mehrerer Rider von einem Kraftfahrzeug verhindert
oder erschwert werden. ‘
Dieses Befestigungselement hat allerdings den Nachteil,
de die Fertigung der kleeblattdhnlichen Ausnehmung
der Radmutter bzw. des Radbolzens mit einfachen, her-
koémmlichen Pertigungsverfahren wegen der Kompliziert-
heit der Ausnehmung keum moglich ist, so daB bei der
Herstellung solcher Ausnehmungen teure Fertigungs-
verfahren zur Anwendung kommen miissen.

Ein weiterer Nachteil dieses Befestigungselementes
-besteht darin, daB es im Vergleich zu den herknmm—
lichen Befestlgungselementen eine grioBere lasse aufweist,
50 daB bei Benutzung dieses Befestigungselementes die
Rdder neu ausgewuchtet werden miissen,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, ein Befestigungs-
element, insbesondere zum Befestigen von Rédern an
Kraftfahrzeugen zu entwickeln, das ein unbefugtes Ent-
fernen eines oder mehrerer Rider von einem Kraftfahrzeug'
verhindert bzw. erschwert und das gleichzeitig kosten-
glinstig und materialsparend hergestellt werden kann, -

Dariegung des Wesens der Erfindung ‘
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Wirkstelle
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Z:des Befestlgungselementes konstruktiv so zu gestalten,

~ daB ein Losen des Befestigungselementes ohne Verwendung
eines passenden Spezialschliissels nicht moglich ist und
daB die Herstellung der Wirkstelle des Befestigungs-
elementes mit herkdmmlichen Fbrtigungsverfahren erfolgen '
kann, '
‘Diese Aufgabe wird erfindungsgemaﬂ dadurch gelost, daﬁ
-die stirnseitig angeordnete Wirkstelle des Befestigungs-
elementes durch eine oder mehrere nutartige und/oder
kreisabschnittformige Ausnehpungen oder durch mehrere
hintereinander angeordnete, jeweils exzentrisch zuein-
ander versetzte Zapten gebildet ist.

Die nutartigen Ausnehmungen des Befestigungselementes
sind vorzugsweise mit einem quadratischen oder recht-
veckigen Querschnitt versehen, kinnen aber auch einen
dreieckigen, trapezférmigen oder halbkreisférmigen
Querschnitt aufweisen.

Das Befestigungselement kann Je nach rahrzeugtyp als
Radbolzen bzw, Radmutter ausgebildet sein, wobei der
Bolzen~ bzw., Mutternkopf in sn sich bekannter Weise
‘kegelig mit sich in Richtung der Wirkstelle verjingendem
Querschnitt ausgefithrt ist,

Das erflndungsgemaﬁe Befestigungselement ist durch
einen ein entsprechendes Gegenprofil aufweisenden
Spezialschliissel betatigbar, wobel das Befestigungs-
element und der Spezialschliissel ‘bei Verwendung eines
mit nutartigen und/oder kreisabschnittférmigen Aus-
nehmungen versehenen Befestigungselementes durch ein
Verbindungselement in Wirkkontalkt gehalten werden,

Die nutartigen Avsnehmungen des Befestigungselementes
sind relativ flach ausgefiihrt, so daB ein Ldsen des
Befestigungselementes ohne Verwendung des Spezial~
schliissels nicht mbglich ist, -

Die konstruktive Ausbildung des erflndungsgemaBen Be~
festigungselementes flihrt zu dem Vorteil, daB ein un-
befugtes Entfernen der Réder von Kraftiahrzeugen er-
schwert bzw, verhindert wird, ‘
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Die erfindungsgemi8 ausgebildete Wirkstelle des Be-
festigungselementes kann mit herkdmmlichen Fertigungs-
verfahren, wie z. B. Frésen, Bohren oder Drehen kosten~
ginstig und materialsparend hergestellt werden,

Ausfﬁhrungsbeispiel

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung dargestellt.
Es zeigen:

Fig. 1: eine veriante des erfindungsgemsB ausgebildeten
Befestigungselementes mit dazugehorigem Speziale
schlissel und Verbindungselement

Pig. 2: eine andere Variante des erflndungsgemaﬁ ausge-
bildeten Befestlgungselementes nit dazuge-
hérigem Spezialschliissel

Das Befestigungselement 1, im Ausfiihrungsbeispiel als
Radmutter ausgebildet, weist eine stirnseitig angeordnete
Wirkstelle 3 auf, die bei der in Fig. 1 dargestellten
Variante durch eine nutartige Ausnehmung 4 und eine kreis-
abschnittférmige Ausnehmung 5 und bei der in Fig., 2 dar-
gestellten Variante durch drei hintereinander ange-
ordnete, jeweils exzentrisch zueinander versetzte Zapfen

6 gebildet ist. Die nutartige Ausnehmung 4 ist relativ
flach ausgebildet und hat einen rechteckigen Querschnitt.
Die exzentrisch zueinander versetzten Zapfen 6 weisen
unterschiedliche Durchmesser und unterschiedliche Zapfen-
léngen auf. Das Befestigungselement 1 ist kegelig nit

sich in Richtung der Wirkstelle 3 verjlingendem Querschnitt
ausgebildet. Der zur Betdtigung des Befestigungselementes 1
vorgesehene Spezialschliissel 2 ist mit einem der jeweiligen
Wirkstelle 3 entsprechenden Gegenprofil ausgestattet und A
kann mit dem Befestigungselement 1 in Wirkkontakt ge~
bracht werden, wobei der in Fig., 1 dargestellte Spezial-
schliissel 2 durch eine Rindelschraube 7 mit dem
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"Befestxgungselement 1 in Wirkverbindung bringbar ist,

. Die Rindelschraube 7 ist durch einen Sprengring 8 un-

10sbar mit dem Spezialschliissel 2 verbunden, wobei
- der Spezialschliissel 2 auf dem Schaft der Randelschrau—
be 7 drehbar angeordnet ist,
~ Der Spezialschliissel 2 ist zur Betatigung durch einen
in der Zeichnung nicht dargestellten Steckschliissel

mit einem Sechskantkopf 9 versehen.
- Das Befestigen der Rider 10, beispielsweise an einem
Kraftfahrzeug erfolgt derart, daB an jedem Rad ein er-
'findungsgemﬁﬁ ausgebildetes Befestigungselement 1 ver—
wendet wird. Beim Anschrauben des Befestigungselementes -
1 auf einem der Bolzen 11 wird der Spezialschliissel 2
- mit dem Befestigungselement 1 in Wirkkontsks gebracht
und durch einen handelsliblichen Steckschliissel be-
‘tdtlgt Nach dem festen Anschrauben aller Befestigungs-
elemente 1 wird der Spezialschlussel 2 sicher im Fahpr-
- zeug aufbewahrt,
Wehrend die in Fig. 1 dargestellte Wirkstelle 3 des
Befestigungselementes 1 beziiglich des Querschnittes 80~
wie der Tiefe und Breite der nutartigen bzw. kreisab-
- schnittformigen Ausnehmungen 4 und 5 vielfdltig varlert
~werden kann, besteht bei der in Fig. 2 dargestellten
Wirkstelle 3 des Befestigungselementes die Moglichkeit,
die Zapfen 6 beziiglich ihrer Exzentrizitit zueinander,
ihres Durchmessers bzw. ihrer Linge zu variieren,
Diese vielidltigen Variationsmbglichkeiten bei der Her-
stellung der Wirkstelle 3 des Befestigungselementes 1
fihren dazu, daB ein Liosen des Befestigungselementes 1 nur
mit dem jeWeils passenden Spezialschliissel 2 moéglich ist
und dadurch ein unbefugtes Entfernen eines oder mehrerer
Rider von einem Kraftfahrzeug verhindert bzw. erschwert
wird,
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Erfindungsanspruch

1. Befestigungselement, insbesondere zur Befestigung

" von Ridern an Kraftfahrzeugen, das mit einer stirn-
seitig angeordneten Wirkstelle versehen ist und durch
einen ein entsprechendes Gegenprofil aufweisenden
Spezialschliissel betétigbar ist, gekennzeichnet da=-
durch, daB die stirnseitig angeordnete Wirkstelle (3)
des Befestigungselementes (1) durch ein oder mehrere
nutartige und/oder kreisabschnittformige Ausnebhmungen
(4; 5) oder durch mehrere hintereinander angeordnete,
jeweils exzentrisch zueinander versetzte Zapfen (6)

- gebildet ist,

2. Befestigungselement nach Punkt 1, gekennzeichnet da-
durch, da8 die nutartigen Ausnehmungen (4) des Be-
festigungselementes (1) vorzugsweise mit einem
quadratischen oder rechteckigen Querschnitt versehen
sind,

3e Berestigungselemént nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
- dafl das Befestigungselement ein Innen- oder AuBenge-
winde hat. .

-

- Hierzu 2 Seiten Zeichnungen -
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