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Titel der Erfindung

Einrichtung zur Herstellung elektrischer Kabel

Anwendungscebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Herstellung elek-
trischer Kabel, bei der die zu verseilenden Drdhte bzw. Adern
von geststehenden Ablaufgestellen abgezogen und mit wechseln-
der Drehrichtung mittels oszillierenden Scheiben verseilt wer-—
dene

Charakteriastik der bekannten technischep LOsunzen

Verseilmaschinen bzwe. Verseileinrichtungen, mit d&ren Hilfe

von feststehenden Ablaufgestellen abgezogene Drihte oder

Adern mit wechselnder Schlagrichtung (SZ-Verseilung) verseilt
werden, sind seit fast 50 Jahren bekannt (siehe DE-PS 610 650
Ve 8 84 1930). In den letzten Jahren hat sich der Trend zur
SZ-Verseilung verstidrkt, und es sind bereits eine Vielzahl

von Losungen bexannt geworden, die teils mit periodisch wech—
selnder Drehrichtung arbeiten oder einen variablen Speicher
besitzen, der seinen Speicherinhalt sowie seine Drenzahl
periodisch verdndert. Auf die letztere Ausfithrungsform soll
hier nicht ndher eingegangen werden, da sie der hier vorlie-
genden Erfindung nicht dquivalent ist.

Durch die DE-OS 1 806 334, Int. Cl, H 01 b, ist ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Herstellen von elekbtrischen Xabeln be-
kannt geworden, bei der die von feststehenden Ablaufgestellen
kommenden Drihte bzwes Adern iiber eine feststehende legeplatte
und mehrere achsfluchtend hintereinander angeordnete oszillie-
rende Legeplatten zum Verseilpunkt gefithrt werden, PDer Verseil-
punkt wird entweder durch einen die Drehbewegung des Leiter—
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biindels verhindernden Abzug bzw. Aufwickler oder eine
SchlieBmatrize festgelegt. Die oszillierenden Legeplatten
werden {iber eine gemeinsame Transmission mit verschiedenen
Ubersetzungen angetrieben, wobei die Ubersetzungen auf deén

05 jeder Legeplatte zuzehdrigen Winkelausschlag abgestimmt sind.
Die Drahtfihruncen in den Legeplatten sind konzentrisch um
die Mittenachse derselben angeordnet, und ihre Anzahl ist
durch die Zahl der zu verseilenden Drahte bzw., Adern be-
stimmt« Jede Legeplatte weist auBerdem eine zentrische Boh_

10 rung auf, durch die der Kerndraht bzw. die Kabelseele ge-
fihrt wird. Der relative Oszillisationswinkel der einzel-
nen angetricbenen Legeplatten betridgt etwa 300°.

Obwohl das vorstehend beschriebene Verfashren durchaus ge-
eignet erscheint, das Problem der SZ.Verseilung auf relativ
15 einfache Art und Weise zu losen, so weist diese bekannte Ein-
richtung doch erhebliche Mingel - auf. Durch die Verdrehung
der Legeplatten wechselt periodisch die in der Maschine sich

befindende Verseilgutlidnge und die GroBe der Abzugskraft,
Wenn z, B, die Relativverdrehung der drehbar gelagerten lLegew

20 platten zur festen Legeplatte den Winkelwert "Null" auf=
weist, entspricht die Durchlaufstrecke der einzelnen Ader
snndhernd einer Geraden. Das heiBt aber nichts anderes, daB
die Verseilgutlédnge in diesem Zeitpunkt den niedrigsten Wert
hat. Ist dagegen der maximal vorgesehene bzw, zuldssige Ver-

25 drehwinkel erreicht, nimmt die einzelne Ader eine sogenannte
Sdgezahnkurve ein, wodurch die wirksame Verseilgutlénge ihren
groBten wert erreicht. Gleichzeitiz wird dadurch noch der
Reibwert, der beim Durchgang der Adern durch die Fihrungen
auftritt, stédndig versdndert, d. he er ninmt mit der groBo-

30 ren Verseilgutlinge zu und beim Kiirzerwerden derselben wieder
abe Das ergibt ein Pulsieren der Abzugskraft, die stindig zwi-
schen einem Minimgl- und einem Maximalwert pendelt., Das ergibt
andererseits einen ungleichmifBigen Verseilverband und dadurch
bedingt eine schlechte Verseilqualitit,

35 Damit ist auch die Anzahl der Zwischenlegeplatten begrenzt,
da von diesen die auftretende Reibkraft stark beeinfluBt wird.
Wenige Zwischenlegeplatten bedsuten andererseits, da8 der Ge=
samtverdrehwinkel relativ klein bleibt und die Drehrichtung
. Jje Lidngeneinheit des Verseilgutes hidufiger gewechselt werden

40 muB, Hiufige Drehrichtungswechsel vermindern die Durchsatz
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leistung der Verseileinrichtung und fiihren zum schnellen
VerschleiB der Antriebsteile.

Ziel der Erfindung

Es ist Ziel der Erfindung, die Qualit#t des Verseilverbandes
zu erhohen, den VerschleiB an den Antriebsteilen zu verrin-
gern und die Durchsatzléistung der Verseileinrichtung zu
s%eigern.

Darlegunz des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe, die durch die Erfindung geldst werden soll, be-
steht darin, die in der Verseilelnrichtung befindliche Ver-

seilgutlinge mdglichst konstant zu halten und Schwankungen,

bezogen auf die GroBe der Abzugskraft, zu vermeiden,

Gelost wird die erfindungsgemdfBe. Aufgabe dadurch, dal zwi-
schen-der feststehenden Legscheibe und der ersten oszillie-
renden Scheibe sowie zwischen den folgenden oszillierenden
Scheiben PFlihrungsringe achsfluchtend anceordnet sind, wobei dex
Innendurchmesser der einzelnen Fihrungsringe so bemessen ist,
daB das Verseilgut dle Form eines Kegelstumpfes beschreibt,
der die Form eines Kegels anstrebt, so daB innerhalb des zu-
liissigen relativen Drehwinkels der oszillierenden Scheiben von
O bis 180°% izmer die gleiche Verseilgutlinge im Verseilsystem
und die gleiche Abzugskraft vorhanden ist,

Weiterhin sieht die Erfindung vor, daB die Fihrungsnippel in
den oszillierenden Scheiben und in den Fihrungsringen im Léngs~
schnitt gesehen jeweils die Form eines Kreisabschnittes auf-
weisen, dessen Bogenlinie die Filhrungsfldche fiir das Verseil-
gut iste.

Ferner sieht die Erfindung vor, daB die Filhrungsringe fest=
stehend oder drehbar gelagert sind,.



Ausfiihrunssbeispiel

Die Erfindung wird anhand des in der Zeichnung dargestellten
Ausfihrungsbeispieles ndher erlautert. Es bedeuten:
Fige 1 eine Draufsicht auf die erfindungsgemdBe Einrichtung,
05 teilweise im Schnitt,
Fig, 2. eine schematische Darstellung des Verseilgutdurchlaufes
bel einem relativen Verdrehwinkel der oszillierenden
Scheiben von 0°
Fig. 3 eine schematische Darstellung des Verseilgutdurchlau-
10 fes bei einem relativen Verdrehwinkel der Scheiben von
ca. 180°,

Nach Fige. 1 besteht die Verseileinrichtung aus dem Ablauf-
gestell (nicht dargestellt) mit den Ablaufspulen 1, an die
sich in Abzugsrichtung eine feststehende Legscheibe und ein
15 achsfluchtend angeordneter Fithrungsring anschlieBt. (Beide
. nicht dargestellt) Achsfluchtend hinter dem nicht darge-~
stellten Filihrungsring ist die ersve oszillierende Scheibe 2
angeordnet, die mittels Wédlzlager 3 in einem Stdnder 4 leicht
drehbar gelagert ist. In Abzuzsrichtung dahinter ist wiederum
20 ein Fihrungsring 5 in einer Halterung 6 fixiert. Dann folgt
achsfluchtend eine weitere oszillierende Scheibe 7 sowie ein
weiterer Fihrungsring 8, der in der Halterung 6 mittels Wélz-
lager 9 gelagert ist, Hinter dem Fiihrungsring 8 ist wiederum
eine oszillierende Scheibe 10 angeordnet, die in Verbindung
25 mit der nachfolgenden SchlieBmatrize 11 oder einer anderen
die Drshung des Aderbiindels 12 verhindernden Vorrichtung die
Verseilung bewirkt. Im AnschluB an die SchlieBmatrize 11
ist meist ein Bandwickler 13 oder ein Extruder angeordnete.
Der letitere.und die danach folgende Abzugs-~ und Aufwickel-
30 einrichtung sind nicht in der Zeichnung dargestellt. Die
oszillierenden Scheiben 2y 74 10 werden iiber eine gemein=
same Transmissionswelle 14 mittels Zahnriemenscheiben 15, 16
"sowie Zahnriemen 17 angetrieben, Die Ubersetzungen zwischen
Transmissionswglle 14 und den oszillierenden Scheiben 2, 7,
35 10 sind so ausgelegt, daf die Relativdrehung zwischen den
einzelnen Scheiben maximal 180° betrigt. Anstatt der Zahn-
riemen konnen auch Zshnradiibersetzungen verwendet werdens
Die Anzahl der oszillierenden Scheiven 2, 7, 10 ergibt sich
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aus dem gewiinschten absoluten Drehwinkel in jedér Drehrich-
tung unter Beachtung der zuldssigen Abzugskraft., Aus den

Fige. 2 und 3 geht eindeuatig hervor, daBl die Verseilgutlidnge
im Bereich des relativen Drehwinkels annshernd gleich bleibt.
Ahnlich verhilt es sich mit der Abzugskraft, die bekanntlich
von der Einstellung der Spulenbremsen und von den Reibkraften
in den Verseilgutfiihrungen abhéngt. BDisher war bei einem re~
lativen Verdrehwinkel & = 0% die Reibkraft am niedrigsten
und bei einem Verdrehwinkel @ = max am groSten, Durch die Ge-
staltung der Fiihrunzsnippel 18 in den oszillierenden Schei-
ben 2, 7, 10 und der Fithrungsnippel 19 der Fithrungsringe 5, 8,
deren Fiihrungsflichen im Lingsschnitt betrachtet den Bagen ei-
nes Kreisabschnittes bilden und mit einem Belag mit ginstig
*gsewdhltem Reibwert versehen sind, ist beim Verdrehwinkel

= 0% aie Reibung in den Flihrungsnippeln 18 am kleinsten
und in den Filihrungsnippeln 19 am grOB8ten. Bei zunehmendem
Verdrehwinkel -o{ nimnt die Reibung in den Fiihrungsnippeln 18
zu und”in den Flhrungsnippeln 19 ab, Das heilt aber nichts
anderes, daB die GroBSe der Reibkraft anndhernd konstant
bleibt und damit auch die Abzugskraft., Deshalb ist es auch
moglich, eine groBere Anzahl von oszillierenden Scheiben
hintgreinander anzuordnen. Damit kann dann die Durchsat z-
leistung der Einrichtung erhoht werden,



Erfindunzsanspruch

1. Einrichtung zur Herstellung elektrischer Kabel, bei der
die zu verseilenden Drdhte bzw., Adern von feststehenden
Ablaufgestellen abgezogen und mit wechselnder Drehrich-
tung mittels oszillierenden Scheipven verseilt werden, ge-
kennzeichnet dadurch, daB zwischen der feststehenden Leg-
scheive und der ersten oszillierenden Scheibe (2) sowie
zwischen den oszillierenden Scheiben (2, 7, 10)'gelager—
te Fihrungsringe (5, 8) achsfluchtend angeordnet sind,
wobel der Innendurchmesser der einzelnen Fithrungsringe
(5, 8) so bemessen ist, daB das Verseilgut die Form eines
Kegelstumpfes beschreibt, der die Form eines Kegels an-
strebt, so daB innerhslb des zuldssigen relativen Dreh-
winkels zwischen den Scheiben (2, 7, 10) von 0° bis 180°
immer die gleiche Verseilgutldnge und die gleiche Ab-
zugskraft vornanden ist.

2. Einrichtung zur Herstellungelektrischér Kabel nach
Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dal die Filhrungsnippel
(18, 19) im Lingsschnitt gesehen jeweils die Form eines
Kreisabschnittes aufweisen, dessen Bogenlinie die Fihrungs-—
flache flir das Verseilgut ist.

3. Einrichtung zur Herstellung elektrischer Kabel nach

Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Fiihrungsringe
(5, 8) feststehend oder drehbar gelagert sind.
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