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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Boden-
disenvorrichtung, welche eine Textilflachen-Reini-
gungsfunktion aufweist. Die Bodendisenvorrichtung
umfasst einen Bodenkorper und eine Gleitsohle, welche
im Betrieb der Bodendiisenvorrichtung in Kontakt mit ei-
ner zu reinigenden Flache steht.

[0002] Bodendisenvorrichtungen, welche eine Textil-
flachen-Reinigungsfunktion aufweisen, kommen insbe-
sondere bei der Reinigung von verschmutzten und/oder
eingestaubten Textilflachen, wie beispielsweise Teppi-
chen, Teppichbdden und/oder Filzbdden, zum Einsatz.
Bei der Reinigung ist die Bodendisenvorrichtung ber
die zu reinigende Flache bewegbar, insbesondere
schiebbar. Staub und/oder andere Schmutzpartikel sind
mittels der Bodendisenvorrichtung in einen Luftstrom
aufgenommen und absaugbar.

[0003] Die Erfindung betrifft ferner eine Reinigungs-
walze fiur eine Textilflachen-Reinigung.

[0004] Erganzend oder alternativ zu Bodendiisenvor-
richtungen finden bei der Reinigung von Textilflachen
und/oder Hartflichen Reinigungswalzen Verwendung,
welche vorzugsweise einen Bestandteil einer Saugma-
schine bilden. In einem Betriebsmodus werden Reini-
gungswalzen vorzugsweise in einer rotierenden Bewe-
gung um eine Drehachse bewegt, wobei die Drehachse
senkrecht oder schrdg zu einer Hauptbewegungsrich-
tung der Saugmaschine angeordnet ist.

[0005] Ferner betrifft die Erfindung eine Saugmaschi-
ne.
[0006] Die DE 19547 311 A1 offenbart eine Staubsau-

gerdise, an oderin welcher mindestens eine Vorrichtung
angeordnet oder integriert ist, welche die sich aufbauen-
de statische Elektrizitat abfiihrt und/oder neutralisiert.
[0007] Die WO 2011/083294 A1 offenbart einen Rei-
nigungskopf fir eine Staubsaugeranwendung.

[0008] Die US 7,299,518 B1 offenbart einen Reini-
gungskopf fiir einen Staubkehrer, welcher einen magne-
tischen Flussgenerator umfasst.

[0009] Die US 2012/0198644 A1 offenbart ebenfalls
einen Reinigungskopf fiir eine Reinigungsanwendung.
[0010] Ausder WO 2012/175932 A1 und der GB 2499
542 A ist ein Reinigungskopf fiir eine Oberflachenbe-
handlungsvorrichtung bekannt, umfassend einen Kor-
per, welcher eine Saug6ffnung aufweist. Durch die Saug-
6ffnung fliel3t ein Luftstrom in den Reinigungskopf. Der
Korper weist mindestens einen Teil auf, welcher in den
Boden eingreift und welcher aus einem Material, umfas-
send eine Dispersion aus Kohlenstoffnanoréhrenin einer
Polymermatrix, hergestellt ist. Ferner sind aus den ge-
nannten Druckschriften Borsten fiir eine Blirste bekannt,
welche aus einem Kompositmaterial, umfassend eine
Dispersion von Kohlenstoffnanoréhren in einer Polymer-
matrix, hergestellt sind.

[0011] Borsten oder Filamente fir Staubsaugerbirs-
ten aus Kohlenstofffasern beziehungsweise Kohlenstoff-
fasermaterialien sind aus der US 2010/0306956 A1, der
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WO 2010/142968 A1 und der US 2013/0086769 A1 be-
kannt.

[0012] Verldangerungsrohre oder Bestandteile von Ver-
langerungsrohren fir Staubsauger aus einem kohlen-
stofffaserenthaltenden Harz sind aus der JP
2012-192007 A und der JP 2012-249699 A bekannt.
[0013] Staubsaugerdiisen aus Kohlenstofffasern, Ara-
midharzfasern, Epoxyharzfasern und deren Mischungen
als Ersatz fir ein Kunststoffmaterial sind aus der WO
2005/035878 A1 bekannt.

[0014] Aus der US 2003/0014832 A1 sind Staubsau-
ger aus einem nicht elektrisch leitfahigem Material, wie
beispielsweise Polymere oder Graphit-basierte Zusam-
mensetzungen, bekannt.

[0015] Staubsauger, bei welchen die Staubaufnahme
mittels elektrostatischer Aufladung einer Basisplatte
durch einen separaten Generator unterstiitzt wird, sind
aus der US 6,199,244 B1 bekannt.

[0016] Aus der US 2007/0136976 A1 ist ein Arbeits-
apparat bekannt, dessen Riicktrager einen kohlenstoff-
faserenthaltenden Bereich umfasst, durch welchen eine
elektrisch leitfahige Verbindung zwischen dem Arbeits-
apparat und einem Betreiber des Arbeitsapparats wah-
rend des Betriebs herstellt ist.

[0017] Eine Gleitsohle aus Blech fiir eine Staubsau-
gerduise ist aus der EP 1 964 501 A2 bekannt.

[0018] AusderJP 11346967 Aistdie Verwendung von
metallischen Fasern am Boden von Saugvorrichtungs-
kérpern bekannt.

[0019] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Bodendusenvorrichtung der eingangs genannten Art be-
reitzustellen, welche fir Textilflachen eine hohe Saug-
wirkung bei einfacher Bedienbarkeit aufweist und gerin-
ge elektrostatische Aufladungserscheinungen hervor-
ruft.

[0020] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman durch ei-
ne Bodendusenvorrichtung der eingangs genannten Art
gelost, bei welcher eine Gleitsohle vorgesehen ist, die
aus einem Kompositmaterial hergestellt ist, das ein Ma-
trixmaterial aus mindestens einem Polymer und Fasern
aus einem elektrisch leitfahigem Material und/oder Platt-
chen aus einem elektrisch leitfahigen Material als Fuill-
stoff umfasst.

[0021] Firdas Absaugen von Staubpartikeln und der-
gleichen mittels der Bodendisenvorrichtung muss ein
moglichst zielgerichteter Luftstrom strémen kénnen. Bei
der Reinigung einer Textilflache mit einer Bodendiisen-
vorrichtung kommt es zu einem Kontakt zwischen der
Gleitsohle und dem textilen Material der Textilflache. Da-
bei kann es zu einer Kontaktelektrizitat und elektrostati-
schen Aufladungserscheinungen kommen. Dies kann zu
einer Ablenkung der elektrostatischen Staubpartikel und
daraus resultierend zu einer verminderten Absaugwir-
kung kommen.

[0022] Bei der erfindungsgemaRen Ldsung ist die
Gleitsohle aus einem Kompositmaterial hergestellt, wel-
ches ein Matrixmaterial aus mindestens einem Polymer
und Fasern aus einem elektrisch leitfahigen Material
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und/oder Plattchen aus einem elektrisch leitfahigen Ma-
terial als Fullstoff umfasst. Durch das Einbringen von ei-
nem elektrisch leitfahigen Fllstoff in Form von Fasern
und/oder Plattchen kann eine Kontaktelektrizitat vermin-
dert oder vollstandig unterbunden werden.

[0023] Eswirdinsbesondere eine antistatische Boden-
disenvorrichtung bereitgestellt.

[0024] Durch die verringerte Aufladung kann bei ver-
gleichbarer Saugleistung ein verbessertes Absaugeer-
gebnis erzielt werden.

[0025] Im Sinne der Erfindung ist die elektrische Leit-
fahigkeit Gber den spezifischen Widerstand charakteri-
siert. Der spezifische Widerstand ist der Kehrwert der
elektrischen Leitfahigkeit eines Materials.

[0026] Vorzugsweise weist der Fllstoff des Kompo-
sitmaterials einen spezifischen Widerstand von circa 100
Q-mm2/m oder weniger, bevorzugt circa 50 Q-mm2/m
oder weniger, besonders bevorzugt circa 20 Q-mm2/m
oder weniger, auf. Die spezifischen Widerstande bezie-
hen sich jeweils auf eine Materialtemperatur von 20°C
bis 25°C.

[0027] Vorzugsweise ist unter elektrischer Leitfahig-
keit eine metallische elektrische Leitfahigkeit zu verste-
hen.

[0028] Dadurch, dass elektrostatische Aufladungser-
scheinungen verringert sind, kdnnen elektrische Entla-
dungen an einem Benutzer der Bodendiisenvorrichtung
vermieden werden. Durch die drastisch reduzierte Ge-
fahr, dass der Benutzer bei einem Ladungsausgleich bei
Berlihrung der Bodendiisenvorrichtung einen "elektri-
schen Schlag" bekommt, ist die Bedienerfreundlichkeit
der Bodendisenvorrichtung verbessert.

[0029] Weiterhin weist die Gleitsohle aus dem Kom-
positmaterial durch den Fllstoff in Form von Fasern aus
einem elektrisch leitfahigen Material und/oder Plattchen
aus einem elektrisch leitfahigen Material eine erhéhte
Stabilitat auf. Die Bodendiisenvorrichtung mit der Gleit-
sohle aus dem Kompositmaterial weist vorzugsweise ei-
ne erhdhte mechanische Steifigkeit im Vergleich zu Bo-
dendusenvorrichtungen mit Gleitsohlen ohne den erfin-
dungsgemalien Fillstoff auf.

[0030] Dartiber hinaus kann die Lebensdauer von er-
findungsgemafRen Bodendisenvorrichtungen erhoht
sein, da im Vergleich zu Bodendulsenvorrichtungen ohne
erfindungsgemaRe Gleitsohlen die Zeit, bis Abnutzungs-
erscheinungen an der Gleitsohle auftreten, verlangert ist.
[0031] Ferner kann ein Abrieb an der Gleitsohle durch
den Fillstoff verringert sein.

[0032] Dadurch, dass die Gleitsohle aus dem erfin-
dungsgemafien Kompositmaterial hergestelltist, kdnnen
Wechselwirkungen zwischen der erfindungsgemalen
Gleitsohle und der Textilflache dahingehend optimiert
sein, dass die Schiebbarkeitder erfindungsgemafien Bo-
dendusenvorrichtung verbessert ist. Dies ist insbeson-
dere dadurch gegeben, dass die Gleitsohle und die Tex-
tilflache, beispielsweise Teppich, Teppichboden oder
Filz, vergleichbare oder identische Oberflacheneigen-
schaften aufweisen und/oder gleichartige Materialien
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umfassen.

[0033] Aufgrund des Flillstoffs der Gleitsohle kénnen
Werkstoffe als Matrixmaterial gewahlt werden, welche
ohne Flllstoff als Material fiir eine Bodendiisenvorrich-
tung wenig geeignet sind.

[0034] Beispielsweise kann Polyvinylchlorid (PVC),
welches sich ohne den erfindungsgemafen Fllstoff als
Material in einer Bodendisenvorrichtung Ublicherweise
elektrostatisch aufladt, als Matrixmaterial fir das Kom-
positmaterial der Gleitsohle verwendet werden.

[0035] Dariber hinaus sind durch die verbesserte me-
chanische Steifigkeit aufgrund des Fillstoffs beispiels-
weise auch Polyamide, deren mechanische Eigenschaf-
ten ohne Flillstoff als Material fiir eine Bodendulsenvor-
richtung nicht ausreichend sind, als Matrixmaterial fir
das Kompositmaterial der Gleitsohle geeignet.

[0036] Dadurch, dass eine Vielzahl an Polymeren auf-
grund der Verwendung des erfindungsgemafen Fiill-
stoffs einer Verarbeitung in der Bodendiisenvorrichtung
zuganglich sind, kann auf bestehende Herstellverfahren
und/oder Herstellvorrichtungen, wie beispielweise Her-
stellformen, zurtickgegriffen werden, um die Gleitsohle
und/oder die Bodendiisenvorrichtung zu fertigen. Dies
spart Anschaffungskosten, wodurch die Bodendisen-
vorrichtung insgesamt mit verringerten Kosten herstell-
bar ist.

[0037] Durch die erfindungsgemafle Materialauswahl
fur das Kompositmaterial weist die erfindungsgemafe
Bodendusenvorrichtung insbesondere eine optimierte
Gleitfahigkeit auf, wodurch die Bedienerfreundlichkeit
optimiert ist.

[0038] Vorteilhaft kann es sein, wenn die Fasern aus
einem elektrisch leitfahigen Material und/oder die Platt-
chen aus einem elektrisch leitfahigen Material als Fiill-
stoff in das Matrixmaterial eingebettet sind.

[0039] Die einzelnen Fasern aus einem elektrisch leit-
fahigen Material und/oder Plattchen aus einem elektrisch
leitfahigen Material sind dabei insbesondere vollstandig
oder teilweise von dem mindestens einen Polymer des
Matrixmaterials umschlossen.

[0040] Insbesondere ist vorgesehen, dass es statis-
tisch verteilt zu einem direkten stofflichen Kontakt von
einzelnen Fasern aus einem elektrisch leitfahigen Mate-
rial und/oder Plattchen aus einem elektrisch leitfahigen
Material kommt. So kann zum einen eine stabilisierende
Struktur aus dem Fllstoff gebildet werden und zum an-
deren kann Uber Anlagepunkte von benachbarten Fiill-
stoffpartikeln gegebenenfalls entstehende Kontaktelek-
trizitat unmittelbar abgeleitet werden.

[0041] Insbesondere weisen die Fasern aus einem
elektrisch leitfahigen Material in der Gleitsohle eine Vor-
zugsrichtung auf.

[0042] Haupterstreckungsebenen der Plattchen aus
einem elektrisch leitfahigen Material sind in einer bevor-
zugten Ausfiihrungsformim Wesentlichen parallel zuein-
ander in dem Matrixmaterial ausgerichtet. Beispielswei-
se sind die Haupterstreckungsebenen der Plattchen aus
einem elektrisch leitfahigen Material im Wesentlichen pa-
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rallel zu einer dulReren Oberflache einer Unterseite der
Gleitsohle angeordnet.

[0043] Vorzugsweise ist der Fiillstoff zumindest nahe-
rungsweise homogen in dem Matrixmaterial verteilt. Dies
kann den Vorteil bieten, dass Aufladungserscheinungen
Uber den gesamten Bereich der Gleitsohle vermieden
oder reduziert werden kdnnen.

[0044] Es kann vorgesehen sein, dass die Bodendii-
senvorrichtung oder deren Bodenkdrper vollstandig aus
dem Kompositmaterial, welches Fasern aus einem elek-
trisch leitfahigen Material und/oder Plattchen aus einem
elektrisch leitfahigen Material als Fullstoff umfasst, her-
gestellt ist.

[0045] Ginstig ist es, wenn das Kompositmaterial ei-
nen spezifischen Oberflachenwiderstand von circa 25 Q
oder mehr, insbesondere circa 250 QQ oder mehr, auf-
weist.

[0046] Insbesondere weist das Kompositmaterial ei-
nen spezifischen Oberflachenwiderstand von circa 1-108
Q oder weniger, beispielsweise von circa 1-107 Q oder
weniger, auf.

[0047] Vorteilhaft ist es, wenn die Fasern aus einem
elektrisch leitfahigen Material kohlenstoffbasierte Fa-
sern, insbesondere Kohlenstofffasern, sind.

[0048] Erganzend oder alternativ sind die Plattchen
aus einem elektrisch leitfahigen Material kohlenstoffba-
sierte Plattchen, insbesondere Kohlenstoffplattchen.
[0049] Es hat sich als glinstig erwiesen, wenn das
Kompositmaterial die Fasern aus einem elektrisch leitfa-
higen Material und/oder die Plattchen aus einem elek-
trisch leitfahigen Material als Fullstoff in einem Anteil von
circa 5 Gew.% oder mehr, vorzugsweise von circa 10
Gew.% oder mehr, insbesondere von circa 15 Gew.%
oder mehr, umfasst. Diese Anteile konnen ausreichend
sein, um elektrostatische Aufladungseffekte hinreichend
zu verringern und die Stabilitdt der Bauteile im Vergleich
zu Bauteilen aus einem Material ohne die erfindungsge-
mafen Flllstoffe zu erhéhen.

[0050] Die Gew.% sind jeweils auf die Gesamtmasse
des Kompositmaterials bezogen.

[0051] Ferner hat es sich als glinstig erwiesen, wenn
das Kompositmaterial die Fasern aus einem elektrisch
leitfahigen Material und/oder die Plattchen aus einem
elektrisch leitfahigen Material als Fllstoff in einem Anteil
von circa 50 Gew.% oder weniger, vorzugsweise von cir-
ca 40 Gew.% oder weniger, insbesondere von circa 30
Gew.% oder weniger, umfasst. Bei diesen Anteilen ist
das Kompositmaterial immer noch verflissigbar und
weist hinreichende gute FlieReigenschaften auf, damit
es in einem Polymer-Umform-Verfahren verarbeitet wer-
den kann.

[0052] Vorzugsweise ist das Kompositmaterial in ei-
nem Umform-Verfahren verarbeitbar. Insbesondere ist
das Kompositmaterial spritzgieRbar, extrudierbar, kalan-
drierbar, rotationsformbar, schaumbar und/oder spritz-
blasbar.

[0053] Die Bodendisenvorrichtung und/oder die Gleit-
sohle ist insbesondere in einem SpritzgieRverfahren, ei-
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nem Extrusionsverfahren, einem Kalandrierverfahren,
einem Rotationsformverfahren, einem Schaumverfah-
ren und/oder einem Spritzblasverfahren herstellbar.
[0054] Das erfindungsgemale Kompositmaterial ist
zum einen gleitfahig, so dass die Bedienbarkeit der Bo-
dendusenvorrichtung im Vergleich zu weniger gleitfahi-
gen Bauteilen erleichtert ist und sie mit vergleichsweise
geringem Kraftaufwand Uber eine zu reinigende Flache
geschoben werden muss. Zum anderen kénnen elektro-
statische Aufladungseffekte drastisch verringert werden.
Daruber hinaus weisen Bauteile aus dem erfindungsge-
mafien Kompositmaterial eine optimierte Verschleillfes-
tigkeit auf.

[0055] Unter einer "Faser" ist im Sinne der Erfindung
ein im Wesentlichen stabférmiges, in einer Dimension
langgestrecktes Objekt zu verstehen. Eine Faser weist
vorzugsweise in einer Dimension eine gréRere Ausdeh-
nung auf als in den anderen Dimensionen. Unter Fasern
sind auch Objekte zu verstehen, die gekrimmt sind oder
Fehlstellen oder Dellen aufweisen. Fasern weisen ins-
besondere ein Verhaltnis von Lange zu Breite von 3 oder
mehr auf.

[0056] Im Sinne der Erfindung ist unter einem "Platt-
chen" ein flaches, langgestrecktes Objekt zu verstehen,
das in einer Dimension eine deutlich geringere Ausdeh-
nung aufweist als in den anderen beiden Dimensionen.
Der Begriff Plattchen umfasst insbesondere auch ge-
wolbte Objekte und/oder Objekte mit Ausnehmungen.
Der Begriff Plattchen umfasst im Sinne der Erfindung
auch "Flakes" und/oder "Flitter".

[0057] Die Fasern aus einem elektrisch leitfahigen Ma-
terial weisen vorzugsweise eine mittlere Lange von circa
80 pm odermehr, bevorzugtvon circa 100 um oder mehr,
insbesondere von circa 500 pm oder mehr, auf.

[0058] Die Platichen aus einem elektrisch leitfahigen
Material weisen vorzugsweise einen mittleren Durch-
messer von circa 80 pm oder mehr, bevorzugt circa 100
pm oder mehr, insbesondere von circa 500 pum oder
mehr, auf.

[0059] Der Durchmesser der Plattchen aus einem
elektrisch leitfahigen Material entspricht insbesondere
der groRten Breite eines Plattchens.

[0060] Giunstigist es, wenn das Kompositmaterial Fa-
sern und/oder Plattchen aus einem Vollmaterial umfasst.
[0061] Vorzugsweise weisen die Fasern aus einem
elektrisch leitfahigen Material eine mittlere Lange von cir-
ca 4 mm oder weniger, bevorzugt circa 3 mm oder we-
niger, insbesondere circa 2 mm oder weniger, auf.
[0062] Vorzugsweise weisen die Plattchen aus einem
elektrisch leitfahigen Material einen mittleren Durchmes-
ser von circa 4 mm oder weniger, bevorzugt circa 3 mm
oder weniger, insbesondere circa 2 mm oder weniger,
auf.

[0063] Die Platichen aus einem elektrisch leitfahigen
Material mit den zuvor genannten Abmessungen sind
zum einen gro3 genug, um die Stabilitdt des Bauteils
oder der Komponente zu erh6hen und Kontaktelektrizitat
zu verringern, zum anderen kénnen die Plattchen aus
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einem elektrisch leitfahigen Material mit den genannten
Abmessungen bei der Herstellung in das Matrixmaterial
eingebracht zu werden, derart, dass das Kompositmate-
rial bei der Herstellung granulierbar ist.

[0064] Vorzugsweise weisen die Fasern aus einem
elektrisch leitfahigen Material einen Durchmesser Dg,
von 0,5 mm auf. Dg bedeutet hier insbesondere, dass
90 % der Fasern einen Durchmesser von 0,5 mm oder
weniger aufweisen. Der Durchmesser ist insbesondere
quer zur Lange der Fasern gemessen.

[0065] Die Plattchen aus einem elektrisch leitfahigen
Material weisen vorzugsweise einen Durchmesser Dy,
von 3 mm auf. Dy, bedeutet hier insbesondere, dass 90
% der Plattchen einen Durchmesser von 3 mm oder we-
niger aufweisen.

[0066] Beispielsweise lasst sich der Fillstoff auch bei
einer maximalen Lange/einem maximalen Durchmesser
noch in einen Granulierungsprozess im Spritzgussver-
fahren integrieren.

[0067] Die mittlere Lange und/oder der mittlere Durch-
messer ist insbesondere als arithmetisches Mittel ange-
geben. Es kann alternativ auch vorgesehen sein, dass
die mittlere Lange und/oder der mittlere Durchmesser
auf den Median der Langenverteilung beziehungsweise
Durchmesserverteilung bezogen sind.

[0068] Beispielsweise werden Graphitfasern, Graphit-
plattchen, Kohlenstoffflitter und/oder Aluminiumflitter als
Fillstoff eingesetzt.

[0069] Besonders bevorzugt ist es, wenn das Matrix-
material eines oder mehrere der folgenden Polymere um-
fasst oder daraus gebildet ist: Polyamid (PA), insbeson-
dere Polyamid 6 (PA6) oder Polyamid 66 (PA66), Poly-
carbonat (PC), Acrylnitril (AC), Butadien, Styrol, insbe-
sondere Acrylnitril-Butadien-Copolymer (ABS), Polyole-
fin,insbesondere Polypropylen (PP), Polyketon, Polyme-
thylmethacrylat (PMMA), Polyvinylchlorid (PVC).
[0070] Besonders bevorzugt sind Ausfilhrungsformen
der erfindungsgemafen Bodendlsenvorrichtung, bei
denen die Gleitsohle aus einem Kompositmaterial gefer-
tigt ist, welches Polyamid 6 und/oder Polyamid 66 als
Matrixmaterial und Kohlenstofffasern als Fullstoff in ei-
nem Anteil von 5 Gew.% bis 15 Gew.%, bevorzugt 10
Gew.%, umfasst.

[0071] Vorzugsweise umfasstdie Bodendiisenvorrich-
tung einen Saugmund, welcher an der Gleitsohle ange-
ordnet ist und/oder von der Gleitsohle gebildet ist.
[0072] Ginstig ist es, wenn die Gleitsohle eine Kon-
taktoberflache zur zu reinigenden Flache bildet und/oder
an einer Unterseite des Bodenkdrpers angeordnet ist
oder die Unterseite des Bodenkorpers bildet.

[0073] Die Gleitsohle ist im Betrieb der Bodendiisen-
vorrichtung insbesondere im Wesentlichen parallel zu ei-
ner Einhiillendenebene der zu reinigenden Flache aus-
gebildet.

[0074] Vorteilhaftistes, wenn die Gleitsohle im Betrieb
der Bodendisenvorrichtung eine Kontaktflache bildet
oder umfasst, an welcher die Bodenduisenvorrichtung in
stofflichem Kontakt mit der zu reinigenden Flache ist.
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[0075] Vorzugsweise umfasst die Gleitsohle einen
oberen Bereich und einen unteren Bereich, wobei der
untere Bereich auf den oberen Bereich folgt und eine
Kontaktoberfliche auf den unteren Bereich folgt
und/oder von dem unteren Bereich gebildet ist.

[0076] Gunstig kann es sein, wenn die Fasern aus ei-
nem elektrisch leitfahigen Material und/oder die Platt-
chen aus einem elektrisch leitfahigen Material als Fill-
stoff eine héhere Konzentration in dem unteren Bereich
und eine niedrigere Konzentration indem oberen Bereich
der Gleitsohle aufweisen.

[0077] Beieiner besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form weist der Saugmund eine erste Begrenzungswand
mit einer ersten Saugkante und eine zur ersten Begren-
zungswand beabstandete zweite Begrenzungswand mit
einer zweiten Saugkante auf. Die erste und die zweite
Saugkante sind zum Eintauchen in textiles Material einer
Textilflache vorgesehen. Die erste Begrenzungswand
weist eine erste Innenseite und eine erste Aullenseite
auf und die zweite Begrenzungswand eine zweite Innen-
seite und eine zweite AuRenseite. Die erste Innenseite
ist der zweiten Innenseite zugewandt und zwischen der
ersten Innenseite und der zweiten Innenseite ist eine
Saug6ffnung gebildet.

[0078] Vorzugsweise umfasstdie Bodendiisenvorrich-
tung einen Saugkopf, welcher an dem Bodenkdrper an-
geordnet ist. In dem Saugkopf ist mindestens ein Stro-
mungswed gebildet, durch den Luft aus einer Umgebung
der Bodendusenvorrichtung durch den Saugkopf hin-
durch der ersten Saugkante an der ersten AuRenseite
und/oder der zweiten Saugkante an der zweiten Aul3en-
seite zuflhrbar ist.

[0079] Die erste Saugkante und/oder die zweite Saug-
kante bilden insbesondere Bestandteile der Gleitsohle.
[0080] Die erste Saugkante und/oder die zweite Saug-
kante weisen insbesondere zur Unterseite hin ein scharf-
kantiges bis leicht abgerundetes Ende mit einem Radius
von 2 mm oder weniger auf.

[0081] Bei einem Ausfiihrungsbeispiel weist der min-
destens eine Stromungsweg mindestens einen Auslass
auf, welcher an dem Saugkopf angeordnet ist und der
jeweiligen Saugkante, die die erste Saugkante oder die
zweite Saugkante ist, zugeordnet ist. Es lasst sich da-
durch einvergroferter Volumenstrom im Bereich der ers-
ten Saugkante und/oder der zweiten Saugkante erzeu-
gen, welcher ein verbessertes Absaugeergebnis und ei-
ne erleichterte Schiebbarkeit der Bodendulse bewirkt.
[0082] Vorteilhaft ist es, wenn der mindestens eine
Auslass langs der jeweiligen Saugkante orientiertistund
insbesondere eine Langserstreckungsrichtung aufweist,
welche parallel zu einer Langserstreckungsrichtung der
jeweiligen Saugkante ist. Dadurch |asst sich gezielt der
jeweiligen Saugkante ein Bypass-Strom zufiihren.
[0083] Aus dem gleichen Grund ist es glinstig, wenn
der mindestens eine Strdmungsweg mindestens eine
Offnung im Saugkopf umfasst, welcher der ersten Saug-
kante zugeordnet ist und/oder mindestens eine Offnung
im Saugkopfumfasst, welche der zweiten Saugkante zu-
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geordnet ist.

[0084] Es ist insbesondere glinstig, wenn eine erste
Bodenwand, welche mit der ersten Begrenzungswand
verbunden ist, einen ersten Bereich aufweist, welcher
als Auffahrschrage ausgebildet ist und/oder die zweite
Begrenzungswand einen zweiten Bereich aufweist, wel-
cher als Auffahrschrage ausgebildet ist, wobei insbeson-
dere der erste Bereich sich an die erste Saugkante an-
schlieBt und/oder der zweite Bereich sich an die zweite
Saugkante anschlief3t.

[0085] Es lasst sich dadurch ein optimiertes Absauge-
ergebnis erzielen. Insbesondere kann dadurch auf ein-
fache Weise erreicht werden, dass die erste Saugkante
und die zweite Saugkante in das textile Material der Tex-
tilflachen eindringen kénnen. Bei der Ausbildung als Auf-
fahrschrage liegt insbesondere der erste Bereich bezie-
hungsweise der zweite Bereich zu einer Einhiillendene-
bene der ersten Saugkante und der zweiten Saugkante
in einem kleinen spitzen Winkel, wobei dieser spitze Win-
kel insbesondere im Bereich zwischen circa 5° und circa
15° liegt.

[0086] Es ist ferner giinstig, wenn an der ersten Bo-
denwand und/oder einer zweiten Bodenwand, welche
mitder zweiten Begrenzungswand verbunden ist, ein Fa-
denheber angeordnet ist. Dadurch ergibt sich ein opti-
miertes Saugergebnis.

[0087] Die erste Bodenwand und die zweite Boden-
wand stellen insbesondere Begrenzungsflachen des
Saugkopfes nach unten zu der zu reinigenden Flache
hin bereit.

[0088] Ginstig kann es sein, wenn die erste Begren-
zungswand, die zweite Begrenzungswand, die erste Bo-
denwand und/oder die zweite Bodenwand Bestandteile
der erfindungsgemaRen Gleitsohle bilden.

[0089] Giinstig ist es, wenn die mindestens eine Off-
nung, welche der ersten Saugkante zugeordnet ist,
und/oder die mindestens eine Offnung, welche der zwei-
ten Saugkante zugeordnet ist einen Abstand (bezogen
auf einen Rand, der der nachstliegenden Saugkante zu-
gewandtist) in einer Abstandsrichtung zwischen der ers-
ten Saugkante und der zweiten Saugkante zu der zuge-
ordneten Saugkante aufweist, welcher im Bereich zwi-
schen 0,5 mmund 2,5 mm liegt. Es hat sich gezeigt, dass
sich dadurch eine optimierte Bypass-Luftzufihrung zu
der jeweiligen Saugkante erreichen lasst und damit sich
ein verbessertes Absaugeergebnis mit erleichterter Be-
dienbarkeit, insbesondere fir Textilflachen mit dichtem
textilem Material, ergibt.

[0090] Die erste Saugkante und/oder die zweite Saug-
kante bilden vorzugsweise einen Bestandteil eines
Saugkanals, Uber welchen Staub oder dergleichen in ei-
nem Luftstrom abgesaugt wird. Der Saugkanal ist von
unten gesehen im Wesentlichen rechteckférmig ausge-
bildet. Insbesondere weist der Saugkanal bezogen auf
einen seitlichen Querschnitt eine gekrimmte Form auf.
[0091] Gunstigist es, wenn sich eine Breite des Saug-
kanals quer zu einer Schieberichtung der Bodendiisen-
vorrichtung von einer Kopplungsstelle zu einem Saug-
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aggregat hin zur Textilflache um einen Faktor von 2 oder
mehr vergroRert.

[0092] Ganzbesondersglinstigistes, wenndurcheine
Einstelleinrichtung eine Luftzufiihrung Giber den mindes-
tens einen Strémungsweg im Saugkopf zu der ersten
Saugkante und/oder der zweiten Saugkante einstellbar
ist.

[0093] Es kann vorgesehen sein, dass die Einstellein-
richtung so ausgebildet ist, dass eine Luftzufihrung
durch den mindestens einen Strdomungsweg zu der ers-
ten Saugkante und/oder der zweiten Saugkante sperrbar
ist.

[0094] Esistfernerglinstig, wenn die Bodendiisenvor-
richtung eine Umschalteinrichtung zur Umschaltung von
der Textilflachen-Reinigungsfunktion in eine Hartfla-
chen-Reinigungsfunktion umfasst.

[0095] In Ausfiihrungsformen, in denen in dem Saug-
kopf mindestens ein Strdomungsweg gebildet ist, durch
den Luft aus einer Umgebung der Bodendiisenvorrich-
tung durch den Saugkopf hindurch der ersten Saugkante
an der ersten AuRenseite und/oder der zweiten Saug-
kante an der zweiten AuRenseite zuflhrbar ist, ist die
Umschalteinrichtung insbesondere an die Einstellein-
richtung gekoppelt, wobei insbesondere bei einer Um-
schaltung in die Hartflachen-Reinigungsfunktion auto-
matisch der mindestens eine Stromungsweg beziiglich
der Luftzufiihrung zu der ersten Saugkante und/oder der
zweiten Saugkante gesperrt ist.

[0096] Die Bodendlisenvorrichtung umfasst vorzugs-
weise einen Krimmer, welcher in einem von dem Saug-
kopf abgewandten Bereich angeordnet ist.

[0097] Der Krimmer bildet insbesondere eine An-
schlussstelle fur ein Verbindungselement zu einem Sau-
gaggregat eines Staubsaugers.

[0098] Uberden Kriimmer wird bevorzugt iiber die Bo-
dendusenvorrichtung abgesaugter Staub in dem Saug-
luftstrom abgeleitet.

[0099] Der Krimmer bildet dabei vorzugsweise einen
Bereich einer Richtungsédnderung des Luftstroms, bei
dem es bei herkémmlichen Kriimmern zu Aufladungsef-
fekten kommen kann, welche durch eine Wechselwir-
kung des elektrostatischen Staubs und dem Material des
Krimmers hervorgerufen werden.

[0100] Diese Aufladungseffekte werden verringert,
wenn der Kriimmer aus dem erfindungsgemafien Kom-
positmaterial gefertigt ist.

[0101] Eines oder mehrere derim Zusammenhang mit
dem Kompositmaterial der Gleitsohle der Bodendiisen-
vorrichtung genannten Merkmale und Vorteile gelten fir
den Krimmer aus dem erfindungsgemafien Komposit-
material gleichermafen.

[0102] Vorteilhaftist es, wenn der Krimmer einen ers-
ten zumindest naherungsweise hohlzylinderférmigen
Abschnitt und einen zweiten zumindest naherungsweise
hohlzylinderférmigen Abschnitt umfasst, deren Langs-
mittelachsen in einem stumpfen Winkel zueinander an-
geordnet sind.

[0103] Derstumpfe Winkellliegtinsbesondere in einem
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Bereich von circa 100° bis circa 170°, bevorzugt circa
110° bis circa 160°.

[0104] Es hatsichfernerals vorteilhaft erwiesen, wenn
der erste Abschnitt und der zweite Abschnitt des Krim-
mers in einem Gelenk miteinander verbunden sind.
[0105] Besonders vorteilhaft kann es sein, wenn der
erste Abschnitt des Krimmers um eine Schwenkachse
schwenkbar mit dem Bodenkorper verbunden ist
und/oder der zweite Abschnitt des Krimmers von dem
Bodenkdrper abgewandt angeordnet ist.

[0106] Die Schwenkachse ist vorzugsweise senkrecht
zur Scherkraftrichtung und senkrecht zu einer Hauptbe-
wegungsrichtung der Bodenduiisenvorrichtung angeord-
net.

[0107] Vorzugsweise weistder Krimmeran dem zwei-
ten Abschnitt ein Drehgelenk zum Anschluss an ein
Saugrohr auf. Der Krimmer ist an einem von dem ersten
Abschnitt abgewandten Ende insbesondere drehbar mit
dem Saugrohr verbindbar. Das Saugrohr ist mittels des
Drehgelenks insbesondere um eine Drehachse drehbar,
welche parallel zu einer Langsmittelachse des zweiten
Abschnitts des Krimmers verlauft.

[0108] Ginstig ist es, wenn der Saugkopf schwenkbar
an dem Bodenkdrper angeordnet ist. Es lasst sich da-
durch erreichen, dass die erste Saugkante oder die zwei-
te Saugkante je nach Schubrichtung der Bodendiisen-
vorrichtung, tiefer in das textile Material der Textilflache
eintaucht, um so ein verbessertes Absaugeergebnis zu
erreichen. Eine Verschwenkung des Saugkopfes ist vor-
zugsweise durch Anschlage begrenzt, welche an einem
von dem Saugkopf abgewandten Ende des Bodenkor-
pers angeordnet sind.

[0109] Esistfernerglnstig, wennandemBodenkdrper
mindestens ein Stiitzrad angeordnet ist. Dadurch ergibt
sich eine einfache Bedienbarkeit beziiglich Verschie-
bung der Bodendiise auf einer zu reinigenden Flache.
[0110] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist
die Bodendiisenvorrichtung eine Bodendise.

[0111] Vorzugsweise weist die Bodendulse beziglich
der Schwerkraftrichtung von unten gesehen eine Breite
auf, welche mindestens 1,5-mal so breit wie eine Léange
der Bodenduse ist. Die Breite der Bodenduse ist insbe-
sondere eine durchschnittliche Breite quer zur Hauptbe-
wegungsrichtung der Bodendise. Die Lange ist insbe-
sondere eine durchschnittliche Lange parallel zur Haupt-
bewegungsrichtung der Bodendiise.

[0112] Die Hauptbewegungsrichtung der Bodendise
beziehungsweise der Bodendiisenvorrichtung entspricht
insbesondere einer Schieberichtung der Bodendiise be-
ziehungsweise der Bodendulsenvorrichtung.

[0113] Erfindungsgemal wird ferner eine Reinigungs-
walze fur eine Textilflachen-Reinigung bereitgestellt, wo-
beidie Reinigungswalze mehrere Borsten und eine Bors-
tenaufnahme zur Aufnahme von Borsten umfasst und
wobei die mehreren Borsten, insbesondere in Biindeln,
in der Borstenaufnahme gehalten sind, wobei die Bors-
tenaufnahme und/oder die mehreren Borsten aus einem
Kompositmaterial hergestellt ist, welches ein Matrixma-
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terial aus mindestens einem Polymer und Fasern aus
einem elektrische leitfahigen Material und/oder Plattchen
aus einem elektrische leitfahigen Material als Fullstoff
umfasst.

[0114] Das erfindungsgemafle Kompositmaterial aus
dem die Borstenaufnahme und/oder die mehreren Bors-
ten der Reinigungswalze hergestellt sind weist die der
im Zusammenhang mit dem Kompositmaterial der Gleit-
sohle der Bodendiisenvorrichtung erwdhnten Merkmale
und Vorteile auf.

[0115] Vorzugsweise umfasstdie Reinigungswalze ei-
nen Grundkdrper, welcher zumindest naherungsweise
zylinderfdrmig ausgebildet ist und an dessen Mantelfla-
che die Borstenaufnahme angeordnet ist. Die mehreren
Borsten erstrecken sich insbesondere zumindest nahe-
rungsweise radial von einer Langsmittelachse der Rei-
nigungswalze weg.

[0116] Die Reinigungswalze ist in einem montierten
Zustand an eine Saugmaschine insbesondere rotierend
bewegbar. Die Borsten sind insbesondere zum Eintau-
chen und/oder Durchkdmmen von textilem Material der
zu reinigenden Textilflache vorgesehen.

[0117] Gunstigist es, wenn die Reinigungswalze circa
funf Borsten oder mehr, insbesondere circa 100 Borsten
oder mehr, beispielsweise circa 500 Borsten oder mehr
umfasst.

[0118] Vorzugsweise umfasst die Reinigungswalze
circa 100.000 Borsten oder weniger, insbesondere circa
50.000 oder weniger, beispielsweise circa 1.000 Borsten
oder weniger.

[0119] Es kann vorgesehen sein, dass eine erfin-
dungsgemale Reinigungswalze sowohl Borsten aus
dem erfindungsgemalien Kompositmaterial als auch
Borsten aus anderen Materialien umfasst.

[0120] Alternativ sind samtliche Borsten der Reini-
gungswalze aus dem erfindungsgemafen Kompositma-
terial gefertigt.

[0121] Erfindungsgemal wird ferner eine Saugma-
schine bereitgestellt, umfassend eine erfindungsgema-
Re Bodendiisenvorrichtung und/oder eine erfindungsge-
mafle Reinigungswalze.

[0122] Ginstig kann es sein, wenn die Saugmaschine
als Staubsauger ausgebildet ist.

[0123] GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsformist
die Saugmaschine als selbstfahrender und selbstlenken-
der Saugroboter ausgebildet.

[0124] GemalR einer weiteren bevorzugten Ausfiih-
rungsform ist die Saugmaschine als Kehrmaschine aus-
gebildet.

[0125] Die nachfolgende Beschreibung bevorzugter
Ausfihrungsformen dient im Zusammenhang mit den
Zeichnungen der naheren Erlauterung der Erfindung. Es
zeigen:

eine schematische seitliche Teilschnittan-
sicht eines Ausfiihrungsbeispiels einer erfin-
dungsgemafien Bodendisenvorrichtung in
einer Textilflachen-Reinigungsfunktion;

Figur 1



Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figur 10

Figur 11

Figur 12

Figur 13

Figur 14

Figur 15

Figur 16
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die gleiche Ansichtwie Figur 1, wobeiim Ver-
gleich zu Figur 1 eine andere Position einer
Einstelleinrichtung gezeigt ist;

eine Variante der Bodendisenvorrichtung
geman Figur 1 mit einer alternativen Ausfih-
rungsform einer Einstelleinrichtung;

eine Ansicht eines Saugkopfs der Bodendii-
senvorrichtung gemaf Figur 1 von unten;

eine Ansicht von unten eines weiteren Aus-
fuhrungsbeispiels eines Saugkopfs;

eine Ansicht von unten eines weiteren Aus-
fuhrungsbeispiels eines Saugkopfs;

die Bodendusenvorrichtung gemaf Figur 1
in einer Hartflachen-Reinigungsfunktion;

ein weiteres Ausflihrungsbeispiel einer Bo-
dendisenvorrichtung in einer Hartflachen-
Reinigungsfunktion;

ein weiteres Ausflihrungsbeispiel einer Bo-
dendisenvorrichtung in einer Textilflachen-
Reinigungsfunktion;

die Bodendusenvorrichtung gemaf Figur 9
in einer Hartflachen-Reinigungsfunktion;

eine Ansicht eines Saugkopfes der Boden-
disenvorrichtung gemaf Figur 9 von unten;

eine Schnittansicht eines Saugkanals der
Bodendiisenvorrichtung gemaf Figur 9 ent-
lang einer Ebene, welche senkrecht zu einer
Richtung eines Vorwartsschubs und senk-
recht zu einer Einhiillendenebene einer zu
reinigenden Flache verlauft;

ein weiteres Ausflihrungsbeispiel einer Bo-
dendisenvorrichtung in einer Textilflachen-
Reinigungsfunktion;

eine schematische perspektivische Ansicht
einer erfindungsgemaflen Reinigungswal-
ze;

eine schematische Ansicht einer erfindungs-
gemaflen Saugmaschine in Form eines Sau-
groboters von unten;

ein Diagramm von Messergebnissen zu Un-
tersuchungen der elektrostatischen Aufla-
dung von mit einem Gewicht beschwerten
Prifstéaben aus unterschiedlichen Werkstof-
fen; und
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Figur 17  ein weiteres Diagramm von Messergebnis-
sen zu Untersuchungen der Schiebekraft bei
vergleichbarer Staubaufnahme von Boden-
disen aus unterschiedlichen Materialien.

[0126] Ein erstes Ausfiihrungsbeispiel einer erfin-

dungsgemalen Bodendiisenvorrichtung, welches sche-
matisch in den Figuren 1 und 2 gezeigt und dort mit 11
bezeichnet ist, ist zum Anschluss an einen Staubsauger
mit einem Saugaggregat 12 vorgesehen. Die Bodendu-
senvorrichtung 11 ist vorliegend als Bodendiise 10 aus-
gebildet. Die Bodendiise 10 ist insbesondere zum An-
schluss an ein Saugrohr oder einen Saugschlauch des
Staubsaugers ausgebildet.

[0127] Die Bodendise 10 weist einen Bodenkorper 14
auf. An dem Bodenkdrper 14 ist ein Anschluss 16 ange-
ordnet, tiber welchen die Bodendiise 10 mit dem Staub-
sauger verbindbar ist, um insbesondere eine fluidwirk-
same Verbindung mit dem Saugaggregat 12 herzustel-
len.

[0128] Beieinem Ausflihrungsbeispiel umfasstder An-
schluss 16 einen Rohrstutzen 18, in den ein Rohr des
Staubsaugers einsteckbar ist.

[0129] Es kann vorgesehen sein, dass an dem An-
schluss 16 der Rohrstutzen 18 Uber ein Gelenk 20 um
eine Drehachse 22 drehbar ist.

[0130] Bei einem Ausflihrungsbeispiel weist der Bo-
denkorper 14 einen ersten Teil 24 und einen zweiten Teil
26 auf. An dem Bodenkorper 14 ist mindestens ein Stiitz-
rad 28 und insbesondere ein Paar von Stitzradern 28
angeordnet, tiber welche die Bodenduse 10 auf einer zu
reinigenden Flache 30 abstltzbar ist. Das mindestens
eine Stitzrad 28 kann an dem ersten Teil 24, dem zwei-
ten Teil 26 oder an beiden Teilen 24, 26 angeordnet sein.
[0131] Das oder die Stitzrader 28 sind insbesondere
um eine Drehachse 32 drehbar.

[0132] Der erste Teil 24 ist Uber ein Gelenk 34
schwenkbar an dem zweiten Teil 26 angeordnet. Andem
zweiten Teil 26 sitzt der Anschluss 16.

[0133] Derzweite Teil 26 und der Anschluss 16 bilden
vorzugsweise einen Kriimmer 19. Der zweite Teil 26 bil-
det insbesondere einen ersten Abschnitt des Krimmers
19. Der Anschluss 16 bildet insbesondere einen zweiten
Abschnitt des Kriimmers 19.

[0134] Eine entsprechende Schwenkachse 36 ist ins-
besondere parallel zu der Drehachse 32.

[0135] Bei einem Ausfiihrungsbeispiel ist das Gelenk
34 so angeordnet, dass die Schwenkachse 36 mit der
Drehachse 32 zusammenfallt oder in der Nahe dieser
Drehachse 32 liegt.

[0136] Uber das Gelenk 34 lassen sich unterschiedli-
che Halteh6hen ausgleichen; unterschiedliche Halteho-
hen entsprechen insbesondere unterschiedlichen Win-
keln, mit dem ein an dem Anschluss 16 angeordnetes
Saugrohr zu der zu reinigenden Flache 30 positioniert
ist. Das Gelenk 34 ermdglicht eben gerade solche unter-
schiedlichen Haltehdhen.

[0137] An dem Bodenkorper 14 ist ein Saugkopf 38
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angeordnet. Der Saugkopf 38 sorgt fur eine Abstlitzung
der Bodenduse 10 beabstandet zu dem oder den Stiitz-
radern 28 und bewirkt eine Saugstrombeaufschlagung
der zu reinigenden Flache 30.

[0138] Der Saugkopf 38 ist an dem ersten Teil 24 des
Bodenkdrpers 14 angeordnet. Bei einem Ausfliihrungs-
beispiel ist der Saugkopf 38 lber ein Schwenkgelenk 40
an dem ersten Teil 24 des Bodenkorpers 14 montiert.
Das Schwenkgelenk 40 definiert eine Schwenkachse 42,
welche parallel zu der Drehachse 32 beziehungsweise
der Schwenkachse 36 ist.

[0139] Eine bezuglich der Schwerkraftrichtung Unter-
seite 39 des Saugkopfes umfasst eine Gleitsohle 41. Die
Gleitsohle 41 ist erfindungsgeman aus einem Komposit-
material gefertigt. Das Kompositmaterial umfasst min-
destens ein Polymer als Matrixmaterial und Fasern aus
einem elektrisch leitfahigen Material und/oder Plattchen
aus einem elektrisch leitfahigen Material als Fullstoff.
[0140] Insbesondere umfasst das Kompositmaterial
mindestens ein Polymer und kohlenstoffbasierte Fasern,
beispielsweise Kohlenstofffasern als Fillstoff. Ergan-
zend oder alternativ umfasst das Kompositinsbesondere
kohlenstoffbasierte Plattchen, beispielsweise Kohlen-
stoffplattchen als Fllstoff.

[0141] Das Kompositmaterial ist vorzugsweise ein
spritzgieRfahiges Material.

[0142] Beispielsweise umfasst das Kompositmaterial
die Fasern aus einem elektrisch leitfahigen Material
und/oder die Plattchen aus einem elektrisch leitfahigen
Material in einem Anteil von 10 bis 20 Gew.% bezogen
auf die Gesamtmasse des Kompositmaterials.

[0143] Ineinem Ausflihrungsbeispiel umfasstdas min-
destens eine Polymer des Matrixmaterials eines oder
mehrere der folgenden Polymere oder ist daraus gebil-
det: Polyamid (PA), insbesondere Polyamid 6 (PA6) oder
Polyamid 66 (PA66), Polycarbonat (PC), Acrylnitril (AC),
Butadien, Styrol, insbesondere Acrylnitril-Butadien-Co-
polymer (ABS), Polyolefin, insbesondere Polypropylen
(PP), Polyketon, Polymethylmethacrylat (PMMA), Poly-
vinylchlorid (PVC).

[0144] Beispielsweise bildet Polyamid 6 oder Polyamid
66 das Matrixmaterial.

[0145] Vorzugsweise weisen die Fasern aus einem
elektrisch leitfahigen Material und/oder Plattchen aus ei-
nem elektrisch leitfahigen Material eine durchschnittliche
Lange/einen durchschnittlichen Durchmesser von circa
100 wm bis circa 3 mm auf.

[0146] Das Kompositmaterial weist insbesondere ei-
nen spezifischen Oberflachenwiderstand von circa 250
Q bis circa 1-107 Q auf.

[0147] Der Fullstoff weist insbesondere einen spezifi-
schen Widerstand von 50 Qmm2/m oder weniger auf.
Beispielsweise bilden Kohlenstofffasern mit einem Wi-
derstand von 16 Qmm2/m den Fullstoff.

[0148] Es kannvorgesehen sein, dass auch der Krim-
mer 19 aus dem zuvor beschriebenen Kompositmaterial
gefertigt ist.

[0149] Der Saugkopf 38 ist in Art einer Wippe an dem
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Bodenkorper 14 gelagert. Dies ermdglicht insbesondere
in einer Textilflachen-Reinigungsfunktion ein verbesser-
tes Reinigungsergebnis, indem eine vordere Saugkante
(erste Saugkante 74, siehe unten) bei einem Vorwarts-
schub 44 der Bodendiise 10 Uber der zu reinigenden
Flache 30 im Vergleich zu einer hinteren Saugkante tiefer
in textiles Material der zu reinigenden Flache 30 eindrin-
gen kann, und bei einem Rickwartsschub die hintere
Saugkante (zweite Saugkante 76, siehe unten) tiefer in
das textile Material eindringen kann als die vordere Saug-
kante.

[0150] DerVorwartsschub 44 entspricht vorzugsweise
einer Hauptbewegungsrichtung der Bodendiise 10.
[0151] Die erste Saugkante 74 und die zweite Saug-
kante 76 sind Teil der Gleitsohle 41 und aus dem erfin-
dungsgemalen Kompositmaterial hergestellt.

[0152] An dem Saugkopf 38 ist ein Saugmund 48 an-
geordnet. Der Saugmund 48 umfasst eine erste Begren-
zungswand 50 und eine der ersten Begrenzungswand
gegenuberliegende zweite Begrenzungswand 52 (vgl.
auch Figur 4).

[0153] Quer zu der ersten Begrenzungswand 50 und
der zweiten Begrenzungswand 52 ist eine Deckenwan-
dung 54 positioniert, welche mit der ersten Begrenzungs-
wand 50 und der zweiten Begrenzungswand 52 verbun-
den ist. Die Deckenwandung 54 schliel3t den Saugmund
48 nach oben, von der zu reinigenden Flache 30 weg ab,
wenn die Bodendiise 10 Gber das oder die Stitzrader 28
und den Saugkopf 38 auf der zu reinigenden Flache 30
aufgestitzt ist.

[0154] In der Deckenwandung 54 ist eine Offnung 56
gebildet. An diese Offnung 56 ist mindestens ein Kanal
58 angeschlossen, welcher durch den Saugkopf 38 und
den Bodenkorper 14 zu dem Anschluss 16 verlauft. Zwi-
schen der ersten Begrenzungswand 50, der zweiten Be-
grenzungswand 52 und der Deckenwandung 54 ist ein
Saugraum 60 gebildet. Uber den Kanal 58 ist der Sau-
graum 60 fluidwirksam mit dem Saugaggregat 12 ver-
bunden, so dass bei einer entsprechenden Unterdruck-
beaufschlagung durch das Saugaggregat 12 indem Sau-
graum 60 ein Saugstrom wirken kann.

[0155] Dieerste Begrenzungswand 50 weisteine erste
Innenseite 62a auf, welche den Saugraum 60 begrenzt.
Sie weist eine erste Auf3enseite 62b auf, welche der ers-
ten Innenseite 62a abgewandt ist. Die zweite Begren-
zungswand 52 weist eine zweite Innenseite 64a auf, wel-
che den Saugraum 60 begrenzt und der ersten Innen-
seite 62a zugewandt ist. Die zweite Begrenzungswand
52 weist ferner eine zweite Aulenseite 64b auf, welche
der zweiten Innenseite 64a abgewandt ist.

[0156] Der Saugraum 60 ist durch gegentiiberliegende
Seitenwande 66, 68, welche sowohl mit der ersten Be-
grenzungswand 50 als auch mit der zweiten Begren-
zungswand 52 verbunden sind, seitlich geschlossen.
[0157] Zwischen der ersten Begrenzungswand 50, der
zweiten Begrenzungswand 52 und den Seitenwanden
66, 68 ist eine Saugoffnung 70 des Saugmunds 48 ge-
bildet. Durch die Saugé6ffnung 70 ist der Saugraum 60
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zu der zu reinigenden Flache 30 hin offen (wenn die Bo-
denduse 10 auf der zu reinigenden Flache 30 operativ
positioniert ist). Uber die Saugéffnung 70 lasst sich die
zu reinigende Flache 30 mit einem Saugstrom beauf-
schlagen und damit absaugen. Der Saugmund 48 bildet
Uber den Saugraum 60 und die Saug6ffnung 70 einen
Absaugkanal aus, welcher zu der zu reinigenden Flache
30 hin offen ist.

[0158] In der Textilflachen-Reinigungsfunktion ist die
Bodendiise 10 zur Absaugung von Textilflachen 72 als
zu reinigende Flachen 30 vorgesehen. Eine solche Tex-
tiflache 72 besteht aus textilem Material. Die entspre-
chende Textilflache 72 ist beispielsweise ein Teppichbo-
den oder ein Teppich.

[0159] Ander ersten Begrenzungswand 50 ist stirnsei-
tig im Bereich der Saug6ffnung 70 eine erste Saugkante
74 gebildet. An der zweiten Begrenzungswand 52 ist
stirnseitig im Bereich der Saugéffnung 70 eine zweite
Saugkante 76 gebildet.

[0160] Die erste Saugkante 74 und die zweite Saug-
kante 76 sind beispielsweise durch eine entsprechend
dinne Ausbildung der ersten Begrenzungswand 50 be-
ziehungsweise der zweiten Begrenzungswand 52 an ih-
rer jeweiligen Stirnseite gebildet.

[0161] Beieinem Ausfiihrungsbeispiel ist es vorgese-
hen, dass zur Ausbildung der jeweiligen Saugkante 74
beziehungsweise 76 die erste Begrenzungswand 50 be-
ziehungsweise die zweite Begrenzungswand 52 stirnsei-
tig keilférmig ausgebildet sind.

[0162] Die erste Begrenzungswand 50 weist einen
groReren Abstand zu dem Anschluss 16 beziehungswei-
se dem Stutzrad 28 auf als die zweite Begrenzungswand
52. Insbesondere ist durch die schwenkbare Lagerung
des Saugkopfs 38 andem Bodenkérper 14 daflir gesorgt,
dass bei einem Vorwartshub 44 die erste Saugkante 74
tiefer in das textile Material eindringt als die zweite Saug-
kante 76. Entsprechend ist der Saugkopf 38 so ausge-
bildet und gelagert, dass bei einem Riickwartshub 46 die
zweite Saugkante 76 tiefer in das textile Material der Tex-
tilflache 72 eindringt als die erste Saugkante 74.

[0163] Die erste Saugkante 74 und die zweite Saug-
kante 76 sind so ausgebildet, dass in der Textilflachen-
Reinigungsfunktion sie in einer operativen Stellung sind
und in das textile Material der Textilflache 72 eintauchen
beziehungsweise eindringen kdnnen. Dadurch lasst sich
effektiv Staub aus dem textilen Material der Textilflache
72 absaugen.

[0164] Bei einer keilférmigen Ausbildung der ersten
Saugkante 74 beziehungsweise der zweiten Saugkante
76 ist insbesondere eine Keilflache fir die erste Saug-
kante 74 so orientiert, dass sie zwischen der ersten In-
nenseite 62a und der ersten Aullenseite 62b liegt und
dabei von der ersten Innenseite 62a zu der ersten Au-
Renseite 62b zuriickweicht. Eine entsprechende Keilfla-
che an der zweiten Saugkante 76 ist dann insbesondere
soausgebildet, dass sie zwischen der zweiten Innenseite
64a und der zweiten AufRenseite 64b liegt und zu der
zweiten Aullenseite 64b hin zurlickweicht.
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[0165] Der Saugkopf 38 weist zum Abschluss gegen-
Uber einer zu reinigenden Flache 30 hin eine erste Bo-
denwand 78 auf. Diese erste Bodenwand 78 ist mit der
ersten Begrenzungswand 50 verbunden. Sie schlie3t
sich direkt an diese an und ist quer zu der ersten Begren-
zungswand 50 orientiert.

[0166] Die erste Bodenwand 78 flihrt von der ersten
Begrenzungswand 50 in einer Richtung zu einem vorde-
ren Ende 80 des Saugkopfs 38. Der Saugkopf 38 weist
auch ein hinteres Ende 82 auf, welches abgewandt zu
dem vorderen Ende ist. Das hintere Ende 82 liegt naher
zu dem Stiitzrad 28 beziehungsweise zu dem Anschluss
16 als das vordere Ende 80.

[0167] Die erste Bodenwand 78 weist einen ersten Be-
reich 84 auf, welcher in einem (kleinen) spitzen Winkel
86 zu einer Einhlllenden 88 zu der ersten Saugkante 74
und der zweiten Saugkante 76 orientiert ist. Der spitze
Winkel 86 ist dabei so orientiert, dass die erste Boden-
wand 78 in dem ersten Bereich 84 bezogen auf die Ein-
hiillende 88 in Richtung zu dem vorderen Ende 80 hin
zurtickweicht.

[0168] Alternativ kann vorgesehen sein, dass ein
Ubergangsbereich 77 zwischen der ersten Saugkante
74 und dem ersten Bereich 84 angeordnetist. Eine Haup-
terstreckungsebene des Ubergangsbereichs 77 schlieRt
vorzugsweise einen zumindest ndherungsweise rechten
Winkel mit einer Haupterstreckungsebene der ersten Be-
grenzungswand 50 und/oder deren ersten Innenseite
62a ein.

[0169] Insbesondere schlielt die Haupterstreckungs-
ebene des Ubergangsbereichs 77 einen stumpfen Win-
kel mit einer Haupterstreckungsebene des ersten Be-
reichs 84 ein. Beispielsweise grenzt der Ubergangsbe-
reich 77 in einer stumpfen Kante oder in einem abgerun-
deten Abschnitt an den ersten Bereich 84 an.

[0170] Der Ubergangsbereich 77 weist insbesondere
einen ebenen Anteil auf, welcher insbesondere im We-
sentlichen parallel zu der Einhlllenden 88 ausgerichtet
ist.

[0171] Weiterhin weist der Saugkopf 38 eine zweite
Bodenwand 90 auf. Diese zweite Bodenwand 90 ist mit
der zweiten Begrenzungswand 52 verbunden und
schlief3t sich an diese an. Sie verlauft von der zweiten
Begrenzungswand 52 (von der Au3enseite 64b) in Rich-
tung zu dem hinteren Ende 82 des Saugkopfs 38.
[0172] Die zweite Bodenwand 90 weist einen zweiten
Bereich 92 auf, welcher in einem spitzen Winkel 94 zu
der Einhuillenden 88 orientiert ist.

[0173] Der zweite Bereich 92 ist so ausgebildet, dass
er bezogen auf diese Einhtllende 88 ausgehend von der
zweiten Begrenzungswand 52 hin zu dem hinteren Ende
82 zuriickweicht.

[0174] Der erste Bereich 84 und der zweite Bereich 92
sind durch ihre winklige Anordnung zu der Einhullenden
88 als Auffahrschragen ausgebildet. Der spitze Winkel
86 beziehungsweise 94 liegt insbesondere im Bereich
zwischen 5° und 15°.

[0175] Die erste Saugkante 74, die zweite Saugkante
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76, die erste Begrenzungswand 50, die zweite Begren-
zungswand 52, die erste Bodenwand 78 und/oder die
zweite Bodenwand 90 sind vorzugsweise Bestandteile
der Gleitsohle 41.

[0176] Die erste Begrenzungswand 50 und die zweite
Begrenzungswand 52 kdnnen senkrecht oder in einem
Winkel zu der Einhiillenden 88 angeordnet sein. Sie kdn-
nen parallel oder nur in Teilbereichen parallel oder auch
nicht parallel zueinander ausgerichtet sein.

[0177] Beieinem Ausfiihrungsbeispiel schlief3t sich an
den zweiten Bereich 92 ein Bereich 96 an, welcher bei-
spielsweise parallel zu der Einhiillenden 88 orientiert ist.
[0178] Esistinsbesondere vorgesehen, dass die erste
Bodenwand 78 in ihrem ersten Bereich 84 und/oder die
zweite Bodenwand 90 in ihrem zweiten Bereich 92 in
Kontakt mit textilem Material der Textilflache 72 kommen
kénnen. Ublicherweise ist bei einem normalen Einsatz
kein Kontakt des Bereichs 96 mit der Textilflache 72 vor-
gesehen.

[0179] Bei einem Ausfihrungsbeispiel sind an dem
ersten Bereich 84 der ersten Bodenwand 78 und an dem
zweiten Bereich 92 der zweiten Bodenwand 90 jeweils
ein Fadenheber 98a, 98b angeordnet.

[0180] Damit im Betrieb der Bodendise 10 an der
Saugéffnung 70 ein Absaugeffekt entsteht (wenn das
Saugaggregat 12 in Betrieb istund in fluidwirksamer Ver-
bindung mit dem Saugraum 60 steht), muss ein Luftstrom
100, 100’ (vgl. Figur 1) durch das textile Material der Tex-
tilflache 72 an der ersten Saugkante 74 beziehungsweise
der zweiten Saugkante 76 vorbei in den Saugraum 60
stromen.

[0181] BeiderBodendise 10 ist (mindestens) ein wei-
terer Stromungsweg 102, 102’ vorgesehen, welcher in
dem Saugkopf 38 gebildet ist, und Gber welchen der Au-
Renseite 62b der ersten Saugkante 74 beziehungsweise
der zweiten AulRenseite 64b der zweiten Saugkante 76
Luft unabhangig von der Durchstrémung durch das tex-
tile Material der Textilflache 72 zufihrbar ist.

[0182] Dazu istin dem Saugkopf 38 (mindestens) ein
erster Kanal 104 gebildet, welcher der ersten Saugkante
74 zugeordnet ist. Dieser erste Kanal 104 weist einen
Einlass 106 auf, aus welchem Luft aus der Umgebung
der Bodendiise 10 in den entsprechenden Strdmungs-
weg 102’ (das heilt in den Kanal 104) einkoppelbar ist.
[0183] Bei einem Ausfiihrungsbeispiel ist der Einlass
106 durch eine oder mehrere Offnungen gebildet, welche
zwischen der ersten Bodenwand 78 und einer Vorder-
wand 108 des Saugkopfs 38 gebildet sind. An der Vor-
derwand 108 liegt das vordere Ende 80 des Saugkopfs
38.

[0184] Aufgrund der schragen Anordnung des ersten
Bereichs 84 der ersten Bodenwand 78 liegtbei ordnungs-
gemalem Betrieb der Bodenduse 10 der entsprechende
Einlass 106 fir Luft beabstandet zu einer Oberseite der
Textilflache 72.

[0185] Auf die gleiche Art und Weise ist fiir den Stro-
mungsweg 102 in dem Saugkopf 38 ein zweiter Kanal
110 gebildet, welcher (mindestens) einen Einlass 112
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aufweist, welcher beispielsweise zwischen dem Bereich
96 der zweiten Bodenwand 90 und einer Hinterwand 114
des Saugkopfs 38 liegt. Das hintere Ende 82 des Saug-
kopfs 38 liegt an der Hinterwand 114.

[0186] Aufgrund der oben beschriebenen Ausbildung
der zweiten Bodenwand 90 ist bei ordnungsgemaflem
Betrieb der Einlass 112 beabstandet zu einer Oberseite
der Textilflache 72.

[0187] Der oder die Einlasse 106 beziehungsweise
112 kénnen auch an einer anderen Stelle des Saugkopfs
38 oder auch des Bodenkdrpers 14 (mit entsprechender
Kanalverbindung zu dem Saugkopf 38) angeordnet sein,
um eine Luftzustrdmung aus der Umgebung der Boden-
dise 10 durch den Saugkopf 38 hindurch zu ermdgli-
chen.

[0188] Beieinem Ausfiihrungsbeispiel bildet die erste
Bodenwand 78 eine Begrenzung des ersten Kanals 104
mit einer entsprechenden Innenseite. Die zweite Boden-
wand 90 bildet eine Begrenzung des zweiten Kanals 110.
[0189] Der erste Kanal 104 weist einen Auslass 116
auf, iber welchen in dem Stromungsweg 102’ strdmende
Luft an der ersten Auflenseite 62b der ersten Begren-
zungswand 50 der ersten Saugkante 74 zufiihrbar ist.
Dadurch ist an der Saugkante 74 tber den Strémungs-
weg 102’ ein zusatzlicher Luftstrom 118’ zu dem Luft-
strom 100’ bereitgestellt, welcher ein Absaugeergebnis
verbessert.

[0190] Der zweite Kanal 110 weist einen Auslass 120
auf, Uber welchen ein zusatzlicher Luftstrom 118 an der
zweiten Aulenseite 64b der zweiten Saugkante 76 be-
reitstellbar ist. Dieser zusatzliche Luftstrom 118 ist ein
zusatzlicher Luftstrom bezogen auf den Luftstrom 100
durch das textile Material hindurch. Es wird dadurch die
Absaugwirkung verbessert.

[0191] Der Auslass 116 umfasst eine Mehrzahl von
Offnungen 122 in der ersten Bodenwand 78 in unmittel-
barer Nachbarschaft zu der ersten Saugkante 74.
[0192] Beieinem Ausfiihrungsbeispiel sind die Offnun-
gen 122 schlitzférmig ausgebildet und stellen eine stro-
mungswirksame Verbindung zwischen dem Innenraum
des Saugkopfs 38 mit dem ersten Kanal 104 und einem
AuBlenraum im Bereich der ersten Saugkante 74 her.
[0193] Die Offnungen 122 sind in einer Reihe ange-
ordnet, wobei eine Langserstreckungsrichtung 124 die-
ser Reihe insbesondere mindestens ndherungsweise
parallel zu der ersten Saugkante 74 ist.

[0194] Auf entsprechende Weise ist der Auslass 120
durch Offnungen 122’ gebildet, wobei insbesondere be-
abstandete schlitzférmige Offnungen in einer Reihe an-
geordnet sind mit einer Langserstreckungsrichtung min-
destens naherungsweise parallel zu der zweiten Saug-
kante 76 (vgl. Figur 4).

[0195] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemaf Figur 1
und 4 ist sowohl der ersten Saugkante 74 als auch der
zweiten Saugkante 76 ein jeweiliger Auslass 116 mit Off-
nungen 122 beziehungsweise 120 mit Offnungen 122’
zugeordnet.

[0196] Esistauch mdglich (Figur5), dass nur der zwei-
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ten Saugkante 76 der entsprechende Auslass 120 mit
Offnungen 122’ zugeordnet ist (Figur 5).

[0197] In Figur 5 werden fir gleiche Elemente wie bei
der Ausfihrungsform geman den Figuren 1 und 4 gleiche
Bezugszeichen verwendet.

[0198] Es ist auch mdglich, dass nur der ersten Saug-
kante 74 ein entsprechender Auslass 116 zugeordnet
ist. (In den Zeichnungen nicht gezeigt.)

[0199] Es ist vorgesehen, dass die Offnungen 122,
122’ eine Breite B in einer Abstandsrichtung 126 zwi-
schen der ersten Saugkante 74 und der zweiten Saug-
kante 76 aufweisen, welche im Bereich zwischen 0,8 mm
und 2,5 mm liegt (vgl. Figur 5).

[0200] Diese Groflendimension gilt gleichermalen fiir
die Offnungen 122, welcher der ersten Saugkante 74 zu-
geordnet sind, und fiir die Offnungen 122’, welche der
zweiten Saugkante 76 zugeordnet sind.

[0201] Ferner ist es vorzugsweise vorgesehen, dass
ein Abstand D in der Abstandsrichtung 126 zwischen ei-
ner Offnung 122 beziehungsweise 122’ (bezogen auf ei-
nen Rand der Offnung 122, 122’, welcher nachstliegend
zu der nachsten Saugkante 74 beziehungsweise 76 ist)
im Bereich zwischen 0,5 mm und 2,5 mm liegt.

[0202] Die Offnungen 122, 122’ liegen dadurch in un-
mittelbarer Nahe zu der entsprechenden ersten Saug-
kante 74 beziehungsweise zweiten Saugkante 76.
[0203] Eine einzelne Offnung 122 beziehungsweise
122’ weist eine Lange L in einer Querrichtung 128 zu der
Abstandsrichtung 126 auf, welche der entsprechenden
Saugkante 74 beziehungsweise 76 folgt. Bei einem Aus-
fiihrungsbeispiel haben die Offnungen 122, 122’ eine
Lange L in der GroRenordnung von circa 15 mm.
[0204] Es ist vorgesehen, dass (ber alle Offnungen
122 beziehungsweise 122’ des Auslasses 116 bezie-
hungsweise 120 die Gesamtlange des Auslasses 116
beziehungsweise 120 als Summe aller Ladngen L min-
destens 30 % und vorzugsweise mindestens 70 % der
entsprechenden zugeordneten ersten Saugkante 74 be-
ziehungsweise 76 betragt.

[0205] Es ist moglich, dass eine Saugkante 74 bezie-
hungsweise 76 eine geradlinige Erstreckung aufweist
(Figuren 4, 5).

[0206] Es ist moglich, dass eine erste Saugkante
und/oder eine zweite Saugkante 130 (Figur 6) eine nicht
geradlinige Ausbildung aufweist, und beispielsweise ei-
nen mittleren Bereich 132 aufweist, an welchem sich
beidseitig gekrimmte Bereiche 134a, 134b anschlielen.
[0207] Ein entsprechender Auslass 136 mit Offnungen
138 folgt dem Verlauf dieser Saugkante (in dem Ausflh-
rungsbeispiel der zweiten Saugkante 130) einschlieflich
der Krimmung.

[0208] Eine Lénge einer entsprechenden Offnung 138
istdann eine Lange langs einer Verlaufslinie, welche pa-
rallel zu einer Verlaufslinie der entsprechenden zweiten
Saugkante 130 ist.

[0209] Es gelten auch hier die genannten GréfRenab-
messungen flr die Breite B und den Abstand D. Ferner
ist eine Gesamtlange des Auslasses 136 als Lange aller
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Offnungen 138 langs der Verlaufslinie der zweiten Saug-
kante 130 mindestens 30 % und vorzugsweise mindes-
tens 70 % der entsprechenden Lange der zweiten Saug-
kante 130 langs dieser Verlaufslinie.

[0210] Bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel, bei
welchem die Offnungen 122, 122°, 138 in einer Reihe
angeordnet sind, liegen zwischen benachbarten Offnun-
gen Stege 140, welche insbesondere luftundurchlassig
sind. Es wird dadurch eine hohe Stabilitat erreicht.
[0211] Es ist beispielsweise auch mdoglich, dass ein
entsprechender Auslass 116, 120, 136 durch eine einzi-
ge Offnung gebildet ist.

[0212] Es ist auch moglich, dass die entsprechenden
Offnungen beispielsweise durch eine Mehrzahl von run-
den Bohrungen oder auch viereckigen Bohrungen gebil-
det sind.

[0213] Die schlitzférmigen Offnungen 122, 122°, 138
bei den gezeigten Ausflihrungsbeispielen sind an ihren
Ecken abgerundet.

[0214] Durch die Auslasse 116, 120, 136 in der jewei-
ligen Bodenwand 78 beziehungsweise 90 lasst sich der
entsprechenden Saugkante 74, 76 ein Bypass-Luftstrom
zufiihren, welcher aus der Umgebung der Bodendiise 10
stammt und mindestens teilweise den Saugkopf 38
durchstromt hat.

[0215] Die Unterdruckbeaufschlagung des Sau-
graums 60 Uber das Saugaggregat 12 treibt dabei diesen
Bypass-Luftstrom.

[0216] Es kann vorgesehen sein, dass die Auslasse
116, 120, 136 permanent vorhanden sind.

[0217] Bei einem Ausfiihrungsbeispiel (Figuren 1 bis
3) ist eine Einstelleinrichtung 142 vorgesehen, tiber wel-
che der Luftstrom (Bypass-Luftstrom) 118, 118’ durch
die jeweiligen Auslasse 116, 120 variierbar ist.

[0218] Die Einstelleinrichtung 142 umfasst den jewei-
ligen Auslassen 116, 120 zugeordnet ein Einstellelement
144, welches auf den entsprechenden Auslass 116, 120,
136 wirken kann und (ber den ein Offnungsquerschnitt
des Auslasses 116, 120, 136 variierbar ist.

[0219] Bei einer Ausfiihrungsform ist das Einstellele-
ment 144 so ausgebildet, dass es die Positionen "ge-
schlossener Auslass" 116 beziehungsweise 120 (mit ge-
schlossenen Offnungen 122, 122) gibt und die Stellung
"gedffnete Auslasse".

[0220] Dazu ist bei einem Ausfihrungsbeispiel inner-
halb des Saugkopfs 38 an einer AulRenseite des Saug-
munds 48 mitden Begrenzungswanden 50, 52 ein Schie-
ber 146 der Einstelleinrichtung 142 feststellbar ver-
schieblich geflihrt. Die Einstellelemente 144 sind ent-
sprechende Wande des Schiebers 146.

[0221] Ineiner gedffneten Stellung des Schiebers 146,
welche feststellbar ist (Figur 1) sind die Wéande des
Schiebers 146 und damit die Einstellelemente 144 von
denjeweiligen Auslassen 116, 120, 136 entfernt, so dass
eben der zusatzliche Luftstrom 118, 118 der ersten
Saugkante 74 und der zweiten Saugkante 76 zustrdmbar
ist.

[0222] Bei einer Stellung 148 dieses Schiebers 146,
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welcherin Figur 2 gezeigt ist, decken die Einstellelemen-
te 144 die jeweiligen Ausldsse 116, 120 ab. Dadurch
kann der zusatzliche Luftstrom 118 beziehungsweise
118’ nicht der jeweiligen Saugkante 76 beziehungsweise
74 zugefiihrt werden. (Da dann in den Strémungswegen
102, 102’ kein Unterdruck ansteht, wird in der Regel auch
keine Luft in die Kanale 104 beziehungsweise 110 ein-
gesaugt.)

[0223] Esistdabeiinsbesondere vorgesehen, dassdie
Einstelleinrichtung 142 durch ein entsprechendes Bedie-
nelement 150, welches in Figur 2 angezeigt ist, bedien-
bar ist. Ein Benutzer kann dadurch einstellen, ob der zu-
satzliche Luftstrom 118 beziehungsweise 118’ wirkt oder
nicht, das heif3t ob die Auslasse 116, 120 offen sind.
[0224] Wie oben erwahnt, kann die Einstelleinrichtung
auch dann vorgesehen sein, wenn nur einer einzigen
Saugkante 74 beziehungsweise 76 ein Auslass zugeord-
net ist (vgl. Figur 5).

[0225] EininFigur 3 gezeigtes Ausfiihrungsbeispiel ei-
ner als Bodendise 10’ ausgebildeten Bodendiisenvor-
richtung 11’ weist eine Variante einer Einstelleinrichtung
152 auf.

[0226] Beieiner Variante einer Einstelleinrichtung 152
(vgl. Figur 3), wobei fir gleiche Elemente wie bei der
Bodendiise 10 gemal den Figuren 1 und 2 gleiche Be-
zugszeichen verwendet werden, weist die Einstellein-
richtung 152 Einstellelemente 154 auf, welche zum Ein-
tauchen in entsprechende Offnungen 122, 122’ vorge-
sehen sind.

[0227] Die Einstellelemente 144 sind zum Abdecken
der Offnung 122, 122’ vorgesehen, wobei insbesondere
eine Abdeckung zwischen der entsprechenden ersten
Begrenzungswand 50 und der ersten Bodenwand 78 be-
ziehungsweise der zweiten Begrenzungswand 52 und
der zweiten Bodenwand 90 in einem Innenraum des
Saugkopfs 38 erfolgt.

[0228] Durch das Eintauchen der verschieblichen Ein-
stellelemente 154 in die Offnungen 122, 122’ sind grund-
séatzlich deren Offnungsflachen variabel.

[0229] Bei einer Ausfilhrungsform ist es vorgesehen,
dass die Einstellelemente 154 so ausgebildet sind, dass
je nach ihrer Eintauchtiefe in die entsprechende Offnung
122, 122’ sich eine unterschiedliche Offnungsfléche der
entsprechenden Offnungen 122, 122’ ergibt, welche zwi-
schen einschlieRlich Null und bei Nichteintauchen voll-
standiger Offnung ergibt.

[0230] Mit der Einstelleinrichtung 142 Iasst sich der
Luftstrom 118, 118’, welcher dann zusatzlich an den
Saugkanten 74, 76 ansteht, einstellen zwischen "vorhan-
den" und "nicht vorhanden" (Null-Luftstrom). Bei der Ein-
stelleinrichtung 152 mit der beschriebenen Variante lasst
sich je nach Eintauchtiefe des Einstellelements 154 in
die zugeordneten Offnungen 122, 122’ der zusétzliche
Luftstrom in Zwischenbereichen variieren.

[0231] Es ist dabei eine Einstellung durch einen Be-
diener Uber das Bedienelement 150 moglich.

[0232] Es ist grundsatzlich auch moglich, dass eine
feste Einstellung werkseitig bei der Herstellung der ent-
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sprechenden Bodendiise 10 erfolgt.

[0233] Durch die Einstelleinrichtung 142 beziehungs-
weise 152 ist eine Anpassung an unterschiedliche Tex-
tilmaterialtypen wie beispielsweise Teppichtypen mog-
lich. Beispielsweise ist ein zusatzlicher Luftstrom 118,
118’ bei stark luftdurchlassigen Teppichen nicht notwen-
dig. Bei geschlossenen Auslassen 116 beziehungsweise
120 lasst sich dann bei einem solchen Material eine bes-
sere Ansaugung erreichen.

[0234] Beidichterem textilen Material lasst sich bei Off-
nung beziehungsweise Teil6ffnung der Auslasse 116 be-
ziehungsweise 120 an der ersten Saugkante 74 bezie-
hungsweise der zweiten Saugkante 76 ein groRerer Vo-
lumenstrom erreichen. Es ergibt sich dadurch eine gro-
Rere Transportkraft und ein besseres Absaugeergebnis.
Weiterhin saugt sich die Bodendiise 10 geringer an die
Textilflache 72 an, wenn die Auslasse 116 beziehungs-
weise 120 offen sind. Der zusatzliche Luftstrom 118, 118’
bewirkt dadurch, dass die Schiebekraft der Bodendiise
10 auf der Textilflache 72 (bei Vorwartsschub 44 oder
Ruckwartsschub 46) verringertist. Es ergibt sich dadurch
eine erleichterte Bedienbarkeit.

[0235] Die Bodendiise 10 weist am Saugkopf 38 eine
Breite b2 auf (Figur 5). Die Saugo6ffnung 70 erstreckt sich
in der gleichen Richtung tber eine Breite b1. Es ist vor-
gesehen, dass die Breite b1 mindestens ndherungswei-
se der Breite b2 entspricht und dabei vorzugsweise die
Breite b1 mindestens 90 % und vorzugsweise mindes-
tens 95 % der Breite b2 betragt.

[0236] Die Bodendiise 10 kann so ausgebildet sein,
dass sie allein eine Textilflachen-Reinigungsfunktion
aufweist. Es sind dann die erste Saugkante 74 und die
zweite Saugkante 76 standig in einer operativen Stel-
lung.

[0237] Beieinervorteilhaften Ausfiihrungsformweisen
als Bodendiise 10", 10" ausgebildete Bodendulisenvor-
richtungen 11", 11" jeweils auch eine Hartflichen-Reini-
gungsfunktion auf.

[0238] Dazu ist an dem Saugkopf eine Bodenanlage-
Einrichtung 156 angeordnet (vgl. beispielsweise Figur 2,
welche in der Textilflachen-Reinigungsfunktion in einer
nicht-operativen Stellung ist).

[0239] Die Bodenanlage-Einrichtung 156 umfasst bei-
spielsweise Birstenlippen 157 (oder Gummilippen), wel-
che sich in der Hartflachen-Reinigungsfunktion in einer
operativen Stellung befinden und welche sich dann an
der zu reinigenden Flache 30 abstutzen. (Vgl. Figuren 7
und 8). Bei einer solchen Abstiitzung sind dann die erste
Saugkante 74 und die zweite Saugkante 76 in einer nicht-
operativen Stellung. Dies wird anhand der Ausflihrungs-
beispiele geman den Figuren 7 und 8 naher erlautert.
[0240] In Figur 7 st die als Bodendise
10" ausgebildete Bodendiisenvorrichtung 11" gezeigt, in
welcher die Bodenanlage-Einrichtung 156 in einer ope-
rativen Stellung ist und damit die Bodendiise 10" in einer
Hartflachen-Reinigungsfunktion ist. In dieser Stellung
kann Uber die Bodendulse 10" eine Hartflache 158 als zu
reinigende Flache 30 abgesaugt werden.
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[0241] Die Bodenanlage-Einrichtung 156 definierteine
Einhtllendenflache 160, Gber welche sie auf der Hartfla-
che 158 aufsteht. In einer Hohenrichtung sind die erste
Saugkante 74 und die zweite Saugkante 76 beabstandet
zudieser Einhillendenflache 160, so dass sie eben nicht-
operativ sind und die zu reinigende Flache 30 nicht be-
ruhren.

[0242] Es ist eine Umschalteinrichtung 162 vorgese-
hen, Uber welche zwischen der Textilflachen-Reini-
gungsfunktion und der Hartflachen-Reinigungsfunktion
der Bodendise 10" umschaltbar ist.

[0243] In der Textilflachen-Reinigungsfunktion ist die
Bodenanlage-Einrichtung 156 in einer nicht-operativen
Stellung und dabei so in den Saugkopf 38 hinein ver-
schoben, dass auf die zu reinigende Flache 30 nicht ein-
gewirkt wird (Figur 1). In der Textilflachen-Reinigungs-
funktion sind die erste Saugkante 74 und die zweite
Saugkante 76 in einer operativen Stellung und sie kon-
nen in das textile Material der zu reinigenden Flache 30
eindringen.

[0244] In der Hartflachen-Reinigungsfunktion ist die
Bodenanlage-Einrichtung 156 so tber die Umschaltein-
richtung 162 an dem Saugkopf 38 positioniert, dass die
Einhiillendenflache 160 jenseits der ersten Saugkante
74 und der zweiten Saugkante 76 liegt. Dadurch sind die
erste Saugkante 74 und die zweite Saugkante 76 in einer
nicht-operativen Position und die Bodenanlage-Einrich-
tung 156 ist in der operativen Position.

[0245] Die Bodenanlage-Einrichtung 156 in der Hart-
flachen-Reinigungsfunktion sorgt fir eine strémungs-
wirksame (ndherungsweise) Abdichtung eines Raums
164 zwischen der Bodenanlage-Einrichtung 156 und der
Hartflache 158, wobei der Saugmund 48 mit der Saug-
6ffnung 70 in diesem Raum positioniert ist.

[0246] Bei einem Ausflihrungsbeispiel einer als Bo-
dendiise 10” ausgebildeten Bodendiisenvorrichtung 11"
(Figur 8) ist die Umschalteinrichtung 162 an eine Einstel-
leinrichtung 166 fir die zusatzlichen Luftstrome 118, 118’
gekoppelt.

[0247] Die Einstelleinrichtung 166 weist dabei Einstel-
lelemente 168 auf, welche an die Umschalteinrichtung
162 gekoppelt sind und zum VerschlieRen der Auslasse
116, 120 mit den Offnungen 122, 122’ dienen.

[0248] Wenn die Bodenanlage-Einrichtung 156 durch
entsprechende Einstellung an der Umschalteinrichtung
162 in einer nicht-operativen Stellung ist, dann sind die
Einstellelemente 168 so positioniert, dass sie die Aus-
lasse 116, 120 freigeben und so die zusatzlichen Luft-
strome 118, 118’ die erste Saugkante 74 und die zweite
Saugkante 76 an der jeweiligen Aulienseite der Zu-
gangs- und Begrenzungswande beaufschlagt werden
kénnen.

[0249] Wenndie Bodenanlage-Einrichtung 156 inihrer
operativen Stellung ist, und dabei die Umschaltung durch
die Umschalteinrichtung 162 erfolgt, dann sind die Ein-
stellelemente 168 so positioniert, dass sie die Auslasse
116, 120 schlieRen (Figur 8). Dadurch kann in der Hart-
flachen-Reinigungsfunktion tber die Auslasse 116, 120
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keine Falschluft gezogen werden.

[0250] Bei diesem Ausflihrungsbeispiel sind bei einer
Variante die Einstellelemente 168 als Schieber ausge-
bildet oder an einem Schieber 170 angeordnet, welcher
in dem Saugkopf 38 verschieblich geflihrt ist. Eine Ver-
schiebungsbewegung und Positionierung der Schiebers
170 wird Uber die Umschalteinrichtung 162 bewirkt und
zwar derart, dass wie beschrieben in der operativen Stel-
lung der Bodenanlage-Einrichtung 156 die Auslasse 116,
120 geschlossen sind und in der operativen Stellung der
Saugkanten 74, 76 (in einer nicht-operativen Stellung der
Bodenanlage-Einrichtung 156) die Auslasse 116, 120 of-
fen sind.

[0251] ErfindungsgemaR ist es vorgesehen, dass die
Bodenduse 10 fir die Textilflachen-Reinigungsfunktion
einen zusatzlichen Strdomungsweg 102, 102’ fur jede ih-
rer Saugkanten 74, 76 oder nur eine Saugkante 74 be-
ziehungsweise 76 aufweist, Uber den Luft aus der Um-
gebung an einer AulRenseite des Saugmunds 48 der je-
weiligen Saugkante 74, 76 bereitstellbar ist. Dadurch er-
gibt sich ein verbessertes Absaugeergebnis insbeson-
dere bei dichtem Textilmaterial. Durch einen gréReren
Volumenstrom an dem Saugmund 48 ergibt sich eine
gréRere Transportkraft zur Mithahme von Staubparti-
keln.

[0252] Weiterhin saugt sich die Bodendiise geringer
an das textile Material an und die Schiebekraft, die zum
Verschieben der Bodendlse auf dem textilen Material
notwendig ist, ist verringert.

[0253] Bei einer Variante einer Ausfiihrungsform sind
ein Auslass 116 beziehungsweise 120 verschlieRbar be-
ziehungsweise in seinem Querschnitt verstellbar, um ei-
ne Anpassung an textiles Material zu ermoglichen.
[0254] Es kann ferner vorgesehen sein, dass eine
Kopplung der Variaton der  Offnungsweite
(einschlieB3lich VerschlieRbarkeit) an eine Umschaltein-
richtung zwischen Textilflachen-Reinigungsfunktion und
Hartflachen-Reinigungsfunktion mdglich ist.

[0255] Bei der erfindungsgemalen Lésung sind nahe
neben der entsprechenden Saugkante 74 beziehungs-
weise 76 an einer entsprechenden Bodenwand 78 be-
ziehungsweise 90 eine oder mehrere Offnungen 122,
122’ angeordnet, die wiederum der jeweiligen Auf3ensei-
te 62b, 64b der entsprechenden Begrenzungswand 50,
52, an welchen die Saugkante 74 beziehungsweise 76
gebildet sind, zugeordnet sind. Die Umgebungsluft, die
dann Uber den entsprechenden zusatzlichen Luftstrom
118, 118’ zustrémt, ist weniger gedrosselt als die Luft-
strome 100, 100’, welche durch das textile Material zu
der Saugo6ffnung 70 stréomen.

[0256] Die Saugluft in den zuséatzlichen Luftstromen
118, 118’ hat einen kirzeren Weg durch das textile Ma-
terial und wird weniger gedrosselt. Dadurch liegt ein gro-
Rer Volumenstrom an der entsprechenden Saugkante
74, 76 vor.

[0257] Beim Betrieb der Bodendiise 10 ist diese an ein
Saugaggregat 12 angeschlossen. Insbesondere iber ein
Saugrohr bewegt ein Bediener die Bodendiise 10 tber
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die zu reinigende Flache 30.

[0258] Ein weiteres Ausfiuihrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemafien Bodendisenvorrichtung 111 ist in Figur
9 schematisch dargestellt. Die Bodendiisenvorrichtung
111 ist gemaR diesem Ausfihrungsbeispiel als Boden-
dise 101 ausgebildet. Die Bodendusenvorrichtung 111
gemal dem Ausflihrungsbeispiel der Figur 9 unterschei-
det sich im Wesentlichen dadurch von den Ausfiihrungs-
beispielenderFiguren 1 bis 3, dass keine Bypass-Kanale
vorhanden sind und keine Umgebungsluft als zusatzli-
cher Luftstrom 118, 118’ zustromt. Die Bodendiise 101
umfasst keine Einstelleinrichtung 142.

[0259] Bei einer entsprechenden Unterdruckbeauf-
schlagung durch das Saugaggregat 12 indem Saugraum
172, stromt ein Luftstrom 174, 174’ von Randbereichen
des im Wesentlichen wannenférmigen Saugkopfes 176
durch das textile Material der Textilflache 178 an der ers-
ten Saugkante 180 beziehungsweise der zweiten Saug-
kante 182 vorbei in den Saugraum 172.

[0260] Die erste Saugkante 180 und die zweite Saug-
kante 182 bilden jeweils einen Bestandteil der Gleitsohle
177. Die erste Begrenzungswand 179 und die zweite Be-
grenzungswand 181 bilden vorzugsweise Bestandteile
der Gleitsohle 177.

[0261] Weitere Stromungswege sind nicht vorgese-
hen.
[0262] Im Ubrigen stimmt das in Figur 9 dargestellte

Ausfiihrungsbeispiel mit dem in Figur 1 gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel Uberein, so dass insoweit auf dessen
Beschreibung Bezug genommen wird.

[0263] Ein weiteres in Figur 10 dargestelltes Ausflh-
rungsbeispiel einer als Bodendiise 101’ ausgebildeten
Bodendisenvorrichtung 111’ unterscheidet sich im We-
sentlichen dadurch von dem in Figur 9 dargestellten Aus-
fuhrungsbeispiel, dass eine Bodenanlage-Einrichtung
184 in einer operativen Stellung dargestellt ist.

[0264] In der operativen Stellung der Bodenanlage-
Einrichtung 184 stehen deren Birstenlippen 186, 186’ in
direktem Kontakt zur zu reinigenden Flache 30. Der
Saugkopf 188 ist mittels der Bodenanlage-Einrichtung
184 im Vergleich zur nicht-operativen Stellung in der Tex-
tiflachen-Reinigungsfunktion angehoben und auf die
Birstenlippen 186, 186’ mittels im Wesentlichen parallel
zu einer Einhillendenflache 190 verlaufenden Ubertra-
gungswanden 192 aufgebockt.

[0265] Die erste Saugkante 194 und die zweite Saug-
kante 196 sind in der Hartflachen-Reinigungsfunktion
von der zu reinigenden Flache 30 beabstandet.

[0266] Zu der zu reinigenden Flache 30 hin entsteht
ein Raum 200 zwischen einer Unterseite 198 der Gleit-
sohle 202, dem Saugraum 204 und der zu reinigenden
Flache 30, welcher von den Birstenlippen 186, 186’ ab-
gedichtet ist.

[0267] In diesem Raum 200 wird durch Unterdruckbe-
aufschlagung Staub und dergleichen abgesaugt.
[0268] Im Ubrigen entspricht das in Figur 10 darge-
stellte Ausfiihrungsbeispiel dem in Figur 9 dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel, so dass auf dessen Beschreibung
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insoweit Bezug genommen wird.

[0269] Wie insbesondere auf der Ansicht des Saug-
kopfes 176 von unten (vgl. Figur 11) ersichtlich ist, weist
die Bodendusenvorrichtung 111 vorzugsweise einen
Saugkanal 175 mit einem im Wesentlichen rechteckfor-
migen Querschnitt auf.

[0270] Der Querschnitt ist insbesondere entlang einer
Ebene genommen, welche parallel zu der Textilflache
178 verlauft.

[0271] DerSaugkanal 175 istvorzugsweise seitlich ge-
schlossen ausgebildet.

[0272] Der Saugkanal 175 weist insbesondere eine
gekrimmte Form auf.

[0273] Wie insbesondere aus Figur 12 ersichtlich ist,
nimmt die Breite eines Querschnitts zu seitlichen Ran-
dernderBodendise 101 hin ab. Der Querschnittist senk-
recht zu einer Einhillendenflache der Textilflache 178
genommen, welche durch die Mitte des Saugkanals 175
verlauft.

[0274] Das in Figur 13 dargestellte Ausfihrungsbei-
spiel einer als Bodendiise 101" ausgebildeten Bodend-
senvorrichtung 111" unterscheidet sich von dem in Figur
9 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel einer Bodendiisen-
vorrichtung 111 im Wesentlichen dadurch, dass sich die
Gleitsohle 206 nicht Uber die gesamte Unterseite 207
des Saugkopfes 208 erstreckt.

[0275] Die aus dem Kompositmaterial gefertigte Gleit-
sohle 206 ist vorliegend zweiteilig ausgebildet und je-
weils im Bereich der ersten Saugkante 210 beziehungs-
weise im Bereich der zweiten Saugkante 212 angeord-
net. Die Gleitsohle 206 erstreckt sich im Wesentlichen
Uber die Bereiche, die in der Textilflachen-Reinigungs-
funktion in stoffichem Kontakt zum textilen Material der
zu reinigenden Flache 30 stehen. So kdnnen Aufla-
dungseffekte verringert sowie die mechanische Steifig-
keit optimiert werden, ein Groliteil der Bodendlisenvor-
richtung 111" kann jedoch aus einem von dem Kompo-
sitmaterial verschiedenen Kunststoffmaterial hergestellt
werden. Beispielsweise kann fiir von der Gleitsohle 206
verschiedene Bereiche ein Kunststoffmaterial ohne Fiill-
stoff oder ein Kunststoffmaterial mit von dem Komposit-
material verschiedenen Fillstoffen verwendet werden.
[0276] Im Ubrigen stimmt das in Figur 13 dargestellte
Ausfihrungsbeispiel einer Bodendisenvorrichtung
111" dem in Figur 9 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
Uberein, so dass auf dessen Beschreibung insoweit Be-
zug genommen wird.

[0277] InFigur 14 ist ein Ausfiihrungsbeispiel einer er-
findungsgemafRen Reinigungswalze 220 schematisch
dargestellt. Die Reinigungswalze 220 eignet sich insbe-
sondere zur Verwendung in einer erfindungsgemalen
Bodendusenvorrichtung oder einer erfindungsgemafien
Saugmaschine. Beispielsweise kann die Reinigungswal-
ze 220 in einer Kehrmaschine oder einem selbstfahren-
den und selbstlenkenden Saugroboter montiert und ver-
wendet werden.

[0278] Die Reinigungswalze 220 weist vorzugsweise
einen zumindest naherungsweise zylinderférmigen
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Grundkorper 222 auf. Die Reinigungswalze 220 umfasst
ferner insbesondere eine Welle 224, welche an einander
gegenuberliegenden Stirnseiten des Grundkoérpers 222
angeordnet ist und der drehbaren Festlegung an einer
(nicht gezeigten) Reinigungswalzenaufnahme dient. Die
Welle 224 ist parallel zu einer Langsmittelachse 226 an-
geordnet. Die Langsmittelachse 226 ist parallel zu einer
Drehachse, um welche die Reinigungswalze 220 dreh-
bar gelagert ist.

[0279] An einer Mantelflache 228 des Grundkorpers
222 ist eine Borstenaufnahme 230 zur Aufnahme von
einer Vielzahl an Borsten 232 angeordnet.

[0280] Die Borsten 232 sind insbesondere im Wesent-
lichen zylinderférmig, beispielsweise kreiszylinderférmig
ausgebildet. Einzelne Borsten 232 weisen vorzugsweise
einen Durchmesser senkrecht zu ihrer Haupterstre-
ckungsrichtung von circa 0,3 mm bis 2,0 mm, bevorzugt
0,5 mm bis 1,5 mm, auf.

[0281] Vorzugsweise bildet der Grundkérper 222 die
Borstenaufnahme 230.

[0282] In einem Ausfiihrungsbeispiel umfasst die
Borstenaufnahme 230 Offnungen 234, insbesondere pa-
rallele Reihen von Offnungen 234 in Vorspriingen 236,
welche an der Mantelflache 228 des Grundkorpers 222
angeordnet sind.

[0283] Die Vorspriinge 236 sind bevorzugt rippenfor-
mig ausgebildet und erstrecken sich parallel zur Langs-
mittelachse 226 entlang der Mantelflache 228. In den
Offnungen 234 sind Borsten 232 aufgenommen, welche
in Bindeln 235 angeordnet sind.

[0284] Die Biindel 235 weisen vorzugsweise einen
Durchmesser von circa 5 mm oder mehr auf.

[0285] Die Borsten 232 erstrecken sich in Biindeln 235
radial von der Langsmittelachse 226 weg.

[0286] Die Biindel 235 sind insbesondere in Reihen
angeordnet, welche parallel zueinander angeordnet
sind.

[0287] In einem montierten Zustand der Reinigungs-
walze 220 wird der Staub mittels der Borsten 232 im ro-
tierenden Betrieb der Reinigungswalze 220 aufgewirbelt
und in einen benachbart angeordneten Saugraum ge-
schleudert, in welchem der Staub abgesaugt wird.
[0288] Vorzugsweise weisen die Borsten 232 eine
Lange von circa 5 cm oder mehr, insbesondere von circa
15 cm oder weniger auf.

[0289] Der Gesamtdurchmesser der Reinigungswalze
220 betragt vorzugsweise circa 10 cm oder mehr bis circa
40 cm, bevorzugt circa 25 cm oder mehr.

[0290] Vorzugsweise betragt der Gesamtdurchmes-
ser der Reinigungswalze 220 circa 40 cm oder weniger,
insbesondere circa 35 cm oder weniger.

[0291] Die Borsten 232 sind vorzugsweise zu Bliindeln
235 angeordnet, welche sich radial von der Langsmittel-
achse 226 weg erstrecken.

[0292] Die Biindel 235 bilden vorzugsweise Reihen
von Biindeln 235, welche parallel zur Langsmittelachse
226 in den Vorspriingen 236 der Borstenaufnahme 230
angeordnet sind.
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[0293] Eine Reihe umfasst beispielsweise 50 bis 60
Bundel 235.
[0294] Erganzend oder alternativ kann vorgesehen

sein, dass Borsten 232 oder Blindel 235 von Borsten 232
helikal oder v-formig um den Grundkdrper 222 angeord-
net sind.

[0295] Die Borsten 232 sind erfindungsgeman aus ei-
nem Kompositmaterial, umfassend ein Polymer und koh-
lenstoffbasierte Fasern und/oder kohlenstoffbasierte
Plattchen als Fiillstoff.

[0296] Als Matrixmaterial eignet sich vorzugsweise
Polyamid, insbesondere Polyamid 6 oder Polyamid 66.
Beispielsweise enthédlt das Kompositmaterial Kohlen-
stofffasern in einem Anteil von circa 13 Gew.% bezogen
auf die Gesamtmasse des Kompositmaterials.

[0297] Im Ubrigen gelten eines oder mehrere der im
Zusammenhang mit dem Kompositmaterial der Boden-
disenvorrichtung 11 genannten Merkmale und Vorteile
fur das Kompositmaterial der Reinigungswalze 220 glei-
chermalen.

[0298] Figur 15 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel einer als
selbstlenkender und selbstfahrender Saugroboter 240
ausgebildeten Saugmaschine 242 von unten. Der Sau-
groboter 240 umfasst eine Bodendiisenvorrichtung 244.
[0299] In einem Ausfiihrungsbeispiel bildet der Sau-
groboter 240 einen Saugkopf 246, welcher einen zumin-
dest naherungsweise kugelsegmentférmigen Bereich
umfasst, der im Betrieb des Saugroboters 240 eine von
der zu reinigenden Flache 30 abgewandte Oberseite bil-
det.

[0300] Derzumindestnaherungsweise kugelsegment-
férmige Bereich des Saugkopfes 246 ist beispielsweise
abgeflacht ausgebildet und/oder ist an seinen Randern
von einer der zu reinigenden Flache 30 zugewandten
Unterseite 241 geschlossen. Die Unterseite 241 ist be-
ztiglich der Schwerkraftrichtung unterhalb des Saugkop-
fes 246 angeordnet und ist im Wesentlichen planar aus-
gebildet.

[0301] Im Betriebdes Saugroboters 240 sind Bereiche
der Unterseite 241 vorzugsweise in direktem stofflichem
Kontakt zu der zu reinigenden Flache 30. Erganzend
oder alternativ weisen Bereiche der Unterseite 241 im
Betrieb des Saugroboters 240 insbesondere einen ge-
ringen Abstand zu der zu reinigenden Flache auf, derart,
dass ein Luftstrom zwischen der Unterseite 241 und der
zu reinigenden Flache 30 erzeugbar ist, mittels dem
Staub und dergleichen absaugbar ist.

[0302] Die Unterseite 241 umfasst vorzugsweise eine
Gleitsohle 248, welche in einem Ausflihrungsbeispiel die
Unterseite 241 bildet. Alternativ kann vorgesehen sein,
dass die Gleitsohle 248 teilweise die Unterseite 241 bil-
det und andere Bereiche andere Eigenschaften aufwei-
sen.

[0303] Die Gleitsohle 248 ist erfindungsgemaf aus ei-
nem Kompositmaterial hergestellt. Das Kompositmate-
rial umfasst mindestens ein Polymer als Matrixmaterial
und kohlenstoffbasierte Fasern, insbesondere Kohlen-
stofffasern, und/oder kohlenstoffbasierte Plattchen, ins-
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besondere Kohlenstoffplattchen, als Fllstoff.

[0304] Beispielsweise umfasst die Gleitsohle 248 als
Matrixmaterial Polyamid 6, in welches circa 10 Gew.%
bis circa 12 Gew.% Kohlenstofffasern dispergiert sind.
Die Kohlenstofffasern weisen im Rohzustand vorzugs-
weise eine Lange von circa 1 bis circa 4 mm auf.
[0305] Ineinem Ausfiihrungsbeispiel wird die Gleitsoh-
le 248 in einem Spritzgussprozess hergestellt.

[0306] In einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel
sind alle Bereiche der Unterseite 241, welche im Betrieb
des Saugroboters 240 in direktem Kontakt zur zu reini-
genden Flache 30 sind, durch die Gleitsohle 248 aus
dem erfindungsgemafRen Kompositmaterial gebildet.
[0307] Die Gleitsohle 248 umfasst eine Offnung 250,
welche einen Saugmund 252 bildet. Uber den Saugmund
252 ist mittels Unterdruckbeaufschlagung Staub absaug-
bar.

[0308] Im Ubrigen weist das Kompositmaterial eines
oder mehrere der zuvor erlauterten Merkmale und Vor-
teile auf.

[0309] In einem Ausflhrungsbeispiel ist der Saug-
mund 252 in einem parallel zur Unterseite 241 genom-
menen Querschnittim Wesentlichen rechteckférmig aus-
gebildet. Der Saugmund 252 weist eine Haupterstre-
ckungsrichtung auf, welche im Wesentlichen senkrecht
zu einer Hauptbewegungsrichtung 254 des Saugrobo-
ters 240 ausgerichtet ist.

[0310] Eskannvorgesehen sein, dass in einem Rand-
bereich des Saugmundes 252 eine erfindungsgemale
Reinigungswalze 256 angeordnet ist, deren Borstenauf-
nahme und/oder Borsten aus dem erfindungsgemaRen
Kompositmaterial hergestellt sind. Eine Ladngsmittelach-
se der Reinigungswalze 256 ist im Wesentlichen senk-
recht zu der Hauptbewegungsrichtung 254 des Saugro-
boters 240 angeordnet.

[0311] In einem Ausfiihrungsbeispiel sind die Borsten
der Reinigungswalze 256 in Biindeln angeordnet, welche
spiralférmig um die Langsmittelachse der Reinigungs-
walze 256 angeordnet sind.

[0312] Der Saugmund 252 istim Ubrigen vorzugswei-
se wie in den im Zusammenhang mit den Figuren 1 bis
13 beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen ausgestaltet.
[0313] Der Saugroboter 240 umfasst an seiner Unter-
seite 241, beispielsweise in einem aquatorialen Bereich
der Unterseite 241, ein Rad 258, bevorzugt zwei Rader
258, 258’, zur Bewegung des Saugroboters 240 auf der
zu reinigenden Flache 30.

[0314] In einem Ausflihrungsbeispiel sind die Rader
258, 258 um Drehachsen drehbar gelagert, welche
senkrecht zur Hauptbewegungsrichtung 254 des Sau-
groboters 240 angeordnet sind. Alternativ kann vorgese-
hensein, dass die Drehachsen der Rader 258, 258’ einen
stumpfen Winkel miteinander einschlieRen und/oder die
Drehachsen am Schnittpunkt der Drehachsen der zwei
Rader 258, 258’ jeweils einen spitzen Winkel mit der
Hauptbewegungsrichtung 254 des Saugroboters 240
einschlief3en.

[0315] Mittels der Rader 258, 258’ ist der Saugroboter
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240 uber die zu reinigende Flache 30 bewegbar.
[0316] Der Saugroboter 240 umfasst eine Steuerungs-
vorrichtung 260 zur Steuerung der Bewegung und Saug-
leistung des Saugroboters 240. Die Steuerungsvorrich-
tung 260 umfasst vorzugsweise eine oder mehrere Sen-
sorvorrichtungen.

[0317] Figur 16 zeigt ein Diagramm, in welchem Mes-
sergebnisse dokumentiert sind. Es wurde die Aufladung
Vin Volt [V] von Priifstaben aus unterschiedlichen Werk-
stoffen gemessen. Es wurden dabei Prifstabenden mit
gespritzter glatter Oberflache und mit einer Breite von
circa 20 mm, einer Dicke von circa 4 mm und einer Lange
von circa 35 mm verwendet. Die Prifstabe wurden mit
einer Kraft von 30 N auf einen Prifteppich gemal EN
60312 gedriickt und mit einer durchschnittlichen Ge-
schwindigkeit von 0,3 m/s mit 10 Doppelhiiben Uber eine
Gleitlange von circa 20 cm bewegt.

[0318] Zur Ermittlung der Reibungskraft gemal Figur
16 wurde jeweils ein Prifstab nach DIN EN ISO 527-2
Typ 1A mit einer Lange von circa 170 mm, einer Breite
von circa 20 mm und einer Dicke von circa 4 mm mit
einem Gesamtgewicht von 800 g auf einen Prifteppich
gemafl EN 60312 gedriickt und die Zugkraft F; in Newton
[N] gemessen, welche beim Ziehen mit einer Geschwin-
digkeit von 0,5 m/s Uber eine Lange von 0,5 m am un-
mittelbar abgehobenen Prifstab entsteht. Das Gewicht
wurde in Zugrichtung betrachtet im hinteren Bereich des
Prifstabs aufgelegt.

[0319] Es wurden Prifstabe aus:

- Polyamid 6 (PAG),

- Polycarbonat/Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copoly-
mer (PC/ABS) - (85 % Polycarbonat und 15 % ABS)

- Polyamid 6 mit einem Kohlenstofffaseranteil von 15
Gew.% bezogen auf die Gesamtmasse des Kompo-
sitmaterials (PA6CF15),

- Polyamid 6 mit einem Glasfaseranteil von 15 Gew.%
(PABGF15) und

- Polymethylmethacrylat (PMMA)

untersucht.

[0320] Zusétzlich wurde die aufzuwendende Kraft F,
in Newton [N] fir das Ziehen uber den Prifteppich ge-
messen und aufgetragen.

[0321] Die in Figur 16 dargestellten Messergebnisse
zeigen eindeutig, dass von den untersuchten Prifstaben
allein der Prifstab aus dem erfindungsgemafien Kom-
positmaterial (PA6CF15) keine messbaren elektrostati-
schen Aufladungen zeigt.

[0322] Bezuglich der anzuwendenden Kraft fir das
Ziehen der beschwerten Prifstabe Gber den Prifteppich
zeigen alle untersuchten Priifstébe vergleichbare Ergeb-
nisse von etwa 15 N. Die minimal geringere aufzuwen-
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dende Kraft F, bei Prifstadben aus PC/ABS und PMMA 11 Bodendusenvorrichtung
im Vergleich zu Priifstdben aus dem erfindungsgemaRen 11 Bodendiisenvorrichtung
Kompositmaterial PA6CF 15 istinsofernisoliert nicht aus- 11" Bodendiisenvorrichtung
sagekraftig, da aufgrund der hohen elektrostatischen 11" Bodendiisenvorrichtung
Aufladung eine in Relation schlechtere Staubaufnahme 5 12 Saugaggregat
vorliegt und die Saugleistung flr vergleichbare Staub- 14 Bodenkdorper
aufnahmen derart erhoht werden muss, dass die aufzu- 16 Anschluss
wendende Schiebekraft deutlich erhéht ist (vgl. Figur 17). 18 Rohrstutzen
[0323] Figur 17 zeigt ein Diagramm, in welchem Mes- 19 Krimmer
sergebnisse zu Untersuchungen zu der aufzuwenden- 10 20 Gelenk
den Schiebekraft F, bei Bodenduisen aus unterschiedli- 22 Drehachse
chen Werkstoffen dargestellt sind. 24 Erstes Teil
[0324] Es wurde hierbei die aufzuwendende Schiebe- 26 Zweites Teil
kraft einer Bodendiise abhangig von den Werkstoffen bei 28 Stltzrad
zuvor eingestellter vergleichbarer Staubaufnahme dpuez 75 30 Zu reinigende Flache
in % (uber 80 %) gemaf der Norm EN 60312 gemessen. 32 Drehachse
[0325] Es wurden dabei Bodendiisen aus: 34 Gelenk
36 Schwenkachse
- Polyamid 6 mit einem Kohlenstofffaseranteil von 15 38 Saugkopf
Gew.% (PA6CF15), 20 39 Unterseite
40 Schwenkgelenk
- Polyamid 6 (PA6), 41 Gleitsohle
42 Schwenkachse
- Polycarbonat/Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copoly- 44 Vorwartshub
mer (PC/ABS), 25 46 Ruckwartshub
48 Saugmund
- Polyamid 6 mit einem Glasfaseranteil von 15 Gew.% 50 Erste Begrenzungswand
(PA6GF15) und 52 Zweite Begrenzungswand
54 Deckenwandung
- Polyamid/Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymer 30 56 Offnung
(PA/ABS) mit einem Anteil von 50 % PA und 50 % 58 Kanal
ABS 60 Saugraum
62a Erste Innenseite
untersucht. 62b Erste Aullenseite
[0326] Wie aus dem in Figur 17 gezeigten Diagramm 35 64a Zweite Innenseite
eindeutig erkennbar ist, zeigt bei den untersuchten Werk- 64b Zweite Aulenseite
stoffen die Bodendiise aus dem erfindungsgemafen 66 Seitenwand
Kompositmaterial PA6CF15 das beste Gleitverhalten. 68 Seitenwand
[0327] Bezogen auf die Staubaufnahme weist die Bo- 70 Saugéffnung
dendise aus dem erfindungsgemaRen Kompositmateri- 40 72 Textilflache
al das beste Gleitverhalten auf. 74 Erste Saugkante
[0328] Insbesondere bei hoher Staubaufnahme von 76 Zweite Saugkante
Uber 80 % muss bei Bodendisen aus dem erfindungs- 77 Ubergangsbereich
gemalen Kompositmaterial PA6CF15 nur eine geringe 78 Erste Bodenwand
Schiebekraft von circa 45 N aufgewendet werden, um 45 80 Vorderes Ende
die Bodendiise Uber den Prifteppich zu schieben. Dies 82 Hinteres Ende
resultiert aus dem verbesserten Gleitverhalten und den 84 Erster Bereich
geringen elektrostatischen Aufladungseffekten, wie aus 86 Spitzer Winkel
den Figuren 16 und 17 ersichtlich ist. 88 Einhdillende
50 90 Zweite Bodenwand
Bezugszeichenliste 92 Zweiter Bereich
94 Spitzer Winkel
[0329] 96 Bereich
98a Fadenheber
10 Bodenduse 55 98b Fadenheber
10’ Bodenduse 100 Luftstrom
10" Bodenduse 100’ Luftstrom
10" Bodenduse 101 Bodenduse
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101"
102
102’
104
106
108
110
111
1M1
111"
112
114
116
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118’
120
122
122’
124
126
128
130
132
134a
134b
136
138
140
142
144
146
148
150
152
154
156
157
158
160
162
164
166
168
170
172
174
174
175
176
177
178
179
180
181
182
184
186

35

Bodenduse
Bodenduse
Strémungsweg
Strémungsweg

Erster Kanal

Einlass

Vorderwand

Zweiter Kanal
Bodendiisenvorrichtung
Bodendiisenvorrichtung
Bodendiisenvorrichtung
Einlass

Hinterwand

Auslass

Zusatzlicher Luftstrom
Zusatzlicher Luftstrom
Auslass

Offnung

Offnung
Langserstreckungsrichtung
Abstandsrichtung
Querrichtung

Zweite Saugkante
Mittlerer Bereich
Gekrimmter Bereich
Gekrimmter Bereich
Auslass

Offnung

Steg

Einstelleinrichtung
Einstellelement
Schieber

Stellung
Bedienelement
Einstelleinrichtung
Einstellelement
Bodenanlage-Einrichtung
Burstenlippen
Hartflache
Einhillendenflache
Umschalteinrichtung
Raum
Einstelleinrichtung
Einstellelement
Schieber

Saugraum

Luftstrom

Luftstrom

Saugkanal

Saugkopf

Gleitsohle

Textilflache

Erste Begrenzungswand
Erste Saugkante
Zweite Begrenzungswand
Zweite Saugkante
Bodenanlage-Einrichtung
Burstenlippen
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186’ Burstenlippen
188 Saugkopf
190 Einhillendenflache
192 Ubertragungswénde
5 194 Erste Saugkante
196 Zweite Saugkante
198 Unterseite
200 Raum
202 Gleitsohle
10 204 Saugraum
206 Gleitsohle
207 Unterseite
208 Saugkopf
210 Erste Saugkante
15 212 Zweite Saugkante
220 Reinigungswalze
222 Grundkorper
224 Welle
226 Langsmittelachse
20 228 Mantelflache
230 Borstenaufnahme
232 Borsten
234 Offnungen
235 Bindel
25 236 Vorspriinge
240 Saugroboter
241 Unterseite
242 Saugmaschine
244 Bodendiisenvorrichtung
30 246 Saugkopf
248 Gleitsohle
250 Offnung
252 Saugmund
254 Hauptbewegungsrichtung
35 256 Reinigungswalze
258 Rader
258’ Rader
260 Steuerungsvorrichtung
40
Patentanspriiche
1. Bodendusenvorrichtung, welche eine Textilflachen-
Reinigungsfunktion aufweist, umfassend einen Bo-
45 denkoérper (14) und eine Gleitsohle (41; 177; 202;
206; 248), welche im Betrieb der Bodendiisenvor-
richtung (11; 115 11"; 11”; 111; 111’; 111"; 244) in
Kontakt mit einer zu reinigenden Flache (30) steht,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitsohle (41;
50 177; 202; 206; 248) aus einem Kompositmaterial
hergestellt ist, welches ein Matrixmaterial aus min-
destens einem Polymer und Fasern aus einem elek-
trisch leitfahigen Material und/oder Plattchen aus ei-
nem elektrisch leitfahigen Material als Fullstoff um-
55 fasst.
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Bodendusenvorrichtung nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet durch mindestens eines der Folgenden:
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- der Flillstoff des Kompositmaterials weist ei-
nen spezifischen Widerstand von circa 100
Q-:mm2/m oder weniger, bevorzugt circa 50
Q-mm2/m oder weniger, besonders bevorzugt
circa 20 Q'mm2/m oder weniger, auf;

- das Kompositmaterial weist einen spezifischen
Oberflachenwiderstand von circa 25 Q oder
mehr, insbesondere circa 250  oder mehr, auf;
- das Kompositmaterial weist einen spezifischen
Oberflachenwiderstand von circa 1-108 Q oder
weniger, insbesondere von circa 1-107 Q oder
weniger, auf;

- der Fillstoff ist zumindest naherungsweise ho-
mogen in dem Matrixmaterial verteilt;

-die Fasern aus einem elektrisch leitfahigen Ma-
terial sind kohlenstoffbasierte Fasern, insbe-
sondere Kohlenstofffasern, und/oder die Platt-
chen aus einem elektrisch leitfahigen Material
sind kohlenstoffbasierte Plattchen, insbesonde-
re Kohlenstoffplattchen;

- das Kompositmaterial umfasst die Fasern aus
einem elektrisch leitfahigen Material und/oder
die Plattchen aus einem elektrisch leitfahigen
Material als Fiillstoff in einem Anteil von circa 5
Gew.% oder mehr, vorzugsweise von circa 10
Gew.% oder mehr, insbesondere von circa 15
Gew.% oder mehr;

- das Kompositmaterial umfasst die Fasern aus
einem elektrisch leitfahigen Material und/oder
Plattchen aus einem elektrisch leitfahigen Ma-
terial als Flillstoff in einem Anteil von circa 50
Gew.% oder weniger, vorzugsweise von circa
40 Gew.% oder weniger, insbesondere von cir-
ca 30 Gew.% oder weniger.

3. Bodendisenvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

gekennzeichnet durch mindestens eines der Fol-
genden:

-die Fasern aus einem elektrisch leitfahigen Ma-
terial und/oder die Plattchen aus einem elek-
trisch leitfahigen Material weisen eine mittlere
Lange/Durchmesser von circa 80 pwm oder
mehr, bevorzugt circa 100 wm oder mehr, ins-
besondere circa 500 pum oder mehr, auf;

-die Fasern aus einem elektrisch leitfahigen Ma-
terial und/oder die Plattchen aus einem elek-
trisch leitfahigen Material weisen eine mittlere
Lange/Durchmesser von circa 4 mm oder weni-
ger, bevorzugt circa 3 mm oder weniger, insbe-
sondere circa 2 mm oder weniger, auf.

Bodendusenvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Ma-
trixmaterial eines oder mehrere der folgenden Poly-
mere umfasst oder daraus gebildet ist: Polyamid
(PA), insbesondere Polyamid 6 (PA6) oder Polyamid
66 (PA66), Polycarbonat (PC), Acrylnitril (AC), Bu-
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tadien, Styrol, insbesondere AcrylnitrilButadien-Co-
polymer (ABS), Polyolefin, insbesondere Polypropy-
len (PP), Polyketon, Polymethylmethacrylat (PM-
MA), Polyvinylchlorid (PVC).

Bodendusenvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Kom-
positmaterial Polyamid 6 und/oder Polyamid 66 als
Matrixmaterial und Kohlenstoffasern als Fllstoff in
einem Anteil von 5 Gew.% bis 15 Gew.% umfasst.

Bodendusenvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Boden-
disenvorrichtung (11; 117; 11" 117, 111; 111°; 111")
einen Saugmund (48; 252) umfasst, welcher an der
Gleitsohle (41; 177; 202; 206; 248) angeordnet ist
und/oder von der Gleitsohle (41; 177; 202; 206; 248)
gebildet ist, und/oder

dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitsohle (41;
177; 202; 206; 248) eine Kontaktoberflache zur zu
reinigenden Flache bildet und/oder an einer Unter-
seite (198; 207; 241) des Bodenkoérpers (14) ange-
ordnet ist oder die Unterseite (198; 207; 241) des
Bodenkdrpers (14) bildet.

Bodendisenvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Gleit-
sohle (41; 177; 202; 206; 248) einen oberen Bereich
und einen unteren Bereich umfasst, dass der untere
Bereich auf den oberen Bereich folgt, dass eine Kon-
taktoberflache auf den unteren Bereich folgt
und/oder von dem unteren Bereich gebildet ist, und
dass die Fasern aus einem elektrisch leitfahigen Ma-
terial und/oder die Plattchen aus einem elektrisch
leitfahigen Material als Fullstoff eine héhere Konzen-
tration in dem unteren Bereich und eine niedrigere
Konzentration in dem oberen Bereich der Gleitsohle
(41; 177; 202; 206; 248) aufweisen.

Bodendusenvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Saugmund (48; 252) ei-
ne erste Begrenzungswand (50; 179) mit einer ers-
ten Saugkante (74; 180; 194; 210) und eine zur ers-
ten Begrenzungswand (50; 179) beabstandete zwei-
te Begrenzungswand (52; 181) mit einer zweiten
Saugkante (76; 130; 182; 196; 212) aufweist, dass
die erste und die zweite Saugkante (74, 76; 130;
180, 182; 194, 196; 210, 212) zum Eintauchen in
textiles Material einer Textilflache (72; 178) vorge-
sehen sind, die erste Begrenzungswand (50; 179)
eine erste Innenseite (62a) und eine erste Aulien-
seite (62b) aufweist, die zweite Begrenzungswand
(52;181) eine zweite Innenseite (64a) und eine zwei-
te Aulenseite (64b) aufweist, die erste Innenseite
(62a) der zweiten Innenseite (64a) zugewandt ist
und zwischen der ersten Innenseite (62a) und der
zweiten Innenseite (64a) eine Saugdffnung (70) ge-
bildet ist, und insbesondere
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dadurch gekennzeichnet, dass die Bodendi-
senvorrichtung (11; 11°; 11"; 11™; 111; 111’
111"; 244) einen Saugkopf (38) umfasst, wel-
cher an dem Bodenkérper (14) angeordnet ist,
dass in dem Saugkopf (38) mindestens ein Stro-
mungswed gebildet ist, durch den Luft aus einer
Umgebung der Bodendisenvorrichtung (11;
244) durch den Saugkopf (38) hindurch der ers-
ten Saugkante (74) an der ersten Aullenseite
(62a) und/oder der zweiten Saugkante (76; 130)
an der zweiten AulRenseite (64b) zufiihrbar ist,
und insbesondere

dadurch gekennzeichnet, dass durch eine
Einstelleinrichtung (142; 152; 166) eine Luftzu-
fihrung Gber den mindestens einen Stromungs-
weg (102; 102’) im Saugkopf (38) zu der ersten
Saugkante (74) und/oder der zweiten Saugkan-
te (76; 130) einstellbar ist, und insbesondere
dadurch gekennzeichnet, dass die Einstell-
einrichtung (142; 152; 166) so ausgebildet ist,
dass eine Luftzufiihrung durch den mindestens
einen Stromungsweg (102, 102°) zu der ersten
Saugkante (74) und/oder der zweiten Saugkan-
te (76; 130) sperrbar ist.

Bodendisenvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bodendiisenvorrichtung
(11; 244) eine Umschalteinrichtung (162) zur Um-
schaltung von der Textilflachen-Reinigungsfunktion
in eine Hartflachen-Reinigungsfunktion umfasst,
und insbesondere

dadurch gekennzeichnet, dass die Bodendiisen-
vorrichtung (11; 11’; 11"; 11”; 111; 111°; 111"; 244)
einen Saugkopf (38) umfasst, welcher an dem Bo-
denkdrper (14) angeordnet ist, dass in dem Saug-
kopf (38) mindestens ein Stromungsweg (102, 102’)
gebildet ist, durch den Luft aus einer Umgebung der
Bodendisenvorrichtung (11; 244) durch den Saug-
kopf (38) hindurch der ersten Saugkante (74) an der
ersten AulRenseite (62a) und/oder der zweiten Saug-
kante (76; 130) an der zweiten AuRenseite (64b) zu-
fuhrbar ist, dass durch eine Einstelleinrichtung (142;
152; 166) eine Luftzufiihrung Giber den mindestens
einen Stromungsweg im Saugkopf (38) zu der ersten
Saugkante (74) und/oder der zweiten Saugkante
(76; 130) einstellbar ist, dass die Umschalteinrich-
tung (162) an die Einstelleinrichtung (142; 152; 166)
gekoppelt ist, wobei insbesondere bei einer Um-
schaltung in die Hartflichen-Reinigungsfunktion au-
tomatisch der mindestens eine Strdomungsweg be-
zuglich der Luftzufiihrung zu der ersten Saugkante
(74) und/oder der zweiten Saugkante (76; 130) ge-
sperrt wird.

Reinigungswalze fiir eine Textilflachen-Reinigung,
wobei die Reinigungswalze (220; 256) mehrere
Borsten (232) und eine Borstenaufnahme (230) zur
Aufnahme der mehreren Borsten umfasst, wobei die
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mehreren Borsten (232), insbesondere in Biindeln
(235), in der Borstenaufnahme (230) gehalten sind
und wobei die mehreren Borsten (232) und/oder die
Borstenaufnahme (230) aus einem Kompositmate-
rial hergestellt ist, dadurch gekennzeichnet, dass
das Kompositmaterial ein Matrixmaterial aus min-
destens einem Polymer und Fasern aus einem elek-
trisch leitfahigen Material und/oder Plattchen aus ei-
nem elektrisch leitfahigen Material als Fullstoff um-
fasst.

Reinigungswalze nach Anspruch 10, gekennzeich-
net durch mindestens eines der Folgenden:

- der Flllstoff des Kompositmaterials weist ei-
nen spezifischen elektrischen Widerstand von
circa 100 Q-mm?2/m oder weniger, bevorzugt cir-
ca 50 @:'mm?2/m oder weniger, besonders be-
vorzugt circa 20 Q-mm?2/m oder weniger, auf;

- das Kompositmaterial weist einen spezifischen
Oberflachenwiderstand von circa 25 Q oder
mehr, insbesondere circa 250 Q oder mehr, auf;
- das Kompositmaterial weist einen spezifischen
Oberflachenwiderstand von circa 1-108 Q oder
weniger, insbesondere von circa 1-107 Q oder
weniger, auf;

- der Fillstoff ist zumindest naherungsweise ho-
mogen in dem Matrixmaterial verteilt;

-die Fasern aus einem elektrisch leitfahigen Ma-
terial sind kohlenstoffbasierte Fasern, insbe-
sondere Kohlenstofffasern, und/oder die Platt-
chen aus einem elektrisch leitfahigen Material
sind kohlenstoffbasierte Plattchen, insbesonde-
re Kohlenstoffplattchen;

- das Kompositmaterial umfasst die Fasern aus
einem elektrisch leitfahigen Material und/oder
die Plattchen aus einem elektrisch leitfahigen
Material als Fiillstoff in einem Anteil von circa 5
Gew.% oder mehr, vorzugsweise von circa 10
Gew.% oder mehr, insbesondere von circa 15
Gew.% oder mehr;

- das Kompositmaterial umfasst die Fasern aus
einem elektrisch leitfahigen Material und/oder
die Plattchen aus einem elektrisch leitfahigen
Material als Fillstoff in einem Anteil von circa
50 Gew.% oder weniger, vorzugsweise von cir-
ca 40 Gew.% oder weniger, insbesondere von
circa 30 Gew.% oder weniger.

12. Reinigungswalze nach Anspruch 10 oder 11, ge-

kennzeichnet durch mindestens eines der Folgen-
den:

-die Fasern aus einem elektrisch leitfahigen Ma-
terial und/oder die Plattchen aus einem elek-
trisch leitfahigen Material weisen eine mittlere
Lange/Durchmesser von circa 80 pm oder
mehr, bevorzugt circa 100 wm oder mehr, ins-
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besondere circa 500 pum oder mehr, auf;

-die Fasern aus einem elektrisch leitfahigen Ma-
terial und/oder die Plattchen aus einem elek-
trisch leitfahigen Material weisen eine mittlere
Lange/Durchmesser von circa 4 mm oder weni-
ger, bevorzugt circa 3 mm oder weniger, insbe-
sondere circa 2 mm oder weniger, auf.

Reinigungswalze nach einem der Anspriiche 10 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass das Matrixma-
terial eines oder mehrere der folgenden Polymere
umfasstoder daraus gebildetist: Polyamid (PA), ins-
besondere Polyamid 6 (PA6) oder Polyamid 66
(PA66), Polycarbonat (PC), Acrylnitril (AC), Butadi-
en, Styrol, insbesondere Acrylnitril-Butadien-Copo-
lymer (ABS), Polyolefin, insbesondere Polypropylen
(PP), Polyketon, Polymethylmethacrylat (PMMA),
Polyvinylchlorid (PVC), und/oder

dadurch gekennzeichnet, dass das Kompositma-
terial Polyamid 6 oder Polyamid 66 als Matrixmate-
rial und Kohlenstoffasern als Fullstoff in einem Anteil
von 5 Gew.% bis 15 Gew.% umfasst.

Reinigungswalze nach einem der Anspriiche 10 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Reini-
gungswalze (220; 256) einen Grundkdrper (222) um-
fasst, welcher zumindest naherungsweise zylinder-
férmig ausgebildet ist und an dessen Mantelflache
(228) die Borstenaufnahme (230) angeordnetistund
dass die mehreren Borsten (232) sich zumindest na-
herungsweise radial von einer Langsmittelachse
(226) der Reinigungswalze (220; 256) weg erstre-
cken.

Saugmaschine, umfassend eine Bodendiisenvor-
richtung (11;11’;11";11";111;111’; 111"; 244) nach
einem der Anspriiche 1 bis 9 und/oder eine Reini-
gungswalze (220; 256) nach einem der Anspriiche
10 bis 14, und insbesondere gekennzeichnet
durch eine Ausbildung als Staubsauger, als selbst-
fahrender und selbstlenkender Saugroboter (240)
und/oder als Kehrmaschine.

Claims

Floor nozzle apparatus, which has a textile surface
cleaning function, comprising a floor body (14) and
a sliding sole (41; 177; 202; 206; 248), which in the
operation of the floor nozzle apparatus (11; 11’; 11";
117, 111; 111°;111"; 244) is in contact with a surface
(30) to be cleaned, characterized in that the sliding
sole (41; 177; 202; 206; 248) is made of a composite
material, which comprises a matrix material of at
least one polymer and fibers of an electrically con-
ductive material and/or platelets of an electrically
conductive material as a filler.
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2. Floor nozzle apparatus in accordance with Claim 1,

characterized by at least one of the following:

- thefiller of the composite material has a specific
resistance of about 100 Q-mm?2/m or less, pref-
erably about 50 Q-mm2/m or less, particularly
preferably about 20 Q-mm2/m or less;

- the composite material has a specific surface
resistance of about 25 Q or more, in particular
about 250 Q or more;

- the composite material has a specific surface
resistance of about 1-108 Q or less, in particular
about 1-107 Q or less;

- the filler is at least approximately homogene-
ously distributed in the matrix material;

- the fibers of an electrically conductive material
are carbon-based fibers, in particular carbon fib-
ers, and/or the platelets of an electrically con-
ductive material are carbon-based platelets, in
particular carbon platelets;

- the composite material comprises the fibers of
an electrically conductive material and/or the
platelets of an electrically conductive material
as afiller in a proportion of about 5% by weight
or more, preferably about 10% by weight or
more, in particular about 15% by weight or more;
- the composite material comprises the fibers of
an electrically conductive material and/or plate-
lets of an electrically conductive material as a
filler in a proportion of about 50% by weight or
less, preferably about 40% by weight or less, in
particular about 30% by weight or less.

3. Floor nozzle apparatus in accordance with Claim 1

or 2, characterized by at least one of the following:

- the fibers of an electrically conductive material
and/or the platelets of an electrically conductive
material have an average length/diameter of
about 80 pm or more, preferably about 100 pm
or more, in particular about 500 wm or more;

- the fibers of an electrically conductive material
and/or the platelets of an electrically conductive
material have an average length/diameter of
about 4 mm or less, preferably about 3 mm or
less, in particular about 2 mm or less.

4. Floor nozzle apparatus in accordance with any one

of Claims 1 to 3, characterized in that the matrix
material comprises or is made of one or more of the
following polymers: polyamide (PA), in particular
polyamide 6 (PA6) or polyamide 66 (PA66), polycar-
bonate (PC), acrylonitrile (AC), butadiene, styrene,
in particular acrylonitrile-butadiene copolymer
(ABS), polyolefin, in particular polypropylene (PP),
polyketone, polymethyl methacrylate (PMMA), pol-
yvinyl chloride (PVC).
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Floor nozzle apparatus in accordance with any one
of Claims 1to 4, characterized in that the composite
material comprises polyamide 6 and/or polyamide
66 as a matrix material and carbon fibers as a filler
in a proportion of 5% by weight to 15% by weight.

Floor nozzle apparatus in accordance with any one
of Claims 1 to 5, characterized in that the floor noz-
zle apparatus (11; 11’; 11"; 11”; 111; 111°; 111")
comprises a suction mouth (48; 252), which is ar-
ranged on the sliding sole (41; 177; 202; 206; 248)
and/or is formed by the sliding sole (41; 177; 202;
206; 248), and/or

characterized in that the sliding sole (41; 177; 202;
206; 248) forms a contact surface to the surface to
be cleaned and/or is arranged on a bottom side (198;
207; 241) of the floor body (114) or forms the bottom
side (198; 207; 241) of the floor body (14).

Floor nozzle apparatus in accordance with any one
of Claims 1 to 6, characterized in that the sliding
sole (41; 177; 202; 206; 248) comprises an upper
region and a lower region, in that the lower region
follows the upper region, in that a contact surface
follows the lower region and/or is formed by the lower
region, and in that the fibers of an electrically con-
ductive material and/or the platelets of an electrically
conductive material as a filler have a higher concen-
tration in the lower region and a lower concentration
in the upper region of the sliding sole (41; 177; 202;
206; 248).

Floor nozzle apparatus in accordance with Claim 6,
characterized in that the suction mouth (48; 252)
has a first delimiting wall (50; 179) with a first suction
edge (74; 180; 194; 210) and a second delimiting
wall (52; 181) with a second suction edge (76; 130;
182; 196; 212) at a distance from the first delimiting
wall (50; 179), in that the first and the second suction
edge (74, 76; 130; 180, 182; 194, 196; 210, 212) are
provided for immersion in textile material of a textile
surface (72; 178), the first delimiting wall (50; 179)
has afirstinner side (62a) and afirst outer side (62b),
the second delimiting wall (52; 181) has a second
inner side (64a) and a second outer side (64b), the
first inner side (62a) points toward the second inner
side (64a), and a suction opening (70) is formed be-
tween the first inner side (62a) and the second inner
side (64a), and in particular

characterized in that the floor nozzle appara-
tus (11; 11°; 11", 11, 111; 111°; 111"; 244) com-
prises a suction head (38), which is arranged on
the floor body (14), in that formed in the suction
head (38)is atleast one flow path through which
air from an environment of the floor nozzle ap-
paratus (11; 244) is able to be supplied through
the suction head (38) to the first suction edge

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

23

EP 3 634 193 B1

10.

1.

44

(74) on the first outer side (62a) and/or to the
second suction edge (76; 130) on the second
outer side (64b), and in particular
characterized in that an air supply via the at
least one flow path (102; 102’) in the suction
head (38) to the first suction edge (74) and/or to
the second suction edge (76; 130) is adjustable
by means of an adjusting device (142; 152; 166),
and in particular

characterized in that the adjusting device (142;
152; 166) is configured such that an air supply
through the at least one flow path (102; 102’) to
the first suction edge (74) and/or to the second
suction edge (76; 130) is blockable.

Floor nozzle apparatus in accordance with Claim 8,
characterized in that the floor nozzle apparatus (11;
244) comprises a switching device (162) for switch-
ing from the textile surface cleaning function into a
hard surface cleaning function, and in particular
characterized in that the floor nozzle apparatus (11;
11511"11™,111; 111°; 111"; 244) comprises a suc-
tion head (38), which is arranged on the floor body
(14), in that formed in the suction head (38) is at
least one flow path (102; 102’) through which air from
an environment of the floor nozzle apparatus (11;
244) is suppliable through the suction head (38) to
the first suction edge (74) on the first outer side (62a)
and/or to the second suction edge (76; 130) on the
second outer side (64b), in that an air supply via the
at least one flow path in the suction head (38) to the
first suction edge (74) and/or to the second suction
edge (76; 130)is adjustable by means of an adjusting
device (142; 152; 166), in that the switching device
(162) is coupled to the adjusting device (142; 152;
166), wherein, in particular, upon switching into the
hard surface cleaning function, the at least one flow
path is automatically blocked with respect to the air
supply to the first suction edge (74) and/or to the
second suction edge (76; 130).

Cleaning roller for a textile surface cleaning, wherein
the cleaning roller (220; 256) comprises a plurality
of bristles (232) and a bristle receptacle (230) for
accommodating the plurality of bristles, wherein the
plurality of bristles (232) are held in the bristle recep-
tacle (230), in particularin bundles (235), and where-
in the plurality of bristles (232) and/or the bristle re-
ceptacle (230) is made of a composite material,
characterized in that the composite material com-
prises a matrix material of at least one polymer and
fibers of an electrically conductive material and/or
platelets of an electrically conductive material as a
filler.

Cleaning roller in accordance with Claim 10, char-
acterized by at least one of the following:
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- thefiller ofthe composite material has a specific
electrical resistance of about 100 Q-mm2/m or
less, preferably about 50 Q-mm2/m or less, par-
ticularly preferably about 20 Q-mm2/m or less;
- the composite material has a specific surface
resistance of about 25 Q or more, in particular
about 250 Q or more;

- the composite material has a specific surface
resistance of about 1-108 Q or less, in particular
about 1-107 Q or less;

- the filler is at least approximately homogene-
ously distributed in the matrix material;

- the fibers of an electrically conductive material
are carbon-based fibers, in particular carbon fib-
ers, and/or the platelets of an electrically con-
ductive material are carbon-based platelets, in
particular carbon platelets;

- the composite material comprises the fibers of
an electrically conductive material and/or the
platelets of an electrically conductive material
as a filler in a proportion of about 5% by weight
or more, preferably about 10% by weight or
more, in particular about 15% by weight or more;
- the composite material comprises the fibers of
an electrically conductive material and/or the
platelets of an electrically conductive material
as afiller in a proportion of about 50% by weight
or less, preferably about 40% by weight or less,
in particular about 30% by weight or less.

12. Cleaning roller in accordance with Claim 10 or 11,

characterized by at least one of the following:

- the fibers of an electrically conductive material
and/or the platelets of an electrically conductive
material have an average length/diameter of
about 80 pm or more, preferably about 100 pm
or more, in particular about 500 wm or more;

- the fibers of an electrically conductive material
and/or the platelets of an electrically conductive
material have an average length/diameter of
about 4 mm or less, preferably about 3 mm or
less, in particular about 2 mm or less.

13. Cleaning roller in accordance with any one of Claims

10 to 12, characterized in that the matrix material
comprises or is made of one or more of the following
polymers: polyamide (PA), in particular polyamide 6
(PAB) or polyamide 66 (PA66), polycarbonate (PC),
acrylonitrile (AC), butadiene, styrene, in particular
acrylonitrile-butadiene copolymer (ABS), polyolefin,
in particular polypropylene (PP), polyketone,
polymethyl methacrylate (PMMA), polyvinyl chloride
(PVC), and/or characterized in that the composite
material comprises polyamide 6 or polyamide 66 as
a matrix material and carbon fibers as a filler in a
proportion of 5% by weight to 15% by weight.
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Cleaning roller in accordance with any one of Claims
10 to 13, characterized in that the cleaning roller
(220; 256) comprises a base body (222), which is of
at least approximately cylindrical configuration and
on the outer surface (228) of which the bristle recep-
tacle (230) is arranged, and in that the plurality of
bristles (232) extend at least approximately radially
away from a longitudinal central axis (226) of the
cleaning roller (220; 256).

Suction machine, comprising a floor nozzle appara-
tus (11; 115 11" 11"; 111; 111°; 111"; 244) in ac-
cordance with any one of Claims 1 to 9 and/or a
cleaningroller (220; 256) in accordance with any one
of Claims 10 to 14, and in particular characterized
by a configuration as a vacuum cleaner, as a self-
propelled and self-steering vacuum robot (240),
and/or as a sweeping machine.

Revendications

Dispositif de buse pour sol présentant une fonction
de nettoyage de surfaces textiles, comprenant un
bati de sol (14) et une semelle de glisse (41 ; 177 ;
202 ; 206 ; 248) qui est en contact avec une surface
a nettoyer (30) lors du fonctionnement du dispositif
de buse pour sol (11; 117; 11"; 11"; 111; 111°;
111" ; 244), caractérisé en ce que la semelle de
glisse (41; 177 ; 202 ; 206 ; 248) est fabriquée a
partir d’'un matériau composite comprenant un ma-
tériau de matrice constitué d’au moins un polymeére
et de fibres en matériau électriquement conducteur
et/ou de plaquettes en matériau électriquement con-
ducteur faisant office de matiére de charge.

Dispositif de buse pour sol selon la revendication 1,
caractérisé par au moins une des caractéristiques
ci-dessous :

- la matiére de charge du matériau composite
présente une résistivité spécifique inférieure ou
égale a environ 100 Qmm?2/m, de maniére pré-
férée inférieure ou égale aenviron 50 Qsmm?2/m,
de maniére particulierement préférée inférieure
ou égale a environ 20 Q*mm?2/m ;

- le matériau composite présente une résistivité
spécifique de surface supérieure ou égale a en-
viron 25 Q, de maniere particulierement préfé-
rée supérieure ou égale a environ 250 Q ;

- le matériau composite présente une résistivité
spécifique de surface inférieure ou égale a en-
viron 1+108 Q, de maniére particuliérement pré-
férée inférieure ou égale a environ 1+107 Q ;

- la matiére de charge est répartie de maniere
au moins approximativement homogéne dans
le matériau de matrice ;

- les fibres en matériau électriquement conduc-
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teur sont des fibres a base de carbone, en par-
ticulier des fibres de carbone, et/ou les plaquet-
tes en matériau électriquement conducteur sont
des plaquettes a base de carbone, en particulier
des plaquettes de carbone ;

- le matériau composite comprend les fibres en
matériau électriquement conducteur et/ou les
plaquettes en matériau électriquement conduc-
teur faisant office de matiere de charge dans
une proportion supérieure ou égale a environ 5
% en poids, de maniere préférée supérieure ou
égale a environ 10 % en poids, de maniére par-
ticulierement préférée supérieure ou égale a en-
viron 15 % en poids ;

- le matériau composite comprend les fibres en
matériau électriquement conducteur et/ou les
plaquettes en matériau électriquement conduc-
teur faisant office de matiere de charge dans
une proportion inférieure ou égale a environ 50
% en poids, de maniére préférée inférieure ou
égale a environ 40 % en poids, de maniére par-
ticulierement préférée inférieure ou égale a en-
viron 30 % en poids.

3. Dispositif de buse pour sol selon la revendication 1

ou 2, caractérisé par au moins une des caractéris-
tiques ci-dessous :

- les fibres en matériau électriquement conduc-
teur et/ou les plaquettes en matériau électrique-
ment conducteur présentent une longueur/un
diamétre moyen(ne) supérieur(e) ou égal(e) a
environ 80 um, de maniere préférée supé-
rieur(e) ou égal(e) a environ 100 um, de maniere
particulierement préférée supérieur(e) ou
égal(e) a environ 500 um ;

- les fibres en matériau électriquement conduc-
teur et/ou les plaquettes en matériau électrique-
ment conducteur présentent une longueur/un
diamétre moyen(ne)inférieur(e) ou égal(e) aen-
viron 4 mm, de maniére préférée inférieur(e) ou
égal(e) a environ 3 mm, de maniere particulié-
rement préféréeinférieur(e)ou égal(e) a environ
2 mm.

Dispositif de buse pour sol selon 'une quelconque
des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que le
matériau de matrice comprend un ou plusieurs parmi
les polyméres ci-dessous, ou est formé a partir de
ceux-ci : polyamide (PA), en particulier polyamide 6
(PAB) ou polyamide 66 (PA66), polycarbonate (PC),
acrylonitrile (AC), butadiene, styrene, en particulier
copolymeére acrylonitrile-butadiene (ABS), polyoléfi-
ne, en particulier polypropylene (PP), polycétone,
polyméthacrylate de méthyle (PMMA), chlorure de
polyvinyle (PVC).

Dispositif de buse pour sol selon 'une quelconque
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des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que le
matériau composite comprend du polyamide 6 et/ou
du polyamide 66 faisant office de matériau de ma-
trice etdesfibres de carbone faisant office de matiere
de charge dans une proportion comprise entre 5 %
en poids et 15 % en poids.

Dispositif de buse pour sol selon 'une quelconque
des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que le
dispositif de buse pour sol (11 ;117 ;11" ;11" ;111 ;
111’ ; 111") comprend une bouche d’aspiration (48 ;
252)agencée au niveau de la semelle de glisse (41 ;
177 ; 202 ; 206 ; 248) et/ou formée par la semelle
de glisse (41; 177 ; 202 ; 206 ; 248), et/ou
caractérisé en ce que la semelle de glisse (41 ;
177 ;202 ; 206 ; 248) forme une surface de contact
par rapport a la surface a nettoyer et/ou estagencée
au niveau d’'une face inférieure (198 ; 207 ; 241) du
bati de sol (14) ou forme la face inférieure (198 ;
207 ; 241) du bati de sol (14).

Dispositif de buse pour sol selon I'une quelconque
des revendications 1 a 6, caractérisé en ce que la
semelle de glisse (41 ; 177 ; 202 ; 206 ; 248) com-
prend une région supérieure etunerégion inférieure,
en ce que la région inférieure suit la région supé-
rieure, en ce qu’une surface de contact suit la région
inférieure et/ou est formée par la région inférieure,
et en ce que les fibres en matériau électriquement
conducteur et/ou les plaquettes en matériau électri-
quement conducteur faisant office de matiére de
charge présentent une concentration supérieure
dans la région inférieure et une concentration infé-
rieure dans la région supérieure de la semelle de
glisse (41; 177 ; 202 ; 206 ; 248).

Dispositif de buse pour sol selon la revendication 6,
caractérisé en ce que la bouche d’aspiration (48 ;
252) présente une premiere paroi de délimitation
(50 ; 179) munie d’un premier bord d’aspiration (74 ;
180 ; 194 ; 210) et une seconde paroi de délimitation
(52 ; 181) espacée par rapport a la premiére paroi
de délimitation (50 ; 179) et munie d’'un second bord
d’aspiration (76 ; 130 ; 182 ; 196 ; 212), en ce que
les premier et second bords d’aspiration (74, 76 ;
130; 180, 182 ; 194, 196 ; 210, 212) sont prévus
pour étre enfoncés dans le matériau textile d’'une
surface textile (72 ; 178), la premiére paroi de déli-
mitation (50 ; 179) présente un premier cété intérieur
(62a) et un premier cbté extérieur (62b), la seconde
paroi de délimitation (52 ; 181) présente un second
coté intérieur (64a) et un second cbté extérieur (64b),
le premier c6té intérieur (62a) est tourné vers le se-
cond c6té intérieur (64a) et un orifice d’aspiration
(70) est formé entre le premier cété intérieur (62a)
et le second cbté intérieur (64a), et en particulier

caractérisé en ce que le dispositif de buse pour
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sol (11;11;11"; 117 ;111 ;111 ; 111" ; 244)
comprend une téte d’aspiration (38) agencée au
niveau du bati de sol (14), en ce qu’au moins
un chemin d’écoulement est formé dans la téte
d’aspiration (38), a travers lequel de I'air prove-
nant de I'environnement du dispositif de buse
pour sol (11 ; 244) peut étre alimenté a travers
la téte d’aspiration (38) vers le premier bord
d’aspiration (74) au niveau du premier coté ex-
térieur (62a) et/ou vers le second bord d’aspira-
tion (76 ; 130) au niveau du second cbté exteé-
rieur (64b), et en particulier

caractérisé en ce qu’un dispositif de réglage
(142 ; 152 ; 166) permet de régler une alimen-
tation en air passant par le au moins un chemin
d’écoulement (102 ; 102’) présent dans la téte
d’aspiration (38) et menant au premier bord
d’aspiration (74) et/ou au second bord d’aspira-
tion (76 ; 130), et en particulier

caractérisé en ce que le dispositif de réglage
(142 ; 152 ; 166) est réalisé de sorte qu’une ali-
mentation en air passant par le au moins un tra-
jet d’écoulement (102, 102’) et menant au pre-
mier bord d’aspiration (74) et/ou au second bord
d’aspiration (76 ; 130) peut étre bloquée.

Dispositif de buse pour sol selon la revendication 8,
caractérisé en ce que le dispositif de buse pour sol
(11 ; 244) comprend un dispositif de commutation
(162) permettant de passer de la fonction de net-
toyage de surfaces textiles a une fonction de net-
toyage de surfaces dures, et en particulier
caractérisé en ce que le dispositif de buse pour sol
(115115 11" 1175 1115 11175 111" ; 244) com-
prend une téte d’aspiration (38) agencée au niveau
du bati de sol (14), en ce qu’au moins un trajet
d’écoulement (102, 102’), a travers lequel de 'air en
provenance de I'environnement du dispositif de buse
pour sol (11 ; 244) peut étre alimenté a travers la
téte d’aspiration (38) vers le premier bord d’aspira-
tion (74) au niveau du premier coté extérieur (62a)
et/ou vers le second bord d’aspiration (76 ; 130) au
niveau du second cbté extérieur (64b), est formé
dans la téte d’aspiration (38), en ce qu’un dispositif
de réglage (142 ; 152 ; 166) permet de régler une
alimentation en air passant par le au moins un che-
min d’écoulement (102 ; 102’) présent dans la téte
d’aspiration (38) et menant au premier bord d’aspi-
ration (74) et/ou au second bord d’aspiration (76 ;
130), en ce que le dispositif de commutation (162)
est couplé au dispositif de réglage (142 ; 152 ; 166),
en particulier le au moins un chemin d’écoulement
est bloqué de maniére automatisée pour ce qui est
de l'alimentation en air vers le premier bord d’aspi-
ration (74) et/ou vers le second bord d’aspiration
(76 ; 130) en cas de commutation dans la fonction
de nettoyage de surfaces dures.
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10. Rouleau de nettoyage pour un nettoyage de surface

1.

textile, dans lequel le rouleau de nettoyage (220 ;
256) comprend plusieurs crins (232) et un logement
de crins (230) permettant d’accueillir la pluralité de
crins, dans lequel la pluralité de crins (232), en par-
ticulier réunis en bottes (235), sont retenus dans le
logement de crins (230) et dans lequel la pluralité de
crins (232) et/ou le logement de crins (230) est/sont
fabriqué(s) a partir d’'un matériau composite,
caractérisé en ce que le matériau composite com-
prend un matériau de matrice constitué d’au moins
un polymeére et de fibres en matériau électriquement
conducteur et/ou de plaquettes en matériau électri-
quement conducteur faisant office de matiére de
charge.

Rouleau de nettoyage selon la revendication 10, ca-
ractérisé par au moins une des caractéristiques ci-
dessous :

- la matiére de charge du matériau composite
présente une résistivité électrique spécifique in-
férieure ou égale a environ 100 Q*mm?2/m, de
maniére préférée inférieure ou égale a environ
50 Qsmm?2/m, de maniére particuliérement pré-
férée inférieure ou égale a environ 20
Qemm?2/m ;

- le matériau composite présente une résistivité
spécifique de surface supérieure ou égale a en-
viron 25 Q, de maniere particulierement préfé-
rée supérieure ou égale a environ 250 Q ;

- le matériau composite présente une résistivité
spécifique de surface inférieure ou égale a en-
viron 1.108 ©, de maniére particuliérement pré-
férée inférieure ou égale a environ 1.107 Q ;

- la matiére de charge est répartie de maniere
au moins approximativement homogéne dans
le matériau de matrice ;

- les fibres en matériau électriquement conduc-
teur sont des fibres a base de carbone, en par-
ticulier des fibres de carbone, et/ou les plaquet-
tes en matériau électriquement conducteur sont
des plaquettes a base de carbone, en particulier
des plaquettes de carbone ;

- le matériau composite comprend les fibres en
matériau électriquement conducteur et/ou les
plaquettes en matériau électriquement conduc-
teur faisant office de matiere de charge dans
une proportion supérieure ou égale a environ 5
% en poids, de maniere préférée supérieure ou
égale a environ 10 % en poids, de maniere par-
ticulierement préférée supérieure ou égale a en-
viron 15 % en poids ;

- le matériau composite comprend les fibres en
matériau électriquement conducteur et/ou les
plaquettes en matériau électriquement conduc-
teur faisant office de matiere de charge dans
une proportion inférieure ou égale a environ 50
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% en poids, de maniére préférée inférieure ou
égale a environ 40 % en poids, de maniére par-
ticulierement préférée inférieure ou égale a en-
viron 30 % en poids.

Rouleau de nettoyage selon la revendication 10 ou
11, caractérisé par au moins une des caractéristi-
ques ci-dessous :

- les fibres en matériau électriquement conduc-
teur et/ou les plaquettes en matériau électrique-
ment conducteur présentent une longueur/un
diamétre moyen(ne) supérieur(e) ou égal(e) a
environ 80 um, de maniere préférée supé-
rieur(e) ou égal(e) a environ 100 um, de maniére
particulierement préférée supérieur(e) ou
égal(e) a environ 500 um ;

- les fibres en matériau électriquement conduc-
teur et/ou les plaquettes en matériau électrique-
ment conducteur présentent une longueur/un
diamétre moyen(ne)inférieur(e) ou égal(e) aen-
viron 4 mm, de maniére préférée inférieur(e) ou
égal(e) a environ 3 mm, de maniere particulié-
rement préféréeinférieur(e)ou égal(e) a environ
2 mm.

Rouleau de nettoyage selon I'une quelconque des
revendications 10 a 12, caractérisé en ce que le
matériau de matrice comprend, ou est formé a partir
de, un ou plusieurs parmiles polymeéres ci-dessous :
polyamide (PA), en particulier polyamide 6 (PAG6) ou
polyamide 66 (PA66), polycarbonate (PC), acryloni-
trile (AC), butadiéne, styréne, en particulier copoly-
mere acrylonitrile-butadiene (ABS), polyoléfine, en
particulier polypropyléne (PP), polycétone, polymé-
thacrylate de méthyle (PMMA), chlorure de polyvi-
nyle (PVC), et/ou

caractérisé en ce que le matériau composite com-
prend du polyamide 6 ou du polyamide 66 faisant
office de matériau de matrice et des fibres de car-
bone faisant office de matiére de charge dans une
proportion comprise entre 5 % en poids et 15 % en
poids.

Rouleau de nettoyage selon I'une quelconque des
revendications 10 a 13, caractérisé en ce que le
rouleau de nettoyage (220 ; 256) comprend un corps
de base (222) qui est réalisé de maniere au moins
approximativement cylindrique et sur la surface la-
térale (228) duquel est agencé le logement de crins
(230) et en ce que la pluralité de crins (232) s’étend
de maniére au moins approximativement radiale a
partir d’'un axe médian longitudinal (226) du rouleau
de nettoyage (220 ; 256).

Machine d’aspiration, comprenant un dispositif de
buse poursol (11 ;11" ;11" ;11" ;111 ;111 ; 111" ;
244) selon I'une quelconque des revendications 1 a
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9 et/ou un rouleau de nettoyage (220 ; 256) selon
I'une quelconque des revendications 10 a 14, et ca-
ractérisée en particulier en ce qu’elle est réalisée
sous forme d’aspirateur a poussiére, sous forme de
robot aspirateur (240) automoteur et autodirecteur
et/ou sous forme de balayeuse.
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FIG.5
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FIG.6
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FIG.11
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