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(54) Pojidlo pro briketovéni prachového uhl{ a zpisob jeho vyroby

Vyndlez se zabyvéd sloZenim & vyrobou poJjidla, které je ur¥enc jeko piisada do jemnd mle-
tého prachového uhlf, z nZhoZ se lisujf brikety.

2Z2a soudasného sfavu se jako poJjidla p#i vyrob& briket pouZivajf pojidla tekutd nebo polo-
tuhd, kterd z petrochemického hlediska sestévajf v&tdinou z dehtovich kald, pyrolyznich oleji,
mazutu a podobn&. Pokud se tvrdéd smola pou?ije jeko pojidlo, je nutno ji roztavit a udrZovat
nad teplotou tavenf. PFi zpracovdvéni drcenim se snsdno nalepuje na drtici elementy a neni pro-
to moZné ji vyrdb&t a pouZivat v prachové podob&, Ostatni tekuté nebo poloiuhé materidly pouZi-
té jako pojidla, které se za normélnich podminek (teplot a tlakd) chovaji jako pom&rn® stabil-
n{ 1l4tky, nalepujf se p#i briketovédni na sou¥dsti briketovactho ze¥fzenf a znemofnujf lisovéni.
Z tuhfch pojidel je samotnd pyreolyzn{ pryskyfice ldtkou kiehkou, kterd se d4 dobfe drtit a mlit,
ale nemd poJjivé vlastnosti. ‘ ‘

V¥Se uvedené nevyhody odstraﬁuje poJjidlo pro briketovdn{ prachového uhlf, které sestdvs
z 52 a% 68 % vysokotepelné kamenoﬁhelné smoly, 28 a% 47 % pyrolyzni prysky¥ice Jjako zbytku po
destilaci ropnych frakef a 1 a2’4 % uhl{ mletého na velikost zrna mensf ne% 1 mm, vie udéno
v procentech hmotnostnich. .

Podle vynélezu se pojidlo vyrébi tak, Z%e vysokotepelné kamenouhelné smola,. pyrolyzni prys-
kyfice a jemné rozemleté uhlf se mfs{, roztavi v oh¥fvac{ van¥ p¥i teplotd 100 a¥ 120 °C a po-
té se prudee schladf vodou nejvyde 35 °C teplou.
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Pfednost{ vyndlezu je to, Ze Jeho vvyroboﬁ vzniké k¥ehkd létka, kterd se velml snedno dr-
t{ na velikost zrna pod' 3 mm, anii by zalepovaia drticf, mlec{ nebo briketovacit gatfzent, To-
to poJjidlo mé p¥i teplotéch 70 % 80 °C wvynika jict{ schopnosti -tmelit prachové uhelné podfly,
které pek mohou byt p#i teplotdch 40 a% 50 °C lisovény v béZném briketovacim zai‘izeni, anil
by zalepovaly lisovaci souldsti. : : ‘ ‘ ;

Jeko prektickj p¥{ikled se uvﬁdi poJjidlo, které sestévd z 0 % kamenouhelné smoly se stup-
n&m m¥knuti 65 a2 70 °C podle Kremer - Sarnova (KS), 38 % pyrolyzni prysky¥ice Jjako pevného
zbytku po destilaci ropnych frakef a 2 % uhlf, vde v procentech hmotnostnich, rozemletého na
velikost zrna men3iho ne# 1 mm. 2 téchto komponent se pojidlo podle vynélezu vyrobi tak, fe
uvedené létky v popseném véhovém pom¥ru se navéii a poté se. v ohtivaci van¥ roztopi p¥l teplo-
£8 100 % a2 120 °C a psk, jalmile celd oh#{vac{ népln nabyla homogenni kapalné konzistence,
ochled{ se prudce vellym prebytkem vody teplé 35 %G, Vznikne tak kiehkd l4tke, kterd se v ku-
sech skladuje v sudecﬁ, které se dopravuji do briketéren, kde se pak bd¥nym zplsobem drt{ na
posadovanou velikost zrna. ' | )

Takto vyrobené pojidlo vykazovalo charakteristické chemické sloZenf:.

popel. - - A = 0,4 %
prchavéd hoflavina vd = 81,7 %
pevny koksovy zbytek = 17,9 %
celken 100,0 %
Prvkové slofeni hoflaviny =~ C= 867,85 %
H= 9,44 %
N= 0,22%
S= 1,36 %
o= 1,13 % ’
celkem 100,0 %

Bod méknuti KS = 73 °C ‘ . ) '
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1. Pojidlo pro briketovanf prachového uhli, v& znadujici se tim,: ie sesté-
vé z 52 a¥ 68 % vysokotepelné kamenouhelné smoly, 28 aZ 47 % pyrolyzni pryskytice Jake zbyt=
ku po destilaci ropnych frakef a 1 a¥ 4 % uhlf unletého na velikost zrne mens{ ne 1 mn,
vie udéno v procentech hnotnostnich. . _ ' , | '

2. Zplsob vyroby pojidla podle bodu 1, Vv yznadujici s e tim, Ze vyao.kvotepel_-v
né ‘karh'eno’uhelné smola, pyrolyzni pryskyiice a Jemﬁé rozemleté uhl{ se smisf, roztavi‘ se
pii teploté 100 a% 120 °C de kapalné kongistence a poté se prudce schladi vodou n@ijio
35 °C teplou. | o
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