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Sposéb polepszenia wynikéw zgrzeblenia bebna gl‘wnego zgrzeblarki

Patent trwa od dnia 2 czerwea 1959 r.

Wynalazek dotyczy sposobu polepszenia wy-
nikéw zgrzeblenia bebna gldwnego zgrzeblar-
ki i unikniecia okresowego zatrzymywania pro-
cesu zgrzeblenia, polepszenia jakoSci wytwa-
rzanego materialu oraz wzrostu sprawnosci
i wydajno$ci elementéw wspoldzialajgeych
w tym procesie.

Dotychczas dziatanie zwyklej zgrzeblarki nie
bylo ciggle, poniewaz obicia zgrzeblne zan:ie-
czyszczaly sie w czasie procesu zgrzeblenia.
Czesto niektore wlékna przenikajg pomiedzy
druty obicia zgrzeblacego tak gileboko, ze nie
mogg byé usuniete przez zbieracz. W czasie
zgrzeblenia wiokna te ukladaja sie u podstaw
igiel i gromadza do tego stopnia, Ze nie Zzosta-
wiaja wolnej przestrzeni na konicach igiet w ce-
lu przytrzymywania wlokien, ponadto takie
stlaczanie materialu mna calej dlugosci igiet
oddzialtywuje na sprezysto§é igiel. Wspomnia-
ne defekty przeszkadzaja w sprawnosci zgrze-
blenia i pociggaja za soba niewystarczajaca
" selekcje przerabianych wiékien, co w koficu

powoduje nadmierng ilo$¢ ,biatych punktéw"
w wytwarzanym runie. Tego rodzaju ,biale
punkty” zawieraja zwoje i peki wldkien, ktére
nie zostaly rozluZnione na skutek braku wspé6i-
dzialania pomiedzy pokrywkami i zanieczysz-
czonym obiciem zgrzeblagcym bebna giéwnego.
Z tych wzgledow byloby konieczne wyplatanie
i usuniecie wldkien, ktére wypelniajg przestrzen
u podstaw igiel obicia zgrzeblacegc bebna gléwne-
go, gdy tylko wtldkna te zaczynajq powodowac nie-
wlasciwg pracg zgrzeblenia. To usuwanie po-
zostawionych widékien bylo przeprowadzane po
uplywie kazdych dwdch do czterech godzin,
zaleznie od Todzaju surowca i wymaganej ja-
koSci wyrobu koncowego.

W czasie kazdego cyklu zgrzeblenia warun-
ki zgrzeblenia zmieniaja sie w spos6b ciggty,
a to wplywa na jakos$¢ i jednolitos¢ otrzyma-
nej taSmy; zjawisko to jest mepo'zadane dla
nastepnej operacji przedzenia.

Gdy obicie zgrzeblarskie jest czyste, to po
jego oczyszczeniu zabiera ono powazne ilofci



§dkien, ktore nie moglyby byé zabierane,
fityp2 obicie zgrzeblarskie bylo zanieczyszczo-
wp::w tych ostatnich warunkach wynik jest

:ze beben zgrzeblacy podaje zaréwno na

jak 1 eliminuje przez pokrywki wie-
kszq ilos¢ widkien z mniejszgq selekcjag na sku-

tek _gorszych warunk6éw, w ktérych zgrzeble- -

ﬁg zogtaje wykonane, gdy lodygi stopniowo
ukiadajq sie 'na obiciu zgrzeblarskim bgbna
gtéwnego,

Te gorsze warunki majg taki skutek, ze
- gmniejsza sie numer wytwarzanej tasmy i ko-
_liduje z ciggla jednorodnoécia tasmy, potrzeb-
'nej do procesu przedzenia (wyraz ,numer” jest
. Hezbg odwrotnie proporcjonalna do ciezaru
wibkien zawartych w jednostce dlugodci ta$-
‘my). Poniewaz wolna przestrzefi miedzy iglami

-obicia zgrzeblarskiego stopniowo zmniejsza sie

przez zatykanie, wiec wldkna zostaja za kaz-
dym razem coraz glebiej wcisniete w obicie
-pokrywek, az. wreszcie najbardziej gleboko
Sweisniete ‘witkna nie zostaja juz wcale podda-
wane procesowl zgrzeblenia igiel obicia zgrze-
blarskiego i pozostaja u podstawy igiel, az
zostang zdjete z krétkimi wléknamx i skiero-
wane do odpadéw.

Teoretycznie ilo#¢é odpadéw moze byé czescio-
wo zmniejszona, gdy obicie zgrzeblarskle oczysz-
cza sie w regularnych i czestych odstepach
czasu przez doSwiadczonego i sumienego ro-
botnika. Nie mniej jednak, poniewaz ten ro-
dzaj pracy oczyszczania jest nieprzyjemny,
szczegélnie z powodu wywigzywania sie pylu
towarzyszacego tej pracy, wiec w praktyce
lstmeje nieunikniona sklonno$¢ do odraczania
czyszczema i wykonywania go raczej powierz-
chowme, wynik jest taki, ze wlékna zapelniaja-
ce podstawy igiel stopniowo zostaja ubite, co
sprawia, ze ich usunigcie jest potem bardzo trud-
ne. Konncowym i budzacym duze zastrzezenia wy-
nikiem jest to, ze wytwarzana tkanina wykazuje
nadmierng liczbg ,bialych punktéw”, co powo-
duje niecigglo§ci przedzy i jest odpowiedzialne
za czeste zrywanie nitki i zatrzymywanie pro-
cesu przedzenia., W celu unikniecia odpadéw,
spowodowanych czyszczeniem o0d czasu do cza-
su bebna zgrzeblacego, zostalo zaproponowane
czyszezenie obicia zgrzeblnego od czasu do
czasu, przez zastosowanie samoczynnego i ko-
lejno przeprowadzanego ssania organicznych po-
wierzchni obicia, bez przerywania operacji
zgrzeblenia. Nie mniej jednak sposoby te sa
trudne do przeprowadzenia w praktyce, a poza
tym wprowadza to jeszcze jeden powédd nie-
réwnomierno$ci numeru ofrzymywanej ta$my

i daje bardzo powazing iloé¢é odpadéw, ktére
zawierajg duzy procent dobrych wiékien w sta-
nie pomniejszonej wartoSci.

Gliownym celem wynalazku jest stworzenie
sposocbu i urzadzenia dla zapewnienia cigglej
operacji zgrzeblenia w zgrzeblarce i do uzys-
kania tasmy, ktéra w czasie diugiego przecig-
gu czasu bylaby jednakowa, zaréwno co do ja-
koéei jak i ciezaru.

Nastepnym celem wynalazku Jest stwome-
nie sposobu zmniejszenia odpadéw w ogéle,
a w szczegdlnosci unikniecia odrzucania do-
brych dlugich wiékien przez pokrywki albo
w postaci odpadow.

Innym jeszcze celem wynalazku jest stwo-
rzenie sposobu i Srodkéw w celu uzyskania
tego, azeby ,biale punkty” w produkowanej
tkaninie zdarzaly sie jak najrzadziej, co wy-
plywa z jakoSci wytwarzanej ta$my.

Ponadto «celem wynalazku jest stworzenie
sposobu unikniecia odrzucania dobrych wié6-
kien w czasie zgrzeblenia.

Zgodny z wynalazkiem spos6b polega na
calkowitym lub czeSciowym usuwaniu przez
ssanie wildkien, ktére zapelniajg kazdy ele-
ment obicia zgrzeblacego i na zwracaniu ich
na konce igiet tego obicia. Zanim zostang zwr6-
cone wildkna, mogg byé¢ poddane procesowi
oczyszczania i selekcjonowania i (lub) moga;
byé oddzielane od obcych materiatéw. Usuwa-
nie 'i zwrot witdkien przeprowadza sig¢ kolej-
no dla kazdego elementu. obicia zgrzeblnego
w taki spos6b, Ze usuwanie zagmatwanych
wiékien i oddawanie ich do wiékien przecho-
dzacych na obicie zgrzeblne mnie stwarza zadnej
nieciggtoéci materialu odno$nie cigezaru wlo-
kien, jakie opuszczaja zgrzeblarke na jednost-
ke czasu, jednakze drobna taka niecigglo$§é jest
dopuszczalna. Z tych wzgledéw wynalazek skla-
da sie ze sposobu i urzadzenia do bardzo cze-
stego lub cigglego usuwania wldkien z obicia
zgrzeblnego zgrzeblarki i do bardzo czestego
lub cigglego oddawania w odpowiednich chwi-
lach i miejscach zasadniczo jednakowych ilo$-
ci widkien ‘'w taki spos6b, ze takie usuwanie
i oddawanie réwnowazg si¢ wzajemnie wzdluz
kazdej tworzacej bgbna zgrzeblgcego, albo :ze
przynajmniej wszystkie tworzace bebna prze-
nosza te samgq ilo$¢ widkien, gdy zostang one
poddane dzialaniu zbieraka, najkorzystniej za-
nim osiggng pokrywki. W celu lepszego zrozu-
mienia wynalazku wykonany zostal schema-
tyezny rysunek, ktéry pokazuje tytulem  przy-
kladu jedno z wykonan urzgdzenia do prze-
prowadzania zgodnego z wynalazkiem sposobu
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zgrzeblenia. Na rysunku fig. 1 przedstawia
w schematycznym widoku perspektywicznym
typowa zgrzeblarke bawelniana, zaopatrzong
w dodatkowe urzadzenia, zdolne do przeprowa-
dzenia zgcdnego z wynalazkiem sposobu zgrzeb-
lenia, fig. 2 — czesciowy widok z przodu urzg-
dzenia w kierunku II na fig. 3, a fig. 3 — cze-
$ciowy rzut z boku tylnej czesci zgrzeblarki z pe-
wnymi elementami zgodnego z wynalazkiem
urzadzenia w jego polozeniu roboczym.

W konwencjonalnej zgrzeblarce bawelnianej,
pokazanej na fig. 1, na kadlubie 1 znajdujg
sie réine elementy maszyny, takie jak watek
podzwojowy 3, ktory rozwija zwdéj 2 ma stolik
zasilajacy dla watka zasilajacego 4. Zwoj wio-
kien wchodzi nastepnie do szarpacza zamknig-
tego w ostonie 5, z ktorego widkna sg pobie-
rane przez wyposazong w obicie zgrzeblarskie
powierzchnie giéwnego bebna 6. Wspoldzialanie
obwodu tego bebna z wyposazonymi w obicie
zgrzeblarskie pokrywkami, ktére §ciSle go ota-
czaja, sluzy do oddzielenia kroétkich witékien
i obcego materialu od dobrych wiékien, ktére
w tym samym czasie ukladaja sig¢ zasadniczo
wzajemnie réwnolegle. Te zgrzeblone wtdkna
sg zdejmowane z walca zgrzeblacego za pomo-
cg pokrytego obiciem zgrzeblarskim zbieracza,
ktéry jest umieszczony w miejscu 8 i prze-
ksztatca wiékna w postaci taSmy (zwanej ru-
nem) w trabke, z ktdrej nastepnie jest prze-
ksztalcona na okragla tasme i ukladana w ga-
rze 9. Pomiedzy szarpaczem i pokrywkami 7
jest umieszczona w oslonie 10 bebna zgrzeblg-
cego 6 szczelina 11. Regulowana dysza ssgca 12
dziala z pewnej odlegloSci w szczelinie 11 na
obicie zgrzeblarskie. Ssaca dysza 12 jest osa-
dzona w kadlubie 13, ktory zawiera komore
ssacq 14, laczaca sie przez filtr 15 z umoco-
wanym na stale exhaustorem 16, najkorzyst-
niej polgczonym ze zgrzeblarka. Wspomniana
wyzej komora ssaca 14 zawiera zasadniczo obra-
cajacy sie bebenek 17 podzielony promienio-
wymi $ciankami na podiuzne komory; bebenek
na swej walcowej powierzchni jest zaopatrzo-
ny w zespoly promieniowych otworkéw 17° dla
kazdej z wymienionych komoér, w $rodki do
weisnigcia jednego konca wymienionego  beben-
ka do $cianki komory ssacej, w otwor ssacy mna
wymienionej $ciance, rozciggajacy sie poza
przekroj odpowiadajacy co najmniej jednej ko-
morze wymienionego bebenka, w Srodki do
wysysania przestrzeni pomiedzy nizsza czeScia
bebenka i $ciankg kadluba 13, w obracajacy
sie wirnik 18 zmontowany dla ruchu wahliwe-
go i w Srodki do wciSniecia do wymienionego

wirnika w powierzchnie bebenka w celu. stia-
czania widkien mieszanych do komory ssjcej
przez dysze ssacq 12 i zgromadzonych w be-
benku oraz w celu wyrzucenia wiékien 19 przez
otwor 20. Widkma 19 spadaja nastepnie pod
wlasnym ciezarem do zwoju wildkien i zostaja
wlaczone znéw w ciggly proces dzialtania szar-
pacza i innych elementéw maszyny.

Powietrze i pyl przenoszony przez powietrze
przechodza z komory ssgcej 14 w kadlubie 13
przez gietkg rure 21, osadzong w odpowiedni
spos6b w miejscu 22 do komory filtru 15,
gdzie pyl zostaje zatrzymany. Powietrze jest
zatem zasysane przez osadzony nieruchomo
exhauster 16 napedzany przez samg zgrzeblar-
ke za pomocy kola pasowego i paska mapedo-
wego lub czego§ podobnego. Ruchoma czesé
mechanizmu zbiorczego jest zmontowana na
zaopatrzonej w dwuzwojowy gwint Srubie 23,
ktéra obraca sie od koélka pasowego lub za
pomoca specjalnej zmniejszajgcej obroty prze-
kladni zebatej 24, nadaje mechanizmowi zbior-
czemu ruch nawrotny od jednego do drugiego
kofica wymienionej Sruby i napedza jednocze$-
nie mechanizm ko6t zgbatych w obudowie 25,
ktéry napedza rdézne cze$ci mechanizmu zbior-
czego w kadlubie 13 i komorze ssacej 14. Oma-
wiana dwuzwojowa $ruba moze byé¢ chromio-
na ostong 26 i jest podtrzymywana w poloze-
niu réwnoleglym do osi gtéwnego bebna zgrze-
blarki za pomocg uchwytéw 27 osadzonych na
kadiubie 1 zgrzeblarki. Realizujgc zgodny z wy-
nalazkiem sposéb, runo wiékien wchodzge na
gléwny beben zgrzeblarki jest poddawame cig-
glemu, stalemu i jednakowemu dzialaniu dy-
szy ssgcej 12, ktéra rownomiernie ' poruszana
tam i z powrotem wzdiuz linii siegajacej do
obwodu obicia zgrzeblnego bebna gléwmego
i zasadniczo don rownoleglej w taki sposoéb,
ze ssanie wytwarza w przechodzacym runie
wiokien Srubowg $ciezke, ktora gdyby sie ja
rozwinelo na plaszezyznie, dala by linie wy-
znaczajgca zygzakowaty §ciezke o malejacej
zawartcsci wldkien; taka rozwinieta Sciezka
tworzy staly kat z tworzacymi bebna giéwne-
go. Jednocze$nie wraz z takim ssaniem wiékna,
pierwotnie wyrwane z obicia zgrzeblnego wra-
cajg w sposOb staly i jednakowy do czymmos$-
ci bebna zgrzeblacego w taki sposéb, ze do-
dawania tworzg ciagly Slad pod stalym katem
do tworzacej o wzrastajacej zawartoSci widkien,
ktéry najkorzystniej, ale nie koniecznie, bieg-
nie réwmolegle i w jednakowej odlegtoSci do
wspomnianej wyzej linii zygzakowatej. Naj-
korzystniej jest, gdy wszystkie te wiékna, kt6-



re uprzednio wyciagniete zostaly wracajg do
bebna gléwnego, po tym jak obce czastki takie,
jak kurz itp., zostaly z nich usuniéte. Polepszo-
ne warunki dziatania wprowadzone do czyn~
noSci zgrzeblenia za pomoc§ nowego sposobu
pozwalajg na wzrost predkoéel rdé2nych ele-
mentéw maszyny i werost ciezaru bawelny,
ktéra zasila zgrzeblarke, przy czym ottzymuje
sie tasme o lepszej jakokcl. Przy wprowadze-
niu zgodnego z wynalazkiem sposobu w prak-
tyce bylo mozliwe zwiekszenle wydajnosci
zgrzeblarki okolo 20%. Choclaz ssanie moze
byé zastosowane do obicia zgrzeblnego giéw-
nego bebna zgrzeblarki w dowolnym punkcie
jego drogi, to korzystniej jest umiesci¢é go
w miejscu miedzy szarpaczem { pokrywkami
i zwracaé odciggniete wibékna do zwoju wi6-
kien, zamnim one wejda do szarpacza, azeby
poddaé wyssane wil6kna drugiej przerdbce
szarpania i czyszczenia przez szarpacz.
Zastosowanie ssania do obicla zgrzeblnego
miedzy szarpaczem i pokrywkami ma liczne
zalety. Pozwala to na latwg kontrole zastoso-
wanego urzadzenia i na ponowmny obieg i roz-
dzial wyssanych widkien na przéd szarpacza
za pomocy sily cigzenia. Poniewaz istnieje zaw-
sze mozliwo§é, aby ssanie wyciggato wibkna

w przestrzenl sasiadujgcej z whaseiwym ele-
mentemn obicla zgrzeblarskicgo, do ktérego zi-
stosowano ssanle, wieeé te widlknha, Ktore majg
wiekszy stosunek krotkich jednostek, poddaje
sie, zanim przybetls na 2bierficz, dzialaniu po-
krywek, ktore bedg elimifiowaé wiokna krétkie.

Zastrzezenie patentowe

SposGb polepszenia Wynikow zgtzeblenia be-
bna giléwnego zgrzeblarki znhamiénny tym, ze
sktada sie z zablegu zastosowania $sania do ruia
wlokien, ktére jest zgrzebloné na bebiie glownym,
przy czym ssanie to jest w sposob clagly przes-
wane w poprzek powierzchhi bebna, wowezas
gdy ten obraca sie, z zablegu ¢idglego zawra-
cania odciggnietych przez wymiénione wyzZej
ssanle wilékien do runa wildkien i z zablegu
rozdzielania zwtacanych wldkien po  powierz-
chni runa, gdy przéchodzi ono do pokrywek,
w rytmie 1 wedtug toru dostosowanego do
przesuwania zasysania po powlerzchni bgbna
zgrzeblacego.

Cia. Ama. Constant Card
Zastgpea: mgr Jozef Kaminski,
tZécznik patentowy
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