ANA

T+

Descricg8o referente a patente de inven-
cdo de IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES

PLC, briténica, industrial e comercial,
com sede em Imperial Chemical House,
Millbank, London SW1P 3JF, Inglaterra,
(inventor: James Edward Mole, residen-
te na Inglaterra) para "PROCESSO PARA

A PREPARACAQO DE UMA COMPOSICAO DETER-
GENTE AQUOSA E CONTENDO UM AGENTE BRAN~
QUEADOR" .

Descrigdo

A presente invengdo estd relacionada com uma formula-
cdo composta por um agente de branqueamento, para incorporacio
em composigles de detergentes em solucdo ou para ser utilizado
como um brangqueador, por exemplo como um intensificador de bran-
quear, juntamente com composi¢des de detergentes em solugdo ou
composig¢8es de detergente em pd com o objectivo de proporcionar

uma acg¢do de lavagem melhorada as composicgdes de detergentes.

A maioria das composicles de detergentes que sdo pro-
porcionados, para uso nas magquinas de lavar domésticas, s3o na
forma de pds. Normalmente, essas composicBes contém um agente
de branqueamento, que por exemplo pode ser mono-hidrato ou tetra-
-hidrato de perborato de sédio. As composicB8es detergentes 1i-
quidas tém vindo a assumir importdncia crescente no mercado do-
méstico, por proporcionarem as vantagens de serem facilmente

formuladas, isentas de poeiras e mais faceis de manusear.

Relativamente as composig¢8es em pd, as composicdes de
detergentes liquidos té&m a desvantagem de n3o conterem um agen-
te de brangueamento, ja que a adig8o de um tal agente as compo-
si¢Bes liquidas resulta numa decomposic3o do branqueador que

provoca a libertagdo de oxigénio e quebra das embalagens, devida
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Contudo, é desejdvel adicionar um bran-

LY

a sobre-pressurizacéo.
queador as composic¢des de detergentes liquidos, jd que a sua
auséncia resulta numa acgfo de lavagem menor e particularmente
numa reducdo de brancura e fracasso na remogdo conveniente de
nédoas branquedveis. Como resultado de n3o conterem o branquea-
dor, as composi¢Bes de detergentes liquidos s3o geralmente in-
feriores as composig¢des em pé e requerem a utilizacl3o em sepa-

rado de um branqueador (chamado intensificador de branquear).

No fabrico ou na tentativa de fabricar composic8es de
detergentes liquidos contendo tetra-hidrato de perborato de sé-
dio, mistura-se o tetra-hidrato na forma de pd com os outros
ingredientes da composigdo. Normalmente, o tetra-hidrato deve
ser misturado a uma mistura prévia de outros ingredientes, de

preferéncia juntos com um pouco de dgua adicional.

Verificou-se que é vantajoso proporcionar o tetra-hi-
drato de perborato de sédio na forma de uma suspens8o aquosa,
para a incorporagdo nas composic¢Ses de detergentes liquidos e
a presente invengdo consiste nessa suspensdo. Além disso, nos
casos em que é preferivel nSo incorporar directamente o tetra-
~hidrato ao detergente, por exemplo devido & instabilidade re-
sultante das composigles, descobriu-se que a suspensdo aquosa
da solugdo é um branqueador vantajoso por direito préprio e
que pode ser utilizado, por exemplo como intensificador de bran-
quear de adigdo em separado, para lavar em conjunto com a com-

posigdo de detergente liquido ou em pé.

De acordo com a presente invencdo proporciona-se uma
composigdo aquosa de branqueador para incorporacio nas composi-
¢Bes de detergentes liquidos ou para utilizar um agente de bran-
queamento individual ou juntamente com uma composic8o de pd ou
ligquido detergente, cuja composic3o branqueadora & constituida
por uma solugdo e/ou suspensdo em dgua de tetra-hidrato de per-
borato de sdédio e um agente condensador. A composicdo pode ser
em forma de um liquido mével que pode ser bombeado por uma bom-
ba convencional ou pode ser um liquido de viscosidade elevada,

uma pasta ou um gel.

A composigdo de branquear estabelecida contem prefe-
rivelmente de 30% a 80% em peso de tetra-hidrato de perborato




de sbdio, sendo a quantia especialmente preferida de 50% a 75%
em peso. De preferéncia, a composigdo de branquear também con-
tem um ou mais silicato(s) e activador(es), tal como é conven-~
cional nas composicgBes dos detergentes liquidos. Um dos ingre-
dientes especialmente preferido para a composicdo de branquear
é a solucdo aquosa de silicato de sédio, em quantidades compre-
endidas entre 0,2% e 30% em peso, de preferéncia de 1% até cer-
ca de 8%. Um activador que pode ser vantajosamente incorporado
é um agente quelifero metdlico tal como o &cido etileno~diami-
na-tetra-acético (AEDTA), o &cido dietileno-triamina-penta-acé-
tico (ADTPA), gluco-heptonato de sddio ou um fosfonato como os
que convencionalmente sdo utilizados na separacdo do ferro e de
outros metais de transigdo. O activador, quando presente, deve
ser normalmente numa quantidade entre 0,01% e 0,5% de peso da

composig¢do de branqueador.

A composigdo deve ser normalmente bombedvel e o agen-
te espessante é incorporado i composic8o em quantidades sufici-
entes, para aumentar a sua viscosidade tanto quanto possivel,
de modo que possa ser bombeado por bombas convencionais. Um
agente para engrossar, que tenha um comportamento tixotrdpico,

é o preferido. A sua quantidade deve ser normalmente entre 0,01
e cerca de 5% em peso da composicdo de branqueador. Como agen-—
tes espessantes convencionais sdo apropriados, por exemplo, os
agentes baseados em derivados de celulose, por exemplo, hidroxi-
—-alquil-celulose, polissacarideos tais como gomas de xantano e
gomas galactomanano, silica fumigada e varias argilas, naturais
ou sintéticas. Podem ser usadas misturas de agentes espessan-
tes. Os agentes espessantes preferidos s8o as gomas de xantano
e de xantano/galactomanano, por exemplo, uma goma de xantano/ga-
lactomanano disponivel sob o nome comercial "Deuteron SR28 de

W O C Schoner GmbH" ou uma goma de xantano disponivel sob o no-
me comercial "Kelzan K6Cl69 de Kelco International LTD" e as
argilas naturais ou sintéticas tais como a bentonite e a Lapo-
nite (disponiveis nas Laporte Industries). A incorporacio de

um agente dispersor na formulagdo do branqueador é benéfica pa-
ra a inibig8o da aglomeragdo do tetra-hidrato de perborato de
sédio. Os exemplos dos agentes dispersores comuns sdo o dis-
persol de sédio e os sais de 4cido poliacrilico. Normalmente,




o agente dispersor deve estar presente numa quantia entre 0,01%

e 0,5% em peso da composicdo de branqueador.

Se for desejado, a composicdo de branqueador pode con-
ter um &cido gordo, em gue os membros convenientes sdo todos
0s que contém entre 12 e 18 adtomos de carbono, por exemplo o
dcido oléico e o &cido ricinoléico. O &cido pode apresentar-se
na forma do seu sal de potdssio ou de sbédio, mas em todos os
casos o sal de sbédio é o preferido. Quando presente, a quanti-
dade de Aacido deve ser normalmente entre 0,5% e 10% de peso da

composig¢do de branqueador.

O tetra-hidrato de perborato de sédio é um material
em pd, em que as dimensdes das particulas geralmente sfo de di-
mensdes inferiores a 500 micra. O tetra-hidrato de grau padréo
com dimensdo média das particulas de cerca de 350 micra pode
ser usado, embora para facilitar a dispersdo na Agua sejam pre-
feriveis pds com dimens8es de particulas mais finas. A forma
preferida do tetra-hidrato é a vulgarmente conhecida por "refi-
nado", em que as dimensGes das particulas sdo inferiores a cer-
ca de 160 micra, sendo uma das formas especialmente preferidas
um pé com dimens8es médias das particulas desde 20 a 50 micra.
Em geral, quanto menores forem as dimensdes das particulas de
perborato tanto mais macia e menos arenosa serd a suspensio.
A reducgd3o das dimensbes das particulas de perborato pode ser
efectuada por moagem a séco, antes da incorporag¢do, ou por moa-

gem himida, durante o fabrico da suspens3o.

Como foi acima mencionado, a composigdo de branqueador
contem preferivelmente um ou mais silicatos, tal como as solu-
¢Ges aquosas de silicato de sddio comercializadas., Em tais so~-
lugdes, que normalmente contém desde 25% até 40% em peso de si-
licato de sédio, a razdo silica: 6éxido de sédio pode variar den-
tro de limites amplos e as preferidas sdo aquelas em que a ra-
z80 é desde 1,5:1 até 3,5:1, de preferéncia desde 2:1 até 2,5:1.
As solugles de silicato do sdédio actuam como agente(s) compensa-
dor(es) e estabilizador(es) da composic8o de branquear (e para
a composic¢do de detergente resultante, nos casos em gue a COm=—
posigdo de branquear estd incorporada na composi¢do do detergen-

te) e também s3o agentes anti-corrosivos.
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A composig8o do detergente ligquido a que a composigédo
de branquear é incorporada ou a composic8o de detergente liqui-
do ou em pd com que a composicdo de branquear é utilizada, pode
ser qualquer uma das composigles de detergentes conhecidas.
Essas composic¢des conhecidas podem conter tanto um agente anid-
nico de actividade superficial como um agente ndo-iénico de ac-
tividade superficial, que sdo misturados juntamente com um sabdo
de &cido gordo, para proporcionar uma composicgdo estdvel num
amplo intervalo de temperaturas. De preferéncia, os agentes
de actividade superficial s8o soldveis em agua. Apesar de po-
der ser usado um agente anidnico qualquer de actividade super-
ficial, o preferido é um sulfato ou particularmente um deter-
gente sulfonato. Os exemplos de agentes anidnicos gue podem
ser utilizados s8o os sais de metal alcalino de alcano-sulfona-
tos possuindo entre 10 e 20 dtomos de carbono e os sulfonatos
de olefinas possuindo entre 10 e 20 &tomos de carbono. Os sais
de metais alcalinos dos algquil-benzeno-sulfonatos (cadeia line-
ar) sdo os preferidos, particularmente os que contém 10 e 14
dtomos de carbono. Um agente especialmente preferido é o dode-

cil-benzeno-sulfonato de sddio.

O agente tensio-activo ndo idnico pode ser qualquer
um dos que normalmente s8o incluidos nos detergentes, particu-
larmente os condensados de 6xido de alquileno de &lcoois-alifé-
ticos com menos de 22, isto é, entre 9 e 15, &tomos de carbono.
O 6xido de alquileno pode ser o 6xido de etileno, o 6xido de
propileno ou uma mistura deles. O 6xido de butileno também po-
de ser usado, mas é menos comum. Na condensac8o, o nlmero de
unidades de 6xido de alquileno pode variar amplamente, por exem-—
plo de 3 a 20, mas o mais usual é entre 4 e 9. Um exemplo de
um agente utilizado é o condensado de 4éxido de etileno de uma
mistura de &lcoois possuindo entre 13 e 15 dtomos de carbono,

contendo cerca de 7 unidades de 4xido de etileno.

O sabdo de acido gordo deve ser derivado de um &cido
possuindo entre 12 e 18 &tomos de carbono, tal como os Acidos
laurico, estedrico, ricinoléico e oléico e os &cidos derivados
do 6leo de ricino, éleo de colza, Sleo de cbco, dleo de amendoim

e 6leo de palma e suas misturas; os sais de sédio e potédssio
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destes Sleos sfo sables.

Embora o edificador da detergéncia possa normalmente
ser um fosfato, podem ser usados outros tipos de edificadores,
tais como carbonatos, citratos, policarboxilatos e zeolites.

Os sais dos metais alcalinos dos &cidos fosfdérico, ortofosfdéri-
co, metafosfdédrico e tripolifosfdrico sdo vantajosos, em especi-
al os tripolifosfatos. O edificador preferido é o tripolifos-

fato de sdbdio.

A formulagdo de branguear concordante com a invengdo
pode conter um ou mais activadores além dos anteriormente men-
cionados. Os glicois de polietileno, os estabilizadores de Ul-
tra-violetas, as enzimas (enzimas proteoliticas, amiliticas ou
suas misturas) e os perfumes estdo incluidos entre muitos des-

ses activadores.

As composic¢les dos brangqueadores da invencdo devem
ter normalmente uma viscosidade entre cerca de 500 mPa e cerca
de 10000 mPa a 20°C e as composigdes preferidas tém fraca re-
sisténcia aos esforgos de corte, pelo que podem ser facilmente

vazadas e bombeadas.

O pH da composicdo deve situar-se em qualquer parte
do intervalo alcalino, mas de preferéncia estd entre os 8,5 e
10.

As composigles de branquear da invengdo s8o estdveis,
regulares e sdo solucgles dispersaveis facilmente, que podem ser
incorporadas nos detergentes liquidos ou podem ser usadas, por

direito préprio, como agentes brangqueadores.

A invencg8o é ilustrada pelos exemplos que se seguem:

EXEMPLO 1

A composigdo de branquear de acordo com a invengé&o
foi preparada para a formulagdo seguinte pela adic¢8o do engros-
sador (goma) & 4gua, agitando-se a mistura até que a solucdo
ficasse clara, adicionando-lhe depois os outros ingredientes e

agitando-se novamente.

goma de xantano 0,54 g
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Agua 180 g
Sal de &cido poliacrilico (activo) 0,22 g
AEDTA 0,4 g
Soluc8o de silicato de sddio 8 g

Tetra-hidrato de perborato de sddio 220 g

A goma de xantano foi a Kelzan K6Cl169 da Kelco International
Ltd.

0 sal de &cido poliacrilico foi o Dispex N40 da Alled
Colloids Ltd.

A solucgd3o de silicato de sdédio foi o E100 com 42% do
peso da solugdo em silica: razdo de peso do 6xido de sdédio de
2,21:1.

O tetra-hidrato de perborato de sddio foi "refinado"

com particulas de dimens8es inferiores a 160 micra.

A formulac8o era uma suspensdo homogénea, regular com
700 mPa de viscosidade, medida por um viscosimetro Brookfield

RVTD com um fuso No, 4.

A suspensdo foi deixada em repouso durante uns dias
e depois foli re-examinada. N&p havia fases diferentes em evi-
déncia nem perda de oxigénio eficaz, o que demonstra a boa es-

tabilidade de fase e do oxigénio da composigio.

EXEMPLO 2

A composigdo de branquear fol composta com a seguinte
formulacdo:

Goma de xantano 0,54 g

Agua 180 g

Dispex N40 0,27 g

AEDTA 0,45 g

Solugdo de silicato de sddio 9 g

Tetra-hidrato 270 g

Os ingredientes foram os mesmos que os do exemplo 1.

A viscosidade da solugdo era de 7600 mPa (viscosimetro
Brookfield RVTD com um fuso n2, 4) e possuia uma boa estabilida-
de de fase e de oxigénio.
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EXEMPLO 3

A composic3o de branquear foi composta com a formula-

¢do seguinte:

Goma de galactomanano/xantano 0,72 g
Agua 180 g
AEDTA 0,45 g
Solug8o de silicato de sdédio (E100) 9 g

Tetra-hidrato (refinado) 270 g

A goma era a Deuteron SR28 da Schoner GmbH.
A 4gua e a goma foram misturados durante 30 segundos
num misturador Laboratorial e seguidamente foram misturados os

outros ingredientes,

Por um periodo superior a 3 meses, a suspensdo apre-
sentou uma estabilidade de fase e parmaneceu fluida sem perda

visivel de oxigénio eficaz.

EXEMPLO 4

Foram compostas tré&s suspensdes A, B e C, usando o

procedimento do exemplo 3 para a formulagdo seguinte.

Goma de galactomanano/xantano (SR28) 0,9 g
Agua 180 g
AEDTA 0,45 g
Soluc8o de silicato de sdédio 9 g

Tetra-hidrato (refinado) 270 g

A solugdo de silicato de sbdio tinha:
A - 2% p/p de Al20 com silica:6xido de sédio na pro-
porgdo em peso de 1,6:1
B - 2% p/p de Cl00 com silica:béxido de silicio na pro-
porgcdo em peso de 2,0:1
C - 2% p/p de E100 com silica:bxido de silicio na pro-
porcdo em peso de 2,21:1
Foi medido o oxigénio eficaz em cada suspensfo e a
suspensdo foi deixada em repouso durante 60 dias a 30°C, apds
o que foi novamente medido o oxigénio eficaz. Durante o periodo
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de testes n3o houve evidéncia de separacdo de fases e a suspen-

s8o permaneceu apta ao vazamento,

Resultados: A B C

Oxigénio inicial 6.1 6.1 6.1
Oxigénio apds 60 dias 5.91 6.06 6.05
% de perda de oxigénio 3.11 0.66 0.82

EXEMPLO 5

A Laponite RDS
A Laponite e a

e seguidamente

homogénea, regular, com uma fase estivel e

EXEMPLO 6

A suspensdo foi composta com a seguinte formulagdo:

Agua

Laponite RDS

200 g
2 g

Solugdo de silicato de sdédio (E100) 8 g

AEDTA

Tetra-hidrato (refinado)

Dispex N40

Apés varias semanas, a suspensio

dgua foram misturadas até a

foram adicionados os outros

0,4 g
200 g
0,04 g

estd disponivel na Laporte Industries.

solucdo ficar clara

ingredientes.

obtida permaneceu
fluida.

A composigdo de branquear foi composta com a seguinte

formulagdo:

Goma de xantano 0,8 g
Agua 150 g
AEDTA 0,45 g
Solucdo de silicato de sddio (E100) 9 g
Tetra-hidrato (refinado) 300 g

As amostras da suspensao foram misturadas em duas com-

posig¢les de detergentes liquidos:




Detergente A:

Sulfonato de sbdio de benzeno alquil-Cl2 6,5% de peso
Alcool C13/Cl5 / etoxilato 7 2,5
Oleato de potéassio 1,6
Tripolifosfato de sddio 27
Silicato de sdédio 4
Agua 53
Estabilizadores 3
Misturas #% 24

% Enzimas, perfumes, agentes anti-redeposic8@o e intensificador
do brilho éptico

Detergente B:

Sulfonato de sbédio de benzeno alquil-Cl2 6,67%
Alcool C€13/C1l5 / Etoxilato 7 3,3
PEG 200 8
Tripolifosfato de sddio 17,5
Carboximetilcelulose 0,5
V-GUM (goma V) 0,5
Kelzan S 0,1
Tinapol CBS-X 0,3
Enzimas 0,2
Perfume 0,2
Agua que baste

A 175 g de cada um dos detergentes foram adicionadas
50 g da composicdo de branquear, as misturas voltaram a ser em-

baladas e deixadas em repouso durante varias semanas a 30 C.

O detergente A + branqueador foi examinado apds 29
dias, tendo apresentado, depois desse periodo, uma estabilida-
de de fase excelente e uma ligeira pressufizagéo da embalagem.
Ao fim de 2 meses, a perda de oxigénio eficaz foi sb 36% do va-

lor inicial.

O detergente B + branqueador apresentou uma estabili-
dade de fase excelente, mas havia formagdo inicial de espuma e
pressurizagdo na embalagem. A perda do oxigénio eficaz estabi-
lizou ao fim de 10 dias e ao fim de um periodo de dois meses
era sémente 26% do valor inicial.
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EXEMPLO 7

Uma composicdo de branquear foi composta com a seguin=-

te formulagdo:

Goma de xantano 0,9g¢g
Agua 150 g
AEDTA 0,45 g
Solugdo de silicato de sddio (E100) 9 g
Tetra-hidrato (refinado) 300 g

A dgua e a goma foram misturados antes da adic8o dos outros in-

gredientes.

As amostras da composig¢do de branquear foram incorpo-
radas aos agentes A e B (exemplo 6) na proporc¢do de 15% em peso

de perborato de sdédio.

As composigles de detergentes com brangueador tiveram

comportamentos idénticos aos descritos no Exemplo 6.

EXEMPLO 8

Este exemplo ilustra a utilizacdo das composigdes de
branquear, de acordo com a inveng¢do, como intensificadores de

branquear adicionados separadamente a &agua.

Dois kg (meia carga) de tecido manchado e n3o mancha-
do, como se indica, foram lavados numa maquina tipo de carrega-
mento frontal (uma mdquina Miele electrdnica) com o programa de
lavagem N9.2, usando adigdes separadas de detergente liquido
comercializado e a suspensdo de branquear descrita no exemplo
l. As doses foram de 150 g de detergente liquido e 50 g de sus-
pensdo de branquear. Com o objectivo de fazer a comparacido,
foi lavada pelo mesmo processo uma carga semelhante, usando sd

uma dose de 180 g de detergente liquido.

As referidas lavagens foram realizadas 3 temperatura
o . .
de 60°C. Foram realizadas outras lavagens tal como as descri-

tas, mas 3 temperatura de 90°cC.

Depois da lavagem e secagem, foi determinada a reflec-
tancia das amostras de tecido, para avaliar a acgdo de lavagem

e compararam-se os indices de reflectlncia com o das amostras
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n3o lavadas. Uma % do nimero de manchas removidas foi calcula-

da a partir do indice de reflectdncia e os resultados sdo dados

abaixo.

As amostras de tecido e as manchas usadas foram:

Tecido - Cl - tecido de algoddo da
- ¢br normalizada/sujo

C2 - tecido de algoddo da

- ¢br normalizada/sujo

C3 - tecido de poliester da Krefeld

Krefeld
com gordura
EMPA

com &leo

- ¢br normalizada/sujo com gordura
C4 - tecido de poliester da EMPA

- c¢dr normalizada/sujo com Oleo

Manchas - Sl - leite/sangue/mistura preta de carbono

(em tecidos S2 - sangue
de algoddo S3 -~ vinho tint

da EMPA) S4 - cacau

o

Os detergentes liquidos usados foram:

D1 - Wisk

D2 - Detergente B tal como o do exemplo

RESULTADOS

I - Lavagem a 60°C.

Quadro

1

% de remogdo de sujidade

Cl Cc2 C3 c4 sl s2 S3 sS4
D1 68.8 | 39.2 | 35,1 | 53.0 | 83.3 | 93.5 | 61.3 | 38.0
Dl/branqueador |[81.9 | 53.0 | 40.6 { 67.7 | 61.3 | 93.1|83.01}57.5
D2 72,11 42.,1|59.7!56,2184,0|93.7|51.6|56.8
D2/branqueador (72,1 | 43.7 | 66.2 | 60.5| 71.7|95.8 | 70.3 | 60.5
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% Remocgd3o total de sujidade
D1 472.2
D1l/branqueador 538.1 =~ 14% de aumento
D2 516.2
D2/brangueador 540.7 - 4.,7% de aumento

% A remoclo total de sujidade é a soma da % individual de remo-

¢cBes de sujidade.

Os resultados mostram que a adicgdo de intensificador
de branguear na lavagem, melhora a acg¢do de lavagem executada.
Os resultados individuais mostram uma melhoria geral das acgdes
de lavagem em relacgdo a todos os tecidos e manchas examinados,
com a excepcdo da mancha S1 em gue se pensa que o perborato des-
natura a mancha, antes que as enzimas/detergentes a possam re-

mover.
II - Lavagem a 90°c.

Quadro 2

% de remocdo de sujidade

Cl c2 S1 52 s3 sS4 S5 S6

D1 72.5 | 51.6 | 84.7 | 95.0 | 69.7 | 48.0 | 40.8 | 71.7
Dl/branqueador | 74.3 | 49.7 | 56.3 | 94.1 | 92.8 | 55.3 | 85.2 | 86.5
D2 75.9 | 47.8 | 85,5 | 95.6 | 64.6 | 59.9 | 26.2 | 74.3

D2/brangueador | 80,2 | 43.9 | 67.9 | 97.1 | 93.3 | 56.1 | 78.7 | 87.2

Remogdo total de sujidade
D1 534.0
D1l/brangueador 594.2 -~ 11.3% de aumento
D2 529.8
D2/branqueador 604.4 - 14.1% de aumento

% S5 e S6 foram amostras de algoddo da EMPA manchados com ché

e café respectivamente.
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Tal como no caso de lavagem a 6OOC, estes resultados
mostram uma melhoria geral das acgles de lavagem. Contudo, na
lavagen a 90°C as acgOes melhoradas ndo foram executadas em re-
lacdo a todas as manchas, embora melhoria especialmente amplas
fossem notadas em relacfo a&s manchas branquedveis de cha, café

e vinho tinto.

EXEMPLO 9

Tal como no exemplo 1, foram lavadas amostras (2 kg)
de tecido manchado e n8o manchado, usando um detergente ligui-
do (180 g),'a gque foi incorporada a composigdo de branquear
descrita no exemplo 1. Foram usados os tecidos e as manchas

iguais aos do exemplo 8.

Os resultados calculados em % de remocdo de sujidades,

foram:
o]
I - Lavagem a 60°C

Quadro 3

% de remogdo de sujidade

Ccl .c2 C3 C4 s1 S2 S3 sS4

D1 68.8 [39.2 | 35.1 ] 53.0|83.3]93.5|61.3] 38.0
Dl/branqueador | 73.5 |44.2 | 35.8 | 60.3 | 52.4 | 89.6 | 72.7 | 36.8
D2 72.1 42,1 | 59,7 | 56,2 | 84.0| 93.7 | 51.6 | 56.8
D3 69.5 }41.3 | 63.5 | 45,7 | 64.9 | 86.5 | 58.7 | 27.1

D3/branqueador | 79.5 52.0 | 73.1 | 69.4 | 37.8 '89.9 76.8 | 29.9

Remogdo total de sujidades
D1 472.2
D1l/brangueador 465,3
D2 516.2
D3 457.2
D3/brangueador 508.4

D1 foi o detergente liguido "Wisk"
D2 foi o detergente B do exemplo 6.

D3 foi o detergente B do exemplo 6, sem enzimas.
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IT - Lavagem a 90°%.

Quadro 4

% de remocgdo de sujidades

Cl Cc2 Sl S2 S3 S4 S5 S6

D1 72.5 |1 51.6 | 84,7 95.0 | 69.7 | 48.0 | 40.8 | 717
Dl/branqueador| 81.1 | 55.3 { 57.8 | 93.5 | 96.9 | 46.1 | 76.3 | 95.0
D2 75.9 ] 47.8 85,51 95.6 | 64.6|159.9|26.2|74.3
D3 77.9 | 45.3 | 71.0 | 90.4 | 70.3 | 40,1 | 49.6 | 75.8

D3/branqueador| 75.7 | 51.8 | 35.6 | 92.2 | 95,7 | 35.5 | 84.8 | 87.1

Remogdo total de sujidades
Dl 534.0
Dl/branqueador 602.0
D2 529.8
D3 520.4
D3/branqueador 558.4

Os resultados do quadro 3 mostram, que a incorporacdo
da composicg8o de branquear no detergente liquido, provoca uma
alteragdo significativa, a todos os niveis, da capacidade de
lavagem a 60°C e supera os efeitos mostrados pela omissdo das
enzimas no detergente D2, Tal como deve ser esperado, o perbo-
rato de sédio provoca um aumento da capacidade de lavagem das

manchas branquedveis a custa de manchas enzimiticas.

P4

A capacidade de lavagem a 9OOC € aumentada a todos
os niveis pela adigdo de perborato de sbédio e mostra resulta-
dos particularmente bons em relag8o as manchas branquedveis
(S3, S5 e S6). '

Os resultados dos quadros 3 e 4 indicam, que os de-
tergentes liquidos formulados para incluirem suspensSes de te-
tra-hidrato de perborato de sédio, podem pelo menos igualar a
capacidade de lavagem dos detergentes normais de liquidos bio-

légicos, sem ser necessdria a inclusfo de enzimas.
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EXEMPLO 10

Uma suspensdo de branquear foi composta com a seguin-

te formulacgdo e embalada em embalagens fechadas:

Goma de xantano 1,30 g
Agua 330 g
Dispex N40 7,7 g
AEDTA 1,0 g
Solugdo de silicato de sdédio 20,0 g
Tetra-hidrato (moido a séco para 650 g

uma dimens3o média

de 40 micra)

A suspensdo tinha uma viscosidade de 2000 mPa a 20°c

e foi medida num viscosimetro Brookfield RVTD com um fuso nQ.4.

Com uma permanéncia de 50 dias n8o foi evidenciada
uma separag¢do de fases na suspensdo nem pressurizagao da embala-
gem., Foi determinada um nivel residual de oxigénio eficaz de

95% do valor inicial.

EXEMPLO 11

Uma composicdo de branquear foi composta com a seguin-

te formulacdo e embalada em embalagens fechadas:

Goma de xantano 1,3 g
Agua 330,0 g
Dispex N40 7,7 g
AEDTA 1,0 g
Solucgdo de silicato de sédio 20,0 g
Tetra-hidrato (moido em hdmido 650 g

para uma dimensédo

média de 40 micra).

Uma permanéncia de 50 dias n8o evidenciou uma separa-
cdo de fases da suspensdo nem pressurizaclo da embalagem. Foi
determinado um nivel residual de oxigénio eficaz de 95% do va-

lor inicial.

EXEMPLO 12

Uma amostra de suspensdo, como a produzida de acordo
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com o exemplo 10, foi incorporada com agitagdo suave a um pro-
duto liquido de lavandaria, como o descrito para o detergente

A do exemplo 6.

Numa permanéncia de 50 dias ndo ocorreu separagdo de
fase no produto nem pressurizacdo da embalagem e o nivel 1til
de oxigénio resultante era de 75-80% do valor inicial. A vis-
cosidade inicial do produto formulado era de 860 mPa, subindo
para 1010 mPa no armazenamento por 50 dias (medida por um vis-

cosimetro Brookfield RVTD com um fuso no, 4).

REIVINDICACOES

- la -

Processo para a preparagdo de uma composigdo
brangueadora aquosa para incorporac¢do em composicdes detergen-
tes liquidas ou para utilizac8o como agente branqueador isola-
damente ou em conjunto com uma composigdo detergente, caracteri-
zado por se incorporar uma composicdo e/ou uma suspensfo em
dgua de tetra-hidrato de perborato de sédio e um agente espes-

sante.

- 2a -

Processo de acordo com a reivindicacgdo 1, ca-
racterizado por a quantidade de tetra-hidrato de perborato de

sédio estar compreendida entre 30 e 80% em peso da composicéo.

- 33 -

Processo de acordo com as reivindicag¢8es 1 ou
2, caracterizado por a composigdo ter uma viscosidade compreen-
dida entre 500 e 10000 mPa a 20°C.

- 4a -
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Processo de acordo com as reivindicagdes 1, 2
ou 3, caracterizado por o tetra-hidrato de perborato de sddio
estar na forma de particulas de finas dimensOes inferiores a

160 micra.

- 532 -

Processo de acordo com a reivindicagdo 4, ca-
racterizado por a dimens3o média das particulas de tetra-hidra-

to estar compreendida entre 20 e 50 micra.
- 62 -

Processo de acordo com qualquer das reivindica-
¢Bes anteriores, caracterizado por a quantidade de agente espes-

sante estar compreendida entre 0,1 e 5% em peso da composicgdo.

- 72 -

Processo de acordo com gualquer das reivindica-
¢les anteriores, caracterizado por a composicdo conter um ou

mais silicatos e adjuvantes convencionais.
- ga -
Processo de acordo com a reivindicagdo 7, ca-
racterizado por a composig¢do conter silicato de sdédio numa quan-

tidade compreendida entre 0,2 e 30% em peso da composicgdo.

- 9a -

Processo de acordo com as reivindicagbes 7 ou
8, caracterizado por a composig¢do conter silicato de sbédio em
gue a razdo entre silica e 6xido de sbédio estd compreendida en-
tre 1,5:1 a 3,5:1.
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Processo de acordo com qualquer das reivindica-
¢Oes anteriores, caracterizado por a composigdo conter um agen-

te dispersante para as particulas de tetra-hidrato.

- 1128 -

Processo de acordo com qualquer das reivindica-
¢Oes anteriores, caracterizado por o pH da composigdo estar com-

preendido entre 8,5 e 10.

A requerente reivindica a prioridade do pedido
britdnico apresentado em 11 de Novembro de 1988, sob o nilmero
88 26458.5.

Lisboa, 10 de Novembro de 1989
@ AGENTE OFICIAL DL PROPRIEDADE IND USTRIAL

P - r
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RESUMO

"PROCESSO PARA A PREPARACAO DE UMA COMPOSICAO DETERGENTE AQUOSA
E CONTENDO UM AGENTE BRANQUEADOR"

A presente invengdo refere-se a um processo
para a preparacdo de uma composigdo de branqueamento que compre-
ende incorporar-se uma suspensdo/solugdo de tetra-hidrato de
perborato de sbédio (de preferéncia "finos") e um agente espes-
sante e eventualmente e de preferéncia um ou mais outros ingre-
dientes de composig¢des detergentes convencionais, nomeadamente

uma solucldo de silicato de sbédio aquoso.
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