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[84) VORRICHTUNG ZUM SILDEN EINES ZIGARETTENBLOCKS

(57) Die Erfincdung betrifft eine Vorrichtung zura Biiden eines Zigarettanblocks (14) miteinem
Zigarettantrichter {10), der in Schéchte 111) mindet, die jeweils eine im wesentlichen veriikale
Reihe von Zigaretten-aufnshmen, und mit einem Schieber {15) zum etwa waagerechten
Ausschieben einer vorbestimmten Anzahi von Zigaretten entsprechend der Anzahi des zu
bildenden Zigarettenbiocks (14) in eine Zigarettenblockaufnahme (17). Um hohere
» Arbeitsgeschwindigksiten zu erzielen, ist ein weiterer Schieber (16) vorgesehen, wobei beide
Schieber {15, 18) mit jeweils einer Einrichtung {23, 25) zum Verfahren des jeweiligen Schiebers (15,
18) zwischen der Ausschiebeposition zum Ausschieben der Zigaretten aus den Schéachten (11)
und einer Position, in der der jeweilige Schieber (15,.18) die Schachte {11) an ihrer Unterseite wie
sine Rodenplatte begrenzt, verbunden sind, wobei dis Einrichtungen eine
Vertikalverstelieinrichtung (20, 21) zum Absenken bzw. Anheben des jeweiligen Schiebers (15,
18) umn sine Blockstérke umfassen. Fig.2
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Vorrichtung zum Bilden sipss Zigarettenblocks

Anwengdungscebiet der Zrfindung

Vorrichtungen um Bilden von Zigarettenblocks wearden in

Zigaretienverpackungsmaschinen verwendet, um die Zigarstterblécks, die

spatar von den Verpackungsn aufganommen werden sollen, zu bil:

van einzeinen _igaretten aufnehmen. Wenn z.2. die Zigaretten in.Gruppen ven
zwei zwanzig Stlck verpackt werden sollen, tetriZgt die Anzahl der Schichte

siepen. Die Schéchte sind am unteren =nds vor =irer Grundplatte begrenzi,

untersisn drei Zigare te
untersten zwei) aus. Die Zigaretten werden anschlieBend  zur :ekannten
Formaticn 7-6-7 Zigaretten zusammeangeflhrt. Wann der Schieber in ssine
Ausgangsposition zurlckgefshren ist, falien die Zigaretten in den Schichten

durch Schwerkraft nach.

Da ¢cieser Vorgang eine  bestimmte  Zsit  braucht, welche die
Arbeitsgeschwindigkait der Packmaschine begrenzt, werden zumeist zwei
Schachtznordnungen und zwsi Schieber singesetzt, so deB  sich dis
Arbeitsgeschwincigkelt verdoppelt. Da dies zber immer noch zu wenig ist, is:
bereits vorgesenen weorden, den Schisber beim  Zurlckgehen - abzusenken
(US-Pztent 3 993 217) oder die Zigaratie ngrugpe  nacheinandsr aus  drei
einzelnen Reihen aufzubauen (deutsche Offenlegungsschrift | 757 195). Hierbei
sind ferner cie Schidchts weit genug, um den freien Fall der Zigaretten nicht
s

beeintréchtigen, jedoch mdssen diz Zigaretten damn nach dem Ausschisben
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zur  gewlnschten Formation zusammengefinhrt werden. Hierzu  cind
besonders, aufwendige Mittel erforderlich, zum Beispiel Aufnahmetaschen

mit beweglichen Seitenwé&ncen o.2.

Nachteilig bei dieser letztgenannien Methode ist es, daB auBer dem nicht
geringen technischen Aufwand auch noch ein erheblicher Platzbedarf.

vorhandsn ist.

Es ist auch bereits bekannt (deutsche Offenlegungsschirft 2 532 112), die

Zigarsttenformation 7-6-7 aus nur drei serkrechten Reinen zu bilden, dis

=

bsim Ausschisben leicht durch eire ge gnete Fihrung zur Dichtlage

prj

gebracht werden kdnnen. Da die Fallzeit flUr die sieben Zigarstten jedoch

P

relativ lang ist, werden drei odsr mehr Schacht- und Schieberanaordnungen

Das Ziel der Erfindung Doestent darin, eine einfachers wund daher
8konomischers Vorrichtung zum Bilden von Zigarettentlocks zu schaffan, dis

héhers Arbsitsgeschwindigkeitan zuliBt.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung zum Bilden von
Zigarettenblocks zu schaffen, welche den mdglichen Anteil der Fallzeit der
Zigaretizn an 2inem Maschinentakt erheblich vergrdert und so hdners
Arbeitsgeschwindigksiten zuld8t, andersrseits aber =infach aufge’oaut ist

und wenig Platz bendtigt.

Gegenstand der Erfindung ist daner eine Vorrichtung zum Bilden elnes
Zigarettenblocks mit einem Zigarettentrichter, der in Schicnhte mindet,
cie jeweils eime im wesentlichen vertikale Reihe von Zigaretten
aufnehmen, und mit einem Schisber zum etwa waagerschten Ausschis beﬁ

einer vorbestimmten Anzanhl von Zigaretten entsprechend der Anzahl des
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bildenden Zigarettenblocks in eine Zigarettenblockaufnahme, die dadurch
gekennzeichnet ist, daB ein weiterer Schieber vorgesehen ist, wobei beide
Schieper mit jeweils einer Einrichtung zum Verfshren des jeweiligen
Schiebers zwischen der Ausschisbaoesition zum Ausschisben der Zigaretten
aus den Schédchtsn und sirer Position, in dsr der jeweilige Schieber die
Schéchte an ihrsr Unterseite wie eine Bodenplatte begrenzt, verbunden
sind, wobei diz Elnrichtungen eine \/ertikalverstelleinrichtung um

Abserksn bzw. Anhzpen des jeweiligen Schishe um eine Blockstirke

umfasen.

Durch Verwendung von zwsi Schisbers, die mitsinander zyklisch vertauscht
werden, wird erreicht, dal3 jeweils einer der Schisber das Ausschishen der
Zigarstten aus den Schidchtsn vernimmt, wéhrend der anders  als
Bodenplatts flr die Schéchte disnt. Nach dem Ausschieben der Zigaretten
wird der cazu verwencete Schigber etwa in der Fallzeit der Zigaretten
abgesenkt, wéhrand der andere Schieber vorher zurlckgezogen- wurde, um
dann in Ausschiebeposition gsbrzcht zu werden. Wenn daher die Zigarettan
in den Sch&chten nacngefallen sind, stent der zweite Schisher zum

Ausschieben bersit.

Hierbel kann jeder Schieber ein Schisberteil aufweisen, das mit ziner
Einrichtung zum vertikalen Verschieben um etwa eine Zigarsttenstdrks

verbunden ist.

Fermer kann die Einrichtung zum horizontalen Verfahren der Schieber
jeweils einen Schlittan, der l8ngs sirer Vertikalflhrung verfahrbar ist,
aufweisen. Dis Vertikalverstelleinrichtung kann jeweils einen Schlitten, der

léngs eirer Harizontalflhrung verfahrbar ist, aufweisén. Insbescnderz kann

Nierbei cer Schlitten cie Horizontaiflnrung aufweisen.

Jeder Schieber kann zime Schisbergabel und einen mittleren Schiebertsil,
der gegenlber der Schiebergabe! um eine halbe Zigarettenstirks nach coen
und unten verstellbar ist, aufweisen, wcbei der mittlere Schieberteil an

einem In dem Schlitten geflhrien, vertikal verstelibaren Stde! angeo»“f‘ et
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sein kann.

Der jeweilige Schieber kann in einer Zeit etwa glsich der

Zigaretten vertikal absenkbar sein.

Der jeweilige Schisber kann nach dem Ausschiebevorgang um ein kleine

Strecke horizontal zurlckfzhrbar sein

Ausfinrungsbeisoiel

Die Erfindung wird nachstehend anhand des in cen beigeflctan Abbildungen

dargesteliten Ausflhrungsbeispiels ndner erldutert.

ig. | zeigt schematisch eine Ancrdrnung von Zi
g g . J

Fig. 2 zeigt eine Vorrichtung zum 3ilden wvon  Zigarettenbiocks in

Seitanansicht unc teilweise im Schnitti.

Fig. 3 und 4 ze:qen die Vorrichtung von Fig. 2 in Richtung des
Zigarsttenausschub in zwei um  90° versetzten  Blickrichtungen
ausschnittsweise.

Bei der in Fig. | dergestelltsn Anordnung sind zwei Zigarettsntricher lo
vorgesehen, die Im wesentlichen vertikal sowie schrég zueinancer

angeordnet sind und Schdchtz 11 aufwel
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jeweils eine im
wesantlichen vertikzle Reihe von Zigarstien aufnehmen. Untsr  einesy
Ancrdnung, cie im wesentlichen vertikal ist, wird hier eine Anordnung
verstanden, bei der die Zigarstien unter Schwearkrafizsin izkung in den

Schachten 11 nach einer Entnahme nachrutschen. Im Eingangsbersich der

Schachte 1l kdnnen ferner Ratteirollen 12 vorgeseben sein, durch dis das

Aufteilen der Zigarstten auf die einzelnen Schichte 11 erleichtert wird.

Aus den Schdchten 11 jedes Zigarettsntrichter lo wird jeweils ein

Zicaretterblock 14 ausgeschoben, diss geschisht mittels sires in Fig. |

=
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nicht dargestellten Schiebers 15, wéahrend gleichzeitiy ein  weiterer
Schieber 16 &ls Bodenplatte {fir den Schisbevorgang dient. ODer
Zigarettzmblcck |4 - beim dargesteliten Ausflhrungsbeispiel bestehend aus
drei Vertikalrsihen mit sisben, sechs und sieben Zigaretten - wird hisrbei
aus 0=2n drei benachbarten Scnéchiten Il In eine Zelle 17 =ines
Blockravolvers geschoben. Da bei dem dargestellten Ausflhrungsceispiel die
mittlere Reihe des Zigarettznblocks 14 eine Zigarette weniger enthalt,

sind dis Zellen 17 des Blockravolvers an ihren gegeniberlisgenden

el

nnensziten mit Rippen 18 versehen, deren Stdrke etwa einem  halben
Zigarattendurchmesser entspricht, wobei sich die Rippen 18 im Bereich der

mittleren Zigarettenreihe befinden.

Die zum Bilden des Zigarettenblocks !4 verwendets Vcrrichtung ist im
einzelnen in den Fig. 2 bis 4 dargestellt. Die beiden Schisber 15
sind spisgelbildlich zueinander in  bezug auf den Zigarstientrichter lo
angeorcnet. ~Ur jeden OSchieber 15, 16 st eine Vertikalflhtung 20
vorgesenen, langs der ein Schlitten 21, der sich Uber Buchsen 22 an der

Vertikalfihrung 20 abstlizt, Uber ein nicht dargestslites Kurvengetriebs

gesteusrt verfahrber ist. Der Schlitten Z1 besitzt eine HorizontaifGhrung

Senhlitten 25 trégt den eigentlichen Scnieber 15 bis 15,

Vertikalraihen mit sieben, sechs und sie

-~

Im dargestellten Ausflihrungsbeispie!l - Zigarettenblock bestehend aus drei

ben Zigaretten - ist der Schisber
15 bzw. 16 zw'eitéiiig ausgebiidet und besteht aus einer Schisbergabzl 26,
die mit ihren beiden vertikal abgewinkelten Zinken 27 entsprechend der
Hbhe von sieten Ubereinander angeordneten Zigaretten in die beiden
duBeren Schdchte 1l des Zigarettentrichters lo eingraifen kann, um
jeweils sieben Ubersinander befincliche Zigarstten auszuschieben, sowie
einem mittlersn Schiebertsil 28, mit dem sich sechs Ubereinander
befincliche Zigaretten aus dem mittleran Schacht 1l ausschisben lassen.

Der mittlere Schieberteil 28 besitzt sbeniall

n

einen vertikal abgewinkelten
Zinken 28z, wobei die abgewirkelten Teile des jewsiligen Schiebers 15

bzw. 1§ in ziner Vertikalebene angeordnet sind. Der Schisberteil 28 ist am
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oberen Ence von einem StdBelpaar 29 befsstigt, das CUber Buchsen 30
verschiebbar von dem Schlitten 25 aufgenommen ist. Die StdfRel 29 sind
Uber eine Feder 31 an ihrem dem Schieberieil 28 abgewzncten Endz in
eine Auégangsposition vorgespannt sowie an diesem Ends mit einer Rolle
32 o.dgl. versshen, Uber die die StdBel 29 und damit das Schiebertell 28
um etwa esine Zigarettenstirke vertikal verstellbar sind. Die Rolle 32

stiitzt sich hierzu auf einer Kurve 323 ab.

Einer der Schisber, in Fig. 2 der Schisbar 15, befindstsich in der
Ausstchiebeposition, wahrend der anders 'Schieber, in Fig. 2 cer Schieter
16, cie Schédchts 1l an inhrer Unterseite wie eine Boderplatte begrenzt.
Hierbei st der mittiers Schieberteil 28 um etwz eine halbe

Zigarettenstdrke hdher als die horizontalen Abschritte der Schiebargabel

D)
—
—
L

1y
:
AN

26 fluchtend mit der unteren Rippe 18 der Zelle 17 angeordn
Gleichzeitig ist der mittlers Schieberteil 28 des Schiebers 15 mit seinem

norizontzlen Abschnitt und damit mit der Cherkants des Zinkens 28z um

Schisbertsil 28 nur sechs Zigarsiten aus dem mittlersn Schacht Il in dig

Zelle 17 einschieben kann, wéahrend durch die Schisbergace! 25 des

Schiebers 15 jewsils sieben Zigarstiten ausgeschoben werden.

Die L3nge der horizontalen Abschnitte der Schisbergabein 26 unc des
Schieberteils 28 ist so bemessen, dzf diese Abschnitte zum Ausschisben
der Zigaretten aus den Schéchten 11 von der Rickseitez der Schéchts 1l
her durch diese hindurch bis in biindige Ausrichtung mit der zugewandien
Stirnseite der Zslle 17 verschoben wercen kdnner. Beim Uberschishen wird
daher der Schisber 15 in Richtung des Pfeiles 33 zur Zzslle |
verschoben, urd der Schisber |5 beflrdert auf disse Weise dis Zigaretten

lock 14 aus den Schéchten 1! in die Zelle 17, wéahrend
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sich der Schieber 16 in einer Fosition befincet, in der er die Schach
an ihrer Unterseite wie eine Boderplzite begrenzt. Nach Beendigung der
Biockbildung, bei der sich der Zigarettenblock 14 in der Zelle 17 tefindet,

wird der Schieber 15 vorzugsweise um einige Millimetar zurdckgefahren,
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wahrend der sich in der unteren Stallung befindliche Schisber 1% l&ngs der

Horizontaif&hrung 25 in Richtung des Ffeiles 34 in eine  Position

entsgrechend der in Fig. 3 dargestalltan Fosition des Schiehars 15, jedoch

auf dem Niveau des Schiebers 14 verfahren wird. Dann wird der Schieber

5, der sich benachbart zur Zelle 17 befindet, langs der Vertikalfihrung
1

20 stgesenkt und der Schieber l&ngs seiner Vertikalfihrung 20

angehcben, so caB die dargestellten Positionen der Schisher 15, 1

[W}Y
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vertauscht werder. Durch das Absenkzn des iebers |5 rutschen die
Zigaretten in den Schichien 1l durch Schwerkrafteinwirkung nach, so caf
anschlieBend dann der nunmehr in Ausschisbeposition befindliche Schieber
16 einen weiteren Zigarettenblock 14 in sine neue lesrs Zalle 17
Blockrevolvers Uberschieben kann, wobei die Oberkante des Schishers |5
dann als Sodenpiatte dient. Durch das Anhesben der Schisber 18 wird
dessen Rolle 32 freigegsben, so dad das mittlers Schieberteil 28 um etwa

ine halbe Zigaretienstirke sbgesenkt wird, wihrend die Rolle 32 des

m

w

chiebers 15 durch das Abserkesn hisrvon auf diz Kurve 323 auflauft und
dessen mittlerer Schieberteil 28 somit um eine halbe Zigaretisnstérke

angercben wird.

Das Absenken des jeweiligen Schiebers 15 bzw 1§ in die unters Position

erfolgt in einer Zait, die stwa der Fallzeit der Zigaretten entspricht.

Die Schachte 11 kénnen etwa in einem Winkelbereich ven 60 bis 90° T
Horizontalen angecrdnet werden, die Vertikalfthrungen 20 sind damn
enisprechend  und die ~orizentalfhrungen senkrecht  zu cen
Vertikalflhrungen angeordnet. Anstatt drei vertikale Rsihen von Zigarsttén
durch dref Schéchte 1l auszubilden, k&mmen auch horizontale Reihen -

beim Ausflhrungsbeispiel sieben Reihen in sisben Schichten I'l, wcbei die

mittlere Reihe nur zwei, die Ubricen iedoch

u
{l
(&N

rel Zigearetien umfassen -

tei entsorachender Schisberzushil dung zuscgebildet werden.

e aenzA Yt L4 AT
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l. Veorrichtung  zum  Bilden eines  Zigaresttenolocks mit  sinem
Zigarsttentrichtsr, der in Schichts mindet, die jeweils eine im
wesentlichen vertikale Reihe von Ziga tten aufnehmen, und mit einem
Schieber zum etwa waagerechien Ausschieben einer vorbestimmten Anzahl
von Zigaretten entsprechend der Anzahl des zu bildenden Zigarettsnblocks
in eine 7 arettenblockaufnanme, dedurch gekennzzichret,
]

t
esenen ist, wobel ceide Schisber (15, 18) mit jeweils

N
W
N
A4
N—
~N
[
<
[{)]
"y
-4y
[8)]
=)
3
1]
2
)
)]
[©]
l_)‘
2
M
b
—
In}
4]
3
wy
0
¥
(']
o
(U]
!
w
N
U
o~
~—

zwischen der ﬂusachieoeposition zum Ausschieben der Zigarsiten aus den

die Schéchts (11) an inrer Unterseitz wie eine Bodenplztte begranzi,
verbundzn sind, wobei die Einrichtungen eine Vertikalversteileinrichtung

(20, 21) zum Abserken bzw. Anheb
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eine Block starke umfassen.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichret, da: jeder
Schisber (15, 16) ein Schisbertsil (Z8) aufweist, das mit siner Einrichtung
(29 bis 32) zum vertikalen Verschieben um etwa eine Zigarettenstirke

verbunden ist,

3. Vorrichtung nach Purkt | odsr 2, dacurch gekennzesichnet, daB die
Einrichtung (23, 25) zum horizentzlen Vearfahren der Schisger (15, 14)
jeweils einen Schiitten (/1) er 18ngs einer Vertikalflhrung verfahrbar ist,

aufweaist,

4, Varrichtung nach einem der Punkte | bis 3, dadurch gekennzeichnet,

daB die Vertikalverstelleinrichtung (2o, 21} jeweils sinen Schlitten (25},
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der l&ngs einer Horizontalflhrung (23) verfahrbar ist, aufweist.

5. Vorrichtung nach Punkt 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB cder

Schlitten (21) die HorizontalfUhrung (23) aufweist.

é. Vorrichtung nach eirem der Punkte 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB jeder Schieber eine Schisbergabe! (28). und =imen  mittieren

)
Schieterteil (28), der gegenliber der Schiebergabsl (26) um =sine -halbs
t

7. Veorrichtung nach Punkt &, dadurch gekennzeichnet, daB der mittlere

an einem in dem Schiittan (25) geflhrten, vertika

oy

Schisterteil (28

)
verstellbaren St8Bel (29) angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach esinem der Punkiz | bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der jeweilige Schieber (15, 18) in einer Zeit etwa gleich der Falizsit

der Zigaretten vertikal absenkbar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Punkts | bis 8, dacurcn cekannzeichnet,

daB der jeweilige Schisber (15, 14) nach dem Ausschiebevergang um: eine
- b ’ =

kleimne Stracke horizonial zurGckfahrbar. ist.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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