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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR BRANDBEKAMPFUNG IN EINEM STAUBABSCHEIDER

Es werden ein Verfahren und eine Vorrichtung zur
Brandbekdmpfung in einem Staubabscheider (1) beschrie-
ben, der einen Rohgasschacht (2) mit an einen Reingas-
schacht (4) angeschlossenen Filterelementen (5) aufweist,
wobei ein Léschmittel mit Hilfe eines inerten Druckgases in
den Rohgasschacht (2) eingeblasen wird. Um vorteilhafte
Bedingungen zu schaffen, wird vorgeschlagen, daf im
Rohgasschacht (2) eine Léschflussigkeit mit Hilfe des
Inertgases in Form eines Fliissigkeitsnebels verspritht wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Brandbekdmpfung in
einem Staubabscheider, der einen Rohgasschacht mit an einen Reingasschacht angeschlossenen
Filterelementen aufweist, wobei ein Loschmittel mit Hilfe eines inerten Druckgases in den Rohgas-
schacht eingeblasen wird.

Bei Staubabscheidern mit einem Rohgasschacht, in dem an einen Reingasschacht ange-
schlossene Filterelemente vorgesehen sind, wird das staubbelastete Rohgas mit Hilfe eines Saug-
gebléses durch die Filterelemente in den Reingasschacht abgesaugt, wobei sich die Staubanteile
an den Filterelementen anlagern. Besteht die Gefahr eines Brandes der sich an den Filterelemen-
ten anlagernden Abscheidungen, so werden im Rohgasschacht Léschvorrichtungen vorgesehen.
Diese Ldschvorrichtungen arbeiten entweder mit einem Inertgas oder einem Léschpulver als
Loschmittel. Die sich bildenden Flammen kénnen mit Hilfe dieser Loschmittel ohne weiteres ge-
l6scht werden. Wahrend beim Einblasen eines inerten Gases der Luftsauerstoff aus dem Bereich
des Brandherdes verdréngt wird, soll beim Einsatz eines pulverférmigen Léschmittels der Brand-
herd mit dem zum Teil chemisch reagierenden Pulver abgedeckt und damit der Zutritt von Luftsau-
erstoff zum Brandherd unterbunden werden. Das zum Einblasen des Léschpulvers in den Rohgas-
schacht eingesetzte, inerte Druckgas dient dabei aufgrund seines beschrénkten Volumens im
wesentlichen nur als Férdermittel fiir das Loschpulver. Unabhingig davon, ob als Léschmittel ein
Loschpulver oder ein Inertgas eingesetzt wird, besteht jedoch die Gefahr, daR beim Auftreten von
Schwel- und Gliihbrdnden zwar die auftretenden Flammen gel6scht werden, die Glutnester aber zu
einer Rickzlndung fiihren. Dazu kommen beim Einsatz von Léschpulvern aufwendige Reini-
gungsarbeiten nach einer Brandbekdmpfung.

Um die mit Wasser oder chemischen Feuerloschmitteln auftretenden Schwierigkeiten bei
der Brandbekadmpfung in einem Staubabscheider zu vermeiden, wurde bereits vorgeschlagen
(US 4 637 473 A), an den Rohgasschacht des Staubabscheiders einen Druckbehdlter fur verfiiis-
sigtes Halon (iber ein Steuerventil anzuschlieRen, das im Brandfall gedffnet wird, so daR das Halon
uber Diisen in den Rohgasschacht strémt und das Feuer unter Verdrangung des Luftsauerstoffes
erstickt. Mit soichen Loscheinrichtungen lassen sich allerdings Rickziindungen durch Glutnester
nicht verhindern.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Brandbekdmpfung in einem
Staubabscheider der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, daR die Gefahr von Riickziin-
dungen aufgrund bestehender Glutnester ausgeschlossen werden kann. Auflerdem sollen nach
einer Brandbekdmpfung die Reinigungs- und Wartungsarbeiten am Staubabscheider mgglichst
gering gehalten werden.

Die Erfindung I&st die gestellte Aufgabe dadurch, daf im Rohgasschacht eine Léschfliissigkeit
mit Hilfe des zusétzlich als Loschmittel wirksamen Inertgases in Form eines Fliissigkeitsnebels
verspriiht wird.

Durch den Einsatz einer Léschfliissigkeit, die in Form eines Flissigkeitsnebels auf den Brand-
herd aufgespriiht wird, ergeben sich im Zusammenhang mit dem Einsatz eines Inertgases vorteil-
hafte Léschbedingungen, weil der erzeugte Flussigkeitsnebel fiir eine wirksame Abkihlung des
Brandherdes und damit auch allfdlliger Glutnester sorgt, so daB es zu keiner Riickziindung kom-
men kann. In diesem Zusammenhang ist zu bedenken, dalk beim Verdampfen der Trépfchen des
Flussigkeitsnebels dem Brandherd die Verdampfungswarme entzogen werden muf. Der entste-
hende Dampf bedingt zwar eine Verdréngung des Luftsauerstoffes aus dem Bereich des Brand-
herdes, doch reicht diese Verdréangung nicht fur ein sicheres Léschen auftretender Flammen aus,
so daf} hiefiir das Inertgas dhnlich der bekannten Brandbekdmpfung eingesetzt werden muB, die
ausschlielich Inertgas verwendet. Das Inertgas dient daher nicht nur zum Zerstauben der Losch-
flissigkeit in einen Flissigkeitsnebel, sondern auch zur Brandbekdmpfung selbst. Zur kontinuierli-
chen Bekémpfung von Brandherden ist es zwar bekannt (JP 11 070 180 A), Léschwasser mit Hilfe
von Inertgas im Bereich des Brandherdes zu einem Fliissigkeitsnebel zu versprithen, wobei das
Loschwasser auch nach der Beendigung der Inertgaszufuhr gegen den Brandherd gespriiht wird,
doch eignen sich diese bekannten Loscheinrichtungen nicht fiir die Brandbekdmpfung in Staubab-
scheidern, weil das in einer beschréankten Menge zugefiihrte Inertgas nur zur Zerstaubung des
Léschwassers dient und nicht als Léschmittel wirksam werden kann.

Da sich der in den Rohgasschacht eingeblasene Fliissigkeitsnebel auch auf die dem Brand-
herd benachbarten Filterelemente absetzt - obwohl nach einer Branderkennung das Sauggeblase
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abgeschaltet wird, bedingt der durch das auslaufende Sauggebldse erzeugte Unterdruck ein An-
saugen des Flissigkeitsnebels an die Filterelemente -, werden auch die benachbarten Filterele-
mente mit Loschfiissigkeit benetzt und gekiihit, so daB ein Ubergriff des Brandes auf benachbarte
Filterelemente wirksam unterbunden ist. Die nicht verdampfte Loschfllissigkeit sammelt sich mit
dem Kondensat der verdampften Léschfllissigkeit im Rohgasschacht und kann ohne besonderen
Aufwand abgefiihrt werden. Dies gilt insbesondere beim Einsatz von Wasser als Léschfliissigkeit.
In diesem Fall beschrénken sich die Wartungsarbeiten auf den Austausch der durch den Brand
beeintréchtigten Filterelemente, weil ja das eingespriihte Wasser keine Riicksténde hinterlafit.

Damit die Loschwirkung des Inertgases besonders wirkungsvoll ausgeniitzt werden kann, kann
das Inertgas lénger als die Léschfliissigkeit in den Rohgasschacht eingeblasen werden, so dai
nach dem Einspriihen des Flissigkeitsnebels allenfalls noch vorhandene Flammen sicher geldscht
werden.

Zur Durchfubrung des L&schungsverfahrens kann von einer Vorrichtung ausgegangen werden,
die einen Staubabscheider, der einen Rohgasschacht mit an einen Reingasschacht angeschiosse-
nen Filterelementen aufweist, einen an einen Druckbehélter des Inertgases angeschlossenen
Loéschmittelbehalter und Loschdiisen im Rohgasschacht umfalit, die tiber eine Loschmitteldruck-
leitung an den Léschmittelbehdlter angeschlossen sind. Wird der Léschmittelbehalter aus einem
Fliissigkeitsbehélter gebildet, so brauchen lediglich die L&schdlsen aus Nebeldisen fiir die Lésch-
flissigkeit zu bestehen, um Gber den Druckbehéiter fiir das Inertgas die Loschfliissigkeit zu einem
Nebel im Rohgasschacht zu zerstduben. Die Loschwirkung des Inertgases kann allerdings nur
dann sichergestellt werden, wenn die im Druckbehdlter speicherbare Inertgasmenge die zum
Verspriihen der Léschfliissigkeit aus dem Ldschmittelbehélter erforderliche Gasmenge (ibersteigt.

Anhand der Zeichnung wird das erfindungsgemafie Verfahren naher erldutert, und zwar wird
eine erfindungsgeméale Vorrichtung zur Brandbekdmpfung in einem Staubabscheider in einem
vereinfachten Blockschaltbild gezeigt.

Der schematisch angedeutete Staubabscheider 1 weist einen Rohgasschacht 2 auf, der durch
eine Trennwand 3 von einem Reingasschacht 4 getrennt ist und Filterelemente 5 beispielsweise in
Form von Filterpatronen aufnimmt, die die Trennwand 3 durchsetzen. Das (ber eine Zuleitung 6
zugefihrte, staubbelastete Rohgas wird durch die Filterelemente 5 in den Reingasschacht 4 abge-
saugt, wobei sich die mit dem Rohgas mitgefiihrten Feststoffe an den Filterelementen 5 ablagern.
Das von diesen Feststoffen gereinigte Reingas wird (iber eine Ableitung 7 aus dem Staubabschei-
der 1 ausgetragen, und zwar mit Hilfe eines an die Ableitung 7 angeschlossenen Sauggebldses 8.

Im Rohgasschacht 2 sind in Strémungsrichtung des Rohgases vor den Filterelementen 5
Nebeldlisen 9 installiert, die (iber eine Druckleitung 10 mit einem L&schmittelbehélter 11 verbunden
sind, der Uber ein Steuerventil 12 von einem Druckbehélter 13 her mit Inertgas beaufschlagt wer-
den kann. Die Anordnung ist dabei so getroffen, dal® der Druckbehélter 13 eine Inertgasmenge
aufnimmt, die die zum Vernebeln der Léschfliissigkeit aus dem Ldschmittelbehalter 11 erforderli-
che Gasmenge Ubersteigt. AuBerdem mul der Inerigasdruck fir eine Zerstdubung der Ldschfliis-
sigkeit zu einem Nebel ausreichen.

Wird beispielsweise iiber Temperaturfiihler 14 ein Brand innerhalb des Rohgasschachtes 2
festgestellt, so wird {iber eine Steuereinrichtung 15 das Steuerventil 12 mit Hilfe eines Stelltriebes
16 gedffnet, so dald das im Druckbehélter 13 vorgespannte Inertgas, beispielsweise Stickstoff, die
Léschflissigkeit, vorzugsweise Wasser, aus dem Behdlter 11 iber die Druckleitung 10 zu den
Nebeldiisen 9 férdert, wo die Léschfliissigkeit zu einem Fliissigkeitsnebel zerstaubt wird. Obwohl
mit der Branderkennung das Sauggebldse 8 Uber die Steuereinrichtung 15 abgeschaltet wird, ist
durch das auslaufende Geblase 8 fiir einen ausreichenden Unterdruck gesorgt, um den Fliissig-
keitsnebel an die Filterelemente 5 anzusaugen. Die im Bereich des Brandherdes verdampfenden
Trépfchen des Fliissigkeitsnebels entziehen dem Brandherd die Verdampfungswéarme und kihlen
dadurch den Brandherd in vorteilhafter Weise ab. Gleichzeitig werden die benachbarten Filterele-
mente mit der Léschfliissigkeit benetzt, wodurch eine Ubertragung des Brandherdes auf benach-
barte Filterelemente 5 unterdriickt wird. Da die Kilhlung des Brandherdes mit einer Sauerstoffver-
drdngung vor allem durch das mit der Loschfliissigkeit eingetragene Inertgas einhergeht, kann ein
entstehender Brand wirksam bekdmpft werden, und zwar auch im Falle von Schwel- und Glutbran-
den, weil die Glutnester unter die Zindtemperatur abgekiihit werden kénnen, was die Gefahr von
Riickziindungen ausschlieft.
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Wegen der hinsichtlich der Zerstdubung der Léschfliissigkeit Uberdimensionierten Inertgas-
menge kann nach dem Fliissigkeitseintrag noch Inertgas stofartig in den Rohgasschacht 2 einge-
blasen werden, um allféllige Restflammen auszuléschen. Die nicht verdampfte Léschfliissigkeit
sammelt sich mit dem kondensierenden Dampf der Léschfliissigkeit nach der Brandbekdmpfung im
Rohgasschacht und kann aus diesem einfach abgefiihrt werden, wobei beim Einsatz von Wasser
als Loschfliissigkeit ein riickstandsloser Austrag ohne zusatzliche Reinigungsarbeiten méglich ist.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Brandbekdmpfung in einem Staubabscheider, der einen Rohgasschacht mit
an einen Reingasschacht angeschlossenen Filterelementen aufweist, wobei ein Loschmit-
tel mit Hilfe eines inerten Druckgases in den Rohgasschacht eingeblasen wird, dadurch
gekennzeichnet, dafl im Rohgasschacht eine Loschflissigkeit mit Hilfe des zusétzlich als
L&schmittel wirksamen Inertgases in Form eines Flissigkeitsnebels verspriiht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal} das Inertgas langer als die
Ldschflissigkeit in den Rohgasschacht eingeblasen wird.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 oder 2 mit einem Staubab-
scheider, der einen Rohgasschacht mit an einen Reingasschacht angeschlossenen Filter-
elementen aufweist, mit einem an einen Druckbehélter des Inertgases angeschlossenen
Loschmittelbehalter und mit Léschdiisen im Rohgasschacht, die {iber eine Léschmittel-
druckleitung an den Ldschmittelbehalter angeschlossen sind, dadurch gekennzeichnet,
daf® der Léschmittelbehdlter (11) aus einem Fliissigkeitshbehélter besteht, dal die Losch-
diisen als Nebeldiisen (9) fiir die Loschfllissigkeit ausgebildet sind und daR die im Druck-
behdlter (13) speicherbare Inertgasmenge die zum Verspriihen der Loschfliissigkeit aus
dem Loschmittelbehélter (11) erforderliche Gasmenge iibersteigt.
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