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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym. Takie
profile znajdujg zastosowanie zwtaszcza w pojazdach mechanicznych.

Dotychczas znany i stosowany jest z polskiego opisu patentowego nr PL237147 (B1) przyrzad
do nagniatania wielu wgtebieh na powierzchniach bocznych profili o przekroju prostokatnym, ktéry
sktada sie z dwdch czesci korpusu w postaci prostopadtoscianu, z ktérych kazda na swojej powierzchni
od strony kontaktowej z druga czesciag korpusu posiada dwa réwnolegle utozone rowki o przekroju po-
przecznym w ksztatcie odcinka elipsy. W kazdym rowku znajduje sie wat, ktoéry w czesci roboczej po-
siada przekrdj poprzeczny w ksztatcie elipsy, a na swoim koncu posiada fragment uksztaitowany pod
klucz. Na powierzchni przeciwlegtej do powierzchni od strony kontaktowej z druga czescia korpusu znaj-
duje sie ptyta z zagtebieniem od strony kontaktu z ksztattowanym profilem.

Z chinskiego opisu patentowego nr CN106541011 (B) znane jest urzadzenie do wytwarzania wy-
pukiych przettoczen w rurach stosowanych w wymiennikach ciepta sktadajace sie z dwdch tulei cylin-
drowych rozmieszczonych symetrycznie w korpusie cylindra. W tulejach cylindrowych zamocowane sa
ttoczyska, na ktérych czesciach czotowych zamocowane sa gtowice wyttaczarskie.

W chinskim opisie patentowym nr CN106767094 (B) opisano urzadzenie do wytwarzania wkle-
stych i wypuktych przettoczen w rurach wykorzystywanych w wymiennikach ciepta, w ktérym tuleje cy-
lindrowe sa rozmieszczone naprzemiennie w korpusie cylindra, a w kazdej tulei cylindrowej znajduje sie
tloczysko. Na czesciach czotowych tloczysk zamocowane sa gtowice wyttaczarskie. Gtadka rura
umieszczona jest po zewnetrznej stronie gtowicy wyttaczarskiej, a po zewnetrznej stronie gtadkiej rury
umieszczona jest wklesto-wypukta forma.

Znane i stosowane jest z chinskiego zgtoszenia wzoru uzytkowego nr CN207823668 (U) urza-
dzenie do stemplowania rury rowerowej zawierajace gorna matryce przymocowana do gornej piyty
i dolna matryce przymocowana do dolnej ptyty, przy czym gérna i dolna matryca wspétpracujg ze soba.
Matryca goérna wyposazona jest w pierwsza powierzchnie formowania z wybrzuszeniem lub rowkiem,
a matryca dolna w druga powierzchnie formowania z wybrzuszeniem lub rowkiem. Przez zamkniecie
matrycy gornej i matrycy dolnej powierzchnie formowania tworzg pustg wneke do umieszczenia rury.
Whneka jest dodatkowo zaopatrzona w wewnetrzny rdzer dopasowany do rury, ktory sktada sie z trzech
czesci: goérnej, dolnej i rozporowej.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji urzadzenia do nagniatania powierzchni bocznych
profilu o przekroju kwadratowym.

Istota urzadzenia do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym posiadajgcego jednakowe obu-
dowy gorng i dolng w ksztatcie litery ,U” i $ruby, przy czym obudowa dolna jest odwrécona wzgledem
obudowy gérnej, za$ obudowa gorna posiada w narozach przelotowe otwory, a obudowa dolna posiada
po dwa nieprzelotowe otwory gwintowane na gérnych sciankach obudowy dolnej pokrywajace sie
z przelotowymi otworami obudowy gérnej, wedtug wynalazku, jest to, ze obudowa gérna posiada od
wewnetrznej strony jednakowe wybrania, a obudowa dolna posiada od wewnetrznej strony jednakowe
wybrania. W dolnej czesci obudowy dolnej znajduje sie matryca dolna z wybraniem. Na matrycy dolne;
umieszczony jest profil o przekroju kwadratowym. W profil o przekroju kwadratowym wsuniety jest si-
townik hydrauliczny. Potozenie sitownika hydraulicznego w profilu o przekroju kwadratowym odpowiada
potozeniu matrycy dolnej. Wewnatrz profilu o przekroju kwadratowym w przestrzeni pomiedzy profilem
o przekroju kwadratowym, a sitownikiem hydraulicznym znajduje sie gumowa podktadka. Na gornej ze-
wnetrznej powierzchni profilu o przekroju kwadratowym umieszczona jest matryca gérna z wybraniem,
ktorej potozenie odpowiada potozeniu sitownika hydraulicznego. Na matryce goérna natozona jest obu-
dowa gorna. Natomiast w przestrzeniach pomiedzy powierzchniami bocznymi profilu o przekroju kwa-
dratowym, a wybraniami obudowy gérnej i wybraniami obudowy dolnej umieszczone sg dwie matryce
boczne z wybraniami. Obudowa gérna potaczona jest z obudowa dolng za pomocg $rub.

Wybranie w matrycy goérnej ma ksztatt kota albo elipsy albo kwadratu.

Wybranie w matrycy dolnej ma ksztatt kota albo elipsy albo kwadratu.

Wybrania w matrycach bocznych maja ksztait kota albo elipsy albo kwadratu.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, Ze umozliwia nagniatanie na zewnatrz powierzchni bocz-
nych profilu o przekroju kwadratowym. Profil z zewnetrznymi nagnieceniami na powierzchniach bocz-
nych umozliwia obnizenie maksymalnej sity wygenerowanej podczas zgniotu dynamicznego. Ponadto
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nagniecenia na powierzchniach bocznych zmniejszaja sztywnos¢ na kierunku wzdtuznym przy jedno-
czesnym zachowaniu ciggtosci materiatu co jest szczegdlnie istotne podczas dynamicznego sposobu
obciazania stupow.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia widok ogolny urzadzenia do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym, fig. 2 — widok z przodu
urzadzenia, fig. 3 — widok rozstrzelony urzadzenia, fig. 4 — przekroj wzdtuzny urzadzenia, a fig. 5 — prze-
kréj wzdtuzny urzadzenia z umieszczonym wewnatrz profilem o przekroju kwadratowym.

Przyktad 1

Urzadzenie do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym sktada sie z obudowy goérnej 1a na-
tozonej na obudowe dolng 1b, ktdre sg jednakowe i majg ksztatt litery ,U”, przy czym obudowa dolna 1b
jest odwrécona wzgledem obudowy gornej 1a. Obudowa gorna 1a posiada w narozach przelotowe
otwory 2. Obudowa dolna 1b posiada po dwa nieprzelotowe otwory gwintowane 3 na gornych sciankach
obudowy dolnej 1b pokrywajace sie z przelotowymi otworami 2 obudowy gornej 1a. Obudowa gorna 1a
posiada od wewnetrznej strony jednakowe wybrania 5a. Obudowa dolna 1b posiada od wewnetrzne;
strony jednakowe wybrania 5b. W dolnej czesci obudowy dolnej 1b znajduje sie matryca dolna 6b z wy-
braniem w ksztaicie kota. Na matrycy dolnej 6b umieszczony jest profil o przekroju kwadratowym 7,
w ktory wsuniety jest sitownik hydrauliczny 8. Potozenie sitownika hydraulicznego 8 w profilu o przekroju
kwadratowym 7 odpowiada potozeniu matrycy dolnej 6b. Wewnatrz profilu o przekroju kwadratowym
7 w przestrzeni pomiedzy profilem o przekroju kwadratowym 7, a sitownikiem hydraulicznym 8 znajduje
sie gumowa podktadka 9. Na gornej zewnetrznej powierzchni profilu o przekroju kwadratowym
7 umieszczona jest matryca gérna 6a z wybraniem w ksztatcie kota, ktorej potozenie odpowiada poto-
Zeniu sitownika hydraulicznego 8. Na matryce gérng 6a natozona jest obudowa gorna 1a. W przestrze-
niach pomiedzy powierzchniami bocznymi profilu o przekroju kwadratowym 7, a wybraniami 5a obudowy
gornej 1ai wybraniami 5b obudowy dolnej 1b umieszczone sg dwie matryce boczne 6¢, 6d z wybraniami
w ksztalcie kota. Obudowa gorna 1a potaczona jest z obudowa dolna 1b za pomoca srub 4.

Nagniatanie profilu o przekroju kwadratowym 7 za pomoca urzadzenia wedtug wynalazku polega
na tym, ze w dolng cze$¢ obudowy dolnej 1b wsuwa sie matryce dolng 6b z wybraniem w ksztatcie kofa.
Nastepnie w przestrzen pomiedzy obudowg gorng 1a, a obudowa dolng 1b z matryca dolng 6b wsuwa
sie profil o przekroju kwadratowym 7. Nastepnie w przestrzeniach pomiedzy powierzchniami bocznymi
profilu o przekroju kwadratowym 7, a wybraniami 5a obudowy gornej 1a i wybraniami 5b obudowy dolne;
1b umieszcza sie dwie matryce boczne 6¢, 6d z wybraniami w ksztatcie kota. Natomiast w przestrzeni
pomiedzy obudowa gorna 1a, a goérng zewnetrzna powierzchnia profilu o przekroju kwadratowym
7 umieszcza sie matryce gorng 6a z wybraniem w ksztatcie kota. Do profilu o przekroju kwadratowym
7 wsuwa sie sitownik hydrauliczny 8 w taki sposob, ze pofozenie sitownika hydraulicznego 8 w profilu
o przekroju kwadratowym 7 odpowiada potozeniu matrycy dolnej 6b i matrycy gornej 6a. Nastepnie
wewnatrz profilu o przekroju kwadratowym 7 w przestrzeni pomiedzy sitownikiem hydraulicznym 8,
a profilem o przekroju kwadratowym 7 umieszcza sie gumowag podkiadke 9. Nastepnie za pomoca $rub
4 taczy sie obudowe gorna 1a z obudowg dolng 1b. Sitownik hydrauliczny 8 podtacza sie do pompy
hydraulicznej i podaje sie ptyn hydrauliczny, zwiekszajac cisnienie ptynu hydraulicznego wewnatrz si-
townika hydraulicznego 8. Na skutek zwiekszenia ci$nienia ttok sitownika hydraulicznego 8 wysuwa sie,
naciskajac na gumowa podktadke 9, ktéra naciska na powierzchnie wewnetrzng profilu o przekroju kwa-
dratowym 7. Na skutek nacisku na powierzchnie wewnetrzng profilu o przekroju kwadratowym 7 po-
wierzchnia zewnetrzna wypetnia wybranie w matrycy gornej 6a i tworzy sie nagniecenie zewnetrzne. Po
wykonaniu nagniecenia wysuwa sie sitownik hydrauliczny 8 razem z gumowa podktadkag 9 z profilu
o przekroju kwadratowym 7. Nastepnie z urzadzenia wysuwa sie profil o przekroju kwadratowym 7 z wy-
konanym nagnieceniem razem z matryca gorng 6a. Zastosowanie w urzadzeniu matrycy dolnej 6b i ma-
tryc bocznych 6¢, 6d umozliwia powtdrzenie wyzej wymienionych czynnosci i wykonanie kolejnych na-
gniecen na pozostatych powierzchniach bocznych profilu o przekroju kwadratowym 7. Wykonane na-
gniecenie po obroceniu profilu o przekroju kwadratowym 7 wypetnia wybranie w okreslonej matrycy
w zaleznosci od wyboru powierzchni bocznej, na ktérej wykonujemy kolejne nagniecenie. Otrzymane
za pomoca urzadzenia zewnetrzne nagniecenia na powierzchniach bocznych profilu o przekroju kwa-
dratowym 7 obnizajg wartos¢ maksymalnej sity generowanej podczas zgniotu dynamicznego.

Przyktad 2

Urzadzenie jest zbudowane analogicznie jak w pierwszym przyktadzie wykonania z tym, ze ma-
tryca gérna 6a, matryca dolna 6b i matryce boczne 6c¢, 6d majg ksztatt elipsy.
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Przyktad 3

Urzadzenie jest zbudowane analogicznie jak w pierwszym przyktadzie wykonania z tym, ze ma-
tryca gérna 6a, matryca dolna 6b i matryce boczne 6¢, 6d majg ksztatt kwadratu.

Wykaz oznaczen

1a — obudowa gdérna

1b — obudowa dolna

2 — przelotowe otwory

3 — nieprzelotowe otwory gwintowane
4 — Sruby

5a — wybrania w obudowie gorne;
5b — wybrania w obudowie dolnej
6a — matryca gorna

6b — matryca dolna

6¢, 6d — matryce boczne

7 — profil o przekroju kwadratowym
8 — sitownik hydrauliczny

9 — gumowa podktadka.

1.

Zastrzezenia patentowe

Urzadzenie do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym posiadajace jednakowe obudowy
gorna (1a) i dolna (1b) w ksztalcie litery ,U” i $ruby (4), przy czym obudowa dolna (1b) jest
odwrocona wzgledem obudowy gornej (1a), zas obudowa gorna (1a) posiada w narozach
przelotowe otwory (2), a obudowa dolna (1b) posiada po dwa nieprzelotowe otwory gwinto-
wane (3) na gornych sciankach obudowy dolnej (1b) pokrywajace sie z przelotowymi otworami
(2) obudowy gornej (1a), znamienne tym, ze obudowa gorna (1a) posiada od wewnetrznej
strony jednakowe wybrania (5a), a obudowa dolna (1b) posiada od wewnetrznej strony jedna-
kowe wybrania (5b), przy czym w dolnej czesci obudowy dolnej (1b) znajduje sie matryca
dolna (6b) z wybraniem, za$ na matrycy dolnej (6b) umieszczony jest profil o przekroju kwa-
dratowym (7), w ktory wsuniety jest sitownik hydrauliczny (8), przy czym potozenie sitownika
hydraulicznego (8) w profilu o przekroju kwadratowym (7) odpowiada potozeniu matrycy dolnej
(6b), zas wewnatrz profilu o przekroju kwadratowym (7) w przestrzeni pomiedzy profilem
o przekroju kwadratowym (7), a sitownikiem hydraulicznym (8) znajduje sie gumowa pod-
kiadka (9), a na gornej zewnetrznej powierzchni profilu o przekroju kwadratowym (7) umiesz-
czona jest matryca gorna (6a) z wybraniem, ktorej potozenie odpowiada potozeniu sitownika
hydraulicznego (8), przy czym na matryce gorng (6a) natozona jest obudowa gérna (1a), na-
tomiast w przestrzeniach pomiedzy powierzchniami bocznymi profilu o przekroju kwadrato-
wym (7), a wybraniami (5a) obudowy goérnej (1a) i wybraniami (5b) obudowy dolnej (1b)
umieszczone sg dwie matryce boczne (6¢, 6d) z wybraniami, przy czym obudowa gorna (1a)
potaczona jest z obudowa dolng (1b) za pomocg $rub (4).

Urzadzenie, wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze wybranie w matrycy gornej (6a) ma ksztatt
kota.

Urzadzenie, wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze wybranie w matrycy gornej (6a) ma ksztatt
elipsy.

Urzadzenie, wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze wybranie w matrycy gornej (6a) ma ksztatt
kwadratu.

Urzadzenie, wediug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze wybranie w matrycy dolnej (6b) ma
ksztatt kota.

Urzadzenie, wediug zastrz. 1 albo 3, znamienne tym, ze wybranie w matrycy dolnej (6b) ma
ksztatt elipsy.

Urzadzenie, wediug zastrz. 1 albo 4, znamienne tym, ze wybranie w matrycy dolnej (6b) ma
ksztatt kwadratu.

Urzadzenie, wedtug zastrz. 1 albo 2 albo 5, znamienne tym, ze wybrania w matrycach bocz-
nych (6c, 6d) maja ksztatt kota.
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Urzadzenie, wedtug zastrz. 1 albo 3 albo 6, znamienne tym, ze wybrania w matrycach bocz-
nych (6c, 6d) maja ksztatt elipsy.

Urzadzenie, wedtug zastrz. 1 albo 4 albo 7, znamienne tym, ze wybrania w matrycach bocz-
nych (6c, 6d) maja ksztatt kwadratu.
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Fig, 3
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