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(67) Die Erfindung betrifft eine SchlieB- und
Offnungshubeinrichtung in SpritzgieBmaschinen. Das Ziel
der Erfindung ist es, den steuerungstechnischen Aufwand
zu verringern und die Funktionssicherheit zu verbessern.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, dal
tiber ein Sicherheitswegeventil mit mechanischer
StoRelfiihrung bei geschlossenem Schutzgitter sowohl der
Arbeitsschutzschieber als Logikelement als auch das
Steuerdl fiir das Hauptsteuerwegeventil durch das
Vorsteuerwegeventil zur jeweiligen Bewegung des
SchlieBkolbens im Arbeitszylinder der
WerkzeugschlieBeinheit gesteuert wird. Figur
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Patentanspruch:

Schlief-und éffnungshubsicherung in SpritzgieBmaschinen mit machanisch betétigtem
Sicherheitswegeventil und Vorsteuerwegeventil fir das Hauptstcuarwegeventil des
WerkzeugschlieBzylinders, dadurch gekennzeichnet, daR (iber das Sicherheitswegeventil (5) mit
mechanischer StoRelfiihrung bei geschlossenem Schutzgitter (4) sowohl der Arbsitsschutzschieber

als Logikelement (1) als auch das Steuerél fiir das Hauptsteuerwegeventil (9) durch das
Vorsteuerwegeventil (8) zur jeweiligen Bewegung des SchlieRkolbens im Arbeitszylinder (3) der

WerkzeugschlieReinheit gesteuert werden.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine SchlieB- und Offnungshubsicherung in SpritzgieBmaschinen und dhnlichen Verarbeitungsmaschinen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die SchlieR-und Offnungshubsicherung an SpritzgieBmaschinen wird nach dem gegenwdrtigan Stand durch zwei verschiedene
Losungsprinzipien realisiert. Nach dem einen Prinzip erfolgt sine direkte mechanische Unterbrechung des Olstromes zum
WerkzeugschlieBzylinder durch ein mechanisch betétigtes Absperrventil. Nach einem anderen Prinzip wird das Absperrventil
zur Unterbrechung des Olstromes zum WerkzeugschlieBzylinder hydraulisch betétigt. Hierbei unterschieden sich wieder zwei
bekannte Lésungsvarianten, die wie folgt arbeiten. Das Prinzip des hydraulisch gesteuerten Absperrventils zur Unterbrechung
des (Vstromes zum SchlieRzylinder wird nach einer ersten Variente durch ein hydraulisch verriegeltes Schutzventil in
Verbindung mit einem elektrisch liberwachten Logikelement realisiert. Bsi geschlosssnem Schutzgitter fiir den Werkzeugraum
wird nach Erregung eines 4/2-Wegeventils ein hydraulisches Schutzventit geschalten, wodurch eine mechanische Verriegelung
das Schutzgitters und ein Offnen des elektrisch tiberwachten Logikelementes erfolgen. Damit wird der OlfluR zum
SchlieBzylinder, entsprechend der Erregung eines 4/2-Wegeventils (Werkzeug schlieBen bzw. Werkzeug éffnen), freigegsben.
Bei gedffneter Abschirmung kann das Schutzventil nicht schalten, wodurch das Logikelement sich selbst zuht,

Der Nachteil dieser Variante besteht darin, daB bei einem Bruch der Steuerleitung zwischen Schutzventit und Logikelement, das
Logikelement sich 6ffnet, und die SchlieReinheit sich bei gedffnetem Schutzgitter 6ffnet bz, schlieBt.

Nach einer zweiten Variante ergibt sich bei geschlossenen Schutzgitter folgende Arbeitsweise:

Wird das Hauptwegeventil angesteuert, so wird iiber das Arbeitsschutzventil (mechanisch betétigtes 4/2-Wegeventil) ein
Sicherheitsventil hydraulisch geschaltet. Dadurch kann sich das Logikelement ffnen, wodurch der SchlieBzylinder 6ffnet bzw.
schliet. Bei gedffneter Abschirmung oder bei Bruch der Steuerleitung zwischen dem hydraulisch gesteuerten Sicherheitsventil
und dem Arbeitsschutzventil schaltet das hydraulisch gesteuerte Sicherheitsventil, wodurch das Logikelement zugehalten wird
und keine Bewegung des SchlieRzylinders erfolgen kann. Eine Funktionskontrolle des als Sperrventil eingesetzten
Logikelementes muB durch Vergleich der Schaltstellungen bei automatischen Betrib erfolgen. Der Nachteil dabei ist der
2usétzliche Einsatz eines hydraulischen Sicherrheitsventils.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, den steuerungstechnischen Aufwand fiir eine Schlief8- und éffnungshubsicherung zu verringern
und die Arbeitssicherheit zu erhéhen.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe 2ugrunde, die Sicherungseinrichtung fiir den SchlieB- und Offnungshub von SchlieBeinheiten
fir SpritzgieBmaschinen zu vereinfachen und die Funktionssicherheit zu verbessern.

Erfindungsgem#R wird die Aufgabe dadurch geldst, daB iber ein Sicherheitswegeventil mit mechanischer StoBelfiihrung bei
geschlossenem Schutzgitter sowohl der Arbeitsschutzschieber als Logikelement als auch das Steuer8| fiir das
Hauptsteuerwegeventil durch das Vorsteuerwegeventil zur jeweiligen Bewegung des SchlieBkolbens im Arbeitszylinder der
WerkzeugschlieBeinheit gestsuert werden.

Ausfahrungsbeisplel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erldutert werden. .

Die zugehdrige Zeichnung zeigt den erfindungsgeméBen Steuerkreislauf fiir die SchlieR- und Offnungshubsicherung.

Am Logikelement 1 (Zweiwege-Einbauventil) liegt iiber die Hauptdruckleitung 2 der Druckélstrom P zur Bewagung des
SchlieRBkolbens im Arbeitszylinder 3 der WerkzeugschlieBeinheit an. Bei geschlossenem Schutzgitter 4 fiir den Werkzeugraum
ist das Sicherheitswegeventil 5 geschaltet, wodurch der Steuerdruck, der in der Steuerleitung 6 anliegt, tiber das
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Sicherheitswegeventil 5 in die Steuerleitung 7 weitergeleitet wird und am Vorateuerwsgeventil 8 anliegt. Durch Erregung des
Steuermagneten 8a (Werkzeug schlieBen) baw. 8b (Werkzeug 6ffnen) kann nun die gewiinschte Bewegung des
Arbeitszylinders 3 eingeleitet werden. Bei gedffnetem Schutzgitter 4 liegt der Steuerdruck Px in der Steuerlsitung 6
(Sicherheitswegeventil 5 in Ausgangssteliung) an, wodurch das Logikelement 1 zugeschalten und der Hauptdruckstrom, der in
der Hauptdruckleitung 2 anliegt, gasperrt wird. Bei mechanischeny Verklemmen dos Logikelementes 1 tritt das zweite
Sicherheitssystem in Kraft. Das heiBt, daR der Vorsteuerdruck des Vorsteuerwegeventils 8 iiber die Steuerleitung 7 und
Sicherheitswegeventil & auf Tank geschaltet wird, wodurch das Hauptsteuerwegeventil 9 in Mittslstellung Gbergeht und einen
Olstrom 2um Arbeitszylinder 3 verriegelt. Bei einem Bruch der Steuerleitung 6 oder 7 kann es zu keiner unkontrollierten
Bewegung des SchlieBkolt. ans kommen, da das Hauptsteuerwegeventil 9 {iber das Vorsteuerwegsventil 8 nicht angesteuert
werdemr kann. Eine weitere Rohrbruchsicherheitsschaltung liegt fiir die Steuerleitung 10 bei gedffnetem Schutzgitter 4 vor, da
dadurch ebenfalls der Steuerdruck zur Schaltung des Hauptsteuerwegeventils 9 iber das Vorsteuerwegeventil 8 gesperrt wird.
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