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Przedmiotem wynalazku . jest sposdb tloczenia
wybuchowego przedmiotéw o stopniowanym prze-
kroju poprzecznym i urzgdzenie do stosowania tego
sposobu.

Obecnie przedmioty metalowe o zmieniajgcym
sie stopniowo przekroju poprzecznym wykonuje sie
konwencjonalnie na prasach jednostronnego dzia-
lania w kilku operacjach albo na prasach podwoéj-
nego lub potrojnego dzialania, przy czym w przy-
padku stosowania pras podwoéjnego dzialania jedna
ze stron musi posiadaé¢ - mozliwosé podwdjnego
dziatania, mianowicie musi dociska¢ poéifabrykat
i wyciskaé ksztalt wyttoczki.

Wada tego rodzaju wytwarzania jest duzy koszt
wykonania oprzyrzgdowania oraz 'duza pracochton-
no§¢ przezbrajania pras i dlatego praktycznie nie
sg cne stosowane do wytwarzania mpojedynczych
sztuk przedmiotow.

Dlatego tez przy bardzo malych seriach jak
i przy wytwarzaniu pojedynczych sztuk, stosuje sie
metode wybuchowa, w ktoérej poifabrykat umoco-
wany do matrycy pierScieniem jest wytlaczany w
jednej operacji tadunkiem skupionym.

Przeprowadzone badania modelowe wykazaly, ze
dla tak glebokich ciggdéw nie mozna stosowaé zna-
nego sposobu wytlaczania wybuchowego ladunka-

mi skupionymi, gdyz w wyniku dzialanig fali ude- -

rzeniowej wytworzonej po zdetonowaniu adunku
wybuchowego mnajwiekszemu odksztalceniu ulega
czg$¢ centralna poéifabrykatu, co pocigga za sobg
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przy przekroczeniu granicznej wartoSci wspoéiczyn-
nika ciggnienia i wspdlczynnika wzglednej grubo-
Sci poifabrykatu pekanie poéifabrykatu. Dla unik-
niecia tego zjawiska sumaryczna wysoko$§¢é poszcze-
golnych stopni jest w praktyce obnizana o okolo
200 w stosunku do wysoko$ci uzyskiwanej przy
tloczeniu stopniowym, klasycznym.

Celem wnalazku jest opracowanie sposobu i urzg-
dzenia do jego stosowania, ktére umozliwiajg za-
sadnicze obnizenie kosztu oprzyrzadowania i unik-
nigcie przezbrajania urzadzen wytwoéreczych, a w
przypadku braku pras konwencjonalnych, jak naj-
tansze wytworzenie przedmiotéw o zmieniajagcym
sie stopniowo przekroju pqprzecznyrﬁ.

Okazalo sieg, ze mozna uzyskaé maksymalny pa-
rametr wspoiczynnika ciggnienia w przypadku, gdy
zastosuje sie rownoczesne tloczenie dwustronne,
z jednej strony tadunkiem pier§cieniowym, a z dru-
giej tadunkiem skupionym w matrycy zawieszonej.

Uklad do stosowania dotychczas znanego sposobu
tloczenia wybuchowego jest przedstawiony na ry-
sunku fig. 1 a do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku jest przedstawiony w przykladzie wyko-
nania na rysunku fig. 2 i fig. 3. Jak przedstawiono
na fig. 1 stosowano dotychczas jednoczeSciowg ma-
tryce 1, umozliwiajacg tloczenie elementéw 2 na
glebokos¢é H,. Do matrycy 1 przykrecono pierscien
3 za pomocg Srub 4 i po umieszczeniu w zbiorniku
z woda odpalono ladunek wybuchowy 5.

Spos6b tloczenia wedlug wynalazku polega na
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tym, ze poéifabrykat 2 mocuje sie w matrycach 6
i 7, uszczelnionych piersScieniem 9, skreca Srubami
8 lub lgczy klinami, zawiesza matryce na laincuchu
lub linie, opuszcza do zbiornika napeinionego woda,
ustawia od strony matrycy 7 ladunek pierscienio-
wy 11 dla wytloczenia cze$ci zewnetrznej wytlocz-
ki, a od strony matrycy 6 tadunek skupiony 10 dla
wytloczenia czeSci centralnej wytloczki i odpala
jednoczeSnie obydwa ladunki. Fala uderzeniowa
wytworzona przez detonacje ladunku pierScienio-
wego 11 przechodzi przez kanaly przelotowe 15,
rozdzielone zebrami 14 i wtlacza zewnetrzng czesé
poétfabrykatu do wykroju 16 w matrycy 6, a fala
uderzeniowa wytworzona przez detonacje ladunku
skupionego 10 przechodzi przez kanal przelotowy 13
i wtlacza cze$é centralng polfabrykatu do wykroju
17 w matrycy 7. Po wyjeciu wytloczki z matrycy
odcina sie cze$é brzegowg 19. Otrzymana wytlocz-
ka posiada wysoko§¢é H, + H; > H,, wiekszg §red-
nio o 20"y od wysoko$ci osigganej w urzgdzeniu
wedlug fig. 1.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku sktada sie z dwu matryc 6 i 7 polgczonych ze
sobg za pomoca Srub lub klinébw 8 z tym, ze w ma-
trycy 6 wykonany jest wykr6oj 16 odpowiadajgcy
zewnetrznej czeSci wytloezki, a w matrycy 7 wy-
kroj 17 odpowiadajacy centralnej czeSci wytloczki.
Obie matryce sg tak wykonane, ze poéifabrykat 2
jest dociskany réwniez w plaszczyznie pier$cienio-
wej 18. Dla podwieszenia jedna z matryc, np. 6 po-
siada ucho 12.
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Przeprowadzone proby tloczenia sposobem we-
dlug wynalazku wykazaly, Ze grubo$é poszczegbl-
nych czesSci wyttoczki jest jednakowa. Okazalo sie,
rowniez, ze praktycznie matryca wraz z wytloczka
nie nabiera po wybuchu ruchu wahadlowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob tloczenia wybuchowego przedmiotow
o stcpniowanym przekroju poprzecznym, w zbior-
niku wypelnionym wodg, znamienny tym, ze po6i-
fabrykat mocuje sie w urzgdzeniu do obustronnego
wytlaczania i nastepnie po umieszczeniu go W
zbiorniku z woda zawiesza sie po jego obu stro-
nach tadunki wybuchowe, a mianowicie: jeden ta-
dunek skupiony naprzeciwko cze$ci centralnej wy-
ttoczki a po drugiej stronie, naprzeciwko obszarow
zewnetrznych poéifabrykatu — tadunek pierScienio-
wy, a potem oba ladunki odpala sie jednocze$nie.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze skiada sig z: matrycy
(6) posiadajgcej wykréj (16) dla obszaréow zew-
netrzaych wyttoczki (2) i centralny kanal przeloto-
wy (13) oraz z matrycy (7) posiadajgcej wykroj (17)
dla czeSci centralnej wytloczki i zewnetrzne kana-
ty przelotowe (15), przy czym obie matryce (6) i (7)
sg ze sobg polgczone Srubami (8) i posiadaja
uszczelnienie (9) w §rodkowej czeSci dla uszczelnie-
nia w $Srodku pierScieniowej plaszczyzny wytlocz-
ki (2).
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