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Plyta dachowa i spos6b wytwarzania plyty dachowej
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Przedmiotem wynalazku jest piyta dachowa i spo-
séb wytwarzania plyty dachowej ido produkcji kitérej
uzyto tworzywo po produkcyjne zmieszane z Zywi-
cg fenolowoformaldehyidowsg i sprasowane.

Znane s3 plyty dachowe nadajgce sie do zastoso-
wania szczegdlnie w budowmnictwie jak np. weddug
patentu polskiego nr 36735 o falistej powierachni,
wykonane z 2Zelbetu, zbrojone pretami wiotkimi
zualobetonru, ktérej falisty ksztalt jest teoretycznie
i praktycznie uzasadniony. Plyta taka jest jedmak
stosunkowo ciedka z uwagi na zastosowanie do jej
wytbtwarzania tworzywa-betonu.

Znane s3 réwniez dwuwarstwowe piyty dachowe
falliste stosowane jako przekrycie dachéw hal prze-
myslowych, np. wedlug patentu polskiego nr 40864,
ktérej warstwa goémna spelnia role warstwy no$nej
i wodochronnej i jest wykonana z blachy, ebernitu,
szkla zbrojonego Jub materialéw plastycanych, dol-
na za$§ warstwa naprasowana jest na gérng, spelnia
role warstwy cieplochronnej i wykonana jest
z materiatéw porowatych takich jak plyty pilénio-
we porowate lub materialy plastyczne porowate.

Znane sg roéwniez sposoby wytwarzania tworzywa
nadajgcego sie do zastosowania szczegdlnie w bu-
downictwie i stolance jak np. wedilug patentu pol-
skiego nr 40198. Tworzywo to otrzymuje sie z femo-
loformaldehydu oraz wypelniaczy organicznych, np.
odpad6w drewna w postaci trocin wiérowyich,
maczki drzewnej, widkien odpadowych, np. widkien
celulozowych, odpadéw sizalu, pazdzierzy, odpadéw
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torfu i/lub wypelniaczy nieorganicznych. Z tworzy-
wa tego mozna wytwarzaé¢ miedzy innymi i- wyroby
deloarskie. -

@Znany jest réwniez sposéb wytwarzania plyt fa-
listych do krycia dachéw stromych, op. weddug pa-
tentu polskiego nr 51009. Plyty te wykonywane sg
¢ masy papierowej, ktéra dla zabezpieczenia przed
wplywami atmosferycznymi jest impregnowana
asfaltern 0 wysokim punkcie topliwoéci, Jub Zywi-
cami syntetycznymi. Odpady papieru, tektury lub
plyt pilsniowych miele si¢ ma proszek, zarabia sie
wodg na papke, z kiérej za pomocs systemu ogrze-
wanych walcéw falistych formuje sie wetepnie ply-
ty faliste, doprasowuje sie je nastepnie na podgrze-
wanych prasach hydraulicenych, po czym impiegnuje
si¢ w wysokotopliwym asfalcie lub w zywicy synte-
tycznej w celu zabezpieczenia plyt przed wplywamd
atmosferycanymi. Po zaimpregnowaniu plyt powile-
ka sie je {iednostronnie barwng powiloka dtbcrnq
na wplywy atmnosferyczne.

Plyta dachowa wediug wynalazku jest zaopatrzo-
na na swojej powierechni w odsadzenia a charakte-
ryzuje sie tym, Ze na calej swej powierzchmi ma
co najmniej dwa odsadzenia o osiach geometrycz-
nych réwnolegiych wzgledem siebie, uksztalbowane
wypuklodciami na zewngtrz, ktérych wysokoéé oraz
podstawa z jednej strony s3 wieksze od wyso-
koséci oraz podstawy jej pmeciwleglej strony, a wy-
sokodei i podstawy odsadzenia sg tak celowo dobra-
ne, ze tworzg zadane odsadzemia stodkowe,
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Sposéb wytwarzania plyty dachowej wedlug wy-
nalazikku polega na tym, 2e odpady drewna w posta-
o trocin, wiéréw, maczki drwewne], wibkien celu-
Yozowych, paZdzierzy, zwlasacza makulature mdiesza
sie z zywicg fenolowoformaldehydowsq, prasuje pod
ci$nieniem, po czym wstepnie uksztalbowang wy-
praske powileka, sie lepiszczem stanowigcym miesza-

ning niepalnej ¢ywicy syntetycznej ze sprosdkowa-

nym aluminium lub ze sproszkowanym cynkiem
lub ze sproszkowanym brazem lub ze sproszkowang
miedzig, w 2zalezno$c od 'zgdanego koloru plyty
dachowej. Tak powleczong wypraska suszy sie
w strumieniu gorgcego powietrza, a nastepnie wpro-
wadza sie ponownie do formy i poddaje dzialaniu
ciénienia 'w podwyzszonej temperaturze, przy czym
po ustaleniu sie temperatury wypraske poddaje sie¢
operacji sezonowania a nastgpnie hartuje sie w for-
mie, gwaltownie obnizaljac temperature. Wytwornzo-
na tym sposobem plyta dachowa jest odporna na

- dzialanie atmosferyczne nie ulega deformacjom pod
wplywem duzej réznicy btemperatur ujemnych oraz
dodatnich, nie nasigka wodg, charakteryzuje sie
duggy lekkoscig i odpornoscig na wysokie temperatu-
ry oraz mniepalnoScia. Posiada ona réwniez duzj
wytrzymalo$é na zginanie jest odporna ma przebicie,

-co preferuje ja do stosowania jako przekrycia
dachowe. .

Plyta dachowa i spos6b wytwarzania niepalnej
plyty dachowej wedtug wynalazku jest nizej opisa-
na w przykiadzie wykonania, przy czym plyta da-
chowa jest pokazana ma rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok czolowy plyty, fig. 2 widok z gé-
ry a fig. 3 je] widok z boku.

Plyta dachowa pokazana na rysunku posiada trzy
odsadzenia 1, ktérych profil w ksaztaleie tréjkata
jest pokazany na fig. 1, z uwidocznieniem wysokoos-
cl 2 odsadzenia oraz szerdkoSci podstawy 3. W wi-

- doku z géry, fig. 2, uwidoczniono zbieznosci odsa-
dzefi 1 ma calej szeroko$ci powierzchni plyty oraz
szeroko$é podstawy & jej przeciwlegle] strony. Na
fig. 3 przedstawiono widok plyty z boku z pokaza-
niem wysokoSai 4 przeciwleglej strony odsadzenia
1 plyty. Plyta posiada gladka powlerachnie o cien-
kiej warstwie metalu szlachetnego sproszkowanego.

Sposéb wytwarzania niepalnej plyty dachowe]j
wedlug wymnalazku (jest przykladowo nastepujacy:
Do wytwarzania plyt dachowych stosuje sie tworzy-
wo poprodukcyjne, zwlasacza makulature wszelkie-
go rodzaju i/lub odpady z drewma itp.. Wybrane
tworzywo poddaje sie procesowi wyjalawiania
przez gotowanie w kadzi lub poddaje sie parowa-
niu do 23danej temperatury. Nastepnie wyjmuje sle
z kadzi, uklada ma rusztach dla wstepnego odsacze-
pia, po czym wprowadza do suszarki i poddaje
przedmuchowl strumieniem cieplego powietrza,
najkorzystniej o temperaturze 100°C. Tak przygo-
towang mase-tworzywo wsypuje si¢ do mieszalnika
do ktérego wprowadza sié réwnocze$nie w sposéb
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ciggly mozpylone lepiszcze stanowiace mieszanine
niepalne] zywicy syntetycznej w ilosci 509, zawar-
todci tworzywa, mieszajgc caly calo$é wsadu
az do czasu réwnomiernego wymieszania. Lepiszcze
uzyte stanowi réwniez fenolowokrezotowy odpad
z dodatkiem wodnego roztworu katalizatora z odpo-
wiedniq iloscig formaliny. Uzyskang mase wysypuje
sie¢ do pojemnikéw sitowych i poddaje suszemiu

’ 'tgeplytm strumieniem powietrza, przy czym strumient

ten kieruje sie na plaszczyzne prostopadly do po-
jemnika sitowego.

Po procesie polimeryzacyjnym mase wprowadza
sie¢ do formy wstepnego zaprasowamia i poddaje
ci$nieniu 100 kG/cam?, utrzymujge jednoczednie tem-
perature 50°C w czasie 2—5 mninut. Otnzymang wy-
praske juz wksztaltowang powleka sie, np. melola-
kiem zmieszanym, w zaleznoéci od zgdanego koloru

_ plyty, ze sproszkowanym aluminium lub ze sprosz-
" kowanym cynkiem lub ze sproszkowanym brazem

lub ze sproszkowang miedzig. Tak powleczong wy-
praske wprowadza sie ponownie do suszarki i pod-
daje suszeniu w strumieniu powietrza o temperatu-
rze 100°C w czasie do 60 minut, po czym wypraske
wprowadza sie ponowmnie do form i poddaje cisnieniu
350 kXG/cm? w czasie 60—90 minut w temperaturze
150—180°C. Po wstaleniu sie temperatury w grani-

“cach 180°C prowadzi sie sezonowanie wypraski

W czasie 30 minut, a nastepnie hartuje si¢ w formie
przez gwaltowne obnizenie temperatury do 40°C.
Wykonang wypraske plyty dachowej, wyprofilowa-
ng, poddaje sie obrébce mechanicznej i sprowadza
do zgdanych wymiaréw.

Zastrzezenia patentowe

1. Plyta dachowa zaopatrzona na swojej powierz-
chni w odsadzenia, znamienna {ym, Ze mna calej
swej powierachni ma co najmniej dwa odsadzenia
(1), o osiach geometrycznych réwnoleglych wzgle-
dem sieble, uksztaltowane wypukloSciami ma ze-
wnatrz, ktéryich wysokoéci '(2) oraz podstawy (3)
z jednej strony sy wieksze od wysokoSei (4) oraz
podstawy (5) fej przeciwleglej strony, przy czym
wysokosci (2, 4) i podstawy (3, 5) sg tak celowo
dobrane, Zze tworzq zadane odsadzenia stozkowe.

2. Sposéb wytiwarzania plyt dachowych polegaja-
cy ma zmieszaniu odpadéw drewna w postaci trocin,
wiéréw, maczki drzewnej, wibkien celulozowych,
pazdzierzy 1 makulatury z zywicg fenolowoformal-
dehydows, nastepnie prasowaniu 'w formie pod cis-
nieniem, znamienny tym, ze wstepnie uksztalbowang
wypraske powleka sie mieszaning miepalne] zywicy
syntetycznej ze sproszkowanym aluminium dub ze
sproszkowanym cynkiem flub 2ze sproszkowanym
brazem lub ze sproszkowang miedzig, po czym tak
powleczong wypraske. suszy sie w strumieniu gorg-
cego powietrza a mastepnie wprowadza sie ponow-
nie do formy, prasuje i hartuje w formie gwal-
townie obnizajgc temperature.
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