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Sammandrag:

Féreliggande uppfinning avser en anordning vid ett

rérbockningsredskap (l),som har stédytor (4,5) mellan

vilka ett rér (6), som skall bdjas &r anbringbart fér

anliggning och tryck mot delar av rdret mantelyta

(15) foér &stadkommande av en bdj pa roret (6), vilket
redskap (1} uppvisar en patryckningsenhet (7) med ett
utskjutbart utskott (9) mot réret (6), dir en konvext

bojd anliggningsyta (11) i fcrm av en schablon (12)

ar

anordnad f%r att pressa mot rdrets mantelyta da

utskottet (9) tillfdrs en kraft fran patrycknings-

enheten (7), framre del (10) har Atminstone pa sin

ena sida av redskapet tva ladngstridckta lénkarmar

(le,17), som &r rérligt anordnade i sina fdrsta &ndar

(18,19) fdr att under bockningen pressa i en riktning

mot roérets (6) bdjradies centrum, varvid olika radier

pd bockningen p& utvalda stallen &ar utfoérbara, vilka

lankarmsars {16,17) motsatta 4&ndar (22,23) uppbér

férskjutbara mothdllselement (2,3) pad var sin sida om

schablonen (12), som pressar den tillforda kraften
mot rorets (6) motsatta mantelyta (15}, d& scha-
blonens (12) anliggningsyta {11) pressar mantelytan

(15) mer och mer, varvid roret (63) bockas 1 onskad

omfattning bdde mellan och emot mothdllselementen

(2,3).
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Sammandrag

Féreliggande wuppfinning avser en anordning vid ett
rorbockningsredskap (1),som har stodytor (4,5) mellan
vilka ett ror (6), som skall bdjas dr anbringbart for
anliggning och tryck mot delar av rdéret mantelyta
(15) f6r &stadkommande av en b&éj pa rdret (6), vilket
redskap (1) uppvisar en pdadtryckningsenhet (7) med ett
utskjutbart utskott (9) mot rdret (6), dar en konvext
b6jd anliggningsyta (11) i form av en schablon (12)
ar anordnad for att pressa mot rdrets mantelyta da
utskottet (9) tillfdérs en kraft frdn patrycknings-
enheten (7), framre del (10) har A&tminstone pa sin
ena sida av redskapet tva langstrdckta lidnkarmar
(16,17), som &4r ro6rligt anordnade i sina fdrsta &andar
(18,19) for att under bockningen pressa i en riktning
mot réoérets (6) bdjradies centrum, varvid olika radier
pd& bockningen pé& utvalda stdllen &r utférbara, vilka
lédnkarmsars (1l6,17) motsatta 4Adndar (22,23) uppbér

férskjutbara mothallselement (2,3) pa& var sin sida om

schablonen (12), som pressar den tillforda kraften
mot rorets (6) motsatta mantelyta (15), d& scha-
blonens (12) anliggningsyta (11) pressar mantelytan

(15) mer och mer, varvid réret (63) bockas i 6nskad
omfattning bade mellan och emot mothallselementen

(2,3).

(Fig. 1)



Anordning vid ett rérbockningsredskap.

Féreliggande wuppfinning avser en anordning vid ett
rorbockningsredskap avsett att bdja roér med, da&r an-
vandaren bdjer rdret pa plats dar roret skall mon-
teras och dar det syns var roret skall bdjas, hur

mycket och med vilken radie.

Vid pa marknaden forekommande konstruktioner av
ifragavarande slag anvdnds idag stora rdérbocknings-
maskiner, anordnade pé& arbetsbidnkar. ROren maste da
efter uppmédtta matt bdjas efter dessa. D& kan det bli
nédvédndigt med ett flertal turer med rdret 1 hand
bort till den plats d&r det skall sitta och tillbaka
till den fasta rorbockningsmaskinen pd& arbetsbianken
fér att bojas. Dessa turer maste tas foér sm& Jjuste-
ringar pa ett roér, da det bara n&stan passar efter
tidigare manga turer. Detta tar lang tid och ger &nda
en del felbdjningar, som gdr att roret maste kasseras
eller kan borja 1ldcka efter en tid. Detta kostar

mycket pengar.

Ett syfte med fdreliggande wuppfinning &r att eli-
minera dessa nackdelar som finns med ovan fasta

rérbockningsmaskiner.

Tack vare uppfinningen har man nu é&stadkommit en an-
ordning vid en rérbockningsmaskin, som p& ett utmarkt
satt fyller sitt syfte genom att bockningen av rdéren
gar snabbt samtidigt som den kan géras bade exakt och

tillforlitligt.



Uppfinningen beskrivs ndrmare nedan med hjdlp av ett
féoredraget utfdringsexempel under h&dnvisning till bi-

fogade ritningar, pa vilka

Fig.1 visar en schematisk vy ovanifran av ett roér-
bockningsredskap enligt fdéreliggande uppfin-
ning under ett l&ge som redskapet intar foére

bockningen av ett rdér skall ske,

Fig.2 visar schematiskt det 1l&dge redskapet intar
efter ett slutldge f6r en bockning av det 1

fig. 1 visade roret, och

Fig.3 visar en partiell delvy frédn sidan av det ré6r
som ska bockas kring en schablon som ingar 1
bockningsredskapet samt mot roéret anpressade

motelement.

Sadsom framgar av fig. 1 och 2, visas hidr ett rdrbock-
ningsredskap 1, som innefattar moth&llselement 2,3
med i dessa befintliga stédytor 4,5 mellan vilka ett
ror 6 4dr anbringbart £f6r bockning och 4&stadkommande
av en rdrboj. Rérbockningsredskapet 1 innefattar
primdrt en pdtryckningsenhet 7 med en pneumatiskt/
hydrauliskt styrd tryckcylinder 8 innehallande olja
eller gas, som &dr forsedd med minst ett fradn denna
uttryckbart wutskott 9, anordnat att skjuta ut £fréan
patryckningsenhetens 7 fr&dmre del 10. En schablon 12
innefattande en konvext bdjd anliggningsyta 11 &r an-
ordnad i utskottets 9 &dnde 14 och som, med tillford
kraft frdn patryckningsenheten 7 via det framat ut-
tryckbara utskottet 9, pressar under bockningen mot
rérets 6 mantelyta 15. Fran den frdmre delen 10 av

patryckningsenheten 7 strdcker sig pd A4atminstone en



sida av redskapet 1 tva lé&ngstridckta lankarmar 16,17,
vars fdérsta 4&dndar 18,19 &r vridbart anordnade kring
bultar 20,21 i patryckningsenhetens 7 frdmre del 10
och wvars andra &dndar 22,23 &r ledbart férbundna via
bultar 24,25 dels med mothallselementen 2,3, som &r
férskjutbart anordnade 1ldngs rdrets 6 mantelyta 15
samt med, atminstone pa& ena sidan av redskapet, ena
anden 26,27 av tva korta lankarmar 28,29, vilka se-
nare ocksda &r vridbart foérbundna med mothdllsele-
menten 2,3 kring bultarna 24,25 samtidigt som den
andra é&nden 30,31 av sistndmnda korta l&dnkarmar 28,29
dr vridbart férbundna med en bult 13 som striacker sig

genom ett h&l 13° genom schablonens 12 centrum.

I ettt startldge 4&dr mothdllselementen 2,3 belidgna
intill varandra pd var sin sida om schablonens 12 och
utskottets 9 <centrumlinje, dvs innan en bockning
skall genomfdras av rdret 6. I detta lige pressar
sedan utskottet 9 den tillforda kraften fré&n tryck-
cylindern 8 i patryckningsenheten 7 i riktning mot
rorets © undre mantelyta 15. D& schablonens 12
anliggningsyta 11 pressas mer och mer i riktning fram
mot rdrets 6 undre mantelyta 15 b&éjs réret 6 i onskad
omfattning kring schablonens 12 anliggningsyta 11 och
emot mothallselementen 2,3, s& att rdrets 6 b&éj intar
en valbar bo&jningsvinkel pa bade upp till och o&ver
90°. I mothéllselementen 2,3 kan l&sa, pa ritningen
ej visade 1ildggssegment anvandas, varigenom olika
rordimensioner 4dr bodjbara utan att mothallselementen
2,3 behtdver bytas mellan olika rérdimensioner. Dessa
ildggssegment kan bestd av olika material exv. brons,
stédl eller plast beroende p& vilka material det ak-
tuella rodret som skall bdjas bestar av fér att uppna

bdsta bockningsresultat.



De langstrdckta lankarmarna 16,17, som &r ledbart in-
fadsta 1 patryckningsenhetens 7 fridmre del 10 konver-
gerar 1 riktning mot mothadllselementen 2,3 1 start-
laget och loper Over schablonen 12 pa& bdgge sidor om
dess centrumbult 13 for att sluta i mothalls-
elementens bultar 24,25, fradn vilka de korta lank-
armarna 28,29 strdcker sig tillbaka i en liten vinkel
fram till schablonens 12 centrala centrumbult 13.
Under sjadlva bockningen trycks sedan rdéret 6 av ut-
skottet 9 utmed schablonens 12 periferi 1 riktning
fran patryckningsenheten 7 samtidigt som lankarmarna
16,17 vrids foérst 1isdr och darefter ihop nagot sa
ladngt att de O6vre, kortare ldnkarmarna 22,23 vinklas
uppat tillsammans med schablonen 12. Hirigenom kan
bockningen av rdret 6 uppga till en maximal vinkel pé
ndstan 360°, varvid olika radier p& bockningen pa
utvalda stallen kan 4&stadkommas &ven pd plats dar
réoret skall monteras. Bockningen kan alternativt &ven
gbras péd ett redan pad plats monterat ro6r 6, eftersom
inga belastningar uppstar pa roret 6 utanfédr padtryck-

ningsenhetens 7 mothadllselement 2,3.



Patentkrav

1. Anordning vid ett rorbockningsredskap (1), som
uppvisar mothdllselement (2,3) innefattande stédytor
(4,5) mellan vilka ett roér (6), som skall bdjas &r

anbringbart £f6r anliggning och tryck mot delar av
rérets (6) mantelyta (15) for 4astadkommande av en
rérbdj pa& rdéret (6), vilket rdrbockningsredskap (1)
uppvisar en patryckningsenhet (7), som har minst ett
framskjutbart utskott (9) i dess framre del (10), som
dr riktat mot rodret (6), dar en konvext bojd an-
liggningsyta (11) &r anordnad i utskottets (9) &nde
(14) fo6r att pressa mot rorets (6) mantelyta (15) da
utskottet (9) tillfoérs en kraft fradn patryckningsen-
heten (7), vilken frédmre del (10) har pa &tminstone
sin ena sida av redskapet tva langstridckta ladnkarmar
(16,17), som &r rorligt anordnade i1 sina férsta &ndar
(18,19) kring bultar (20,21) i patryckningsenheten (7)
och wvilka 1l&nkarmars (16,17) motsatta, andra &ndar
(22,23) 4&ar 1ledbart forbundna medelst bultar (24,25)
med var sitt mothallselement (2,3), som Aar for-
skjutbart och rérligt anordnade pé& var sin sida av
anliggningsytan (11), som pressar den tillfodérda
kraften mot rdrets (6) motsatta mantelyta (15), da an-
liggningsytan (11) pressar mantelytan (15) mer och
mer, varvid rdret (6) ar bockningsbart i onskad
omfattning bade mellan och mot moth&llselementen
(2,3), ké&nnetecknad av att den konvext bdjda an-

liggningsytan (11) &r utformad i en schablon (12), som

dr f&st i utskottets (9) &nde (14) samt att de bagge
ladngstrackta léankarmarna (16,17) utdver att de med
sina andra &ndar (22,23) ar ledbart forbundna med

mothadllselementen (2,3) dessutom &r ledbart férbundna

med, &tminstone pd en sida av redskapet (1), ena &nden



(26,27) av tva kortare lankarmar (28,29), vars andra
dndar (30,31) &ar ledbart forbundna med schablonen (12)
fér att under bockningen pressa i en riktning, som &r
riktad 1 huvudsak mot rdrets (6) bdjradies centrum,
varvid olika radier pé& bodéjen pé& utvalda stallen kan

dstadkommas &nda upp till ca. 360°.

2. Anordning enligt patentkrav 1, kédnnetecknad av
att patryckningsenheten (7) innefattar en pneuma-
tiskt/hydrauliskt styrd cylinder (8) inneh&llande olja

eller gas.

3. Anordning enligt patentkrav 1, ké&nnetecknad av
att de kortare ldnkarmarnas (28,29) andra dndar
(30,31) 4&ar ledbart foérbundna med en bult (13), som
stracker sig igenom ett hdl (13°) genom schablonens

(12) centrum.
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