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€) Waschaniage flir Matratzen.

@ Matratzen von Krankenhausbetten werden normaler-
weise nicht gewaschen, obwohl dies der Verschmutzung we-
gen sinnvoll wire. Da es keine fiir diesen Zweck wirtschaftlich
einsetzbare Waschmaschinen gibt, werden die Matratzen nur
desinfiziert.

Die Erfindung betrifft eine Waschanlage fiir Matraizen,
deren Prinzip in der Zeichnung Fig. 7 dargestellt ist.

Dabei werden die Matratzen kontinuierlich durch flache,
mit Waschfllssigkeit gefiillie Wannen gefiihrt, welche mit einer
Transporteinrichtung flir die Matratzen versehen sind. Wah-
rend des Durchlaufs werden die Matratzen durch Birsten,
Stauchwalzen und Wasserstrahirohre bearbeitet, d.h. ge-
waschen, gesplilt und desinfiziert.

Anschlieend werden sie in einer Walzenpresse entwas-
sert und durch Warmiluft getrocknet.

ACTORUM AG



e

0157252

[ PN

Anrelder uad Erfinder : ZXarl-leinz Stoll

[

J‘)v

Richardi-Jagnsr=3tr.. 3
6200 Yiezbtadsn

saschanlace fiir Matratzen.

Die Srfindung betrifft eine Waschanlaze fiir Tiatps
insbesondere Schaumstoffaatratzen, bei welcher @
‘atratzen “ontinuierlich Aurch flache, mit Trz
einrichtungen fiiz die Matratzen verszehene ‘annen
cefi'hrt werden, welche mit Waschfliissizkeit,
onsmittel oder Frigchwasser gefiillt sind, w
ilatratzen wEhrend des Durchlaufs durca roti
Biirsten, durch Stauchwalzen und durch assers

rohre der notwentigen Jaschmecheni% ausgesetzt sind,
uni beil welcher die HMatratzen nach dem Turchlaufen
von saschzone, Desinfektionszone und 3Sniilzonse durch
eine wWalzenpresse entwidssert und sinen yarmluftstron
Zetrocknet werden.

In XrankenhZusern ist es iblich, dass veim Fati

wechsel die Betten komplett desinfiziesrt werden. Debvei
werden die Bettwische uni meist auch die Bettzestelle
gewaschen und desinfiziert. Die Matratzen e

verden mit wenigen Ausnahmen nur desinfiziert,
heisst, sie werden nicht sewaschen. Dabei werden lie

in den Matratzen befindlicken Verschautz zuneen ‘ie darn,
Blut, verschiitete Getridnke und sonstige Substanzen
nicht entfernt, sondern nur durch Erhitzen keimfrei
gemacht. Der nédchste Patient liegt dann auf desinfi-
ziertem Schmutz, meist nur 4durch ein 3ettuch setreunnt.

Dies wird so gehandhabt, weil es bisher keine ‘Wasch-
maschinen gibt, mit welchen man zu wirtschaftlich
vertretbaren Xosten Matratzen waschen hann.
Die zahlreichen fiir YiZische entwickelten vascgmaschinen
*8nnen zwar auch Matratzen waschen, Jjedoch ist das
Volumen der Matratzen im Verhdltnis zu Wische wiel
z1 2ross, sodass selten menhr als eine oder zwel
flatratzen in eine Waschmaschine passen., Tadurch wird
eine sehr geringe Leistung der “aschine bei sehr hdhen
Xosten erreicht. Daher werden meist nur besonders
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stark verschmutzte lMatratzen qeé ékeq oft nonﬂ_von

Hend und mit dem Jasserschlauchs - - o

wle

Jie Aufeabe der Zrfiniune ist 25 eine iasehanlaze

(
B
o~

entwickeln, welche in der T2c2 ist, za vertretbaren
1

“osten die im Zrantenhcus anfs?, “atpatzen zu
~

.aschen, zu Zesinfizieren un

Zrfinduncgsgeniss testeht eine soliche %nlefe.aus
menreren uber ander oder hintereinander snzeordnsten
flachen #ervnen, die zur Aufnahme der :asc S

jer egsinfektionsfliissigkeit und der S»iilfliissickei
dienen, Die Matratzen werden Lontinuierlich Aur-h
mehrere wannen hindurchsgefart, wobei sich
geschwindigkeit nach der notwendigen .‘aschzeit souwis
nach der erforderlichen Tinwir'ungszeit des Vezinfevti-
onsbades richtet. Die Leistung der Anlzce bestimmt

sich daher bei gesebener Einwirkunzszeit nach der
Anzahl der hintereinander oder {hereinznder znweord-
neten W¥annen, wobei mehr *a~nen eine zrisserer Yorschub-
geschwindigkeit erlauben und dsher eine gr*ssere
Stundenleistung eradglichen.

Um einen einwandfreien Durchlauf cer !Mziratrzen zu
gewdnrleisten miissen die Vannen mit eine» Transvort-
einrichtung versehen sein. Diese bassteht entweder

aus Rollenmbahnen welche in der Wanne und daher in

der Waschfliissigkeit liegen, wobei die seitlichen
Hangen der Wanne so hoch sind, dass die Rollenbahn
und die daeraufliegende Matratze von der Waschfliissigkeit
bedeckt sind. Den Vorschub Lesorgen angetriebene
Vorschubwalzen, welche von oben auf der ¥atratze auf-
liegen und leicht angedriickt werden.

Alternativ %ann der Transvort und der ¥crschub auch
durch angetriebene Gurte erfolgen.

Beim Austritt der Matratze aus einer Y-nne wird

diese durch Umlenkrollen oder “urch Umlenk=urte der
ndchsten Wanne zugefiihrt welche hinter oder itber oder
unter der ersten Wenne angeordnet sein kann.
Zweckméssig erscheint eine fusfithrung, bei welcher
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Aie wannen Ubereinander liezen uni bei geleher die
Matratzen von unten nach oben géf%fdeﬁthéerdeﬁ, da bei
dieser inordnung die iWasch= und Spiilbdder ohne den
Einsatz von Pumven im Gegenstrom senutzt werder kinnen.
Dabel wird ein Teil des Svoiilwagsers aus der obersten
ianne f¥r das darunterliegende ¥larwaschbad oder DNesin-
fektionsbad genutzt, ein anderer Teil des Svillwassers
und d=zs Wlarwaschwassers fiir 4die in der untersten von
drei .annen stattfindende 7orwiZsche. Dieses Verfahren
sicaert niedrigen Wasserverbrauch und TDamnfvervrauch,

WEhrend des Durchlaufs durch die einzelnen Rider

missen die “atratzen bewest werden, um einen Auséausch
der von den Matratzen aufeesaugten Vaschfliigsigkeit

mit der in der Wanne befinAlichen freien 7liisgigkeit

zu erreichen. '

Die dzzu notwendige Jaschmecheznik wird erzeust, indem
man <ie Matratzen in schneller Fnlge zusammennresst

und vieder freigivt., Dies geschieht furch Yalzen,
welche von oben-die Matratze zusammendriicken und dann
wieder freigeben. Tabei richtet sich die Hiufigkeit der

mechanik. Diese Stauchwalzen - sie stauchen die Matratze
zusammen - filhren slso eine senkrechte Bewegung von

oben nach unten und von unten nach oben aus. Bei gris-
seren Arlagen mit grisserer Durchlaufgeschwindigkeit

und dadurch notwendiger grfisserer mechanischer Finwir-
kung werden mehrere Walgzen auf einem umlaufenden
Walzenkdfig angeordnet, welcher durch seine T"rehung

die einzelnen Walzen nacheinander auf die Matratze
presst und wieder abhebt.

Zum Entfernen grober Verschmutzuneen werden eine oder
mehrere Waschbilrsten eingesetzt wie man diese von
Auto-Waschanlagen kennt. Diese werden a%er nur hei
starizer Verschmutzung einceschaltet. Rei normaler
Verschmutzung bleiben die Biirsten dusgeschaltet, unm
mechanische Schéddigzungen der ¥artratze zu vermeiden.
Zum Einbringen des FPrischwassers werden quer iiber die
Janne angeordnete dicht an der iatratze liegende Rohre

benutzt, welche an der Unterseite zur Matratze hin
Wasseraustrittsdéffnungen haben. Durch den Druck, nit
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5 diesen Strailruhren aus-’
tritt, dringt es tief in die “atratze ein und erzeust

un? im Waschbereich einsetzen, wodurch eine zus* t=zliche
saschwirkung erzeugt wird.

lachdem die iatrzftze die verschiedenen Tasechbider uns
das S»iilbad durchlaufen hest, wird sie zuischen zweil
Entwisserungswalzen hindurcheefiihrt, bei welchen die
obere ialze “durch Federiruct oder nneumeti*schen Truck
auf die untere Walze gedriiek: wird. Dadurch wird der
griosste Teil des ilagsers eantfernt. Die in der Matratze
verbliebene Restfeuchte wirdi durch einen Warmluftstronm
entfernt welcher im Gegenstrom an der Matratze vorbei-
gefiinrt wird, nachdem diese die zntwdsserungswalzen
verlassen hat. Daznach wird die HMatratze aus der Anlage
ausegestossen und ist wieder verwendungsfZhig.

Zeichnungen

Die Zrfindung ist in sieben Zeichnungen dargestellt
und zwar zeigt :

Fige 1 - ILEZngsschnitt durch eine ¥Wanne mit Follen-
bahn und Vorschubwalzen

Fig, 2 - Lénzsschnitt durch eine i/znne mit
Transportgurten

Fig. 3 -~ Darstellung einer Stauchwalze (einfach)

Fig. & - Darstellung mehrerer Stauchwalzen auf
einen Walzenkidfig

Fig. 5 - Tarstellung einer Jaschbiirste
Fig. 6 -~ Darstellung eines Strahlrohres

Fig. 7 =~ Léngsschnitt durch eine ijaschanlage
mit % Ylannen

Die Bezugszeichen bedeuten :

1 Wanne 2 Rollenbahn

3 Vorschubwalze 4 Transvortzurte

5 Stauchwalze 6 4Walzenkdfig mit Stauchwalzen
7 Waschbiirste 8 Strahlrobr

9 Umlenkrollen -5=-
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1.) RXontinuierlich arbeitende aschanlace fiip
“atratzen (Fig.7) dadurch gekennzeichnet, dass.
die Matratzen Aurch mehrare in dsnnen (1) »efind-
liche ifaschbider, Nesinfektionshiider und Soiflbdder
hindurchgefiinrt werden und Jdahei einer mechanischen
Bearheitung unterzogsn werden, wobesl “Jie Yannen

“bereinander oder hintereinandisr anceordnet sind.

2.) iaschanlage nach Anspruch 1.) dadurczh ‘zekennzeich-
net, dass der Transport der ":atratzen durch
Rollentahnen (2) und YVorschubwalzen (3) erfolst.

Zz,) Waschanlge nach Anzoruch 1.) dadurch gekennzeichnet,
dass anstatt der Hellasnbahnen und Vorschubwalzen
ein anderes Fordermittel verwendet wird, zum
Reispiel Transvorteurte (4).

4,) Waschanlage nach inspruch 1.) dadurch sekennzeichnet
dass die Matratzen wiaren’ des Durchlaufs durch
die Anlage durch einfache 3tauchwalzen (5). oder
mehrfache Stauchwalzen (6) mechanisch bearbheitet
werden,

5.) Waschanlage nach Ansoruch 1.) dadurch gekennzeichnet
dass die Matratzen wihrend des Durchlaufs Aurch
die 4nlage mit Jaschbiirsten (7) bearbeitet werden.

6.) Waschanlage nach Ansoruch 1.) dadurch gekennzeichnet
dass durch Strahlrohre (8) Fliissigkeit in die
Matratze oder durch die Martratze hindurch
gespritht wird.

Anmelder und Erfinder Karl-ideinz 3toll
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Fig. 2
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