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64 Stapelwechselvorrichtung.
P

Ein erstes Vertikalgeriist (3) weist zwei senkrecht ver-
fahrbare Ablegerplattformen (10, 11) auf. In der un-

tersten Stellung der Ablegerplattformen (10, 11) befindet 3 L

sich das Niveau ihrer jeweiligen Ablegerflichen (A bzw.B) 77—

um die Dicke einer aufsetzbaren Hilfsplattform (12 bzw. 8

13) unterhalb des Flurniveaus (F), so dass sich bei aufge- N

setzten Hilfsplattformen (12 bzw. 13) genau das Flurni- AN A

veau ergibt. Ein Schlitten (9) mit Aufnahmegabeln (8) 10\:% 9

ist ebenfalis bis unter das Flurniveau (F) verfahrbar. Die F po B {_ — F
Ablegerplattformen (10, 11) sind in Querrichtung auf = W:__:T— =S i A -
die jeweils freie Seite des Vertikalgeriistes (3) verfahrbar. H/ I 7 l 7

Die Paleiten (6, 7) konnen auf der Fliche der Hilfsplatt- L B 8

form (12, 13) mit Hilfe von Hubstaplernabgesetzt werden.
Die auf die freie Seite des Vertikalgeriistes verschobene
Hilfsplattform (12, 13) kann von drei Seiten mittels des
Hubstaplers angefahren werden.
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Stapelwechselvorrichtung fiir bogenausstossende Maschi-
nen mit einem in einem ersten Geriist vertikal verfahrbaren
Absenktisch mit aufsetzbarer Palette fiir die Stapelaufnah-
me und einem hinter dem ersten Vertikalgeriist befindlichen
zweiten Vertikalgeriist, in dem ein Schlitten vertikal parallel
zum Absenktisch und mit Palettentransportorganen horizon-
tal zwischen dem zweiten und dem ersten Geriist verfahrbar
ist, dadurch gekennzeichnet, dass als Absenktisch abwech-
selnd eine von zwei Ablegerplattformen (10, 11) dient, die in
der untersten Stellung in Querrichtung wahlweise auf eine
der beiden Seiten (X, Y) des ersten Vertikalgeriistes (3) ver-
fahrbar sind und deren Ablegerfliche (A, B) sich um die
Hohe einer aufsetzbaren Hilfsplattform (12, 13) unter Flur-
niveau (F) befindet, wobei die Hilfsplattformen (12, 13)
Aufnahmeorgane fiir die bis unter Flurniveau (F) absenk-
baren Palettentransportorgane (8) aufweisen.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Stapelwechselvor-
richtung fiir bogenausstossende Maschinen mit einem in
einem ersten Gerlist vertikal verfahrbaren Absenktisch mit
aufsetzbarer Palette fiir die Stapelaufnahme und einem hinter
dem ersten Vertikalgeriist befindlichen zweiten Vertikal-
geriist, in dem ein Schlitten vertikal parallel zum Absenk-
tisch und mit Palettentransportorganen horizontal zwischen
dem zweiten und dem ersten Geriist verfahrbar ist.

Eine Vorrichtung der vorgenannten Art ist der Anmel-
derin fiir den automatischen Papierstapelwechsel aus der
Praxis bekannt. Diese bekannte Vorrichtung wird in Ver-
bindung mit den Figuren 1 und 2 noch néher erldutert. Die
bekannte Vorrichtung tréigt zwar im Normalfall den hohen
Geschwindigkeiten moderner Querschneider Rechnung, so
dass bei einem Stapelwechsel die Stillstandszeiten in Gren-
zen gehalten werden. Probleme ergaben sich aber immer
dann, wenn unterschiedliche Palettengrossen auf der Able-
gerfliche des Absenktisches abgesetzt werden miissen. Hier-
bei ergibt sich einmal das Problem, dass die Palette auch bei
unterschiedlichen Formaten und Gréssen auf dem Absenk-
tisch so angeordnet sein muss, dass sie mit einem Hubstap-
ler gut aus dem ersten Vertikalgeriist heraustransportiert
bzw. eine leere Palette hereintransportiert werden kann, und
zum anderen, dass die Palette gleichzeitig so ausgerichtet
sein muss, dass sie von den Palettentransportorganen des
im zweiten Vertikalgeriist befindlichen Schlittens ergriffen
werden kann. Da aber die Paletten nicht nur eine Grésse
aufweisen kdnnen, kann es erforderlich werden, die Palet-
tentransportorgane des Schlittens auf die Aufnahmeorgane
der jeweiligen Palette auszurichten. Zu diesem Zweck kon-
nen die Palettentransportorgane des Schlittens, z.B. zwei
oder vier Gabeln, quer zur Papierlaufrichtung verschiebbar
angeordnet sein. Dieses Ausrichten bedeutet Arbeits- und
Zeitaufwand und es kann in der Praxis sogar der Fall auf-
treten, dass Paletten angeliefert werden, die keine geeigne-
ten Aufnahmeorgane fiir die Palettentransportorgane auf-
weisen. Bei der bekannten Stapelwechselvorrichtung ergeben
sich somit sowohl beim Ab- und Antransport der Paletten
in das erste Vertikalgeriist als auch bei der Ubergabe der
leeren Palette auf die Aufnahmeorgane des Schlittens
Schwierigkeiten.

Hiervon ausgehend liegt der vorliegenden Erfindung die
Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung fiir einen automati-
schen Stapelwechsel vorzuschlagen, die unabhingig vom an-
gelieferten Palettenformat einen schnellen Stapelwechsel
gewdhrleistet.

Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemissen Stapel-
wechselvorrichtung dadurch geldst, dass als Absenktisch

abwechselnd eine von zwei Ablegerplattformen dient, die in
der untersten Stellung in Querrichtung wahlweise auf eine
der beiden Seiten der ersten Vertikalgeriistes verfahrbar sind
und deren Ablegerfldche sich um die Hohe einer aufsetz-

5 baren Hilfsplattform unter Flurnivau befindet, wobei die
Hilfsplattformen Aufnahmeorgane fiir die bis unter das
Flurniveau absenkbaren Palettentransportorgane aufweisen.
Bei dieser Konstruktion sind anstelle des bekannten Ab-
senktisches zwei z.B. auf Schienen quer verfahrbare Able-

10 gerplattformen vorgesehen, auf die jeweils eine Hilfsplatt-
form aufsetzbar ist. Die beiden Ablegerplattformen sind
derart unter Flurniveau angeordnet, dass erst mit der auf-
gesetzten Hilfsplattform das Flurniveau erreicht wird. Ge-
geniiber dem Stand der Technik ist also die gesamte Kon-

15 struktion im Bereich der beiden Vertikalgeriiste um die Stu-
fe einer Hilfsplattform tiefer angeordnet. In Kombination
hiermit sind zwei Ablegerplattformen vorgesehen, die z.B.
auf Schienen quer zum ersten Vertikalgeriist verfahrbar
sind. Die Hilfsplattformen sind zweckmissigerweise in

20 Leichtbauweise ausgefiihrt und weisen Aufnahmeorgane fiir
die Transportorgane des Schlittens auf. Wenn der Schlitten
als Transportorgane, z.B. zwei oder vier Gabeln aufweist,
sind zweckmissigerweise bei den Hilfsplattformen entspre-
chende Fiihrungen zur Aufnahme der Gabeln vorgesehen.

25 Die Hilfsplattformen verbleiben im Bereich der verfahrba-
ren Ablegerplattformen oder im Bereich der Palettentrans-
portorgane des Schlittens. Somit wird der Palettentransport
innerhalb des Bereichs der beiden Vertikalgeriiste von der
Raumform der Hilfsplattform bestimmt, wihrend der Pa-

30 lettentransport ausserhalb der Vertikalgeriiste in bekannter
Weise mittels Hubstapler erfolgen kann. Dieser An- und
Abtransport bereitet bei der erfindungsgemiissen Konstruk-
tion keine Schwierigkeiten mehr, da die Hilfsplattformen
mit ihrer Ablegerfliche mit dem Flurniveau abschliessen

35 und ausserhalb des Vertikalgeriistes von drei Seiten zuging-
lich sind. Die erfindungsgemisse Konstruktion erlaubt bei
unterschiedlichen Palettenformaten eine Optimierung des
An- und Abtransportes der Paletten, da aufgrund der mit
Flurniveau abschliessenden Hilfsplattform die Probleme ge-

40 10st sind, die bei den bekannten Konstruktionen bei der
Ubergabe der Palette an die Transportorgane des im zwei-
ten Geriist befindlichen Schlittens entstanden. Die erfindungs-
gemisse Konstruktion erlaubt eine Arbeitsweise, bei der die
Transportfunktion der Palette innerhalb der Vertikalgeriiste

45 klar von der Transportfunktion der Palette mit Hilfe von

Hubstaplern ausserhalb der beanspruchten Konstruktion

getrennt ist.

Nachfolgend werden weitere Einzelheiten anhand der
Figuren néher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 und 2 in Seitenansicht bzw. Draufsicht eine Kon-
struktion nach dem Stand der Technik,

Fig. 3 bis 8 in Seitenansicht bzw. Draufsicht die Ar-
beitsweise der erfindungsgemissen Konstruktion zu unter-
schiedlichen Zeitabschnitten und

Fig. 9 einen Vertikalschnitt gemiss Linie IX-IX in Fig. 8.

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte bekannte Konstruktion
weist in Papierlaufrichtung gesehen hintereinander den
Querschneider 1, die Schleuse 2, das erste Vertikalgertist 3
und das zweite Vertikalgeriist 4 auf. Im ersten Vertikalge-
60 riist 3 befindet sich der Absenktisch 5 mit der aufsetzbaren

Palette 6. Der Absenktisch 5 mit der Palette 6 befinden sich
in Stapelposition, wobei die Stapelhdhe fast erreicht ist.

Im zweiten Vertikalgeriist 4 befindet sich in Warteposition

eine leere Wechselpalette 7, die auf den Aufnahmeorganen

65 8 des Schlittens 9 ruht. Der Schlitten 9 ist im zweiten Ver-
tikalgeriist bis etwa auf das Flurniveau F herab verfahrbar,
so dass die Aufnahmeorgane 8 eine leere Wechselpalette
vom Flurniveau F aus aufnehmen kénnen. Die Aufnahme-
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organe 8 sind in zwei horizontalen Fithrungen des Schlittens
9 horizontal zwischen dem ersten Vertikalgeriist 3 und dem
zweiten Vertikalgeriist 4 verfahrbar.

Die Arbeitsweise der bekannten Vorrichtung ist wie
folgt: Sobald im ersten Vertikalgeriist 3 die Stapelhdhe er-
reicht ist, verfahrt der Absenktisch 5 mit der darauf befind-
lichen Palette 6 vertikal nach unten und dann die Wech-
selplatte 7 mit Hilfe der Aufnahmeorgane 8 vom zweiten
Vertikalgeriist 4 in das erste Vertikalgeriist 3. Wihrend die-
ses Palettenwechsels wird durch verminderte Papierge-
schwindigkeit und ggf. mit Hilfe der Schleuse eine Wechsel-
liicke in den Bogenfluss eingeschleust. Sobald die Wechsel-
palette 7 die Stapelposition im ersten Vertikalgeriist 3 er-
reicht hat, kann mit normaler Papiergeschwindigkeit wei-
tergefahren werden. Die Funktion des Absenktisches wird
nun voriibergehend vom Schliitten 9, den Aufnahmeorganen
8 und der Wechselpalette 7 tibernommen. In der Zwischen-
zeit wird die abgesenkte Palette 6 mit dem fertigen Stapel
mit Hilfe von Hubstaplern aus dem ersten Vertikalgerlist 3
entfernt, so dass der Absenktisch 5 anschliessend wieder
vertikal nach oben bis unter die Wechselpalette 7 verfahren
kann. Der Absenktisch 5 tibernimmt wieder seine Funk-
tion, so dass die Aufnahmeorgane 8 und der Schlitten 9
zum Herantransport einer neuen Wechselpalette zur Ver-
fiigung stehen. Diese neue leere Wechselpalette wird unter-
halb des in Position befindlichen Absenktisches 5 im ersten
Vertikalgeriist 3 an die Aufnahmeorgane 8 iibergeben. Hier-
bei treten Schwierigkeiten auf, wenn unterschiedliche Pa-
lettengrossen angeliefert werden oder wenn die Paletten
keine geeigneten Aufnahmeorgane aufweisen, die einerseits
den Transport mit Hilfe von Hubstaplern und andererseits
auch den Transport mit Hilfe der Aufnahmorgane 8 des
Schlittens 9 gewidhrleisten.

Die in den Fig. 3 bis 9 gezeigte erfindungsgemisse Kon-
struktion unterscheidet sich von der eingangs geschilderten
Konstruktion im. wesentlichen durch folgende Merkmale:
Anstelle des Absenktisches sind dem ersten Vertikalgeriist
3 zwei in Querrichtung, z.B. auf Schienen, verfahrbare Ab-
legerplattformen 10, 11 zugeordnet. Die Ablegerplattform
10 weist eine Ablegerfliche A und die Ablegerplattform 11
eine Ablegerfliche B auf. In der untersten Position der Ab-
legerplattform 10, 11 befindet sich das Niveau der zuge-
horigen Ablegerfliche A bzw. B um die Héhe einer aufsetz-
baren Hilfsplattform 12, 13 unterhalb des Flurniveaus F,
so dass sich bei aufgesetzter Hilfsplattform 12 bzw. 13 ge-
nau das Flurniveau F ergibt. Wie die Figuren 3 bis 8 zei-
gen, erstreckt sich die Niveau-Vertiefung unter Flurhshe
bis liber das zweite Vertikalgeriist 4 hinaus, so dass der
Schlitten 9 mit den Aufnahmegabeln 8 ebenfalls vertikal
bis unter Flurniveau F verfahrbar ist. Die Aufnahmegabeln
8 ergreifen nicht unmittelbar die Palette, sondern die auf
der Ablegerfliche A bzw. B aufgesetzte Hilfsplattform 12
bzw. 13. Die Hilfsplattform 12, 13 ist in Leichtbauweise
ausgefiihrt und weist zur Aufnahme der Aufnahmegabeln 8
geeignete Fiihrungen 14 (s. Fig. 9) auf. Die Draufsichten
in den Fig. 4, 6 und 8 zeigen, dass die Ablegerplattformen
10, 11 benachbart zum ersten Vertikalgeriist 3 wahlweise
auf die jeweils freie Seite in eine Position X bzw. eine Po-
sition Y verfahrbar sind. Bei auf die Ablegerfliche A bzw. B
aufgesetzter Hilfspalette 12 bzw. 13 ergibt sich dann mit der
Oberflidche der Hilfsplattform 12, 13 genau ein niveauglei-
cher Abschluss mit dem Flurniveau F. Die Paletten 6, 7
kdnnen daher ohne Schwierigkeiten auf der Fidche der Hilfs-
plattform 12 bzw. 13 mit Hilfe von Hubstaplern abgesetzt
werden. Die mit dem Flurniveau F hohengleiche Hilfsplatt-
form 12 bzw. 13 kann in der Position X bzw. der Position
Y von drei Seiten mittels eines Hubstaplers angefahren wer-
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den, so dass fiir den Transport der Paletten 6, 7 keine Pro-
bleme bestehen.

Im folgenden wird die Arbeitsweise der erfindungsge-
miissen Konstruktion in unterschiedlichen Zeitabschnitten

s beschrieben.

Bei dem in den Fig. 3 und 4 gezeigten Arbeitsabschnitt
befindet sich die Ablegerplattform 10 mit der auf der Ab-
legerfliche A aufgesetzten Hilfsplattform 12 und dem auf
der Hilfsplattform 12 ruhenden Paletten 6 in Stapelposition,

10 wobei bereits mehr als die Hilfte der Sollstapelhohe erreicht
ist. Eingefahren ist in das erste Vertikalgeriist 3 bereits —
kommend von der Position X — die zweite Ablegerplatt-
form 11, auf deren Ablegerfliche B die Hilfsplattform 13
aufgesetzt ist. Auf der Hilfsplattform 13 befinden sich zwei

15 leere Wechselpaletten 7, die in der Position X von einem
Hubstapler auf die Hilfsplattform 13 abgesetzt wurden. Die
Oberfliche der Hilfsplattform 13 schliesst niveaugleich mit
dem Flurniveau F ab. Um den Palettenwechsel vorzuberei-
ten, fahrt der Schlitten 9 im zweiten Vertikalgeriist 4 mit

20 den Aufnahmegabeln 8 bis unter das Flurniveau F, so dass
die Aufnahmegabeln 8 durch horizontales Verfahren bis
in das erste Vertikalgeriist die Hilfsplattform 13 ergreifen.
Die Wechselpaletten 7 werden somit mittelbar {iber das
Ergreifen der Hilfsplattforsh 13 in das zweite Vertikalgeriist

25 4 transportiert und von dort vertikal nach oben. Gleichzei-
tig wird die Ablegerplattform 11 aus dem ersten Vertikal-
geriist 3 quer in die Position Y verfahren, so dass die not-
wendigen Vorbereitungen fiir einen schnellen Stapelwechsel
der in Stapelposition befindlichen Ablegerplattform 10 ge-

30 schaffen sind. Die Situation kurz vor dem Stapelwechsel ist
in den Fig. 5 und 6 dargestellt. Die Ablegerplattform 11
und die auf den Gabeln 8 ruhende Hilfsplattform 13 mit
den Wechselpaletten 7 befinden sich in Warteposition. So-
bald bei der Ablegerplattform 10 auf den Paletten 6 die

35 vorgewihlte Stapelhdhe erreicht ist, wird bei verminderter
Papiergeschwindigkeit eine Wechselliicke in den Papierbo-
genfluss geschleust. Die hierfiir erforderlichen Massnahmen,
wie z.B. Vermindern der Geschwindigkeit beim Querschnei-
der und Offnen einer Schleuse, gehdren zum Stand der Tech-

40 nik. Sobald die Bogenliicke den Ableger erreicht, verfahrt
die Ablegerplattform 10 mit dem fertigen Stapel nach unten
und es werden mit Hilfe der Gabeln 8 die Hilfspalette 13
mit den Wechselpaletten 7 in die Stapelposition eingefahren.
Wihrend der Querschneider wieder auf die urspriinglich

45 eingestellte Geschwindigkeit beschleunigt, werden die neuen
Bogen nun von der auf den Gabeln 8 befindlichen Hilfspa-
lette 13 mit den Paletten 7 aufgenommen. Die Ablegerplatt-
form 10 mit dem fertigen Stapel kann bis auf die Schienen
abgesenkt werden und dann quer aus dem ersten Vertikal-

5o gerlist 3 in die leere Position X verfahren werden. Aus der
Position Y kann dann die Ablegerplattform 11 mit der Ab-
legerfliche B in das erste Vertikalgeriist 3 verfahren (Fig. 7
und 8) werden. Nunmehr kann die Ablegerplattform. 11 mit
der Ablegerfliche B bis unter die Hilfsplattform 13 verfah-

s5 ren werden, so dass die Gabeln 8 wieder zuriick in die Aus-
gangsposition im zweiten Vertikalgeriist 4 verfahrbar sind.
Gleichzeitig kann in der Position X von der Ablegerplatt-
form 10 der fertige Stapel entfernt werden. Zu diesem
Zweck fihrt ein Hubstapler bis auf die mit dem Flurniveau

6o abschliessende Hilfsplattform 12 und ergreift die Paletten
6 mit dem fertigen Stapel. Anschliessend werden neue leere
Paletten auf die Hilfsplattform 12 in Stapelposition gelegt.

Die beschriebene Konstruktion erbringt selbst bei unter-
schiedlichsten Palettenformen keine Probleme mehr, da die

65 mit Flurniveau F abschliessenden Hilfsplattformen 12, 13
in der Position X bzw. Y von drei Seiten her mit Hubsta-
plern angefahren werden kénnen und andererseits die Raum-
form der Paletten den Palettenwechsel innerhalb der beiden
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Vertikalgeriiste nicht belastet, da dieser ausschiesslich von
der mit Flurniveau F abschliessenden Hilfsplattform 12
bzw. 13 bestimmt ist.

Dies ergibt sich auch sehr deutlich aus dem Vertikal-
schnitt (Schnitt geméss IX-IX der Fig. 8). Fig. 9 zeigt, dass
die auf der Ablegerfliche A der Ablegerplattform 10 aufge-
setzte Hilfsplattform 12 niveaugleich mit dem Flurniveau
F abschliesst. Unterhalb des Flurniveaus F weist die in
Leichtbauweise ausgefiihrte Hilfsplattform 12 vier Fiihrun-

gen 14 fiir die Aufnahme der vier Gabeln 8 des Schiittens
auf. Wie in Fig. 9 angedeutet, konnen die mit Stapeln be-
legten Paletten 6 von rechts ohne Schwierigkeiten mit Hilfe
eines von auf Flurniveau verfahrbaren Gabelstaplers ent-
fernt werden. Sollte ein Anfahren der Palette von rechts
aussen nicht mdglich sein, so stehen immer noch die beiden
Querseiten der Position X zur Wahl, da die Paletten 6 auf
der Hilfsplattform von drei Seiten her ungehindert angefah-
ren werden kGnnen.

3 Blatter Zeichnungen
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