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HeSeni se tykd zpdsobu fixace tva-
ru drobnych sklendnfch vyrobki a/nebo
polotovard szhotovenych ze sklovin, vyia-
duiiefch pro dosaZeni kone&ného zabarve-
ni a/nebo zdkalu provedeni teplotni ex-
pozice p¥i teplotéch vySSich transformad-

. ‘n{ teploty. Povrch pPedm&td se pied tep-
lotnf expozici opat¥i vrstvou fixaéni
hmoty. Takito vzniklé formidlky se po pro-
vedeni expozice odstrani bu chemickou,
nebo mechanickou cestou.
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Vynélez{ee tyké zpisobu zaji§ten1 tvaru drobnych sklenénych
vyrobki a/nebo polotovard pro zamezeni jejich deformace b&hem
teplotni expozice, ‘

Rada vyrobkt! se zhotovuje, zejména v oboru viroby sklend-
né bviZuterie, ze sklovin, které pro dosa¥eni konecného zabarveni
a/nebo zdkalu vyzeduj{ provedend teplotni expozice z nich vytVa~
‘rovaného vyrobku a/nebo polotovaru., Teplotni expozice probihd
ro zahPdtd vyrobku a/nebo polotovaru nad Jejich transformedni

 teplotu, P¥itom miZfe dojit a zpravidla dochdz{ ke znadnym zm&-

ném tvaru exponovaného vyrobku a/nebo polotOVaru. B

- Dosud se pro zamezeni nebto onezen1 deformace drobnjch
sklendnyeh t&1lisek b¥hem teplotni expozice provad oh¥ev nad .
Jedich transformalni teplotu, vlastanil vidr® na pot¥Febnd teploto,,
- JakoZ i ndsledné chlazent, za nuceného pohyhu #shto t31igsek
nebo v. zdsypu separadnfho prost¥edku, nap¥. mletého. dolonitu.
Nevyhodou tohoto YPﬁDObU Jje omezend pou7i+e?rosu ‘nap¥, jen pro
vyrobu rokajlu tzv. kulacenim nebe polotovart ve tvaru kulifek
pro vyrobu cnm:cmravya'h kamenli brouden:n, nebo% hodnota povrcho~
vého napdti skla pusoblclao pPfi teplotni expozici neumo"nuje ‘
zpracovat t&€liska 1libovolné velikosti a tvaru. T8l{ska ve tvaru
hotového vyrobku timto zplsobem zpracovat nelze vibec.

Popsané nevyhody cdstraiuje nebo #V rnamng ormezuje zpisob
£13 xace tvaru drobnych sklendngeh virobkl a/nebo polotovard p¥i ”_
jejich teplotni expozici podle vynalezu, JehoZ podstata spodivg
" v tom, %e sklen¥nd t81isl ta ve tvaru hotového vyrobku nebo pclo-
tovaru se. pred teplotni expozief opat¥f na celém povrchu, nebo
alespon na vét8{ Sdsti povrchu, vrstvou fixadnf hmoty v podobe
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né guspenze vhodné ldtlky, roztoku, emulze, pasty,

o

vedné nebe J

L

a po doona, tberd po zatuhnuti s vytvrednuti vytvo?{ ne
kaZdém télisku pevnou formifku. Jako fixalnd hmoty se pouZije

talkovou adhezd ke sklu, aby do jejfho zatuhnut{ necdodlo
celistvosti vrstvy; pPitom odolné teplotnimu plsocbe~
ni natolik, aby nedo3lo k Jejimu znatelndmu staveni béhem iteplot-
ice s pouZitym sklem., N2 +¥1{skdch vytvo¥enéd formidlky,
teplotni expozici nedeformovatelnd, znemoini zmdnu tvaru
ch t&ldsek, kterd jsou do nich uzav¥ers, i p¥i teplotdeh
vy58ich jejich transformalni teploty. . '

 Vrstve fixzadnf hmoty na poerchu sklendnych t¥lisek se vytvo-
fi@napﬁ. pono¥enim $#lisek do zvolené ldtky, pchybem t31lisek v
ldtce, nabolovdnim nebo ndstPikem 1dtky na t8liska a podobnsd,
Odstrandni vrstvy fixadni hmoty e povrchu t&lisek pv provedenéd
teplotni expozici se desdhne bud chemickou cestou, nap¥. jejim
rozpuStdnim, nebo mechanickou cestou, nap?¥, om{ldnim. PHitom
si.ce zpravidla dojde k jisté zmdnd Jakosti povrchu silenénych
t¥lisek, zlstene viak v podstatd beze zmdny zachovén Jedich
pivodni tvar,

Vyhodou zplsobu fixace tveru drobr 1yeh sklendnyeh virobld
a/nebo polotovard p?i jejich teplotni expozici podle vyndlezu
Je moZnost provedeni teplotni expozice sklennych t8lisek nej~
riznéjsiho tvaru, urdenych bua ako polotover pro dalsi Zpraco-
vdni, nap¥. dbroudenim na broulené dbiZuterni khmeny, nebo jako

I ¢

hotavé vyrobky konedného tvaru, nap¥, nebr uéiené biZuterni keme~
ny. S vyhodou 1ze %ohoto zpttaoby vyuiit i p¥i teplotn{ evpozici |
riméru af 14 milimetrd
ec

hnologiemi ru&niho

sklenénych télisek zhotovenyeh z ty3i o
e urienych k¥ dald{mu zpracovini znanyml t
madkdind nebo stroinfho tvar ovani,

e

Pod vtatu zpiisobu fixace tvaru pod] VYHle?U ilustrujd déle
uVPdene prvllrdy aniZ by ji v3ek omezovaly.

PFiklad 1.

T81{ske ve tvaru dvo} 1tého kuiele o primdru 5 milimetrd
a vyfce 5 milimetrdy urdend pro vyrobu bizuternich Pémezﬁ brou~
enim a ledtinim jaou zhotovena ze skla © obsahen oxidu

255930




-3 -

zinefnatého a = p¥idavkem 1 procenta sirniku kedemnatého a 0,5
procenta selenu v hmotnostnim vyjdd¥eni, které pro doseZend
konedného zabarveni vyZaduje provedeni teplotni oxpozice t81i-
sek v trvdnf 5 a¥ 15 minut p¥i teplotd 600 a¥ 75C °c, Pro Pixa-
el tvaru t&lisek bdhem teplotni expozice se pFed jejlm provede~
nim t¥1{ska, umistdng v. kodi, pono¥{i do vodné suspenze kaolinu

e po vyjmuti ze suspenze se na né plsobi proudem suchého vzduchu
o teplotd 80 °C. To odpatend vody z vrstvy suspenze ulpdlé na
povrchu telisek vzniknou na t81{iskdch dostatednd tuhé a odolné
formidky. Tcllska opat¥end t&mito formifkami se po vyjmuti z
Pose g unistdni na keramické podlofce podrobf teploin{ expoziel.
Po ni se vroiva kaolinu s povrchu t&lisek odstrani mechanicky
t2v, rumplovénin, ‘

Priklad 2. ’ o

Té1{ska ve tvaru dvoJitého kufele o priméru 4 milimetry a
v§Sce 4 milimetry urfend pro vyrobu biZuternich kamend broule-
nim a le&t&nim jsou zhoiovena ze skla s obsghem 0,C03 procenta
zlata a C,0003 procenta selenu v tmotnostinim vyjéddT¥eni, které
pro dosafeni konelného zabarveni vyZaduje provedenx teplotni
expozice po dobu 10 minut p¥l teplotd 650 °¢ & potom po dobu
5 minut p¥l teplotd 750 °C. Tro fizaci tvaru $¥lfisek bShem tep-
lotni expozice se pred Jejim provedenim t8lisks, umis é.é v mi-

'-s:clm bubnu, oball za pohybu vodnou suspenzi kaolinu, ned se

vrstva ulpela ne pov*cbu t8lisek, po jejich pYemisténi ne si to,
vysu${ proudem teplého vzduchu., Po provedené teplotnl expozici
ge vratva keolinu s povrchu télisek odstrani méchanicky tove
rumplovdnim, ' | "

Pfjklad 3

7¥1icka ve tvaru vilelkl o prﬁmc*u 12 milimetrd a vyice
20 milimetrd, urfend pro vyrobu polotovard biZuternfich kamend
1isovan1m,jsou priprevena nasekdnim z ty8i zhotovenych taZenim
ze skle podle p¥{kladu 2, Pro fixaci tvaru t&lisek béhem teplot-
ni expozice se pPed jejlmvprovedenlm ng téliska, umisténd na
podlo¥ce, nast¥{kd, nep¥. st¥ikeci pistolf, vodni suspenze kao~
1inu, nofe? se vratve ulpéld na povrchu t&lisek vysu3i proudem
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teplého vzduchu. Po provedené teplotni expozici se vrstva kao-

linu 8 povrchu t&l{sek odstran{. chemicky v roztoku kysellny
fluorovodikové.

xR

pRepufr vywLALEzZU

Zpisob fixace tvaru drobnych sklenénych vyrobkl a/nebo
polotovard p¥i jejich teplotni expozici probifjejici po za-
h¥4t{ vyrobkd a/nebo polotovart nad jejich transformadni
teploty vyznaiujici se tim, Ze sklendnd téliska ve tvaru
xonedného vyrobku a/nebo pclotovaru se pred teplotni expo-
7ici opat¥i na celém povrchu nebo alespon v¥t8{ &4sti povrehu
vrstvou fixacn1 hmoty, kterd po zatuhnuti a zatvrdnutl VY-
tvor{ na keidém t81isku pevnou formidku.
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