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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 3月 29日 (2006.3.29)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 ゴ ム 質 重 合 体 に ビ ニ ル 系 単 量 体 を グ ラ フ ト 重 合 さ せ て 得 ら れ る ゴ ム 含
有 グ ラ フ ト 共 重 合 体 （ Ａ ） と 、 芳 香 族 ビ ニ ル 単 量 体 、 シ ア ン 化 ビ ニ ル 単 量 体 及 び 必 要 に 応
じ て 用 い ら れ る 他 の 単 量 体 を 共 重 合 し て 得 ら れ る 硬 質 共 重 合 体 （ Ｂ ） と を 含 み 、 全 ゴ ム 含
有 量 が ２ ５ ～ ６ ０ 重 量 ％ で あ る

こ と を
特 徴 と す る 熱 可 塑 性 樹 脂 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 請 求 項 お い て 、 該 硬 質 共 重 合 体 （ Ｂ ） は 、 シ ア ン 化 ビ ニ ル 単 量 体
含 有 量 が ３ ０ ～ ４ ５ 重 量 ％ で あ り 、 重 量 平 均 分 子 量 が １ ５ 万 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る
熱 可 塑 性 樹 脂 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 請 求 項 １ に 記 載 の 熱 可 塑 性 樹 脂 組 成 物 を 成 形 し て 得 ら れ た 成 形
品 に 塗 装 又 は メ ッ キ 処 理 等 の 加 飾 処 理 を 施 し て な る 自 動 車 用 部 品 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ８ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 の 熱 可 塑 性 樹 脂 組 成 物 は 、 ゴ ム 質 重 合 体 に ビ ニ ル 系 単 量 体 を グ ラ フ ト 重 合 さ せ て
得 ら れ る ゴ ム 含 有 グ ラ フ ト 共 重 合 体 （ Ａ ） と 、 芳 香 族 ビ ニ ル 単 量 体 、 シ ア ン 化 ビ ニ ル 単 量
体 及 び 必 要 に 応 じ て 用 い ら れ る 他 の 単 量 体 を 共 重 合 し て 得 ら れ る 硬 質 共 重 合 体 （ Ｂ ） と を

熱 可 塑 性 樹 脂 組 成 物 で あ っ て 、 該 熱 可 塑 性 樹 脂 組 成 物 の 成
形 時 の 成 形 収 縮 率 が ０ ． ５ ０ ～ １ ． ７ ０ ％ で あ り 、 得 ら れ る 成 形 品 の ２ ３ ～ ８ ０ ℃ の 範 囲
に お け る 線 膨 張 係 数 が ６ ． ０ × １ ０ - ５ ～ １ ２ ． ０ × １ ０ - ５ ｃ ｍ ／ ｃ ｍ ・ ℃ で あ る

１ に

又 は ２



含 み 、 全 ゴ ム 含 有 量 が ２ ５ ～ ６ ０ 重 量 ％ で あ る

こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 こ の よ う な 全 ゴ ム 含 有 量 と す る こ と に よ り 、 本 発 明 の 熱 可 塑 性 樹 脂 組 成 物 は 成 形 時 の 成
形 収 縮 率 が ０ ． ５ ０ ～ １ ． ７ ０ ％ で 、 ２ ３ ～ ８ ０ ℃ の 範 囲 に お け る 線 膨 張 係 数 が ６ ． ０ ×
１ ０ － ５ ～ １ ２ ． ０ × １ ０ － ５ ｃ ｍ ／ ｃ ｍ ・ ℃ と な る よ う に 調 製 す
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
実 施 例 １ 比 較 例 １
　 ゴ ム 含 有 グ ラ フ ト 共 重 合 体 （ Ａ ） と 硬 質 共 重 合 体 （ Ｂ ） と を 表 １ に 示 す 配 合 割 合 で 、 更
に 、 ０ ． ５ 部 の 滑 剤 （ 日 本 油 脂 (株 )製 「 Ｐ Ｒ Ｎ － ２ ０ ８ 」 ） と 共 に 混 合 さ せ た 後 、 ２ ２ ０
℃ で ２ 軸 押 出 機 （ 東 芝 （ 株 ） 製 「 Ｔ Ｅ Ｘ － ４ ４ 」 ） に て 溶 融 混 合 し 、 ペ レ ッ ト 化 し た 。 こ
の 樹 脂 ペ レ ッ ト の 全 ゴ ム 含 有 量 は 表 １ に 示 す 通 り で あ る 。 こ の 樹 脂 ペ レ ッ ト を ４ オ ン ス 射
出 成 形 機 （ 日 本 製 鋼 （ 株 ） 製 ） に て ２ ６ ０ ℃ に て 成 形 し 、 必 要 な テ ス ト ピ ー ス を 作 成 し 、
各 種 物 性 な い し 特 性 を 下 記 の 方 法 で 測 定 し 、 結 果 を 表 １ に 示 し た 。 な お 、 表 １ に は 、 参 考
の た め 、 下 記 ３ 種 の Ｐ Ｐ 樹 脂 の 成 形 収 縮 率 及 び 線 膨 張 係 数 を 併 記 し た 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
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熱 可 塑 性 樹 脂 組 成 物 で あ っ て 、 該 熱 可 塑 性
樹 脂 組 成 物 の 成 形 時 の 成 形 収 縮 率 が ０ ． ５ ０ ～ １ ． ７ ０ ％ で あ り 、 得 ら れ る 成 形 品 の ２ ３
～ ８ ０ ℃ の 範 囲 に お け る 線 膨 張 係 数 が ６ ． ０ × １ ０ - ５ ～ １ ２ ． ０ × １ ０ - ５ ｃ ｍ ／ ｃ ｍ ・
℃ で あ る

る 。

， ２ 、 ～ ３
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