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一种熔断器复合绝缘子压接模具

(57)摘要

本实用新型公开了一种熔断器复合绝缘子

压接模具，包括上模具和下模具，下模具包括下

背板，下背板两侧分别设置第二镶件，第二镶件

相对于下背板可进行直线往复运动；下背板中部

设置第三镶件；所述上模具包括上背板，上背板

两侧设置第一镶件，上背板中部设置第四镶件；

所述第二镶件上设置油缸，在油缸驱动下，定位

销进行伸出与收回动作，进而实现定位销与端部

连接附件的方孔的连接与分离；第一镶件上设有

铲基，铲基内侧设置楔块，第二镶件外侧设有楔

块槽，楔块的斜楔面与楔块槽的斜楔面相配合。

本实用新型实现端部与中部连接附件上的三孔

在同一平面上，将误差精准控制在±1.4mm内，大

大提高了熔断器复合绝缘子与芯棒组装后的尺

寸精度。
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1.熔断器复合绝缘子压接模具，包括上模具(1)和下模具(2)，其特征是，所述下模具

(2)包括下背板(21)，下背板(21)两侧分别设置第二镶件(22)，第二镶件(22)相对于下背板

(21)可进行直线往复运动；下背板(21)中部设置第三镶件(23)；

所述上模具(1)包括上背板(11)，上背板(11)两侧设置第一镶件(12)，上背板(11)中部

设置第四镶件(13)；

所述第二镶件(22)、第一镶件(12)合模后构成金具端部连接附件(42)及芯棒(41)端部

的型腔；

所述第三镶件(23)、第四镶件(13)合模后构成金具中部连接附件(43)及芯棒(41)中部

的型腔；

所述第二镶件(22)上设置油缸(24)，油缸(24)与定位销(25)相连接，在油缸驱动下，定

位销(25)进行伸出与收回动作，进而实现定位销(25)与金具端部连接附件(42)的方孔

(421)的连接与分离；

所述第一镶件(12)上设有铲基(15)，铲基(15)内侧设置楔块(14)，第二镶件(22)外侧

设有楔块槽(28)，楔块(14)的斜楔面与楔块槽(28)的斜楔面相配合。

2.根据权利要求1所述的熔断器复合绝缘子压接模具，其特征是，所述下背板(21)上设

有导向凹槽(211)，第二镶件(22)滑动设置在导向凹槽(211)中。

3.根据权利要求2所述的熔断器复合绝缘子压接模具，其特征是，所述导向凹槽(211)

前后两侧分别设有压板(27)，压板(27)用于限制第二镶件(22)进行上下运动。

4.根据权利要求1、2或3所述的熔断器复合绝缘子压接模具，其特征是，所述上背板

(11)四角分别设有导柱(26)，下背板(21)四角分别设有导套(16)，导柱(26)与对应的导套

(16)相配合。

5.根据权利要求1所述的熔断器复合绝缘子压接模具，其特征是，所述楔块(14)斜楔面

向外向下倾斜设置，楔块槽(28)斜楔面向外向下倾斜设置。

6.根据权利要求1所述的熔断器复合绝缘子压接模具，其特征是，所述楔块(14)的宽带

大于铲基(15)的宽度。

7.根据权利要求1所述的熔断器复合绝缘子压接模具，其特征是，所述第二镶件(22)上

设有铲基槽(29)，铲基槽(29)位于楔块槽(28)外侧，铲基槽(29)的宽度小于楔块槽(28)的

宽度，铲基槽(29)与铲基(15)相配合。
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一种熔断器复合绝缘子压接模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种熔断器复合绝缘子压接模具，属于压接模具技术领域。

背景技术

[0002] 如图1所示，熔断器复合绝缘子，包括芯棒41、芯棒两端的端部连接附件42、芯棒中

间的中部连接附件43，端部连接附件42上加工有方孔421，中部连接附件43上设有通孔431。

芯棒41是由一束束的玻璃纤维浸渍环氧树脂中引拔得到。端部连接附件42、中部连接附件 

43是采用铸钢(ZG310-570)或锻钢(45号钢)外进行热镀锌得到。在加工过程，对于精度的要

求非常高，具体表现为两个方面：第一，两端的端部连接附件42上的方形孔、中部连接附件

43上的通孔431，三孔中心要求在同一平面内；第二，芯棒与端部连接附件装配后的结构高

度误差在±1.4mm内。但是，现有的熔断器复合绝缘子压接模具，设计结构难以达到上述要

求。

[0003] 因此，需要一种设计机构合理的压接模具。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是提供一种熔断器复合绝缘子压接模具，设计巧妙，通过上下

模具上的镶件以及镶件上的油缸，实现端部与中部连接附件上的三孔在同一平面上，且通

过上下模具的楔块结构，将装配后的结构高度误差精准控制在±1.4mm内，大大提高了熔断

器复合绝缘子尺寸的加工精度。

[0005] 本实用新型的目的是通过以下技术方案实现的，熔断器复合绝缘子压接模具，包

括上模具和下模具，下模具包括下背板，下背板两侧分别设置第二镶件，第二镶件相对于下

背板可进行直线往复运动；下背板中部设置第三镶件；

[0006] 所述上模具包括上背板，上背板两侧设置第一镶件，上背板中部设置第四镶件；

[0007] 所述第二镶件、第一镶件合模后构成端部连接附件及芯棒端部的型腔；

[0008] 所述第三镶件、第四镶件合模后构成中部连接附件及芯棒中部的型腔；

[0009] 所述第二镶件上设置油缸，油缸与定位销相连接，在油缸驱动下，定位销进行伸出

与收回动作，进而实现定位销与端部连接附件的方孔的连接与分离；

[0010] 所述第一镶件上设有铲基，铲基内侧设置楔块，第二镶件外侧设有楔块槽，楔块的

斜楔面与楔块槽28的斜楔面相配合。

[0011] 优选的，所述下背板上设有导向凹槽，第二镶件滑动设置在导向凹槽中。

[0012] 优选的，所述导向凹槽前后两侧分别设有压板，压板用于限制第二镶件进行上下

运动。

[0013] 优选的，所述上背板四角分别设有导柱，下背板四角分别设有导套，导柱与对应的

导套相配合。

[0014] 优选的，所述楔块斜楔面向外向下倾斜设置，楔块槽斜楔面向外向下倾斜设置。

[0015] 优选的，所述楔块的宽带大于铲基的宽度。
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[0016] 优选的，所述第二镶件上设有铲基槽，铲基槽位于楔块槽外侧，铲基槽的宽度小于

吸快楔块槽的宽度，铲基槽与楔块槽的横截面组成“凸”字形结构，凸铲基槽与铲基相配合。

[0017] 与现有技术相比，本实用新型具有以下有益效果：

[0018] 第一，本实用新型端部连接附件的定位，是通过下模具下背板上的第二镶件以及

第二镶件上的油缸实现的，将端部连接附件放置在下模板上的第二镶件上，启动油缸，在油

缸驱动下，定位销伸出，并与端部连接附件方孔的连接，实现连接附件的精准定位。油缸除

了起定位作用外，也起到检测工具的功效，端部连接附件自身存在加工缺陷或者端部连接

附件与芯棒的连接不到位时，定位销是不能够伸入端部连接附件的方孔中的。下背板上的

左右两个第二镶件，左右第二镶件上的油缸驱动的定位销位于同一平面内的同一直线上，

保证的两个端部连接附件的方孔在同一平面内的。此外，上下模板上的第三、四镶件设计，

使得的两个端部连接附件的方孔、中部连接附件的通孔在同一平面内的。

[0019] 第二，本实用新型下模板的第二镶件在导向槽内可进行左右移动，左右移动的动

力来自于上模板第一镶件铲基上的楔块与下模板第二镶件上的楔块槽的配合，第一镶件是

固定不动，楔块下端放入楔块槽中，在上模板下移的过程中，铲基上的楔块下移，使得第二

镶件向右移动，直至无法移动为止。将第二镶件移动最大距离限定为2.8mm，从而将误差精

准控制在±1.4mm内。

[0020] 第三，由于芯棒自身存在的误差大小不同、以及芯棒与端部连接附件的误差大小

不同，使得第二镶件向右移动的距离不同，进而上下模板之间的距离不同。

附图说明

[0021] 图1是熔断器复合绝缘子的结构示意图；

[0022] 图2是本实用新型熔断器复合绝缘子压接模具的左视图；

[0023] 图3是本实用新型熔断器复合绝缘子压接模具的主视图；

[0024] 图4是本实用新型熔断器复合绝缘子压接模具的剖视图。

具体实施方式

[0025] 如图2-4所示，熔断器复合绝缘子压接模具，包括上模具1和下模具2。

[0026] 下模具2包括下背板21，下背板21两侧分别设置第二镶件22，第二镶件22相对于下

背板21可进行直线往复运动；下背板21中部设置第三镶件23。

[0027] 上模具1包括上背板11，上背板11两侧设置第一镶件12，上背板11中部设置第四镶

件  13。

[0028] 第二镶件22、第一镶件12合模后构成端部连接附件42及芯棒41端部的型腔。

[0029] 第三镶件23、第四镶件13合模后构成中部连接附件43及芯棒41中部的型腔。

[0030] 第二镶件22上设置油缸24，油缸24与定位销25相连接，在油缸驱动下，定位销25进

行伸出与收回动作，进而实现定位销25与端部连接附件42的方孔421的连接与分离。

[0031] 第一镶件12上设有铲基15，铲基15内侧设置楔块14，第二镶件22外侧设有楔块槽

28，楔块14的斜楔面与楔块槽28的斜楔面相配合。

[0032] 下背板21上设有导向凹槽211，第二镶件22滑动设置在导向凹槽211中。

[0033] 导向凹槽211前后两侧分别设有压板27，压板27用于限制第二镶件22进行上下运
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动。

[0034] 上背板11四角分别设有导柱26，下背板21四角分别设有导套16，导柱26与对应的

导套16相配合。

[0035] 楔块14斜楔面向外向下倾斜设置，楔块槽28斜楔面向外向下倾斜设置。

[0036] 楔块14的宽带大于铲基15的宽度。

[0037] 第二镶件22上设有铲基槽29，铲基槽29位于楔块槽28外侧，铲基槽29的宽度小于

楔块槽28的宽度，铲基槽29与铲基15相配合。

[0038] 本实用新型端部连接附件的定位，是通过下模具下背板上的第二镶件以及第二镶

件上的油缸实现的，将端部连接附件放置在下模板上的第二镶件上，启动油缸，在油缸驱动

下，定位销伸出，并与端部连接附件方孔的连接，实现连接附件的精准定位。

[0039] 油缸除了起定位作用外，也起到检测工具的功效，端部连接附件自身存在加工缺

陷或者端部连接附件与芯棒的连接不到位时，定位销是不能够伸入端部连接附件的方孔中

的。

[0040] 下背板上的左右两个第二镶件，左右第二镶件上的油缸驱动的定位销位于同一平

面内的同一直线上，保证的两个端部连接附件的方孔在同一平面内的。此外，上下模板上的

第三、四镶件设计，使得的两个端部连接附件的方孔、中部连接附件的通孔在同一平面内

的。

[0041] 本实用新型下模板的第二镶件在导向槽内可进行左右移动，左右移动的动力来自

于上模板第一镶件铲基上的楔块与下模板第二镶件上的楔块槽的配合，第一镶件是固定不

动，楔块下端放入楔块槽中，在上模板下移的过程中，铲基上的楔块下移，使得第二镶件向

右移动，直至无法移动为止。将第二镶件移动最大距离限定为2.8mm，从而将熔断器复合绝

缘子尺寸误差精准控制在±1.4mm内。

[0042] 由于芯棒自身存在的误差大小不同、以及芯棒与端部连接附件的误差大小不同，

使得第二镶件向右移动的距离不同，进而上下模板之间的距离不同。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/3 页

6

CN 209729643 U

6



图3
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图4
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