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CIENEOSCIENNA PANEW LOZYSKOWA, WYTWARZANA FRZEZ TELOCZENIE

Przedmiotem wynalazku jest cienkoécienna panew loiyskowa, wytwarzana przez tloczenie,
zwlaszcza do osadzania czopéw w przegubach Cardana, zloiona z cylindrycgnego odcinka tulejo-
wego oraz z zamykajgcego go z jednej strony odcinka dennego, przy czym pomiedzy powierzchnig
plaszczowg odcinka tulejowego a powierzchnig zewngtrzng odcinka dennego uformowana jest kra-
wedZz obwodowa, zwlaszcza o maiym promieniu przekroju poprzecznego. Znana panew roiyskowa wy-
mienionego rodzaju zawiera w Srodku odcinka dennego, osiowo wchodzgce do wewnatrz wytocze-
nie, ktére Jest poszerzone promieniowo na zewngtrz, w celu uformowania ostre] krawgdzi obwo-
dowej pomigdzy powlerzchnig plaszczowg odclnka tulejowego a powierzchnigq zewnetrzng odcinka
otworowego /opis REN nr 1 575 502/. Ponlewaz &cianka tej znanej panwi loiyskowej posiada w
calym swym obszarze jednakowq grubofé 1 jest wykonana w sgsiedztwie krawedzi jako zalamana,
przeto Jjest ona wygieta i spegczona tak, iz powstajg szkodliwe wybrzuszenia, a przy roztiacze-
niu i ciggnieniu panwi 2ozyskowej material piynie nieré6wnomiernie.

Przede wszystkim w sgsiedztwie krawgdzl obwodowe] material ulega przy ciggnieniu i roz-
t1laczaniu panwi lozyskowej nieréwnomiernemu zageszczeniu, tak, 1% powstajq tam zarysowania,
ktére w przypadku zastosowania znane] panwi lozyskowej w przegubach Cardana mogg wywolywaé
podczas eksploatacji szkodliwe peknigcia zmeczeniowe. Trwatosé znanej panwi loiyskowe] pozo-
stawla zatem wiele do zyczenia. Celem wynalazku jest opracowanie panwi lozyskowej wymienio-
nego rodzaju, ktéra odznaczaé sie bedzie dusq wytrzymalofclg zmeczeniowg pomimo posiadania
krawedzi obwodowej oraz bedzie atwa i korzystna pod wzgledem ekonomicznym w wytwarzaniu.
Zgodnie z wynalazkiem cel ten zostal osiggniety dzigkl temu, 2e 4cianka odcinka demnnego jest
w poblizu obwodowe]j krawedzi ciensza niz w pozostalym Jego obszarze, przez wytioczone osiowo
na zewnetrzne] wzglednie wewnetrznej powlerzchnl odcinka dennego, ograniczone promieniowo,
wglebienie,

Powlerzchnia wewnetrzna odcinka dennego posiada w miejscu przej&cia w powierzchnie otwo-
rowg odcinka tulejowego zaokraglenie wewnetrzne o promieniu R, ktéry to promieh zaokrgglenia
Jest wigkszy od promienia zaokrgglenia w krawgdzi obwodowej. Przejscie pbwierzchni wewnetrz-
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nej odcinka dennego W powlerzchni¢ Wewngtrzng odcinka tulejowego jest utworzone przez pochy-
1a powlerzchnie oierécieniowq. Powisrzchnia wewng¢trzna, lezgca osiowo naprzeciw wgiebisnis
lub powlerzchnia zewnqtrzna odcinka dennego ma postaé rowka pierficieniowego albo stopnia
pierscieniowego. Dzleki wynalazkowi osigga sie to, %e panew loiyskowg moZna wytwarzaé za po-
mocq jednego stempla tlocznego, przylegajgcego W otworze i do powierzchnl wewngtrznej pan-
wi 2ozyskowej. Ograniczone do wewngtrz wgigbienie, wytloczone w powierzchni zewng¢trznej lub
wewnetrznej odcinka dennego, Wwykonuje sig¢ osiowo za pomocg odpowiednlo uformowanego przeciw-
stempla lub stempla titoczonego, przy czym niezbedne 88 stosunkowo maite cidnienia tloczenis,
a Scianka panwi lozyskowej zostaje uformowana na obwodzle réwnomiernie, bez wybrzuszenia.

- Ponlewaz wedlug dalszej cechy wynalazku promieh przekroju poprzecznego zaokrgglenia we-
wnetrznego jest wigkszy od promienia przekroju poprzecznego krawedzi obwodowej, material
wglebienia, wyparty promieniowo na zewngtrz za pomecg przeciwstempla lub stempla ciggowego,
Jest kierowany réwnomiernle i stopniowo w kierunku odcinka tulejowego oraz jest pocieniany.
Mo%na to osiagngé wedlug -nastepnej cechy wynalazku réwnles w ten sposéb, ze przejScie od
powierzchni wewngtrzne] odcinka dennego do powierzchni otworowej odcinka tulejowego jest
uksztaltowane jako skofna powierzchnia piericieniowa. Wytwarzajacy te skodng powierzchnie
pierécieniowg réwnlez skoény odeinek stempla ciagowego przyczynia sie do tego, Ze wyparty
materiat jest przemieszczany do Wybrania w przeciwstemplu wytwarzajqcego krawedZ obwodowsg.
W ten sposéb moizna wytwarzaé panew tozyskowg bez szkodliwego wybrzuszenia lub speczania
fcianki w ramach ekonomicznego procesu ciggnienia. Tekstura materialu w sgsiedztwie krawe-
4zl jest zageszczana réwnomiernie, tak, 12 otrzymuje sie¢ korzystng duig wytrzymaiosé zme-
czeniowg panwi lozyskowej, ktdéra ma duzg trwalos¢ w przypadku ulozyskowah znacznie obcigio-
nych czopdw przegubdw Cardana., Ta wytrzymalosé zmgczeniowa wzrasta jeszcze dodatkowo, po-~
niewaz przy przenoszeniu sil osiowych wglebienie W poblizu krawedzi obwodowej dziala Jjako
wgiebienie odcigzajacs, ktdére ogranicza szkodliwe koncentracje napreieh w sgsiedztwie kra-
wedzi obwodowej penwi tozyskowe].

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w dwdéch przykladach na rysunku, na ktérym fig.

1 przedstawia panew lolyskowg W matrycy tlocznej w przekroju podiuznym, fig., 2 -~ panew
Yozyskowa z fig., 1 w stanie zamontowanym, W przekroju wzdtuznym, fig. 3 - zmodyfikowang pa-
new lozyskowg w stanie zamontowanym w przekroju wzdiuinym, fig. 4 - inng zmodyfikowang pa-
new losyskowg w matrycy ttocznej, w przekroju wzdiuinym, a fig. 5 - Jeszcze ilnng zmodyfi-
kowang panew lozyskowg w stanie zamontowanym w przekroju wzdiuznym. Na fig. 1 liczbg 1 oz-
naczona Jest cienkoAcienna panew lozyskowa, ktéra Jest osadzona w otworze matrycy 2 i jest
wytwarzana za pomocg stempla ttocznego 3 oraz przeciwstempla 4 W znanym procesie ciggnie-
nia z materialu tasmowego, np. z glebokotlocznej taémy stalowej. Panew tozyskowa 1 sktada
sle z walcowego odcinka tulejowego 5 oraz z zamykajacego go'z JjedneJ strony odcinka den-
nego 6. Pomiedzy powlerzchnigq ptaszczowg odcinka tulejowego 5 a powlerzchnig zewnetrzng od~
cinka dennego 6 uformowana Jjest krawedZ obwodows 7 o malym promieniu r przekroju poprzecz-
nego. Powlerzchnia wewnetrzna 8 odcinka dennego 6 jest uksztaltowana jako powierzchnia pta-
ska., Przy przejscin tej powierzchni wewngtrznej 8 w walcowg powierzchni¢ otworowg odcinka
tulejowego 5 znajduje sie¢ zaokrgglenie wewngtrzne o promieniu R przekroju poprzecznego.
Promiehd R przekroju poprzecznego tego zaokrgglenia Wewnetrznego jest znacznie wiekszy od
promienia r przekroju poprzecznego krawgdzi obwodowej 7.

W poblizu krawedzi obwodowsj 7 znajduje sie¢ w damym przypadku rowek pierécieniowy, ma-
jacy postaé ograniczonego do wewngtrz, osiowo wgnieclonego wgiebienia 9 na powierzchni ze-
wnétrznej odcinka dennego 6. To wgieblenie 9 jest wgnlatane i formowane - jak to jest wi-
doczne na fig., 1 - za pomocg kolistego wyste¢pu 10 przeciwstempla 4 w matrycy 2 osiowo w po-
wierzchnl zewnetrznej odcinke dennego 6. Przy tym formowaniu material odcinka dennego zos-
taje wyparty promieniowo na zewngtrz w kierunku krawg¢dzi obwodowe] 7, o malym promieniu r
przekroju poprzecznego. Jednoczeénie za pomocg tego wystepu 10 material jest dociskany do
odcinka krawedziowego 11 stempla tiocznego 3, tak, iZ w panwl loZyskows] 1 powstaje deokiad-
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ne wymiarowe zaokrgglenie wewnetrzne o promieniu R przekroju poprzecznego. Material ulega
przy tym réwnomiernemu zageszczeniu w sgsledztwie krawgdzi obwodowe] 7. Uwicioczniona na fig.
1 panew loiyskowa 1 Jest przedstawiona na fig. 2 w stanie zamontowanym, tj. Jest ona\osa.
dzona w danym przypadku w otworze wideiek 12 przegubu Cardana /nie uwidoczriionego na rysun—
ku/. W ten spos6tb panew tozyskowa siuzy do osadzenia czopu 13 /uwidocznionego na fig. 2 1li-~
nig kreskowo-punktowg/ przegubu Cardana. Jest ona przytrzymywana osiowo w otworze widelek
12 od strony swego odcinka dennego 6 za pomocq plerécienia rozpreinego 14. Piericien rozpre-
2ny 14 jest osadzony w rowku pilericieuiowym w otworze wideitek 12.

Pomiedzy walcowg powlerzchniq otworows odcinka tulejowego S a czopem 13 osadzone sg
waleczkowe elementy toczne 15, ktére lozyskujq czop 13 w panwi loiyskowej 1, Elementy tocz-
ne 15 sq prowadzone osiowo W panwi 2ozyskowej 1 za podrednictwem tarczy oporowe] 16. Z fig.
2 wynika, ¢e krawedZ obwodowa 7 ma maly promiefi r przekroju poprzecznego, tak, iZ panew 2o-
tyskowa 1 styka eie z pierscieniem rozpr¢inym 14 wzdlui obwodu pomiedsy krawedzig 7 a wgle-
bleniem 9, a zatem w bezpoSrednim sgqsiedztwie otworu widelek 12, Przenoszenie wystepuja-
cych w przegubach Cardana sil osiowych odbywa sie od panwi loiyskowej poprgzez piersfcien rog-—
preszny 14 na widelki 12. PiersfclehA rozprezny 14 podlega wéwczas w gzasadzie obcigieniu éoi-
najgcemu, a nie obcigzeniu zginajgqcemu, tak, i% panew toiyskowa Jest przytrzymywana przesz
plerécien rozpreiny 14 mocno 1 niepodatnie. Material panwi loiyskowe] 1 ma przy tym w sg-
siedztwie krawgdzi obwodowej 7 réwnomiernie zageszczong teksture, tak, i% uzyskuje sie du-
2g wytrzymalodd zm@czeniowg panwi lozyskowe] 1. Na fig. 3 uwidoczniona Jest zmodyfikowana
panew tozyskowa 17, ktéra Jjest réwnie2 osadzona w otworze widelek 12 przegubu Cardana /nie
uwidocznionego/. Panew toizyskowa 17 Jest skonstruowana podobnie jak panew loiyskowa 1,
przedstawiona na fig. 1 1 2., Jest ona przytrzymywana osiowo w otworze widelek 12 za pomo-
cq pleridcienia rozpreinego 14. Po powierzochni wewnetrznej odcinka tulejowego 5 toczg sie
wateczkowe elementy toczme 15, ktére tu sq prowadzone bezposdrednio na powierzchni wewngtrz-
neJ) 8 odcinka dennego 6, majgcej postad powlerzchni piaskiej. '

W zmodyfikowanej panwi 2o2yskowe]j 17 ograniczone promieniowo do wewngtrz wglebienie w
powierzchni zewnetrzne] jeJ odcinka dennego jest utworzone przez pierfcleniowy stopieh 18.
Dzieki temu stopniowil 18 material w sgsiedztwie przejScia od odcinka dennego 6 do odcinka
tulejowego 5 jest formowany z duzg doktadnodcigq wymiarowg i réwnomiernie zageszczany.
Przeciwstempel 19 /uwidoczniony na fig. 3 liniq kreskowo-punktowsa/, formujqcy powierzchnie
zewnetrzng odcinka dennego 6, wygniata stopiehr 18 osiowo w powierszchni zewngtrznej odoin-
ka dennego 6. W poblizu krawgdzi obwodowej 7 powstaje stopleh pierscieniowy 18 o dokladnym
wymiarowo przekroju poprzecznym, poniewaz material jest wypierany w kierunku krawedzi ob-
wodowe] 7, w celu uzyskania stosunkowo malego promienia r przekroju poprzecznego. Jedno-
czefnie pomigdzy powierzchnig wewnetrzng 8 odcinka dennego 6 a walcowg powierzchnig wewne-
trznq odcinka tulejowego 5 powstaje zaokrgglenie wewnetrzne, ktére ma promier R przekroju
poprzecznego, wiekszy od promienia przekroju poprzecznego krawedzi obwodowej 7. Fig. &4
przedstawia dalszy przyklad rozwigqzania, mianowiclie panew lozyskowg 20, ktéra jest osadzo-
na ¥ matrycy 2 i podlega tioczeniu glebokiemu z tasmy stalowej za pomocq stempla ciggowe-
g0 3 1 przeciwstempla &. Panew lozyskowa 20 skiada si¢ znowu £ walcowego odcinka tulejowe-
go 5 oraz z zamykajgcego go z JjedneJ strony odcinka dennego 6. Pomigdzy powlerzchnigq plasz-
czowg odcinka tulejowego 5 a powierzchnig zewnetrzng 21 odcinka dennego 6 uformowana Jjest
kraweds obwodowa 7 o malym promieniu r przekroju poprzecznego.

W poblizu krawgdzl obwodowej 7 jest w danym przypadku wytioczony osiowo w powlerzchni
wewnetrznej odcinka dennego 6 rowek piersfclieniowy 22 jako wglebienie, ograniczone promienio-
wo od wewngtrz. Ten rowek 22 jest formowany za pomocg wystepu kolistego 23 na powierzchni
czolowe] stempla clggowego 3, tak iz materiat odcinka dennego jest wypierany promieniowo na
zewngtrz w kierunku krawedzi obwodowej 7 i tworzy maly promiehr r przekroju poprzecznego.
Jednoczebnie stempel tloczgcy 3 formuje dokladne wymiarowo zaokrgglenie wewngtrzne o wigk-
szym promieniu R. Dzieki wiekszemu promieniowi R material, wyparty promieriowo na zewngtrz,
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Jest kierowany stopniowo ku odcinkowl tulejowemu 5, tak, 1% podczas tloczenia nle powstajsg
¢adne szkodliwe peknleclia powlierzchniowe. Powlerzchnia zewnetrzna 21 odcinka dennego 6,
ktéra leiy osiowo naprzeciw powlerzchni wewngetrznej odcinka dennego 6, zaopatrzonej w rowek
22, ma postaé powlerzchnl plaskiej, tak, 1%z podczas ciagnienia panwi loiyskowej 20 nie dzia-
lajq 2adne nieréwnomierne eilty speczniajace lub éciskajgce, ktére moglyby panew lozyskowsg
wypaczyé lub przecigiyé lokalnie.

Fig. 5 przedstawla inng zmodyfikowang panew toiyskowg 23 zamontowang, W przekroju po-
dluznym, ktéra jest .skonstruowana podobnie Jjak panew toiyskowa przedstawiona na fig., 2. Na
powierzchni zewnetrwinej swego odocinka dennego © ma ona wglebienie rowkowe 9, ktére lezy
osiowo naprzeciw ptaskie] powierzchni wewngtrznej 8 odcinka dennego 6. Powierzchnia wewne-
trzna 8 Jest zaopaﬁrxona réwnies w przechodzgce w powierzchnie otworowg odcinka tulejowego
5 szaokrgglenie wewngtrzne o promieniu R przekroju poprzecznego, ktéry jest wigkszy od pro-
mienia r przekroju poprzecznego krawedzi obwodowej 7. W kazdym razie odcinek tulejowy 5 za-
wiera tu w swym otworze stopiehA 24, tak, iz grubodé Jego Sciankl jest zwickszona W poblizu
krawedzi obwodowej 7, W celu przejmowania duzych sil. Na teJ wzmocnionej &ciance odeinka
tulejowego 5 jest osadzona tarcza oporowa 16, na ktérej waleczkowe elementy toczne opiera=-
Ja slg swg powlerzchnig boczng i Ag w ten sposédb prowadzone osiowo. Czop 13 /uwidoczniony
na fig. 5 linig kreskowo-punktowg/ przegubu Cardana /nie uwidocznionego/ jest uloiyskowany
w otworze widetek 12 przegubu Cardana za poérednictwem elementéw toczmych 15 1 panwi 2o-
¢yskowej 23. Panew lozyskowa 23 jest przytrzymywana osiowo w otworze widelek 42 od strony
swego odcinka dennego 6 za pomocs plerdcienia rozpresznego 14,

Zamiast zaokrgglenia wewnetrznego o promieniu R przekroju poprzecznego, wystgpujgqcego
w podanych przykladach wykonania, moina réwnie2 przewidzieé pochyls powierzchnig pierécie-~
niowq, przy czym nachylenie wytwarzajacego t¢ powierzchnie odcinka stempla ciggowego Jest
tak dobrane, 1% wspomaga ono wypieranie materiatu do wybrania przeciwstempla 4, wytwarza-
Jjgcego krawed? obwodowy 7. Zamiast krawedzl obwodoweJ 7 o promieniu r mozna przewidzieé
réwniez ostra krawedZ obwodowa lub krawedZ obwodowa, zalamang za pomocg pochylej powlierz-—
chni pierscieniowej. Panew loiyskowa wedlug wynalazku ma te¢ duzgq zalete, 2e odznacza sie
duzg wytrzymaloscig zmeczeniowg i moze byé wytwarzana W sposdéb ekonomiczny.

Zastrzez2enia patentowe

1. Cienko$cienna panew loiyskowa, wytwarzana przez tloczenie, zwlaszcza 4o osadzania
czopbéw W przegubach Cardana, zloZona z walcowego odcinka tulejowego oraz z zamykajgcego go
z jednej strony odcinka dennego, przy czym pomigdzy powierzchnig plaszczowg odcinka tule-
Jowego a powierzchnig zewnetrzng odcinke dennego uformowana Jest kraweds4 obwodowa, zwiasz—
cza o malym promieniu przekroju poprzecznego, znamienna +tym, %e Ssclanka od-
cinka dennego /6/ jest w poblizu obwodowej krawegdzi /7/ ciefisza ni% w pozostalym jego ob-—
8z8rz6, przez wytltoczone osiowo na zewnetrznej wiglednie wewne¢trznej powierzchni odcinka
dennego /6/, ograniczone promieniowo, wgiebienie /9, 18, 22/.

2. Panew tozyskowa wedlug zastrz. 1, znamienna +tym, %e powierzchnia we-
wnetrzna /8/ odcinka dennego /6/ posiada w miejscu przejécla w powierzchnig wewnetrzng od=-
cinka tulejowego /5/ zaokraglenie wewnetrzne o promieniu /R/, ktéry to promieh zaokrggle-
nia jest wiekszy od promienia gaokrgglenia /r/ kraw¢dzi obwodowse] /7/.

3. Panew lozyskowa wedlug zastrz. 1, znamienna +tym, 3%e przejdcie powie~
rzchni wewnetrziej /8/ odcinka dennego /6/ W powierzchnie wewnetrzng odcinka tulejowego
/5/ jest utworzone przegz pochyis powierzchnie pierécieniows,

4, Panew lozyskowa wediug zastrz, 3, znamienna tym, 2%e powierzchnia we-
wnetrzna /8/, leigca osiowo naprzeciw wglebienia /9, 18, 22/, lub powierzchnia zewnetrzna
/21/ odcinka dennego /6/ ma postaé powierzchni ptaskiej.
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5. Panew lozyskowa wedlug zestrz. 1, znamienna tyam, 2e wgl¢bienie /3, 22/

ma postaé rowka pierécieniowego.
6. Panew loiyskowa wediug zastrz, 1, znamienna

ma postaé stopnia pierécieviowego.

t ym 2¢ wgiebienie /18/

: Fig.1
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Fig. 2
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