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Sposob wytwarzania torebek 2z kauczuku
oraz forma do wykonywania tego sposobu.
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Znane jest wytwarzanie torebek z kau-
czuku przez wytlaczanie w prasie, np. to-
rebek do narzedzi przy rowerach (torebki
takie wyrabiano dawniej ze skory). W tym
celu z odpowiednio przycietych plytek z
niewulkanizowanej mieszaniny kauczuko-
wej najpierw formuje sie torebke, nastep-
nie nasuwa ja na rdzen formujacy, wraz z
nim umieszcza migdzy obiema poléwkami
formy zewnegtrznej i w ten sposéb wpro-
wadza sie do prasy wulkanizujacej.

Stwierdzono, ze mozna wytwarzaé do-
bre torebki wyzej wspomnianego rodzaju,
jesli miedzy czescig dolng formy zewnetrz-
nej i rdzeniem formy oraz miedzy rdze-
niem formy i czescia gorng formy ze-
wnetrznej umiesci sie¢ po jednej dostatecz-

nie duzej plytce z nie wulkanizowanej mie-
szaniny, zamknie si¢ forme i w prasie wul-
kanizacyjnej podda cisnieniu w tempera-
turze wulkanizacji. Nie wulkanizowana
mieszanina pod dzialaniem ciepta rozply-
wa si¢ najpierw i wplywa do przestrzeni
posredniej miedzy forma zewnetrzng i
rdzeniem formy, przy czym wypetnia ona
wszystkie wydrazenia i w ten sposéb od-
twarza wszelkie rysunki formy. Plytki gu-
mowe, znajdujace si¢ powyzej i ponizej
rdzenia formy, sptywaja i lacza sie po oby-
dwoch stronach rdzenia formy tworzac
szew prasowany oraz jednorodny przed-
miot, ktéry nastepnie pod dziataniem go-
raca traci wskutek wulkanizacji swéj stan
plastyczny i uzyskuje wymagana wytrzy-
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thatosé i sztywnosé. Przy - wulkanizacii
-wskutek nadmiaru gumy na krawedziach
formowanego »pr?.edlmotu tworzy sig pra-
sowana krawedz' (,grzebieri’’), podczas
gdy szew prasowany po drugiej stronie
powstaje przez polaczenie gumy mniej
wigcej w polowie wysokosci $cianek bocz-
nych. Po zakoniczeniu wulkanizacji formeg
otwiera sig, uformowang torebke $ciaga sie
z rdzenia, usuwa przyczepiony nadmiar
materialu, w razie Zyczenia lakieruje po-
wierzchnie zewnetrzne i torebke zaopatru-
je w potrzebne zamknigcie oraz n.arza‘dy
do jej przymocowania.

Przy wykonywaniu sposobu wedlug
wynalazku oprocz zwykltych form wulka-
nizacyjoych stosuje si¢ z dobrym wyni-
kiem takie formy, w ktorych spoina za-
mkniecia migdzy gorna i dolng czescig for-
my przebiega mniej wigcej w polowie wy-
sokosci powierzchni bocznych rdzenia for-
my. Przy uwiywaniu takiej formy ,grze-
bien” i szew przy prasowaniu s3 mniej
wigcej jednakowo odlegle od wlozonych
plytek gumowych, tak ze wytwarzanie sie
szwu nie zostaje opéznione wzglednie nie
przebiega nieprawidlowo wskutek przed-
wczesnego odplywu, jak w zwyklej formie
wulkanizacyjnej. W ten sposéb mozna tak-
Ze zaoszczedzié gume, a wytwarzanie staje
si¢ tanisze i bardziej prawidlowe.

Na rysunku przedstawiona jest forma
do wykonywania sposobu wedlug wynalaz-
ku, Fig. 1 przedstawia widok z gory dol-
nej czesci formy, fig. 2 — widok z gory
dolnej czesci formy z wlozonym rdzeniem,
fig. 3 — przekr6j poprzeczny wzdluz linii

K — L zlozonej, lecz nie catkowicie za-
mknigtej formy. Litera A oznaczono cze$é
dolna formy, litera B — cze$é gorna for-
my, litera C — rdzen formy, litera D —
trzpienie prowadnicze, utrzymujace czesci
formy w prawidlowym polozeniu wzgle-
dem siebie, litera G — dajaca sie wulka-
nizowaé mieszaning z naturalnego lub
sztucznego kauczuku, wkladang do formy.
Fig. 4 przedstawia widok z przodu goto-
wej, sprasowanej torebki; fig. 5 — prze-

kroj podluiny zamknietej formy wulkani-

ze spoinag zamknigcia wzdluz
powierzchni bocznych rdzenia

zacyjnej
srodka
formy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania torebek z kau-
czuku przez wytlaczanie w prasie, zwla-
szcza torebek do narzedzi przy rowerach
lub motocyklach, znamienny tym, Ze po-
trzebng ilosé dajacej si¢ wulkanizowaé
mieszaniny gumowej w postaci dwoch ka-
waltkow plytek wklada si¢ w forme pod
rdzeni i nad rdzen formy, po czym forme
te w prasie wulkanizacyjnej poddaje sie
ciénieniu w odpowiedniej temperaturze.

2. Forma'do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, skladajaca si¢ z dwéch
potéwek, znamienna tym, ze obie polowki
formy zewngtrznej posiadajg boczne
$cianki jednakowej wysokosci,

Franz Paukner
Zastgpca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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