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(54) Vicevrstvj‘prostorové tvarovatelny textilni Utvar
a zplsob jeho prostorového tvarovdni

Vicevrstvy prostorové tvarovatelny
textilni dtvar je vhodny zejména pro
autokoberce. Sestdvd z horni nédSlapné
vretvy z vldken a/mebo nitf, kterd je
spojena pomoci soustavy vaznych niti os-
novni pleta¥skou vazbou se apodni tvaro-
vatelnou vrstvou, uloZenou ve formé vld-
kenného rouna vyrobeného pod tryskou pod
nédSlapnou vratvou. Na vné&js3im povrchu
ndslapné vrstvy (2) jsou usporddané ve
stejnomérné napnutém stavu wmnéjsi spojo-
vaci klidky nitové vazby v disledku vyu-
#1t{ presouvatelné zdsoby niti, prechd-
zejicl z navolnénych olek nitové vazdby,
zajisténych proti vytaZeni na spodni
gtrané tvarovatelné vrstvy zdtérem, pri-
demZ je délka vn&jdich spojovacich kli-
8ek primo Gmérnd tvaru a délce profilu,
ktery je p¥i mechanickém tvarovdni na
vicevrstvém textilnim dtvaru zafixovian.
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Vynalez se tykad vicevrstvého tvarovatelného textilniho Utvaru
pro pouziti zejména na tvarované autokoberce nebo na jiné podobné
vyrobky, ktery vykazuje vysokou tvarovaci pamé&f v dusledku—posouvani
nitové vazby v jednotlivych vrstvach. Predmétem vynalezu je rovné:z
uplatnény zpusob prostorového tvarovani se zvySenym G&inkem tvarova-
telnosti tohoto vicevrstvého textilniho Gtvaru,

V oblasti tvarovatelnych textilnich Gtvarl je znam napriklad
dvou nebo vicevrstvy textilni Gtvar a zplsob jeho vyroby s pouZitim
na autokoberce, sestavajici z naSlapné vrstvy a tvarovatelné vrstvy,
pricemz naslapna vrstva je vytvoirena z propleteného vladkenného rouna
nebo z propleteného vlakenného rouna s nitovymi Gtvary ve formé
smyek na svém povrchu. Tvarovatelna vrstva je k této naSlapné vrstve
ptipojena pritavenim, Tento znamy,prostorové vytvarovany textilni
Gtvar obsahuje nitovou vazbu, kterd je prostoupena nasSlapnou vrstvou
tohoto Gtvaru, piriiemz na strané licnich ocek nitfové vazby je pifitave=
na tvarovatelna vrstva, V tomto popsaném provedeni je nitova vazba
fixovana, avsak neumofnuje pfesouvani vaznych niti v pribéhu prosto-
rového tvarovani vicevrstvého Utvaru za Uelem snizeni odporu vi&i
mechanickym tvarovacim prostifedkim. Vazba vaznych niti je uloZena
v tomto pripadé ve formé olek mezi spodni Casti niSlapné vrstvy v
mistech styku s tvarovatelnou vrstvou, coz zapiri¢inuje podstatnou
mérou nevyrovnanost prostorové tvarovatelnosti tohoto textilniho
utvaru.

Cilem vynalezu je proto zcela odlisné uspofadani nitove vazby
v jednotlivych vrstvach prostorové tvarovatelného textilniho Gtvaru,
které by umoznilo diferencované napéti vaznych niti v horni néaslapné
vrstvé a ve spodni tvarovatelné vrstvé, a to za Ufelem dosaZeni vy=-

v v v oa

§8iho ufinku tvarovani a tim i dosazeni vy$88i tvarové paméti vy-

robku. Zadaného utinku bylo podle vynalezu dosaZeno vicevrstvym

prostorové tvarovatelnym textilnim Gtvarem, ktery obsahuje horni

nastapnou vrstvu z vlaken a/nebo niti, spojenou pomoci soustavy




253 681

vaznych niti osnovni pletafskou vazbou se spodni tvarovatelnou vrst-
vou, uloZenou ve formé vldkenného rouna, vyrobeného pod tryskou,

a to pod naslapnou vrstvou. Podstata vynalezu spoliva v tom,'ée jsou
na vnéjdim povrchu nasdlapné vrstvy uspofadané ve stejnomdrné napnu-
tém stavu vnéjsi spojovaci klitky nitovée vazby v disledku vyuziti
presouvatelné zasoby niti, prechédzejici z navolnénych ocek nitove
vazby. Tato navolnéna oéka nifové vazby jsou zajisténa proti vyta-
Z2eni na spodni strané tvarovatelné vrstvy zatérem., Podstatnym vyzna-
kem je rovnéz skuteinost, 2e délka vnéjsich spojovacich klictek ni=-
fové vazby je pFimo umérna tvaru a délce profilu, ktery je pii me-
chanickém tvarovani na vicevrstvém textilnim Utvaru zafixovan.

Zasoba vaznych niti ve tvarovatelné vrstvé se dosahne podle
uéinku vynalezu tim zpGsobem, 2e se v pribéhu tepelného zpracovani
vicevrstvého textilniho Utvaru tvarovatelnd vrstva tavi, €éimZ zmen-
uje svoji objemnost, to jest tloustku. Nitova vazba je viak touto
tvarovatelnou vrstvou prostoupecna pfes cely jeji puvodni objem.
Snizenim objemu tvarovatelné vrstvy vznikéd soutasné nadbytek niti
v otkach nitové vazby, které se timto uvolni a vytvofli zasobu, kte=-
ra se presouvd do nasSlapné vrstvy v mistech prostorového tvarovani
profilu. Vy$§i Géinek tvarovatelnosti takto konstruovaného vice=-
vrstvého textilniho GUtvaru oproti znamym provedenim spoliva v tom,

Ze v mistech prostorového tvarovani prostfednictvim mechanickych
prostifedkl nastava v pribéhu tohoto procesu pFesun zasoby niti

2z volnych otek ulozenych pod tvarovatelnou vrstvou, piipadné mezi
tvarovatelnou a Laminaén% vrstvou smérem do naslapné vrstvy, a to

pfes vnitini Useky spojovacich klicek nitové vazby do vnéjdich Gse-

kG spojovacich klitek, uspoifadanych na vnéjsim povrchu. naslapné
vrstvy. Vnéjsi spojovaci klicky se prodluzuji v zavislosti na tvg-

ru a délce tvarovaciho profilu, pricemZ se ze zasoby niti presune

vidy jen technologicky nutna délka niti. Timto zpUsobem se snizi
odpor pfi procesu tvarovani mechanickymi prostfedky a soufasné vzni-
ka vy3$i tvarovaci UuCinek, coZ nebylo dosazitelné u dosud pouziva-
ného zplsobu prostorového tvarovani. V mistech, kde k prostorovému
tvarovani vicevrstvého Utvaru nedochézi, zlUstane zasoba niti zafixo-
vana zatérem, pripadné Llaminacni folii proti moznému vytazZeni smé-
rem do naslapné vrstvy. Z téchto dlvodd je moZné opatfit vnéjdi stra=-
nu tavitelné vrstvy vicevrstvého prostorové tvarovatelného textilniho

. - ~ 3 * . 4
Utvaru Llaminaéni folii.
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i kvality prostorového tva-
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Vedle vy88iho Géinku a vys§
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rovani, jakoz 1 dosaZzeni vys§$§ varovaci paméti textilniho
Gtvaru podle vynélezu vznikaji dalsi vyhody, pfedev3im GUspora
elektrické energie v disledku nizdi energetické naroénosti
pfi tvarovani ve srovnani s dosavadnim zplsobem vyroby, napii-
klad autokobercl, nebot nataveni tvarovatelné vrstvy se pro-

+

vadi pifi podstatné niisi teploté, nez pri dosavadnim znamén
zpUsobu. Dale je moZno pouZit tvarovatelnou vrstvu o niZgi
ploiné hmotnosti ve srovnéani se znamym zplsobem vyroby, kde
vice jak 5C% hmotnosti tvarovatelné vrstvy bylo spotiebovéano
na tvarovou paméf. Konstrukci tohoto vyrobku se specialné vy=
vinutou nitovou vazbou je rovnéz o pribliiné 50% niz3i spotfe-
ba tvarovatelné vrstvy pro zajisténi tvarové paméti.

Frincip konstrukce textilniho Gtvaru podle vynalezu a
nékterd prikladnéd provedeni jsou patrné z pifiloZenych sche=~
matickych nakresl, které znazornuji vicevrstvy prostorové tva-
rovatelny textilni Utvar v fezu a to na obr.1 prostup nitové
vazby horni naslapnou vrstvou po spojeni obou vrstev prople=~
tenim a pred tvarovanim, na obr. 2 fazi tepelného zpracovani
vicevrstvého textilniho Gtvaru, kdy se pritavuje k tvarovatel-
né vrstvé synteticka laminaéni folie, na obr. 3 profil prosto~
rové vytvarovaného vicevrstvého textilniho Gtvaru se zakresle-
nymi zménami polohy vaznych niti a na obr. 4 uspoiadani nito-
vé vazby v prostorové vytvarovanych a rovnych Usecich vicevrst~-
vého textilniho Gtvaru,

Podle schematického znédzornéni na obr. 1 prostupuje nito-

2w

va vazba naslapnou vrstvou ¢

a tvarovatelnou vrstvou 3, piricemZ
jsou vnéjéi spojovaci klicky 1 nitové vazby uspofadany na vnéj=-
$§1 strané& nasSlapné vrstvy 2, zatimco vnitifni spojovaci klitky

1 nitové vazby prostupuji na&lapnou vrstvou 2 § tvarovatelnou

vrstvou 3. Na vnéjsi strané tvarovatelné vrstvy 3 jsou uloZena
otka 1" nitové vazby. Na obr. 1 je zakreslena tloutka a nadlap-
né vrstvy 2 a tloudtka b tvarovatelné vrstvy,délka ¢ vnéjsiho

Gseku spojovaci klitky 1 a délka d otka 1'. Na obr., 2 je zakres-

lena situace, kdy vlivem plsobeni tepla na povrch tvarovatelné
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vrstvy 3 dochazi k taveni této vrstvy, €imZ se soulasné sni-

L9 e

suje jeii tloudfka na vrstvu tloudtky b , Fritom sc vytvéri

plfebytek vaznich niti, odpovidajici délce,o kterou se snizi-

la tlouftfka tvarovatelnd vrestvy 3, &im2 vznikls navolnéna
nitové vazby. Soufasné & natavovinim tvarovatelné

- 2 e - 8 . 3 - - L 4 4
viretvy 2 se K této vrstvé plipojuje alternativné laminadni

folije 4, kterd se vedle obr. 2 ve sméru 3inek poklédd o spoji

& povrchem tverovetelné vrstvy 3. Tlouldthka @ nasdlapné vrstvy

4vé na stejné Grovni jako na obr. 7, aviak plvodni

-
' s w

ka b tvarovatelné vrstvy 3, s¢ sniZi o vySku bl p#i

omnd

¢
’ v - e L4 Ad - ~ ’ e d
se zaroven vytvoiri zésoba nité v podobé navolninych oéek 1"

.

nitové vazby. fodle obr. Z je laminatni folie 4 zakreslens

-

oddé¢lené od tvarované vrstvy 3 pro vystiZné zndzornini vytvo=-
ifené zé&soby niti v navolnénych ofkach 1" nitové vazby. Vo
skutecnosti jsou vSak tato navolnénd ocka 1" uspoﬁédéna v
riznych smérech neorientovandéd a piilepena mezi tvarovatelnou
vrstvu 2 & laminaéni folii & vicevrstvého tvarovatelného
textilniho Otvaru.Na obr. 3 je schematicky‘znézornén detajl

z profilu vicevrstvého textilniho Utvaru. #fi1 prostorovém
tvarovani nastévéd presun navolnénych olek 1" nitové vazby ve
sméru naznalenych Sipek prostupem pifres tvarovatelnou vrstvu

-

a naSlapnou vrstvu 2 do vnéjdich UseklU spojovacich kligek

| Lol 163

osnovni pletafské vazby, uloZenych na povrchu této naslap~-
né vrstvy g2 do tvaru oblouku., Délka zvétSenych vnéjSich spo~-
jovacich klifek ] je oznatena jako soulet g_t_g1', coZ odpo-
vidéd plUvodni délce vnéjdich spojovacich kliéek 1'zvét§ené 0
prirGstek délky do vné&jsich spojovacich klidek 1 v disledku
pfesunu &asti ofek 1" nitové vazby na vné&jgi povrch textil-
niho Gtvaru pPi prostorovém tvarovdni., V levé Easti obr, 4

je zndzornén profil vicevrstvého prostorové'vytvarovaného

textilniho Gtvaru a v pravé Casti obr. 4 pokradujici rovny
Usek tohoto textilniho Utvaru. V profilovém oblouku se pie-
sunula ¢4st navolnénych ofek 1" nitové vazby do vnéjsich
spojovacich klitek 1, oznalenych délkou oblouku ¢_+_b1) &im2
se umérné zmensila ofka 1" nitové vazby na vniténi strané
textilniho Gtvaru. V rovném Gseku jsou navolnéna ocka 1!
nitové vazby zafixovana mezi tvarovatelnou vrstvou 3 a la-

[ 3 4 . @
minaéni folii 4.
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Proplétacimu stroji se predklada vlédkenné rouno ze 100% POP stiiZe,
17 dtex, 90 mm, v barevném slozeni 50/50 /cernd + bila/ o plosné
hmotnosti 230 g.m-z, tvofrici nédsSlapnou vrstvu textilniho Utvaru.
Soutasné se predklada rouno z PE vldken pro tvarovatelnou vrstvu,
Toto rouno je zhotoveno pod tryskou a vykazuje ploSnou hmotnost 600
g.m-z. Ob& tyto vrstvy se zpevhauji propletenim vaznou niti PAD

470 dtex, &erné, lesk, V prib&hu proplétani se zaroven vytvari na
povrchu rouna z POP stiiZe smylkovy povrch z POP kabilklU 4000 dtex -
s ochrannym zakrutem. Takto zhotoveny plos$ny textilni uUtvar,
obsahujici na jedné strané naslapnou vrstvu z rouna a smyiek a na
druhé strané tvarovatelnou vrstvu ve formé rouna pod tryskou se
podrobi dalsSimu zpracovani. Velkonabal reZného propletu se upravuje
nejprve zatérem, a to nanosem akrylatové disperze na licni strané
a'néstedujicim vysuSenim v napinacim ramu pri teploté 135045'14500.
Touto diléi Upravou se ziska textilni utvar s pevné zafixovanou
smyCkou pomoci impregnacniho prostﬁedku s vaznymi nitémi, opatreny
z rubni strany roztavenym polyetylenovym rounem, které vytvoiri vlii-
vem vzduchového proudéni v suSicim ramu zesitovanou roztavenou
prodydnou vrstvu, fixujici vazné nité z rubnj strany. Z duvodu
zamezeni slepeni vlivem roztaveni polypropylenu je proplet ihned
pfi vystupu z pece jesSté zachycen v jehlickovém poli, chlazen
ofukovanim studenym vzduchem-a nasledné navinovan na velkonabalovy
vozik. Takto zhotoveny plodny textilni Gtvar obsahuje zpevﬁujici
nitovou vazbu, ktera méd v nadSlapné vrstvé napnuté spojovaci klicky
a v natavené tvarovatelné vrstvé navolnénd oéka tvofici zasobu ni-
ti, kterd se pifi nasledujici operaci prostorového tvarovani pre-
souvad do vnéjsich spojovacich kli¢ek na povrchu naslapné vrstvy,

a to podle pouzitého profilu tvarovaciho prostiredku. Tvarovani

méZe byt provedeno nékolika zplUsoby, napfiklad parou, teplym
vzduchem, infraohfevem pFi soufasném plsobeni tvarovacich mecha~-

nickych prostifedka.
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1. Vicevrstvy prostorové tvarovatelny textilni Gtvar, vhodny
k vyrobé& prostorové vytvarovanych textilnich vyrobkl, zejmé-
na autokobercli, sestavajici z horni nasSlapné vrstvy z vla-
ken a/nebo niti, kterd je spojena pomoci soustavy vaznych niti
osnovni pletafskou vazbou se spodni tvarovatelnou vrstvou,
ulozenou ve formé vldkenného rouna, vyrobeného pod tryskou
pod naslapnou vrstvou, vyznaéujici se tim, %e jsou na vnéj-
§im povrchu nasSlapné vrstvy /2/ uspoifadané ve stejnomérné
napnutém stavu vnéjdi spojovaci kliéky /1/ nitové vazby v
disledku vyuZiti pfesouvatelné zasoby niti, pFecﬁEejici 2
navolnénych oéek /1"/ nitové vazby, zajisténych proti vyta-
2eni na spodni strané tvarovatelné vrstvy /3/ 2atérem, pri-
demz je délka vnéjsich spojovacich klicek /1/ primo umérna
tvaru a délce profilu, ktery je pii mechanickém tvarovani
na vicevrstvem textilnim Gtvaru 2afixovan.

no
[}

Vicevrstvy Utvar podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze tvaro-

vatelnd vrstva /3/ je opatifena na své vnéjéi strané laminaé~-
ni folii 74/, ;

3. Zpusob prostorového vytvarovani vicevrstvého tvarovaného
textilniho Utvaru podle bodu 1 nebo 2 pomoci mechanickych
tvarovacich prostifedkl za plsobeni tepla a tlaku,vyznaéuji-

.

ci se tim, 2e se v prUbéhu tepelného zpracovani textilniho
Utvaru jeho tvarovatelnd vrstva /3/ tavi, pfitemi zmenSuje
svlj objem o soulasné zplsobuje na jeji vnéjdi strané pod
nanosem natérové hmoty prebytek niti v oékadch nitové vazby
v podobé navolnénvych sloupkl oéek /1"/,naiez se pPi nésled-
ném prostorovém tvarovéni zas Gfelem sniZeni odporu vi&i
plsobicim tvarovacim prostifedklm pFebytek niti v oékéach
nitové vazby vytahuje smé&ren do vnéjSich spojovacich kli-
gek /1/ nitové vazby,uspoifédanéd na vnéjsim povrchu naslap=-
né vrstvy /7/ a to v zédvislosti na tvaru a délce profilu

tvarovacine prostiedku.

2 vykresy
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Obr. 1
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Obr. 2
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Obr. 4
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