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Die Erfindung betrifft einen Glasbehalter, insbesondere eine Glasflasche, mit einem Behalter-
kérper und einer Miindung mit einer Offnung zur Aufnahme eines Verschlusskérpers, wobei an der
Mindung eine umlaufende Stufe mit einem in Richtung des Behaiterkdrpers gegeniber dem
AuBBendurchmesser der Miindung oberhalb der Stufe verringertem AuBendurchmesser vorgesehen
ist, an welcher Stufe ein Element zum Fixieren des Verschlusskdrpers anordenbar ist, wobei im
Bereich der Stufe zumindest eine Ausstllpung zur Unterstiitzung der Entfernung des Fixierele-
ments durch Verdrehung vorgesehen ist.

Dariiber hinaus betrifft die vorliegende Erfindung eine Miindungsform zur Herstellung der Min-
dung mit einer Offnung eines Glasbehalters, insbesondere einer Glasflasche, bestehend aus
zumindest zwei Formteilen mit einer umlaufenden Stufe und zumindest einer Aussparung im
Bereich der Stufe zur Bildung zumindest einer Ausstiilpung an der Mindung des Glasbehalters.

Fir eine Vielzahl von Inhaltsstoffen existieren Glasbehélter, welche verschiedenartigste For-
men und Offnungen aufweisen. Die vorliegende Erfindung ist insbesondere auf Glasflaschen
gerichtet, welche einen Behélterkérper zur Aufnahme des jeweiligen hauptséchlich flissigen In-
haltsstoffes und eine Miindung mit einer Offnung zum Einflllen und AusgieBen des Inhaltsstoffes
aufweisen. Dabei ist es Ublich, die Glasflasche zu verschlieBen, um deren Inhalt zu schitzen bzw.
einen ungewoliten Austritt des Inhalts auch bei Bewegung der Glasflasche zu vermeiden. Bei
Weinflaschen werden Ublicherweise Naturkorken oder Kunststoffkorken in die Offnung eingesetzt
und die Glasflasche auf diese Art und Weise mehr oder weniger luftdicht verschlossen. Zur Reduk-
tion des Risikos einer Beeinflussung des Inhalts, insbesondere des Weins, durch Lufteintritt infolge
eines undichten Korkens wurde kurzlich ein Verschlusskorper aus Glas oder Kunststoff entwickelt,
der mit einer Dichtung versehen ist und einfach in die Flaschenéffnung einsetzbar ist. Dies erfolgt
in analoger Weise zu konisch ausgebildeten Stdpseln, wie sie beispielsweise bei Glaskaraffen
bekannt sind. Um den Verschlusskérper zur Vermeidung eines ungewoliten Offnens zu fixieren,
wird Uber der Miindung mit dem Verschlusskorper ein Fixierelement angeordnet. Dieses Fixierele-
ment ist meist durch eine Aluminiumkappe gebildet, welche Uber die Mindung der Flasche gestilpt
wird und deren Rand um eine Stufe am Flaschenhals umgebérdelt wird. Um das Fixierelement
leicht und ohne Zuhilfenahme eines Werkzeugs von der Mindung der Glasflasche I6sen zu kén-
nen, ist dieses beispielsweise perforiert, so dass der umgebordelte Teil durch Verdrehung des
Fixierelements abgerissen werden kann und somit das Fixierelement zusammen mit dem Ver-
schlusskérper von der Miindung entfernt werden kann. Bei einem Fixierelement aus Aluminium ist
der umgebdrdelte Rand des Fixierelements Ublicherweise perforiert und viermal eingeschnitten, so
dass der umgebdrdeite Rand durch Verdrehen des Fixierelements von diesem leichter abgebro-
chen werden kann. Zur Unterstiitzung der Offnung des Fixierelements ist im Bereich der Stufe an
der Mindung eine Ausstilpung vorgesehen, durch welche der Rand des Fixierelements nach
auBen gezwungen wird. Wird nun das Fixierelement gegentiiber der Mindung verdreht, wird durch
die Ausstilpung der umgebdrdelte Rand des Fixierelements herausgebogen, wodurch das Fixier-
element abgezogen und schlieBlich der Verschlusskérper aus der Offnung des Glasbehlters
gezogen werden kann. Die WO 03/050009 A2 beschreibt einen Behdlter, insbesondere eine Ge-
trankeflasche, mit einem oben erwahnten Verschlusskérper aus Kunststoff oder Glas, der mit
einem entsprechenden Fixierelement fixiert wird. Nachteilig ist dabei, dass Glasbehéiter mit derar-
tigen Verschlusskorpern aus Glas oder Kunststoff eigene Gussformen erfordern, was mit hohem
finanziellen Aufwand verbunden ist. Bei der Herstellung von Glasbehéltern wird Gblicherweise mit
Hilfe von zwei Formen zuerst die Mindung und danach der Behélterkérper hergestellt. Die Form
der Mindung gemaR dem Stand der Technik mit der umlaufenden Stufe und zumindest einer
Ausstllpung im Bereich der Stufe macht es erforderlich, sowohl! die Gussform fur die Mindung als
auch die Gussform fiir den Behalterkorper entsprechend abzuandern, wodurch in Anbetracht der
Vielfalt an Glasbehéltern besonders hohe Kosten anfallen wirden.

Ein weiterer Nachteil der Glaskérper flr oben beschriebene Verschlusskérper aus Glas oder
Kunststoff besteht darin, dass beim Offnen des Behalters durch wegstehende Teile des notwendi-
gen Fixierelements ein hohes Verletzungsrisiko verbunden ist. Dadurch wird die Akzeptanz der
Verwendung von Glasbehaltern mit Verschlusskérpern aus Glas oder Kunststoff, welche grund-
sétzlich ohne Werkzeug geéffnet werden kénnen, stark reduziert.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht daher in der Schaffung eines oben genannten
Glasbehdlters, insbesondere einer Glasflasche, welche mdéglichst kostengunstig herstellbar ist,
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ohne dass samtliche Gussformen ausgetauscht werden missen. Eine weitere Aufgabe der Erfin-
dung besteht darin, einen oben genannten Glasbehélter fiir Verschlusskorper aus Glas oder
Kunststoff zu schaffen, bei welchen das Verletzungsrisiko beim Offnen des Glasbehélters minimiert
wird.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung einer oben erwahnten Mindungs-
form zur Herstellung der Miindung mit einer Offnung eines Glasbehélters, insbesondere einer
Glasflasche, mit den oben erwahnten Merkmalen, durch die ein oben erwdhnter Glasbehalter
maglichst einfach und kostenglinstig hergestellt werden kann.

Nachteile des Standes der Technik sollen vermieden oder reduziert werden.

Gelost wird die erfindungsgeméfBe Aufgabe einerseits durch einen oben genannten Glasbehél-
ter, bei dem an der Mlndung unterhalb der Stufe ein ringférmiger Wulst angeordnet ist, dessen
AuBendurchmesser groBer ist als der AuBendurchmesser der Mindung oberhalb der Stufe. Durch
diesen ringférmigen Wulst unterhalb der Stufe kann die Herstellung des Glasbehélters wesentlich
vereinfacht werden, da nur die Gussform fir die Miindung des Glasbehalters und nicht auch die
Gussform fiir den Behalterkérper verandert werden muss. Somit muss fiir verschiedenste Formen
von Glasbehéltern lediglich die Gussform fir die Mindung ausgewechseit werden, um den erfin-
dungsgemaBen Glasbehalter fir die Verschlusskorper aus Glas oder Kunststoff produzieren zu
kénnen. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass durch den ringformigen Wulst mit einem AuBen-
durchmesser, der gréBer ist als der AuBendurchmesser der Miindung, der umgebdrdelte Rand des
Fixierelements geschiitzt wird und somit beim Offnen des Glasbehdlters das Verletzungsrisiko
durch wegstehende Teile des Fixierelements minimiert werden kann. Auch wird durch den ringfor-
migen Wulst der umgeboérdelte Rand des Fixierelements vor ungewolitem Offnen geschiitzt.

Vorteilhafterweise ragt der ringférmige Wulst {ber die zumindest eine Ausstllpung. Dadurch
wird auch im Bereich der Ausstillpung der Rand des Fixierelements abgedeckt und ein Verlet-
zungsrisiko insbesondere beim Offnen des Glasbehélters und beim Abnehmen des Fixierelements
vermieden bzw. reduziert.

Dabei genlgt es, insbesondere bei Weinflaschen, dass der ringférmige Wulst um 0,4 bis
0,8 mm Uber die Ausstllpung ragt. .

Die Miindung kann oberhalb der Stufe bis zur Offnung des Glasbehalters zylindrisch ausgebil-
det sein. Dadurch wird ein Glasbehalter, insbesondere eine Glasflasche, im Sinne der Optik einer
sog. Oberbandmiindung realisiert.

Ebenso kann die Mindung oberhalb der Stufe auch einen bandférmigen zylindrischen Bereich
aufweisen, oberhalb welchem Bereich bis zur Offnung des Glasbehalters ein weiterer zylindrischer
Bereich mit geringerem Auf3endurchmesser als der AuBendurchmesser des bandférmigen zylindri-
schen Bereichs anschlieBt. Bei dieser Realisierungsvariante handelt es sich um eine Mindung im
Sinne der Optik einer sog. Bandmindung.

Wenn an der Mindung zwei Ausstllpungen, vorzugsweise gegeniiberliegend, angeordnet
sind, wird das Offnen des Glasbehlters dadurch erleichtert, dass das Fixierelement nur um 180°
gedreht werden muss, um ein Aufbiegen des umgebdrdelten Randes des Fixierelements zu erzie-
len. Bei nur einer Ausstllpung ist eine Drehung um im Wesentlichen 360° notwendig.

Der ringférmige Wulst an der Miindung des Glasbehélters kann einen halbkreisférmigen Quer-
schnitt aufweisen. Eine derartige Variante ist einerseits herstellungstechnisch leicht realisierbar
und reduziert andererseits das Risiko eines Ausbrechens des Wulstes, da keine Kanten auftreten.

Alternativ dazu kann der ringférmige Wulst auch im Wesentlichen trapezférmigen Querschnitt
aufweisen. Diese Ausfilhrungsvariante bietet einen relativ einheitlichen Verlauf der Mindung des
Glasbehélters, da die AuBenkontur im Wesentlichen zylindrisch ist bzw. aus zylinderférmigen
Teilen besteht.

Ebenso kann der Wulst auch einen im Wesentlichen dreieckférmigen Querschnitt aufweisen.

Bei dreieckférmigem Querschnitt ist es von Vorteil, wenn der Wulst in Richtung der Offnung
des Glasbehélters im Wesentlichen horizontal ausgebildet ist und in Richtung des Behalterkorpers
eine Neigung, vorzugsweise im Bereich zwischen 30° und 60° zur vertikalen Richtung aufweist.
Der im Wesentlichen horizontale Teil des Wulstes bietet dem unteren freiliegenden Rand des
Fixierelements optimalen Schutz und reduziert somit das Verletzungsrisiko beim Offnen des Glas-
behélters auf ein Minimum.

Um ein Ausbrechen des Glasbehalters zu vermeiden, sind auftretende Kanten vorzugsweise
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abgerundet oder abgeschragt ausgebildet. Die Rundungsradien bzw. Breiten der Abschragung
werden an die jeweiligen Gegebenheiten angepasst.

Geldst wird die erfindungsgemaBe Aufgabe auch durch eine oben genannte Mindungsform zur
Herstellung der Miindung mit einer Offnung eines Glasbehélters, insbesondere einer Glasflasche,
wobei an den zumindest zwei Formteilen eine ringférmige Nut zur Bildung eines ringférmigen
Waulstes unterhalb der umlaufenden Stufe an der Miindung vorgesehen ist. Durch eine derartige
Ausbildung einer Mundungsform zur Herstellung eines Glasbehélters wird erreicht, dass die Guss-
form des Behélterkorpers nicht verdndert werden muss. Dies ist von wesentlicher wirtschaftlicher
Bedeutung, da somit fir die Einflihrung von Verschlusskdrpern aus Glas oder Kunststoff, welche
mit einem Fixierelement fixiert werden, lediglich die Miindungsform, nicht aber die Gussform des
Behélterkorpers ausgewechselt werden muss. Somit brauchen vom Glashersteller fur die Vielzahl
an Formen von Glasbehéltern lediglich verschiedene Gussformen fiir verschiedene Dimensionen
der Mindung des Glasbehalters angefertigt oder erworben werden. Dadurch, dass der Glasbehél-
ter unter dem ringférmigen Wulst im Bereich der Miindung beliebig bzw. so wie bisher gestaltet
werden kann, ist es nicht notwendig, die Gussform fiir den Behélterkorper zu veréndern. Der
ringférmige Wuist bzw. die ringférmige Nut in der Miindungsform bildet einen idealen Abschluss,
Uber den der Glasbehélter bei der Herstellung ideal von der Miindungsform in die Gussform fir den
Behalterkérper Ubergeben werden kann. Dabei kann die produktionstechnisch notwendige sog.
Fallndhe bei der Ubergabe des Glasbehélters von der sog. Vorform in die Fertigform minimiert
werden.

Um zu erreichen, dass der ringférmige Wulst an der Miindung des Glasbehalters uber die Aus-
stiilpung ragt, ist vorgesehen, dass die ringférmige Nut tiefer, vorzugsweise um 0,4 bis 0,8 mm
tiefer, als die zumindest eine Aussparung in der Miindungsform angeordnet ist.

Zur Schaffung einer Mindung im Sinner der Optik einer sog. Oberbandmiindung ist die Man-
dungsform so ausgebildet, dass die Formteile oberhalb der umlaufenden Stufe bis zur Offnung des
Glasbehalters zylindrisch ausgebildet sind.

Zur Schaffung einer Mindung im Sinner der Optik einer sog. Bandmiindung weisen die Form-
teile oberhalb der umlaufenden Stufe einen bandférmigen zylindrischen Bereich auf, oberhalb
welchem Bereich bis zur Offnung des Glasbehélters ein weiterer zylindrischer Bereich mit geringe-
rem Innendurchmesser als der Innendurchmesser des bandférmigen zylindrischen Bereichs an-
schlief3t.

Zur Bildung zweier Ausstiilpungen an der Mindung des Glasbehélters weisen die Formteile
vorteithafterweise zwei vorzugsweise gegeniiberliegende Aussparungen auf.

Wie bereits oben im Zuge der Beschreibung des Glasbehélters erwdhnt, kann die ringférmige
Nut zur Bildung des ringférmigen Wulstes am Glasbehélter einen im Wesentlichen halbkreisférmi-
gen, trapezférmigen oder dreieckférmigen Querschnitt aufweisen. Im Falle einer ringférmigen Nut
in den Formteilen der Miindungsform mit im Wesentlichen dreieckférmigem Querschnitt ist es von
Vorteil, wenn die ringformige Nut in Richtung der Offnung des Glasbehalters im Wesentlichen
horizontal ausgebildet ist und in Richtung des Behélterkorpers eine Neigung vorzugsweise im
Bereich zwischen 30° und 60° zur vertikalen Richtung aufweist.

Um Beschédigungen des resultierenden Glasbehdlters zu vermeiden, sind auftretende Kanten
an den Formteilen vorzugsweise abgerundet oder abgeschrégt ausgebildet.

Die vorliegende Erfindung wird anhand der beigefligten Zeichnungen, welche Ausfiihrungsbei-
spiele gemaB dem Stand der Technik und der vorliegenden Erfindung zeigen, néher erlautert.

Darin zeigen: Fig.1 eine perspektivische Ansicht einer Miindung einer Glasflasche fir Ver-
schlusskérper aus Glas oder Kunststoff nach dem Stand der Technik; Fig.2 eine perspektivische
Ansicht einer Mindung einer Ausfihrungsform einer Glasflasche gemaf der vorliegenden Erfin-
dung; Fig.3 eine Draufsicht auf die Mindung gemaB Fig.2; Fig.4 eine Vorderansicht auf die Min-
dung gemaR Fig.2; Fig.5 einen Schnitt durch die Mindung geman Fig.3 entlang den Schnittlinien
V-V; Fig.6 einen Schnitt durch die Miindung gemaB Fig.3 entlang der Schnittlinie VI-VI; Fig.7 einen
Schnitt durch die Mindung geméaB Fig.4 entlang der Schnittlinie VII-VII; Fig.8 bis 10 teilweise
Ansichten auf verschiedene Ausflihrungsformen einer Mundung eines erfindungsgeméfBen Glas-
behalters im Sinne der Optik einer Oberbandmindung; Fig.11 eine Variante einer Miindung fur
einen Glasbehélter im Sinne der Optik einer mit Bandmiindung; Fig.12 bis 18 schematisch die
verschiedenen Produktionsschritte bei der Herstellung einer Glasflasche und Fig.19 einen Schnitt
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durch zwei Formteile einer erfindungsgemanBen Mindungsform.

Fig.1 zeigt eine perspektivische Ansicht der Miindung 1 einer Glasflasche gem&B dem Stand
der Technik. DemgemaB weist die Mindung 1 eine Offnung 2 zur Aufnahme eines Verschlusskor-
pers aus Glas oder Kunststoff auf. Die Mundung 1 geht in den Behélterkdrper 3 (angedeutet) Uber,
der je nach Glasbehdlter verschiedenartig ausgefihrt sein kann. Die Abbildungen sind auf Glasfla-
schen, wie sie fir die Aufbewahrung von Weinen verwendet werden, gerichtet. Eine Umsetzung
auf andere Glasbehélter bzw. Glasflaschen flir andere Produkte ist jedoch auch méglich. An der
Mindung 1 befindet sich eine umlaufende Stufe 4 mit einem in Richtung des Behélterkérpers 3
gegeniiber dem AuBendurchmesser Dy der Mindung 1 oberhalb der Stufe 4 verringerten AuBBen-
durchmesser Ds. Diese umlaufende Stufe 4 ermdéglicht es nach Einsetzen des Verschlusskorpers
aus Glas oder Kunststoff (nicht gezeigt) diesen (iber ein Fixierelement vor ungewolitem Offnen zu
sichern. Dies geschieht dadurch, dass beispielsweise ein aus Metall, insbesondere Aluminium,
bestehendes Fixierelement (nicht dargestellt) um die Stufe 4 umgebdrdelt wird. Durch Aufbiegen
des umgebdrdelten Randes des Fixierelements kann dieses nach oben abgezogen werden und
der Verschlusskérper aus Glas oder Kunststoff aus der Offnung 2 der Miindung 1 gezogen werden.
Zum Aufbordein des Fixierelements ist eine noppenférmige Ausstllpung 5 vorgesehen, in deren
Bereich der Rand des Fixierelements nicht unter die Stufe 4 gebogen werden kann. Zu diesem
Zweck ist die Ausstiilpung 5 im Bereich der Stufe 4 angeordnet und ragt etwas Uber den AufB3en-
durchmesser Dy der Mindung 1 hinaus. Durch Verdrehen des Fixierelements wird durch die
Ausstiilpung 5 der umgebdrdelte Rand nach auBen gebogen, wodurch ein Abziehen des Fixier-
elements und in der Folge ein Herausziehen des Verschlusskérpers aus der Offnung 2 der Miin-
dung 1 des Glasbehéiters ermdéglicht wird. Dabei kann es durch wegstehende, scharfkantige Teile
des Fixierelements im Bereich der Ausstlpung 5, insbesondere jedoch beim Offnen des Fixier-
elements, zu Verletzungen kommen.

Fig.2-7 zeigen verschiedene Ansichten der Mindung 1 eines erfindungsgeméaBen Glasbehal-
ters, wobei unterhalb der Stufe 4 ein ringférmiger Wulst 6 angeordnet ist, dessen AuBendurchmes-
ser Dy grofer ist als der AuBendurchmesser Dy der Mindung 1 oberhalb der Stufe 4. Durch
diesen ringférmigen Wulst 6 wird einerseits im Falle des geschlossenen Glasbehélters der untere
freie Rand des Fixierelements geschitzt und somit das Verletzungsrisiko, insbesondere beim
Offnen des Glasbehalters, minimiert. Wenn der ringférmige Wulst 6 sogar tber die Ausstilpung 5
ragt, wird auch im Bereich der Ausstllpung 5 die Kante des Fixierelements vom Waulst 6 (iberdeckt
und somit das Risiko einer Verletzung noch mehr reduziert. Durch den ringférmigen Wulst 6 wird
jedoch nicht nur das Verletzungsrisiko beim Offnen des Glasbehélters reduziert sondern auch die
Herstellung wesentlich vereinfacht, da lediglich die Formteile fir die Miindungsform zur Herstellung
des Glasbehdlters verdandert werden missen und die Formteile fir den Behélterkérper beibehalten
werden kénnen.

Die Fig. 8-10 zeigen verschiedene Varianten des ringférmigen Wulstes 6 mit halbkreisférmi-
gem, trapezférmigem oder dreieckigem Querschnitt, wobei die auftretenden Kanten jeweils abge-
rundet oder abgeschragt sind, um ein Ausbrechen zu vermeiden. Die Varianten geméfB den
Fig. 2-10 zeigen allesamt Glasflaschen im Sinne der Optik einer sog. Oberbandmindung.

Fig. 11 zeigt eine Variante der Miindung 1 einer Glasflasche im Sinne der Optik einer sog.
Bandmiindung, wobei oberhalb der Stufe 4 ein bandférmiger zylindrischer Bereich 7 mit einem
Durchmesser Dy anschlieBt, oberhalb welchem Bereich 7 bis zur Offnung 2 ein weiterer zylindri-
scher Bereich 8 mit geringerem AuBendurchmesser Do als der AuBendurchmesser Dy des band-
férmigen zylindrischen Bereichs 7 anschlieft.

Zur Erléuterung der durch die erfindungsgemane Form der Mindung 1 des Glasbehalters er-
leichterten Herstellung wird unter Bezugnahme auf die Figuren 12 bis 18 der Herstellungsvorgang
einer Glasflasche erlautert.

Fig.12 zeigt schematisch den ersten Herstellungsschritt eines Glasbehélters, wobei ein Tropfen
10 des erhitzten und zahflissigen Glases in genau definierter Menge in eine Form 11 eingebracht
wird. Die Form 11 besteht aus einer meist zweiteiligen Vorform 12 fiir den Behalterkérper und einer
Form 13 fir die Mlindung 1 des Glasbehalters, welcher an die Vorform 12 angeschlossen ist. Um
das Einbringen des Glastropfens 10 in die Vorform 12 zu erleichtern, ist ein trichterférmiger Teil 14
oberhalb der Vorform angeordnet. Unterhalb der Mindungsform 13 ist ein Pegel 15 platziert.

GemaB Fig. 13 wird Gber dem trichterférmigen Teil 14 ein sog. Vorformboden 16 angeordnet,
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der Kanale 17 aufweist, Uber die Luft eingeblasen werden kann, so dass das zahflissige Glas 10 in
die Mindungsform 13 gezwungen wird.

GemaB Fig.14 wird der trichterférmige Teil 14 entfernt und der Vorformboden 16 zur Abdich-
tung der Vorform 12 angeschlossen. Uber den Pegel 15 wird nunmehr Luft eingeblasen, um den
inneren Hohlraum des Glasbehalters vorzubilden.

Entsprechend dem linken Teil der Fig.15 wird nunmehr die Vorform 12 entfernt und der Glas-
behalter um 180° verschwenkt. Danach wird um den Behélterkdrper die Fertigform 18 angeordnet
und durch einen Boden 19 abgedichtet.

Geman Fig.16 erfolgt eine Wiedererwarmung des Glases 10 auf entsprechende Temperatur.

Entsprechend Fig.17 wird ein Blaskopf 20 ober der Fertigform 18 angeordnet und Luft einge-
blasen, so dass sich das zdhflissige Glas an die Fertigform 18 anschmiegen kann.

SchlieBlich wird entsprechend Fig.18 die Fertigform 18 entfernt und der fertige Glasbehalter 10
mit Hilfe eines Ausnehmers 21 vom Boden 19 abgehoben und einer kontrollierten Abkihlung und
danach verschiedenen Prifungsstufen zugefihrt.

Beim Glasbehélter mit einer Miindung 1 gemas Fig.1 ist es erforderlich, die Fertigform 18 mit
einer entsprechenden Aufnahme fir die Ausstllpung 5 zu versehen, so dass bei der Ubergabe des
Glasbehéalters (Fertigungsschritt geméaB Fig.15) dieser in die Fertigform 18 eingebracht werden
kann. Zusatzlich wird die Herstellung dadurch erschwert, dass die Ausstilpung 5 zumindest an
einer bestimmten Stelle entlang des Umfangs der Miindung 1 des Glasbehélters angeordnet ist.
Durch die erfindungsgeméfe Ausgestaltung der Mindung 1 des Glasbehalters braucht die Fertig-
form 18 nicht geédndert werden, da bei Ubergabe des Glasbehélters nach Fertigung des Min-
dungsbereichs in die Fertigform 18 (entsprechend Fig.15) der Glasbehdlter so weit abgesenkt wird,
bis der erfindungsgemafBe Wulst oberhalb der Fertigform 18 angeordnet ist. Demgemaf ergibt sich
auch eine geringere Fallhéhe, das ist jene Hohe, die vom Glasbehditer bei der Ubergabe in die
Fertigform 18 lGiberwunden wird.

SchlieBlich zeigt Fig.19 eine Ausgestaltung einer Miindungsform 22, welche vorteilhafterweise
aus zwei im Wesentlichen spiegelbildlich zueinander aufgebauten Teilen 23, 24 besteht und die
eine umlaufende Stufe 25 zur Bildung der umlaufenden Stufe 4 an der Miindung 1 des Glasbehél-
ters beinhaltet. Darliber hinaus beinhaltet zumindest ein Formteil 8, 23 eine Aussparung 26 im
Bereich der Stufe 25 zur Bildung zumindest einer Ausstllpung 5 an der Mindung 1 des Glasbehél-
ters. Erfindungsgemas ist an den zumindest zwei Formteilen 23, 24 eine ringférmige Nut 27 zur
Bildung eines ringférmigen Wulstes 6 unterhalb der umlaufenden Stufe 4 an der Mindung 1 des
Glasbehdalters vorgesehen. Die Gestalt der ringférmigen Nut 27 kann entsprechend den Ausflh-
rungsformen gem&n den Fig. 2-11 der Mindung 1 des Glasbehélters bzw. beliebig gestaltet sein.
Um zu gewdhrleisten, dass die auftretenden Kanten am hergestellten Glasbehalter nicht ausbre-
chen, sind die Kanten an den Formteilen 23, 27 abgerundet oder abgeschragt ausgebildet.

ANSPRUCHE:

1. Glasbehélter, insbesondere Glasflasche, mit einem Behélterkorper (3) und einer Miindung
(1) mit einer Offnung (2) zur Aufnahme eines Verschlusskoérpers, wobei an der Miindung
(1) eine umlaufende Stufe (4) mit einem in Richtung des Behalterkorpers (3) gegenuber
dem AuBendurchmesser (Dy) der Miindung (1) oberhalb der Stufe (4) verringertem
AuBendurchmesser (Ds) vorgesehen ist, an welcher Stufe (4) ein Element zum Fixieren
des Verschlusskdrpers anordenbar ist, wobei im Bereich der Stufe (4) zumindest eine
Ausstllpung (5) zur Unterstlitzung der Entfernung des Fixierelements durch Verdrehung
(6) vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass an der Miindung (1) unterhalb der
Stufe (4) ein ringférmiger Wulst (6) angeordnet ist, dessen AuBendurchmesser (Dy) gréBer
ist als der AuBendurchmesser (Dy) der Mindung (1) oberhalb der Stufe (4).

2. Glasbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der ringférmige Wulst (6)
Uber die zumindest eine Ausstilpung (5) ragt.

3. Glasbehélter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der ringférmige Wulst (6)
um 0,4 bis 0,8 mm Uber die Ausstlilpung ragt.

4. Glasbehélter nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
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Mindung (1) oberhalb der Stufe (4) bis zur Offnung (2) zylindrisch ausgebildet ist.
Glasbehdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Mun-
dung (1) oberhalb der Stufe (4) einen bandférmigen zylindrischen Bereich (7) aufweist,
oberhalb welchem Bereich (7) bis zur Offnung (2) ein weiterer zylindrischer Bereich (8) mit
geringerem AuBendurchmesser (Do) als der AuBBendurchmesser (Dy) des bandférmigen
zylindrischen Bereichs anschlieBt.

Glasbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Mindung (1) zwei Ausstulpungen (5), vorzugsweise gegeniberliegend angeordnet sind.
Glasbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Waulst (6) im Wesentlichen halbkreisférmigen Querschnitt aufweist.

Glasbehdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Waulst (6) im Wesentlichen trapezférmigen Querschnitt aufweist.

Glasbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Waulst (6) im Wesentlichen dreieckférmigen Querschnitt aufweist.

Glasbehdlter nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Wulst (6) in Richtung
Offnung (2) im Wesentlichen horizontal ausgebildet ist und in Richtung des Behalterkér-
pers (3) eine Neigung (a), vorzugsweise im Bereich zwischen 30° und 60° zur vertikalen
Richtung, aufweist.

Glasbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass auftre-
tende Kanten abgerundet oder abgeschragt ausgebildet sind.

Miindungsform (22) zur Herstellung der Miindung (1) mit einer Offnung (2) eines Glasbe-
hélters, insbesondere einer Glasflasche, bestehend aus zumindest zwei Formteilen
(23, 24) mit einer umlaufenden Stufe (25) und zumindest einer Aussparung (26) im Bereich
der Stufe (25) zur Bildung zumindest einer Ausstilpung (5) an der Miindung (1) des Glas-
behélters, dadurch gekennzeichnet, dass an den zumindest zwei Formteilen (23, 24)
eine ringférmige Nut (27) zur Bildung eines ringférmigen Wulsts (6) unterhalb der umlau-
fenden Stufe (4) an der Mindung (1) des Glasbehélters vorgesehen ist.

Muindungsform nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die ringférmige Nut
(27) tiefer als die zumindest eine Aussparung angeordnet ist.

Mindungsform nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die ringférmige Nut
(27) um 0,4 bis 0,8 mm tiefer als die zumindest eine Aussparung (26) angeordnet ist.
Mindungsform nach einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die
Formteile (23, 27) oberhalb der umlaufenden Stufe (25) bis zur Offnung (2) des Glasbehal-
ters zylindrisch ausgebildet sind.

Mindungsform nach einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die
Formteile (23, 27) oberhalb der umlaufenden Stufe (25) einen bandférmigen zylindrischen
Bereich aufweisen, oberhalb welchem Bereich bis zur Offnung (2) des Glasbehaiters ein
weiterer zylindrischer Bereich mit geringerem Innendurchmesser als der Innendurchmes-
ser des bandférmigen zylindrischen Bereichs anschlief3t.

Miindungsform nach einem der Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die
Formteile (23, 24) zwei vorzugsweise gegeniiberliegende Aussparungen (26) zur Bildung
zweier Ausstulpungen (5) an der Mindung (1) des Glasbehalters aufweisen.
Mindungsform nach einem der Anspriiche 12 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die
ringférmige Nut (27) im Wesentlichen halbkreisformigen Querschnitt aufweist.
Mindungsform nach einem der Anspriiche 12 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die
ringférmige Nut (27) im Wesentlichen trapezférmigen Querschnitt aufweist.

Mindungsform nach einem der Anspriiche 12 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die
ringférmige Nut (27) im Wesentlichen dreieckférmigen Querschnitt aufweist.
Mundungsform nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die ringférmige Nut
(27) in Richtung der Offnung (2) des Glasbehélters im Wesentlichen horizontal ausgebildet
ist und in Richtung des Behaiterkérpers (3) eine Neigung (a), vorzugsweise im Bereich
zwischen 30° und 60° zur vertikalen Richtung, aufweist.

Mindungsform nach einem der Anspriiche 12 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass auf-
tretende Kanten an den Formteilen (23, 27) abgerundet oder abgeschragt ausgebildet
sind.
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