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1
Installation pour récupérer, sous forme de particules

relativement fines, les matériaux constitutifs de bouteil-

les ou analogues

La présente invention concerne une installation pour
récupérer, sous forme de particules relativement fines,
les matériaux constitutifs de bouteilles ou analogues,
lesquelles particules peuvent ensuite par exemple &tre re-
cyclées.

On connalt déja des installations de ce genre, de la
taille d'une usine et implantées & demeure, les bouteilles
a4 traiter étant collectées par un service de ramassage
dans les régions environnantes.

Toutefois, les bouteilles vides qui doivent &tre col-
lectées pour alimenter ces installations constituent des
marchandises relativement peu lourdes, mais volumineuses
et de trés faible valeur commerciale ; leur transport, gé-
néralement effectué par la route, entre le lieu de ramas-
sage et l'usine de traitement se révdle done peu rentable,
ce qui influe trées défavorablement sur le bilan financier
global de la récupération des matériaux.,

Par ailleurs, du fait de l'importance de ces instal-
lations et de leur grande capacité de traitement, il est
nécessaire de leur fournir un trés grand nombre de bou-
teilles pour les rentabiliser., Cela implique que le ramas-
sage desdites bouteilles doit &tre effectué dans un
vaste rayon autour de l'installation, ce qui est peu inté-
ressant compte tenu des collts de transport.

En outre, en raison du fort tonnage
nécessaire, l'usine n'est rentable que si elle est
implantée au sein d'une région fournissant ce grand nombre
de bouteilles vides, ce qul exclut don¢ en pratique toute
possibilité de ramassage des bouteilles dans des régions
éloignées ou les bouteilles vides sont en quantité insuf-
fisante, '

Enfin, les installations actuellement connues sont
équipées pour traiter uniquement les bouteilles en verre,
Comme il est impossible, en pratique, d'éviter que des
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2
touteilles en matidre plastique, notamment en polychlorure
ie vinyle (PVC), se trouvent dans des lots de bouteilles
collectées, i1 est indispensable d'effectuer un tri manuel
des bouteilles en matiére plastique avant de traiter les
bouteilles ramaésées. Ce tri, devant 8tre effectué ranuel-

‘lement, diminue encore 1'intéré&t financier de l'opération.

A c8té de cela, on sait, d'une part, que l'utilisa- -
tion des bouteilles en matidre plastique s'est considéra-
blement développée et, d'autre part, que les matidres
plastiques constitutives des bouteilles, notamment le PVC,
peuvent en général &tre recyclées. Toutefois; l'obstacle
fondamental & un tel recyclage est -
leur transport qui, en raison de 1'extréme légdreté
des bouteilles, devrait &tre effectué dans des condi-
tions encore plus défavorables que pour les bouteilles en
verre. ,

L'invention a essentiellement pour but de remédier
aux inconvénients ci-dessus exposés des installations ac=-
tuellesg, en concevant une installation de traitement qui
évite le transport de bouteilles vides et '
augmente la rentabilité de la récupération de matériaux
envisagée et qui permette en outre de traiter aussi bien
des bouteilles en verre que des bouteilles en matiére
plastique, notamment en PVC,

A ces fins, l'installation conforme & l'invention se
caractérise en ce qu'elle est mobile et disposée sur un
unique véhicule routier au gabarit normalisé, et en ce

qu'elle est agencée pour traiter aussi bien les bouteilles

ou analogues en verre que les bouteilles ou analogues en
matiére plastique, notamment en PVC, et fournir respecti-
vement des fines de verre et des déchets de matidre plas-
tique, notamment de PVC.

L'agencement de l'installation sous forme d'un ensem-
ble mobile, conformément & 1l'invention, est particulidre-
ment intéressant car 1'installation va pouvoir étre déplacée
et &tre amende sur les lieux mémes oll, auparavant, étaient uni-~
guement ramassées les bouteilles. Comme 1l'installation est
montée sur un véhicule routier satisfaisant par ailleurs
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aux exigences du Code de la route pour ce qui concerne son
gabarit, l'acheminement d'un point & un autre pourra se
faire dans les meilleures conditions de rapidité.

I1 sera donc possible de faire effectuer & 1l'instal-
lation un périple l'amenant successivement sur des lieux
de stockage des bouteilles vides (villages, villes, usi~
nes, etc.). Son passage en chaque lieu est rendu périodi-
que, & des intervalles de temps fonction de la production
de bouteilles vides.

Dés lors, les bouteilles vides pourront &tre récupé-
rées non seulement dans les grands centres, mais aussi
dans les régions écartées Qui, jusqu'd présent, n'étaient
pas concernées par les circuits de ramassage.

Enfin, du fait que 1l'installation de 1l'invention est
apte & traiter aussi bien les bouteilles en verre que les
bouteilles en matidre plastique, notamment en PVC, on
étend son domaine d’activité, puisque l'utilisation des
bouteilles en matitre plastique s'est maintenant accrue
dans des proportions considérables : sa rentabilité s'en
trouve accrue d'autant.

Le verre et la matidre plastique ainsi réduits & 1'état
de tout venant broyé et e particules de petites dimensions cons-
tituent alors des marchandises peu volumineuses dont le
transport vers les lieux de recyclage est ainsi beaucoup
moins onéreux, ce qui accroit considérablement la rentabi-
1ité globale de l'opération de récupération, :

Selon un mode de réalisation particulier, 1l'installa-
tion de l'invention comprend, en combinaison :

- un dispositif d'alimentation de l'installation en bou-~
teilles,

- un dispositif de séparation automatique des bouteilles
en verre et des bouteilles en plastique,

- un dispositif de broyage des bouteilles en verre,

- au moins un emplacement pour récupérer les morceaux de
verre, '

- un dispositif de déchiquetage des bouteilles en matidre
plastique,

- au moins un emplacement pour récupérer les déchets de
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matiére plaétique,

- et des moyens de transport pour déplacer les objets
(bouteilles, tout venant ou déchets) entre les divers
dispositifs et/ou emplacements,

Dans un tel agencement :

- de préférence, le dispositif de séparation automatique
des bouteilles en verre et des. bouteilles en matidre
plastique est un dispositif & soufflage pneumatique, et,
avantageusement, il comprend au moins une buse de souf-
flage située sur le c8té de la trajectoire suivie par
les bouteilles et créant un ‘jet d'air transversal & 1a—
dite trajectoire 3

~ de préférence encore, le dispositif de broyage des bou-
teilles en verre est un broyeur & tambours contrarota-
tifs ; .

- de préférence encore, le dispositif de broyage des bou-
teilles en matiére plastique est un broyeur & marteaux

- il est avantageux de prévoir en outre un séparateur ma-
gnétique de corps ferreux, ledit séparateur magnétique
étant disposé en amont du dlSpOSltif de broyage des bou-
teilles en verre H 7

—- pour faciliter le recyclage des morceaux de verre, il est
préférable que, en aval du dispositif de broyage des bou-
teilles en verre, il soit prévu un dispositif de eriblage.
et/ou de tri des morceauxde verre en fonction de leur grosseur,

L'invention sera mieux comprise & la lecture de la
description qui suit d'un mode de réalisation préféré,
donné & titre d'exemple illustratif, sans aucun caractére
limitatif, et dans laquelle on se référe au dessin annexé
sur lequel la figure unique est une vue schématique de cbd-
té d'une installation conforme & l'invention,

L'installation est disposée, conformément 3 1'inven-
tion, sur un véhicule routier, en 1l'occurrence, comme re-
présenté sur la figure, sur le plateau 1 d'un véhicule
semi-remorgue (seule la remorque 2 étant dessinée). Ia to-
talité des éléments constitutifs de 1'installation est
mise en place sur ce plateau de telle manidre que 1'ensem-

ble reste inscrit dans le gabarit routier normalisé et
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satisfasse aux exigences du Code de la route en la matidre
{notamment pour ce qui concerne les dimensions ef la char-
ge par essieu). En outre, leé divers éléments sont instal-
1és de fagon fixe & leur emplacement définitif de manidre
que la mise en ordre de fonctionnement de l'installation
et inversement la mise en ordre de déplacement par route
ne nécessitent aucun déplacement d'orgaﬁe et puissent &tre
effectudes rapidement.

- En partie haute, & l'arridre de la remorque, est dis-
posée une trémie 3 destinde & recevoir les bouteilles
en vrac, c'est-a-dire bouteilles en verre et bouteil-
les en matidre plastique, notamment en PVC, mélangées. la
base de cette trémie s'ouvre au-dessus d'un premier trans-
porteur horizontal 4, qui peut &tre un transporteur vi-
brant, faisant passer les bouteilles devant un poste de
surveillance et de tri manuel pour éliminer tous les corps
étrangers qui auraient été introduits dans le lot de bou-

teilles et que la machine ne pourrait pas traiter ou qui souil-

leraient le produit finalement obtenu par recyclage du
verre broyé (ce poste est symbolysé par une plate-forme 5).
A ce premier transporteur 4 succdde un deuxiéme

transporteur 6, pouvant également &tre un transporteur vi-
brant, situé 4 un niveau légdrement inférieur, qui fait
passer les bouteilles dans un poste de tri séparant d'un
c8té les bouteilles en verre et d'un autre c8té les bou-
teilles en matidre plastique, notamment en PVC.,

Compte tenu de la trés grande différence de poids
existant entre une bouteille en verre et une bouteille en
matiére plastique, la séparation desdites bouteilles peut
&tre effectude de fagon entidrement automatique par souf-
flage d'air, de fagon & entrafner les bouteilles en matid-
re plastique en dehors de la trajectoire suivie par les
bouteilles en verre. '

A cette fin, on prévoit une premiére buse de souffla-
ge T, alimentée par un ventilateur ou analogue 8, qui est
disposée en amont du transporteur 6 et qui crée un courant
d'air ascendant selon l'axe lohgitudinal du transporteur
6 : ce courant d'air a pour effet de mettre les bouteilles
en matiére plastique, plus légéres, en sustentation.
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Zn outre, plﬁsieurs autres buses de soufflage 9, éli-
mentées par un ventilateur commun 10, sont disposées sur
le c6té du transporteur 6 et débouchent latéralement au-
dessus de celui-ei : sous 1'action de ces jets d'air
transversaux, les bouteilles en matidre plastique, déja
mises en sustentation par le jet d'air souffié par la buse
7, sont entrainées hors du transporteur 6 et passent dans
une goulotte 11,

Bien entendu, le nombre des buses de soufflage 9 e‘t'?, ainsi que
leur puissance et leur dimension, peuvent &tre chaisis de facn apro-
prife en vue du résultat & obtenir. Deméme, il est tout i fhait possitle

" de ne mévoir qun seul ventilateur porr alimenter toutes les bu—

ses 7 et 9 ou, au contraire, de prévoir un ventilateur
pour alimenter chaque buse de soufflage latéral 9.

_On notera ici que les jets d'air permettent, acces-
soirement, d'éliminer tous les corps étrangers légers,
tels que bouchons, capsules, papiers, etc. ]

Les bouteilles en matiére plastique sont amenées, par
la goulotte 11, & un broyeur approprié 12, qui peut &ire
un broyeur & marteaux équipé d'une grille calibrante. L'en~
ceinte du broyeur 12 peut &tre mise en dépression par un
ventilateur 13 et les particules de matidre plastique obte-
nues sont ainsi aspirées et dirigdes dans un réservoir 14.

Les bouteilles de verre; quant & elles, restent sur
le transporteur 6 qui les am®ne & l'entrée d'un troisidme
transporteur 15, tel qu'un transporteur & bande, circulant
devant un second poste de surveillance (schématisé par sa
plate-forme 16),

A 1'extrémité de sortie du transporteur & bande 15
est disposé un séparateur magnétique 17, constitué par un
électro-aimant, qui élimine tous les éléments métalliques
ferreux, ' '

Les bouteilles en verre tombent alors dans un broyeur
approprié 18, tel qu'un broyeur & deux cylindres contra-
rotatifs, et les morceaux de verre obtenus sont recueillis
sur un quatriéme transporteur 19 (transporteur & bande)
qui les améne & 1l'entrée d'un dispositif de tri 20 permet-
tant de séparer ces morceaux de verre en fonction de leur
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Le dispositif de tri 20 peut &tre de tout type connu
convenant pour cette application., A titre d'exemple (non

‘représenté sur la figure), il peut comporter un organe de

tri par gravité (tamis, transporteur vibrant & tamis,
etc.), ou bien un systéme de séparation par dépression,
créée par un ventilateur 21, ou bien de préférence une
combinaison de ces dispositions.

Les morceaux de verre ainsi triéds sont recueillis dans
des réservoirs distinets 22, 23,

Comme cela a été représenté sur la figure, tous les
organes sont agencés, sur la plate-forme 1 de la remorque,
de maniére que 1l'ensemble soit le plus compact possible
sans toutefois qu'il soit nécessaire de procéder i des
préparations longues avant et aprés les périodes de fonc-
tionnement.

Comme il va de soi et comme il résulte d'ailleurs dé-
ja de ce qui précede, 1l'invention ne se limite nullement &
ceux de ses modes d'application et de réalisation qui ont
été plus spécialement envisagés ; elle en embrasse, au
contraires, toutes les variantes,
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REVENDICATIONS _

1 - Installation pour récupérer, sous forme de parti-
cules relativement fines, les matériaux constitutifs de-
bouteilles ou analogues, caractérisée en ce gqu'elle compor-
te des moyens pour traiter des bouteilles ou analogues en
verre aussi bien que des bouteilles ou analogues en matidre
plastique, notamment en PVC, en ce gque ces moyens de trai-
tement sont agencés pour délivrer, d'une part, du tout ve-
nant de verre broyé et, d'autre part, des déchets de matid~
re plastique, notamment de PVC, de petites dimensions, et
en ce qu'elle est mobile et disposée sur un unique véhicule
routier au gabarit normal,

2 - Installation selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce qu'elle comprend, en combinaison ¢
= un dispositif d'alimentation de l'installation en bouteilles,
- un dispositif de séparation automatique des bouteilles en

verre et des bouteilles en plastique,

- un dispositif de broyage des bouteilles en verre,

- au moins un emplacement pour récupérer les morceaux de verre,

- un dispositif de déchiquetage des bouteilles en matidre
plastique, 7

-~ au moins un emplacement pour récupérer les déchets de
matigre plastique,

- et des moyens de transport pour déplacer les objets (bou-
teilles, tout venant ou déchets) entre les divers dispo-
sitifs et/ou emplacements.

3 - Installation selon la revendication 2, caractéri-
sée en ce que le dispositif de séparation automatique des
bouteilles en verre et des bouteilles en matidre plastique

‘est un dispositif & soufflage pneumatique.

4 - Installation selon la revendication 3, caractéri-
sée en.ce que le dispositif'é soufflage pneumatique com=-
prend au moins une buse de soufflage située,surrle chbté de
la trajectoire suivie par les bouteilles et créant un jet
dlair transversal & ladite trajectoire.

5 - Installation selon 1l'une des revendications 2 & 4,
caractérisée en ce que le dispositif de broyage des bou~
teilles en verre est un broyeur & tambours contrarotatifs.
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6 - Installation selon l'une des revendications 2 &
5, caractérisée en ce que le dispositif de broyage des
bouteilles en matidre plastique est un broyeur & marteaux.

7 - Installation selon 1l'une gquelconque des revendi-
cations 2 & 6, caractérisée en ce qu'elle comprend en ou-
tre au moins un séparateur magnétique de corps ferreux,
ledit séparateur magnétique étant disposé en amont du dis-
positif de broyage des bouteilles en verre,

8 - Installation selon 1'une gquelconque des revendi-
cations 2 & 7, caractérisée en ce que, en aval du disposi-
tif de broyage des bouteilles en verre, il est prévu un
dispositif de tri des morceaux de verre en fonction de

leur grosseur,
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