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Vynélez se tyka zafizen! pro mechanizo-
vanou manipulaci s trnovymi tyfemi protla-
¢ovaci stolice, pfi vyrob& bezeSvych trub.

Pfed zahdjenim vdlcovaciho procesu mu-
si byti trnové tyCe protladovaci stolice pre-
dehraty v ohfivaci peci na teplctu cca 500
stupiii Celsia. Predehrati je technologicky
zdlivodnéno tim, Ze trnova ty¢ je néastroj,
na kterém se v protladovaci stolici vyvalcu-
je z prodlouZeného dutého vylisku se dnem
tenkosténnéd lupa, slouZici pro vyrobu ko-
necné trubky v redukovné. Nizkd teplota
trnové tyCe by zplisobila sniZeni teploty val-
covaného materidlu a tim znemoZnéni tech-
nologického procesu.

Po vyvédlcovani na protlaCovaci stolici se
lupa na trnové tyCi uvolni v odvdlcovaci sto-
lici a stdhne z trnové tyCe vytahovacim za-
Fizenim. Z lupy je odfezédno dno a otfene-
ny konec, nafeZ nésleduje meziohiev a val-
covani na konelny rozmér trubky v redu-
kovné. Trnovd tyC se vraci zp&t do vyrob-
niho procesu, je vS8ak pred tim chlazena,
mazana a udrZovdna na potifebné teploté v
peci pro tepelnou stabilizaci.

Je znamo zaiizeni pro manipulaci s trno-
vymi tyCemi protlaCovaci stolice, které pra-
cuje tak, Ze trnové tyCe jsou predehfivdny
na provozni teplotu, prochédzeji mazacim
dstrojim a predavaji se do pece pro tepel-
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nou stabilizaci. Odtud se dopravuji postup-
né do protlacovaci stolice, kde jsou na nich
valcovany lupy, které se uvoliiuji z trno-
vych ty¢i na odvdlcovaci stolici. Za odval-
covacl stolici jsou trnové tyce s lupami prFic-
né preddvdny na valik pred vytahovacim
zafizenim, kterymi se trnové tyle vytahuji
Z lup. Lupy jsou preddvany na dal$i valnik
a odtud podélné dopravovdny k odFezani
konct, pak do pece redukovny a po ohfevu
na vdlcovaci teplotu se redukuji na trubky
poZadovanych pramérii. Pro trnové tyCe s
lupami, které nelze stdhnout je vedle dal-
8§iho valniku umist&n odklddaci rost. Trno-
vé tyCe vytaZené z lup, jsou dopravovany
valnikem za vytahovacim zafizeni smérem
k peci pro tepelnou stabilizaci. Béhem do-
pravy jsou chlazeny, mazédny a jsou-li vadné,
mohou byt vyFazeny z vdlcovaciho procesu
na odkladaci rost. Z pece pro tepelnou sta-
bilizaci jsou trnové tyfe preddny na valnik,
ktery je postupné dopravuje k protlacovaci
stolici, kde jsou pFipraveny pro dalsi vyv4l-
covani lup.

Daldi zndmé zatizeni pracuje stejnym zpa-
sobem, méa vSak misto podéiné dopravy lup
za vytahovacim zafizeni smérem Kk odiezéi-
vani konctt dopravu pfi¢nou. Mimo to ne-
pouziva za peci pro ohfivani trnovych tyci
mazani a trnové ty€e ihned po vyjezdu z
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této pece pri¢né predava do pece pro tepel-
nou stabilizaci.

Spoleénou nevyhodou uvedenych za¥izeni
je nutnost pouZiti jefdbu pfi pFevdZeni trno-
vych ty¢i s neztaZenymi lupami z odklada-
ciho ro8tu u vytahovaciho zafizeni na vstup-
ni stranu odvélcovaci stolice k opakovéni
odvélcovaciho procesu a vytoZeni frnové
ty&e. Doprava trnovych tyéi s lupami o dél-
ce asi 17 m a priméru asi 140 mm je obtiz-
né, zdlouhavd a nebezpetnd. Mimo to lupa
na trnové tyci zchladne a jeji ztaZeni z trno-
vé tyCe po opé&tovném odvdlcovani je bez-
vysledné, coZ znamend odstranéni lupy z
ty€e autogennim pélenim.

Dal8i nevyhodou uvedenych zafFizenl je
opét nutnost pouZiti jefdbu pfi dopravé trno-
vych ty&i z prostoru za peci pro tepelnou
stabilizaci do ohfivaci pece pro trnové ty-
¢e. Toto je nutné p¥i zchladnuti trnovych
ty¢i v peci pro tepelnou stabilizaci p¥i po-
ruSe na vdalcovaci trati, pfipadné z jinych
technologickych davodd.

Uvedené nevyhody zndmych zafizeni pro
manipulaci s trnovymi ty8emi protladovaci
stolice se odstrani zafizenim podle vynéle-
Zu, sestdvajicim z ohfivacl pece, do které
je z jeji jedné strany zaust&n vstupni valnik,
na ktery navazuje zasobni rost trnovych ty-
¢i, a ze které vychdzi vstupni valnik, opa-
tfeny mazacim fstrojim, po jehoZ ¢asti boc-
ni strany je upraven vstupni valnik pece
pro tepelnou stabilizaci, opatfeny druhym
mazacim Ustrojim a chladicim dstrojim, na
ktery navazuje valnik prevddé&ciho rodtu, kde
na vystupni ¢4st pece pro tepelnou stabili-
zaci navazuje vystupni valnik pece pro te-
pelnou stabilizaci, ke kterému je k jeho
bo€ni stran& plitvafena vstupni g4st. pro-
tladovaci stolice, na kterou navazuje vbh&Z-
ny valnik odvalovaci stolice a samotna od-
valovaci stolice s vyb&Znym valnikem od-
valovaci stolice, po jehoZ bofni stran& je
upraven vykulovaci rost, navazujici na vstup-
ni valnik “vytahovaciho zafizeni trnd, po
jehoZ bolni stran& je upraven valnik ro3tu
pro trédky. Podstatou vyndlezu je to, Ze na
vstupni valnik ohfivaci pece navazuje p¥i-
sunovy valnik vstupniho valniku ohfivaci
pece, po jehoZ jedné boéni stran& je upra-
ven prodluZovaci valnik vystupniho valni-
ku pece pro tepelnou stabilizaci, dale tim,
Ze na vstupni valnik pece pro tepelnou sta-
bilizaci navazuje valnik prevad&ciho ro3tuy,
na ktery je napojen manipulatni valnik, pro-
pojeny rodtem vb&Zného valniku odvélcova-
ci stolice s timto valnikem, kde na manipu-
laéni valnik je napojen vystupni valnik vy-
tahovaciho zafizen! trnl, na ktery navazu-
je vstupni valnik vytahovaciho zafrizeni, ke
kterému je paralelné& pritvaFen valnik rostu
pro trédky.

Vyhody zalizeni podle vyndlezu spodiva-
ji v tom, Ze se zvysi vytdZek materidlu, sni-
Z{ se spotifeba trnovych tyli, sniZi se pro-
stoje a podstatné se zlepSi bezpelnost pra-
ce.
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Zatizeni podle vyndlezu je piikladné v
pidorysném pohledu znédzornéno na priloZe-
ném vykresu.

Zatizeni podle pFikladného provedeni se-
stévad z ohfivaci pece 3, do které je z jedné
strany zautstén vstupni valnik 2 oh¥ivaci pe-
ce 3 a vyustén vystupni valnik 4 ohfivaci
pece 3, opatfeny mazacim ustrojim 5. Vy-
stupni valnik 4 ohfivaci pece 3 je opatfen
ndraznikem 6. Ke vstupnimu valniku 2 oh#i-
vaci pece 3 je z jedné bocCni strany pritva-
Fen zasobni roSt 1 trnovych ty¢i. Na vstup-
ni valnik 2 ohFivaci pece 3 navazuje jeho
pFisunovy valnik 37, po jehoZ jedné bocCni
strané je upraven prodluZovaci valnik 33
vystupniho valniku 9 pece 8 pro tepelnou
stabilizaci, opatfeny niraznikem 36. Vystup-
ni valnik 9 pece 8 pro tepelnou stabilizaci
je opatfen ndraznikem 10. Pfed vstupni {4s-
ti pece 8 pro tepelncu stabilizaci je upraven
jeji vstupni valnik 7 s nédraznikem 30, po
jehoZ druhé bolni stran& je Cést vystupni-
ho valniku 4 ohfivaci pece 3. Ke vstupni-
mu valniku 7 pece 8 pro tepelnou stabiliza-
ci je pfifazeno druhé mazaci dstroji 29 a
chladici - tstroji 28, na které navazuje val-
nik 27 pfevadéciho rostu 28, po jehoZ jedn3
bo¢ni stran€ jsou upraveny ve sméru od
chFivaci pece 3 roSt 34 pro vyfFazeni trno-
vé tyfe a prevadécl roSt 28, ktery jepfileh-
1y k manipulanimu valniku 22, na ktery
navazuje vystupni valnik 21 vytahovaciho
zaFizeni 20 trnovych tyci. Konec valniku 27
prevddé&ciho roStu 26, navazujictho na chla-
dici dstroji 28 je opatPfen nédraznikem 33 a
konec manipulaéniho valniku 22 nédrazni-
kem 23. Na vystupni valnik 21 vytahovaci-
ho zafizeni 20 trnovych ty&l navazuje jeho
vstupni valnik 19, po jehoZ jedné boéni stra-
né je paralelné upraven valnik 24 ro3tu 32
pro trfdky, na ktery navazuje vstupni val-
nik 25 pil.

Po druhé strané manipulacniho valniku
22 je upraven rost 31 vb&Zného valniku 14
odvalovaci stolice 15, na kterou navazuje
vybé&Zny valnik 16 odvalovaci stolice 15. Po
bocéni strané vyb&Zného valniku 18 odvalo-
vaci stolice 15 je upraven vykulovaci rost
18, ktery priléha ke vstupnimu valniku 19
vytahovaciho zaFizeni 20 trnovych tydi. Vy-
béZny valnik 16 odvalovac! stolice 15 je u-
konfen ndraznikem 17. Na vb&Zny valnik 14
odvalovaci stolice 15 navazuje, ve sméru k
ohfivaci peci 3, protlatovaci stolice 12, ke
které je z bocCni strany pfifazen nakulova-
ci rost 13 protladovaci stolice 12 a ve smé-
ru vstupni ¢4st 11 protlaCovaci stolice 12.

Trnové tyle se kladou jefdbem na zdsob-
ni rodt 1 a postupné se ddvkuji na vstupni
valnik 2 ohiivaci pece 3 a dopravuji se do
oh¥ivaci pece 3, kde se ohfivaji na teplotu
cca 500°C. Po ohfrati se dopravujl vystup-
nim valnikem 4 ohFivaci pece 3 mazacim
astrojim 5 aZ k nédrazniku 6. Z vystupniho
valniku 4 ohfivaci pece 3 jsou trnonové ty-
¢e predavany na vstupni valnik 7 pece 8
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pro tepelnou stabilizaci, ze kterého do pe-
ce 8 tepelné stabilizace, kde se udrZuji na
poZadované teploté. Z pece 8 tepelné stabi-
lizace jsou trnové tyCe dédvkovdny na vy-
stupni valnik 9 pece 8 tepelné stabilizace,
jenZ jsou dopraveny k nérazniku 10 a pie-
dany na vstupni tast 11 protlacovact stoli-
ce 12.

ProdlouZeny duty vylisek se dnem, preda-
ny do protlacovaci stolice 12 z nakulovaci-
ho rostu 13 protladovaci stolice 12, je na
trnové ty&i vyvélcovan v lupu, ktera je vy-
chozim polotovarem pro vyrobu trouby v re-
dukovné&. Trnova ty¢ s navdlcovanou lupou
vybihd z protladovaci stolice 12 na vb8Zny
valnik 14 odvélcovaci stolice 15, kde pro-
biha uvolndni lupy z trnové tyCe a dojezd
po vyb#ném valniku 16 odvélcovaci stolice
15 k narazniku 17. Trnovd ty€ s uvolnénou
lupou je pak pfeddna na vykulovaci rost 18
a odtud na vstupni valnik 19 vytahovaciho
zafizeni 20 pred vytahovaci zalizeni 20 trno-
vé tySe, kterym se trnové ty¢ vytahne z lu-
py a dopravi se po vystupnim valniku 21 vy-
tahovaciho zalizeni 20 a po manipulatnim
valniku 22 a? k nérazniku 23. Lupa, ktera
zistala leZet na vstupnim valniku 19 vyta-
hovaciho zaPizeni 20 je pleddna na valnik
24 ro$tu 32 pro trédky a pPechézi na vstup-
ni valnik 25 pil, po kterém pak k pildm, kde
dojde k odfezdni konce lupy. Trnovéd tyc je
pak z manipulaéniho valniku 22 predéna na
prevadéci ro3t 26 a z néj na valnik 27 pte-
vadéciho ro¥tu 26, kterym se dopravi pres
chladici tstroji 28 a druhé mazaci ustroji
29 na vstupni valnik 7 pece 8 pro tepelnou
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stabilizaci aZ k narazniku 30. Odtud je pre-
dana do pece 8 tepelné stabilizace a cyklus
se opakuje.

Lupa, ze které nejde vytdhnout ty¢ vyta-
hovacim zafizenim 20, pfechézi i s trnovou
ty&i na vystupni valnik 21 vytahovaciho za-
¥izeni 20 a na manipuladni valnik 22 aZ k
narazniku 23 a odtud se piedd na ro$t 31
vbdZného valniku a na vbé&zny valnik 14 od-
véalcovaci stolice 15 a z n&ho odvdlcovaci
stolici 15 po vyb&Zném valniku 16 odvalco-
vaci stolice 15 aZ k narazniku 17, ze Kktere-
ho je pfedéna na vykulovaci rost 18 a vstup-
ni valnik 19 vytahovaciho zatizeni 20 a cy-
klus se opakuje. V pfipadé, Ze opét nedojde
k vytaZeni trnové tyCe z lupy, je trnové tyc
s lupou preddna ze vstupniho valniku 19 vy-
tahovaciho zafizeni 20 na valnik 24 rostu
32 pro trééky. Trnové tyCe, které jsou po-
skozené, nebo se vyfazujl z ob&hu, se ple-
davaji z valniku 27 pievddéciho roStu 26
pred néraznikem 33 na rost 34 pro vyFaze-
ni trnové tyce.

Trnové tyde, jejichZ teplota v peci 8 pro
tepelnou stabilizaci poklesla a jsou proto
pro technologicky proces nezplsobilé, se
pFedéavaji na vstupni valnik 8 vytahovaciho
zafFizeni 20 a dopravuji na prodluZovaci val-
nik 35 vystupniho valniku 9 pece 8 pro te-
pelnou stabilizaci aZ k ndrazniku 36. Pak
se preddvaji na pfisunovy valnik 37 vstup-
niho valniku 2 ohf¥ivaci pece 3 a ze vstup-
niho valniku 2 do cohiivaci pece 3, kde se
ohtivaji na poZadovanou teplotu a cyklus se

opakuje.

PREDMET VYNALEZU

7a¥fizeni pro manipulaci s trnovymi tyce-
i protlatovaci stolice, pFi vyrobé bezedvych
trub, sestdvajici z ohFivaci pece, do které
je z jeji jedné strany zaidst&n vstupni val-
nik, na ktery navazuje zasobni rost trnovych
tydi, a ze které vychazi vystupni valnik, o-
patfeny mazacim dstrojim, po jehoZ Céasti
boéni strany je upraven vstupni valnik pece
pro tepelnou stabilizaci, opatfeny druhym
mazacim Gstrojimm a chladicim udstrojim, na
ktery navazuje valnik pFevadéciho rostu,
kde na vystupni ¢ast pece pro tepelnou sta-
bilizaci navazuje vystupni valnik pece pro
tepelnou stabilizaci, ke kterému je k jeho
bogni strand pritvaFena vstupni ¢ast protla-
govaci stolice, na kterou navazuje vb&Zny
valnik odvalovaci stolice a samotnd odva-
lovaci stolice s vyb&Znym valnikem odvalo-
vaci stolice, po jehoZ bot¢ni strané je upra-
ven vykulovaci rost, navazujici na vstupni

valnik vytahovaciho zaFizeni trnil, po jehoZ
botni strané je upraven valnik roStu pro
tréaky, vyznaCené tim, Ze na vstupni valnik
(2) ohtivaci pece (3) navazuje pIisunovy
valnik (37) vstupniho valniku (2) ohfivaci
pece (3), po jehoZ jedné bo¢ni strané je
upraven predluZovaci valnik (35) vystupni-
ho valniku (9) pece (8) pro tepelnou sta-
bilizaci a na vstupni valnik (7) pece (8) pro
tepelnou stabilizaci navazuje valnik (27)
prevadsciho rodtu (26), na ktery je napo-
jen manipulacni valnik (22), propojeny ros-
tem (31) vb&Zného valniku (14) odvalovaci
stolice (15) s timto valnikem (14), kde na
manipula¢ni valnik (22) je napojen vystup-
ni valnik (21) vytahovaciho zafizeni (20)
trni, na ktery navazuje vstupni valnik (19)
vytahovaciho zalizeni (20}, ke kterému je
paralelng pritvafen valnik (24) rodtu (32)
pro trééky.
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