POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

96031

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgltoszono: 23.07.74 (P. 172937)

Zgloszenie ogloszono: 14.02.76

Opis patentowy opublikowano: 15.06.1978

MKP B29h 17/36

Int. C1.2 B29H 17/36

CZYTELNIA

Uriady Patemtewego

Twoércy wynalazku: J6zef Stopa, Stanistaw Besz, Zdzistaw Przybylek,
Tadeusz Karpinski, Tadeusz Bogajewicz, Mieczystaw
Szymanski, Kazimierz Jarmuz

Uprawniony z patentu: Poznanskie Zaklady Opon Samochodowych
,,otomil” Poznan (Polska)

Urzadzenie do konfekcji opon duzych rozmiarow

1

Przedmiotemn wynalazku jest urzadzenie do kon-
fekcji opon duzych rozmiar6w.

Obecnie opony duzych rozmiaréw konfekcjono-
wane sa z wielowarstek przygotowywanych w okre-
sie poprzedzajgcym konfekcje opon. Wielowarstki
buduje sie na urzadzeniu skladajacym sie z kor-
pusu — podstawy, rolki dociskowej bebna stalego
wspblpracujgcego z rolkg o regulowanym skoku
umozliwiajagcym ustawienie wewnetrznej diugoscei
obwodu skladanej opony. Dwu lub czterostanowi-
skowy regal stuzy do zasilania urzadzenia gumo-
wanym kordem.

. Zespdl urzadzen do konfekcjonowania opon tego
typu jest przedstawiony w publikacji pt.: ,,Awto-
mobilnyje sziny” — praca zbiorowa 1963 r.

Zesp6l urzadzen wedlug wynalazku sklada sig
z zasobnika zbudowanego z ruchomej podstawy na-
pedzanego motoreduktorem przystosowanym do jaz-
dy przéd — tyl i prowadnic. Calkowity przesuw
zasobnika jest ograniczony wylacznikiem kranco-
wym wbudowanym do prowadnic. Obrotowa wieza
zasobnika przystosowana jest do obrotow lewo —
prawo wzgledem pionowej osi, co umozliwia wy-
branie zZadanej warstwy kordu nawinietej na wa-
lek i swobodny dostep do poszczegblnych walkéw
z pocietymi warstwami kordu o odpowiednich wy-
miarach. St6! rolkowy stuzy do zakladania jedno-
cze$ciowe]j taSmy bieznikowej.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
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przedstawia urzgdzenie w widoku z boku, a fig.
2 — widok z gory.

Urzadzenie do konfekcji opon sklada sie z ze-
spotu rolek 1, w sklad ktérych wchodzi podzesp6t
rolek goérnych i dolnych sterowanych mechanicz-
nie, sluzgcych do wygladzania nakladanych warstw
kordu i dociskania ich w celu wzajemnego przy-
klejania sie. Korpus maszyny konfekcyjnej 2 z na-
pedem i hamulcem oraz przyciskiem zalgczajgcym
12 stuzy do obrotowego osadzania watu 13 nape-
dzanego silnikiem poprzez pasowa-zebatg przeklad-
nie i zatrzymywanego hamulcem pneumatycznym.
Na wale 13 jest osadzony automatyczny glowny
beben konfekcyjny 3 i pomocnicze bgbny 4 i 4a
osadzone obrotowo w zespole konika 6, ktéry prze-
suwany jest silownikami 9 i stuzy do utozenia
calej szeroko$ci kordu konfekcjonowanej opony i do
lgczenia kordu w obwodd zamkniety.

Przesuwny zespdél konika 6 posadowiony na ply-
cie 5 stuzy do podtrzymywania watu 13 i do obro-
towo-przesuwnego zamocowania pomocniczego beb-
na 4a. Prowadnice zasobnika 7 stuza do prostopad-
lego przesuwania w odpowiednie polozenie zasob-

-nika 8 z pocietymi warstwami kordu nawinigtymi

na walki 18 wzgledem osi walu 13. Zasobnik 8
jest napedzany motoreduktorem przystosowanym
do jazdy przod-tyl, sterowany przyciskiem 10 stuzy
do zawieszania watkéw 18 z pocietym kordem.
Catkowity przesuw zasobnika 8 jest ograniczony
wylgcznikiem 19 wbudowanym do prowadnic 7.
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Krazki statego magnesu 11 stuza do przytrzymy-
wania pierwszej warstwy kordu na stalong, gladj
kiej powierzchni zsunietych bebnoéow.
Pier$cienie 4 centrujace drutéwke 15 umieszczone

w pomocniczych bebnach 4 i 4a stuzg do nakla-

dania weczep6éw drutowych i przyklejania ich do
stopki konfekcyjnej opony na gléwnym bebnie 3.
Pierscienie centrujgce 14 sg napedzane silownikiem
9 zasilanym sprezonym powietrzem sterowanym za-
worem pneumatycznym 16. St6t rolkowy 17 shluzy
do wciggania jednocze$ciowej tasmy bieznika w ce-
lu nalozenia jej na ostatniag warstwe konfekcjono-
wanej opony. ‘

Przez zawé6r pneumatyczny 16 doprowadza sig
sprezone .powietrze. do silownikéw 9, ktére prze-
suwaja pomocnicze bebny 4 i 4a w kierunku auto-
matycznego gléwnego bebna konfekcyjnego 3.
Przyciskiem 10 zalgcza sie motoreduktor, ktory
przesuwa %Asobriikk 8 w strone maszyny konfekeyj-
nej 3. Z watka 18 zasobnika 8 odwija sie pierwsza
Warstwe kapy lub gumowanego kordu i zaklada na
gérng czes¢ bebna 3, 4 i 4a. Na skraje kordu
naklada sie krazki stalego magnesu 11 i przyci-
skiem noznym 12 zalgcza sie silnik maszyny kon-
fekcyjnej 2. Po nawinieciu pierwszej warstwy kor-
du o zadanym kacie ulozenia nitek i szerokosci,
nawija sie pozostate warstwy kordu, ktoére sg roz-
mieszczone na poszczegblnych watkach 18 zasob-
nika 8. ’ .

Pierscienie centrujgce 14 przesuwajg sie z pew-
nym wyprzedzeniem wzgledem pomocniczych beb-
néw 4 i4a. Po nawinieciu 2adanei ilo$ci warstw przy-

ciskiem 10 wycofuje si¢ zasobnik w polozenie wy-

czekiwania. Zaworem pneumatycznym 16 wycofuje
sie pomocnicze bebny 4 i 4a do polozenia wyjscio-
wego. Zespotem rolek 1 napedzanych pneumatycz-
nie i mechanicznie ksztaltuje si¢ utozone na glow-
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nym bebnie 3 warstwy kordu zalamujac je w kie-
runku osi watu 13. Z wnetrza pomocniczych begb-
néw 4 i 4a na pierScienie centrujgce 14 zaklada sig

" uprzednio przelozone pierScienie drutowe 15. Za-

worem pneumatycznym 16 przesuwa si¢ pomocni-
cze bebny 4 i 4a z pierScieniami centrujgcymi 14
i pier§cieniami drutowymi 15 w kierunku gléwnego
bebna 3. :

Silny docisk pneumatyczny przykleja pierscienie
drutowe 15 do czolowej powierzchni konfekcjono-
wanej opony. Nastepnie wycofuje sie¢ pomocnicze
bebny 4 i 4a i wywija sie na pierScienie drutowe
zwisajgce zakonczenia warstw kordu i ze stotu rol-
kowego wecigga .sie jednoczeSciowg tasme bieznika
opasowujac nig obwod konfekcjonowanej opony.

Po skonfekcjowaniu opony sklada sie beben gtéw-
ny 3 i wycofuje sie zesp6t konika ‘6 zdejmujac -
skonfekcjonowang opone. Nastepnie przeklada sie
komplet pierScieni drutowych 15 poza pierScienie
centrujace 14 i przy zlozonym bebnie gléwnym 3
przygotowuje urzadzenie do nastepnego cyklu
pracy.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do konfekcji opon duzych rozmiaréw,
znamienne tym, Ze ma zasobnik (8) zbudowany
z ruchomej podstawy napedzany motoreduktorem
przystosowaﬁym do jazdy prz6d-tyt, z obrotowej
wiezy przystosowanej do obroté6w lewo-prawo
wzgledem pionowej osi umozliwiajagcych wybranie
zgdanej warstwy kordu nawinietej na watki (18)
i swobodny dostep do poszczegblnych watkéw z po-
cietymi warstwami kordu oraz stél rolkowy (17)
sluzacy do zakladania jednocze$ciowej tasmy biez-
nikowej.
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