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Vynédlez z oboru tva¥eni za studena Iresi
néastroj pro obrédbéni otvord, beztfiskovym
protladovanim tak, aby jej nebylo nutné pii
zpétném zdvihu odpojovat od stroje. Nastroj
tedy prochdzi dvakrdt tvafenym otvorem.
Vy$si udinek se projevi zkrdcenim pracov-
nich ¢asti a dokonalejsi kvalitou povrchu a
geometrického tvaru otvoru. Podstatou vy-
nalezu je vytvofeni ndb&hové &édsti na né-
stroji mezi kalibradni a pfipojovaci ¢asti tak,
¥e ndstroj je pii zp&tném zdvihu naveden do
tvaFeného otvoru.
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Vyndlez se tyka nastroje pro tvafeni otvo-
rdl protlacovanim se zp&tnym protaZenim na-
stroje obrdb&nym otvorem.

Pii dneSnich zndmych zplisobech tvafeni
se nastroje tlac¢i nebo tdhnou obrab&nym
otvorem pouze pfi pracovnim zdvihu. Pro
zpétny chod obrab&nym otvorem nejsou né-
stroje konstruovdny a dosud b&Zn& poui-
vaneé materidly, napfiklad néstrojové oceli,
by tento postup asi ani neumoZnily. Nédstro-
je se tedy po pracovnim zdvihu musi odpo-
jit, vratit do zékladni polohy a znovu p¥ipo-
jit ke stroji. Tento postup je Easové narodny
a stroj i nastroj musi byt upraven pro Casté
a rychlé odpojovdani a pFipojovani. Tim se
stdvaji sloZité, poruchové a drahsé.

Tyto nedostatky odstraiiuje nésiroj podle
vyndlezu, ktery ma mezi kalibra&ni ¢asti a
pripevilovaci Zéasti ndb&hovy kuZel, ktery se
smérem Kk pripeviiovaci ¢asti zuZuje na roz-
mér mensi, neZ je rozmé&r otvoru po protla-
deni.

Takto konstruovany néstroj umozni otvor
pri zpétném zdvihu dokalibrovat a v porov-
néni s béZnymi néstroji je jednodussi a lev-
néjsi. VEtsi ucinek pouZiti ndstroje podle
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vyndlezu se tedy projevi v lepsi jakosti a
vetsi pfesnosti obréab&ného otvoru. Tim, Ze
odpadnou pomocné ¢asy odpojeni a pfipo-
jeni néstroje se dosdhne kratitho tasu celé
operace obrighéni otvoru.

Na pfipojeném obr. 1 je zndzorn&no mo¥-
né provedeni néstroje podle vynélezu. Horni
polovina néstroje je kreslena v Fezu. Obr. 2
je zvétieny detail.

Na Zepu 1 jsou navlefeny tvaFeci krouZky,
a to pracovni 2, kalibratni 3 a ndbdhové 4,
vzdjemné oddélené mezikrouzky 5. Matici
6, naSroubovanou na &epu 1 jsou KrouZky
utaZeny. Takto provedeny ndstroj m4 tedy
navadeéci cast 7, pracovni &4st 8, kalibra&ni
¢dast 9, ndb&hovou &ast 10 a pFipeviiovaci
Cast 11. _

Na obr. 2 je zvétSend kalibradni &ast 9 a
¢dst ndb&hova 10 néstroje. Je na ndm vidét
zuZovani navadéci C4sti 10 sm&rem k pti-
pevilovaci ¢asti 11 a naznafen obrab&ny ot-
vor po protladovacim zdvihu. Jeho primér
je vlivem pruZnosti materidlu mendi ne¥
primé&r kalibra&ni &asti 9, ale v&tSi neZ nej-
men§i pridmeér navdd&ci Sasti 10.

PREDMET VYNALEZU

Nastroj pro vytvd¥eni otvorii protlatovéa-
nim se zpétnym protaZenim vyznadeny tim,
Ze mezi kalibradni- ¢4sti (9) a pripeviiovaci
gasti (11) se nachézi ndb&hovd ¢4st (10),

ktera se smérem k pfFipeviiovaci ¢asti (11)
zuZuje na rozmér mensi, neZ je rozmér otvo-
ru, vytvoreného prlichodem néstroje pfi
protlafovacim zdvihu.
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