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Fremgangsmidte til & feste rgrpaneler av sammensvelsede rgr i
fordelings- og samlekasser.

Ved dampkjeler som er oppbygd med vegger som bestdr av ved
hverandre sveisede r&r, som danner rérpaneler eller rérpanelseksjoner,
er det vanskelig & fremstille disse sammensveisede rérvegger eller rér-
paneler med sd stor nbyaktighet at rérendene i hele veggpanelet eller
seksjonene av veggpanelene bibeholder en ndyaktig, pd forhdnd bestemt
innbyrdes senteravstand mellom de i veggen eller seksjonen inngdende
rdr. Dette medfdrer store vanskeligheter nir rdrpanelseksjonene skal
sveises inn mellom samlings- eller fordelingskasser, da rSrendene jo
ikke passer mot de tilsvarende pd sine forutbestemte plasser uttatte
hull i disse samlings- og fordelingskasser. Man har hittil fors8kt &
eliminere disse ulemper ved & la endene av rSrene i panelet vzre
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usveisede eller alternativt ved & skj®=re opp sveisefugen mellom rérenes
ender pd panelets to kanter. De sdledes frie eller frigjorte rdrender
kan da bukkes til eksakt ®nsket stilling. Denne metode er imidlertid
tidskrevende og dyr. Foruten det besvaerlige bukningsarbeide; krever

den et etterf8lgende ekstra sveisearbeide for & forene rSrendene. I det
ene alternativ kommer det dessuten til skjerearbeide.

Foreliggende oppfinnelse gér ut pd & eliminere disse ulemper
og & muliggjére at rérpaneler eller seksjoner av slike pid en enkel,
arbeids- og prissparende méte kan innfestes i fordelings- og samle-
kasser. _

Oppfinnelsen er nzrmere definert i de etterfdlgende patent-
krav. . '
Utférelseseksempler pd oppfinnelsen er vist pd tegningene.
Fig. 1 viser et sideriss av en del av en samle- eller for-
delingskasse og rérpanelseksjoner iftlge oppfinnelsen som er innfestet
i denne. ' ’ .

Fig. 2 er et snitt etter linjen II-II i fig. 1.

Fig. 3 viser i stérre mdlestokk et detaljsnitt etter linjen
III-III i fig. 2.

Fig. 4 er et snitt etter linjen IV-IV i fig. 3.

Fig. 5 er et snitt i likhet meu fig. 2 gjennom en modifisert
utférelsesform. :

I fig. 1 - 3 pd tegningen betegner 1 en samle-~ eller forde-
lingskasse der dampkjelr8r 2 er festet. R6rene er sammensveiset med
hverandre ved sdkalte finner 3 mellom seg, slik at det dannes et same
menhengende rdrpanel eller rérvegg.

Ved fremstillingen av det tettsveisede rdrpanel bér panelet
sammensveises til et mdl (regnet i rérenes lengderetning), som er noe
lenger enn det mdl som det ferdige rdrpanel skal ha mellom samle- og
fordelingskassene. Det p& denne mdte ferdigsveisede rdrpanel kappes
deretter ved rdrenes to ender til det ndyaktige lengdemil. Herved opp-
nas at de defekter som stundom fins i sveisens begynnelse og avslutnin-
ger skjeres bort og sdledes elimineres fra det ferdige rdrpanel.

Etter dette bearbeides rdrendene og ogsid sveisematerialet 3
(den sdkalte finne) mellom rérene ved ytterkantene for & forbedre de
permanente fuger;*Man kan spisse rdrendene, sééom vist ved 4, og forme
finnene i.V-form, slik som vist ved 5.

Ved den permansnte sveisefuge mellom rérpanelet og kassen 1
planes kassen ved 6. Og i den plane flate ‘bores hull 7 med noe mindre die
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ameter enn rdrenes 1l indre diameter. Senteravstanden mellom hullene

7 skal tilsvare de forutbestemte, eksakte senteravstander mellom rdrene.
Hvor meget mindre hullene 7 i kassene kan utfdres sammenlignet med
rdrenes 1 innerdiameter bestemmes av den strupning, som de blivende
tilléps- og utldpsdpninger 7 til rérene kan tillates & ha. Dette kan
fastsettes ved en sirkulasjonsberegning for den totale dampkjele. Som
regel er det tillatelig & gjdre hullet 7 i rdrkassen noen millimeter
mindre enn rérets 1 indre diameter.

Med denne mélforskjell mellom diameteren p& hullene 7 i
kassen og rorenes 1 indre diameter, kan rdrpanelet som regel stilles
direkte pd kassen 2, slik at hullene 7 i kassen uten individuell jus-
tering av rérendene i rdrpanelet bringes til & komme innenfor det om-
rdde som hullet i tilsvarende r¥r i panelet bagrenser, pd tross av at
senteravstanden mellom rdrene 1 i panelet sjelden er eksakt innbyrdes
lik det befegnede, da det jo ved sveisingen fremkommer krympinger som
forstyrrer rérenes stilling. En panelseksjon omfattende tre eller flere
r8r kan lett fremstilles med en total bredde som bare lite avviker fra
den péd forhénd beregnede bredde, men pid tross av dette er oftest de
innbyrdes senteravstander mellom rdrene noe avvikende i det ferdige
panel. Iftlge oppfinnelsen oppnds likevel at rdrene passer inn mot
hullene i kassene 2 til tross for mdlavvikelsene og at rdrpanelene kan
uten videre innsveises mot kassene slik som vist ved 8, uten at det
behSver 4 gjdres tidskrevende oppskjering av rérpanelets ender og indi-
viduell innretning av rérene. If8lge oppfinnelsen blir det ferdige
produkt ogsd bedre sett fra sveisesynspunkt enn de tidligere kjente.

Ettersom samle- og fordelingskassene md planes, béf det ved
styrkeberegningen beregnes en noe stérre veggtykkelse pd kassene. I de
tilfelle da denne stdrre veggtykkelse blir udkonomisk, er det fordel-
aktig istedet & sveise inn en tykkere plan del 9 pd kassen, slik som
vist 1 fig. 5. I denne plane del 9 bores hull og rérpanelet innsveises
pd ovenfor angitte mdte. Hullene kan bores f6r den plane del innsveises
i kassen. 4 :
- Som regel er senteravstanden mellom hullene innbyrdes like,
men dette er ikke n8dvendig.

Patentkrayv

1. Fremgangshéte til i fordelings- eller samlekasser for damp-
kjeler & innfeste rdrpaneler eller panelseksjoner bestéende av mot
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hverandre tettsveisede r6r, k arakterisert ved at det

i kassen bores hull med mindre diameter enn rérenes indre diameter og
med en innbyrdes senteravstand mellom hullene svarende til de beregnede,
p4 forhdnd bestemte senteravstander mellom de i rdrpanelet inngdende
rér, hvoretter rdrpanelet innpasses og fastsveises ved kassen.

2. Fremgangsmite ifdlge krav 1, k arakterisert

v e d at kassen avplanes pd utsiden i et omrdde der rérpanelet eller
panelseksjonen skal fastsveises.

36 Fremgangsmite ifdlge krav 1l eller 2, k arakterisert
v e d at kassen forsynes med en deri anbragt, hensiktsmessig innsvei-
set, plan del, som forsynqs med hull med mindre diameter enn rdrenes
indre diameter og anbragt i posisjon svarende til de pd forhdnd bestemte
stillinger som er beregnet for de i rérpanelet inngldende ror.

4. Fremgangsméte ifélge en eller flere av kravene 1l til 3,
karakterisert ved at rdrenes ender spisses fér inn-
sveisingen. ‘ '

5e Fremgangsmite if8lge en eller flere av kravene 1 til 4,
karakterisert ved at kantene av sveisematerialet
(finnene) mellom de i rdrpanelet inngdende rér formes til V-form f&r
innsveisingen. '

Anfgrte publikasjoner:
Norsk patent nr, 89127
Britisk patent nr. 916071
Tysk patent nr. 952985 i
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