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W celu ekonomicznej obrébki metali, zwlaszcza
na tokarce, stosowane sj trzymaki, ktére umo-
zliwiaja ujecie paru nozy we wspélnej podsta-
wie, przytwlierdzonej do suportu tej maszyny.
Trzymaki te zezwalaja na ustawienie danych no-
zy pod dowolnym katem, lecz wlasciwe ustawie-
nie ostrza odpowiedniego noia wzgledem osi
obrotowej obrobionego przedmiotu wymaga czesto
dodatkowej i zmudnej pracy, a niedokladne prze-
strzeganie tego warunku jest powodem niedokla-
dnej obrébki danego przedmiotu oraz pmzedwczes-
nego zuzycia tokarki. Azeby warunek ten byl
spelniony, nalezy noze, umocowane w trzymaku,
przepisowo ustawi¢ i podlozyé¢ odpowiednie pod-
kladki, co powoduje strate czasu. Istniejg jeszcze
trzymaki, posiadajgce moznoé¢ prawidlowego usta-
wienia ostrza noza za pomocg odpowiednich §rub,
mimosrodéw, klinow itp., lecz s3 niewygodne i sq
bardzo rzadko stosowane.

Dobrym i réwnoczednie prostym urzgdseniem,
eliminujagcym poprzednio wymienione wady, jest
trzymak wedhg wynalazku.

Trzymak ten stanowi w zasadszie plomowy stu-
pek, stanowiacy wieloscian itp., ktéry mocuje sie
na suporcie tokarki i ma ktéry naklada sie od-
powiednie, pionowo mastawne, oprawki nozowe.
Mozliwoé¢ obracania slupka, latwa pozioma na-
stawialno$§¢ oprawki nozowej oraz ostrza noza
s3 bardzo wazne, szczegblnie tam, gdzie zachodzi
czesta konieczno$¢ zmiany nozy. Trzymak ten
staje sie uniwersalny, je$li przy odpowiedniej
produkcji stosowane bedq réine, z zasady latwo

- wymienne, oprawki nozowe, zezwalajgce na na-

tychmiastowe i bezzmudne stosowanie najrézno-
rodniejszych nozy dla obx6ébki zewnetrznej i we=
wnetrznej.

Na zalaczonym rysunku uwidoczniono przykla-
dowo zastosowanie trzymaka wedlug wynalazku,



przy czym fig. 1 jinedstawia trzymak w dwéch
rzutach priy- toczeniu walka, fig. 2 -— trzymak
‘przy obrébce otworéw, fig. 3 — 6 — rbézne usta-

.wienia trzymaka z nozami przy pracach tokarskich.

Stlupek 1 osadzony jest na podstawie 2, opiera-
jacej sie na suporcie tokarki. Obracanie nozy

odbywa si¢ za pomocq sruby pionowej, przecho- .
dzacej przez te czedci i zamocowanej w suporcie;

Slupek ! stuizy réwnoczefnie, jako prowadnica

dla oprawki nozowej 3, i umozliwia jej pionowe -

ustawienie. W oprawce nozowej 3 znajdujq sie
odpowiednie otwory dla zamocowania nozy 4 i 5
za pomoca $rub 6. Cala oprawka za$ moze by¢
unieruchomiona za pomoca pozxome] Sruby doc1s-
kowej 7.

Shupek (fig. 2) urzqdzema daje sie obraca¢ o.90°,
przy czym néz 5 obrabia material wewnatrz, tzn.
néz ten pracuje na osi, wychylonej o 90° od po-
pzednio pracujgoego noza 4.

Odmiang oprawki nozowej 8, (f1§ 3) jest opraw->

ka, ktérej otwory nozowe nie lezg na jednej osi.
Otwory te dla mozy 9 i 10 znajduja sie tu pod
kqtem 90° wzgledem'siebie, a przedstawione w niej
pracujgce moze stuza wylgcznie do - skrawania

zewnetrznego, jak pokazuje urzadzenie przy obro-

cie uchwytu o 90°, przy czym néz 10 pracuje

réwnolegle do poprzednio pracujacego mnoza 9.

Oprawka nozowa 11, podobna do oprawki no-
zowej 8, (fig. 3), zawiera zamiast jednego otworu
dla noza 9, w tym miejscu dwa otwory dla nozy
12 i 13. Trzeci zaé otwér, w ktérym miesci sie

n6éz 14, jest identyczny z otworem dla noza 10-

(fig. 3). Powyzej opisana oprawka nozowa, shizy

do skrawania zewnetrznego dbugich waléw itp.

Noze 12 i 13 umozliwiajag dwuwarstwowe tocze-
nie przy jednej operacji. Np. obrébka dlugiego,
pomiedzy -klami ulozonego waliy, odbywa  sie
w nastepujacy sposéb: .
a) n6z 14 stacza od strony kla wal na odpo-
- wiednig $rednice,

\

b) po obréceniu oprawkj nozowej 11 o 90° moz-
liwe jest koncowe toczenie dwuwarstwowe,
przy czym néz 12 stacza pierwszy wiér a néz
13 moze stuzyé jako gladzik,

c] w celu skasowania, mp. schodka, pozostale-
go po poprzednio wymienionej obrébce na-
lezy obrécié oprawke nozowa 11 o 90°, aze-
by nozem 14 go wyréwna¢, obtaczajac na

" $rednice, wytwarzang przez néz 13,
Oprawka mozowa 11 (fig. 6) mozna wykonaé

obrébke dwuwarstwowa, (fig. 5) przy skasowa-

niu schodka, opisanego w operacji c). :
Trzymak wedlug wynalazku nadaje sie do

obrébki najréznorodniejszych przedmiotéw. Latwa

nastawialno§¢ ostrzy -nozy wzgledem osi obroto-

H

'wej obrabianego przedmiotu gwarantuje czysta

i dokladna obr6bke, oszczedza czas oraz zmniejsza
czas przygotowawczy przy zmianie narzedzi, np.
nozy, przy. wielooperacyjnej obrébce, _ .

Zastrzezenie patentowe

Trzymak narzedzi do rob6t tokarskich, dajacy
prze-stawuac te narzedzia na wysoko$¢ oraz po-
kieca¢ naokolo sruby, mocujacej go do suportu,
znam1enny tym, ze Sruba ta osadzona jest piono-
wo W jego kadlubie (I), stanowiacym pionowy
stupek, np. wieloScian, o przekroju w ksztalcie
trapezu, $cianki ktérego sa prowadnicamj dla na-
sady (3), ustawianej na zadang wysoko$¢ za po-
moca poziomej $ruby dociskowej (7) i posiada-
ja jeden bok z wymiennym;j oprawkami, zaopa-
trzonymi: w wiekszg ilo$é otwordw dla nozy, np.
dla nozy (4) i (5) lub mozy (9) i (10) wzglednie

‘nozy (12, 13) i (14).
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