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Sposob wytwarzania wysokoglinowego materialu ogniotrwalego
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Przedmiotermn wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wysokoglinowego materfalu ogniotrwalego z
uzyciem parafiny jako plastyfikatora. v

Znany jest sposéb wytwarzania wysokoglinowe-
go materialu ogniotrwalego, polegajacy na, wyfor-
mowaniu z masy sypkiej zawierajacej: mieszanine
skladnikéw gruboziarnistego a — AlzO3; lub palonki
wysokoglinowej, gliny ogniotrwalej oraz wody z do-
datkiem substancji poélizgowej w rodzaju lugu
posulfitowego, metodg prasowania ksztaltek w pra-
sie hydraulicznej, ktére nastepnie suszy sie i wy-
pala w piecu tunelowym lub okresowym w tempe-
raturze okoto 1793 K. Uzyskane wyroby charakte-
ryzuja sie wytrzymaloscia mechaniczng ma $ciska-
nie od 30 do 50 MPa oraz porowatosciag otwarta
w granicach 20—24%.

Wada tak uzyskanych wyrobéw jest stosunkowo
niska wytrzymalosé mechaniczna oraz wysoka po-
rowato$é otwarta, co zmniejsza ich stosowanie w
wysokotemperaturowych urzgdzeniach przemysto-
wych (ma przyklad w reaktorach chemicznych) i
skraca czas ich pracy w tych urzgdzeniach. Stoso-
wanie przy takim skladzie surowcowym drobno-
dyspersyjnych proszkéw jest tutaj niemozliwe z
powodu powstawania wad w procesie prasowania
(rozwarstwienia, spekania).

W przemysle elektrotechnicznym znany jest spo-
s6b wytwarzania wysokoglinowego materialu ognio-
trwatego metoda prasowania, ktéry sklada sie z na-
stepujacych etapow:
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— nozdrobhiefiie supowcea,
— rozprowadzenie plastyfikatora w postaci para-
finy w ilosci od 5 do 15% w masie o tempera-
turze od 353 K do 373 K,
— wyformowanie brykieté6w metoda prasowania,
— rozdrobnienie brykietéow w gniotowmnikach lub
dezyntegratorach do uziarnienia od 0,1 mm do 1,5
mm’
— wyfcrmorvanie
prasowania,
— wstepny wypal w temperaturze 1473 K w celu
usuniecia plastyfikatora, dla ksztaltek umieszczo-
nych w cstonach szamobtowych pokrytych zasypka,
stosowany szczeg6lnie przy ksztattkach duzych,
— wypalanie koncowe w temperaturze okolo 1973 K
prowadzone po wyjeciu ksztaltek z zasypki.

Wada tej metody jest jej ogramiczona mozliwos$é
shosowania wylacznie do matych ksztaltek. Metoda
ta jest nieprzydatna dla wickszych ksztaltek ze
wzgledu na trudnosci w procesie suszenia prowa-
dzace do spegkan péifabrykatéow.

Celem wynalazku jest uzyskanie wyrob6w cha-
rakteryzujacych sie malag porowatoScia otwarts,
znaczng wytrzymatoscia mechaniczng na Sciskanie
oraz znikoma gazoprzepuszczalnoscia przez opraco-
wanie wilasciwego procesu suszenia i wypalania
ksztattek ogniotmmwatych.

Sposéb wedlug wynalazku polega na wytworze-
niu przez zmieszanie ze sobg palonki wysokogli-
nowej lub korundu o wuziarnieniu ponizej 0,1 mm

whasciwych ksztattek metoda
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w ilosci 90—99% wagowych z rozdrobniong para-
fing o $rednicy ponizej 1 mm w ilosci 1—10%
wagowych, w mieszadle zetowym lub talerzowym,
nastgpnie podgrzanie uzyskanej masy do tempera-
tury od 333 K do 393 K i po ochbodzeniu, prze-
tarciu. masy przez sito o $rednicy oczek ponizej
0,5 mm, po czym z uzyskanego granulatu formuje
sie ksztailtki w prasach mechanicznych i suszy je
w temperaturze od 293 K do 383 K przez okres
36 godzin, nastepnie w temperaturze od 383 K do
423 K przez 18 gedzin i w temperaturze od 423 K
do 473 K w caiggu 10 godzin i poddaje wypaleniu
w temperaturze od 473 K do 873 K w czasie 25
godzin, a nastepnie w temperaturze od 873 K do
1773 K w czasie 42 godzin, z przetrzymaniem w
koficowej temperaturze wypalania przez okres do
30 ‘godzin.

Uzyskane w ten spos6b materialy ogniotrwale
odznaczajg sie prawidbowoscia ksztaltu, gladkioécia
powierzchni; wytrzymaloscia mechaniczng na $ci-
skanie powyzej 300 MPa i porowato$ciag otwarta
ponizej 10%. Wynoby takie dotychczas uzyskiwano
wylacznie metoda prasowania dzostatycznego lub
drogq topienia.

Przyklad. Mase tlenkowjy o skladzie- a—
— Al;O; — 97% wagowych o uziarnieniu pomnizej
0,1 mm suszy sie w temperaturze 383 K. Po od-
wodnieniu wprowadza sie do niej rozdrobniona
parafine o érednicy ponizej 1 mm po czym mase
homogenizuje sie przez mieszanie w mieszadle ze-
towym w ciggu 2 godzin, nastepnie podgrzewa sie
do temperatury od 353 K do 363 K. Po ostyg-
mieciu mase przeciera sie przez sito o S$rednicy
oczek 0,5 mm. Nastegpnie mase prasuje sie przy ci-
Snieniu 50 MPa w prasie hydraulicznej.

Wyformowane ksztaltki suszy siewtemperaturze
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od 293 K do 423 K przy przyrosScie temperatury
2,5 K/h i dalej suszy si¢ w temperaturze od 423K
do 473 K przy przyroscie temperatury 5 K/h, a
nastegpnie w dalszym ciggu podgmewa w tempera-
turze od 473 K do 873 K przy przyroécie tempe-
ratury 10 K/h i wypala w temperaturze od 873 K
do 1773 K przy przyroscie temperatury 20 K/h
z przetrzymaniem w koncowej temperaturze wy-
palania przez okres 30 godzin. VJzyskane wyroby
maja wytrzymaloéé mechaniczng“na $ciskanie w
granicach 300 do 400 MPa i porowato§é otwarty
ponizej 8% i gazoprzepuszczalnoéé od 0 do 0,2 npm.

Zastrzezenia patentowe

Sposéb wytwarzania wysokoglinowego materiatu
ogniotrwatego polegajacy na sporzadzeniu miesza-
niny skladajgcej sie z palonki wysokoglinowej lub
korundu o wuziarniemiu ponizej 0,1 mm w ilosci
90 do 99% wagowych oraz rozdrobnionej parafiny
do $rednicy ponizej 1 mm w ilosci od 1 do 10%
wagowych, jej wymieszaniu, nastepnie podgrzaniu
uzyskanej masy do temperatury 333 K do 393 K
i po ochtodzeniu, przetarciu masy przez sito o $red-
nicy oczek ponizej 0,5 mm, po czym z tak wy-
tworzonego granulatu uformowaniu ksztaitek, wy-
suszeniu i wypaleniu w temperaturze 1773 K,
znamienny tym, ze wyroby suszy sie w tempera-
turze od 293 K do 383 K w ciggu 36 godzin, na-
stepnie w temperaturze 383 K do 423 K w czasie
18 godzin i w temperaturze 423 K do 473 K w
ciggu 10 godzin, nastepnie poddaje sie podgrzewa-
miu w temperaturze od 473 do 873 K w czasie
25 godzin oraz w temperaturze od 873 K do 1773K
w czasie 42 godzin z przetrzymaniem w kofhcowej
temperaturze wypalania przez okres do 30 godzin.
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