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(54)实用新型名称

一种废弃纸箱拆解运输设备

(57)摘要

本实用新型公开了一种废弃纸箱拆解运输

设备，包括运输台、升降台以及升降轨，所述升降

轨固定安装在运输台的两侧，所述升降台安装于

升降轨上，所述运输台上安装有左右整形机构；

所述升降台上安装有前后整形机构以及拆解机

构；拆解机构上安装有用于调整高度的伸缩缸；

所述拆解机构包括两根平行安装的转轴，所述转

轴的中部安装有涡轮，两根转轴上的所述涡轮啮

合连接于蜗杆，所述蜗杆采用电机驱动；转轴上

安装有刀架，刀架用于安装裁剪刀。本实用新型

针对废旧纸箱进行拆解之后形成展开的纸板，最

后运输出来，节约人力资源，效率也更高。
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1.一种废弃纸箱拆解运输设备，其特征在于：包括运输台(1)、升降台(6)以及升降轨

(2)，所述升降轨(2)固定安装在运输台(1)的两侧，所述升降台(6)安装于升降轨(2)上，所

述运输台(1)上安装有左右整形机构；

所述升降台(6)上安装有前后整形机构(5)以及拆解机构(7)；

所述拆解机构(7)包括两根平行安装的转轴(78)，所述转轴(78)的中部安装有涡轮

(76)，两根转轴(78)上的所述涡轮啮合连接于蜗杆(71)，所述蜗杆(71)采用电机驱动；

转轴(78)上安装有刀架(73)，刀架(73)用于安装裁剪刀(72)。

2.根据权利要求1所述的一种废弃纸箱拆解运输设备，其特征在于：所述运输台(1)包

括位于输入端的辊式输送架(3)以及位于输出端的悬浮式双层辊输送架(4)。

3.根据权利要求2所述的一种废弃纸箱拆解运输设备，其特征在于：所述左右整形机构

包括沿运输台(1)延伸方向对称分布的两个平行架(81)，所述平行架(81)的一侧连接有液

压伸缩杆(8)，所述液压伸缩杆(8)推动平行架(81)沿垂直于运输台延伸的方向对中运动。

4.根据权利要求3所述的一种废弃纸箱拆解运输设备，其特征在于：两个所述平行架

(81)之间设置有带式传送机(31)。

5.根据权利要求4所述的一种废弃纸箱拆解运输设备，其特征在于：所述前后整形机构

包括液压缸(52)，所述液压缸(52)的输出端连接有推杆，所述推杆前端固定安装有滑块

(55)，所述滑块(55)上铰接有两个连接臂(53)，两个所述连接臂(53)上均铰接有定位头

(51)，所述定位头(51)的端部安装有夹持轮。

6.根据权利要求5所述的一种废弃纸箱拆解运输设备，其特征在于：所述拆解机构(7)

位于定位头(51)之间。

7.根据权利要求6所述的一种废弃纸箱拆解运输设备，其特征在于：所述拆解机构(7)

还包括有安装座以及上下位移组件(77)，所述安装座用于安装拆解机构(7)上的其他结构，

上下位移组件(77)输出端连接安装座，用于驱动拆解机构(7)整体进行上下位移。
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一种废弃纸箱拆解运输设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纸箱回收技术领域，特别涉及一种废弃纸箱拆解运输设备。

背景技术

[0002] 在快递行业，瓦楞纸板或以其为主要材料生产的纸箱是全世界公认的绿色环保型

包装产品。网络购物时代的来临和生活方式的不断进步，瓦楞纸箱的需求量正以非常可观

的几何倍数日益扩大。

[0003] 基于环保的主旨，针对废弃纸箱(即拆快递后取出货物之后的纸箱)，大致有两种

回收方式，一种是采用碾压打碎的方式进行回收，另一种是人工使用刀具进行拆解，整合成

纸板进行运输，后续再将其利用至适合的用途上。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于，提供一种废弃纸箱拆解运输设备。

[0005] 本实用新型的技术方案：一种废弃纸箱拆解运输设备，包括运输台、升降台以及升

降轨，所述升降轨固定安装在运输台的两侧，所述升降台安装于升降轨上，所述运输台上安

装有左右整形机构；

[0006] 所述升降台上安装有前后整形机构以及拆解机构；

[0007] 拆解机构上安装有用于调整高度的伸缩缸；

[0008] 所述拆解机构包括两根平行安装的转轴，所述转轴的中部安装有涡轮，两根转轴

上的所述涡轮啮合连接于蜗杆，所述蜗杆采用电机驱动；

[0009] 转轴上安装有刀架，刀架用于安装裁剪刀。

[0010] 上述的一种废弃纸箱拆解运输设备中，所述运输台包括位于输入端的辊式输送架

以及位于输出端的悬浮式双层辊输送架。

[0011] 前述的一种废弃纸箱拆解运输设备中，所述左右整形机构包括沿运输台延伸方向

对称分布的两个平行架，所述平行架的一侧连接有液压伸缩杆，所述液压伸缩杆推动平行

架沿垂直于运输台延伸的方向对中运动。

[0012] 前述的一种废弃纸箱拆解运输设备中，两个所述平行架之间设置有带式传送机。

[0013] 前述的一种废弃纸箱拆解运输设备中，所述前后整形机构包括液压缸，所述液压

缸的输出端连接有推杆，所述推杆前端固定安装有滑块，所述滑块上铰接有两个连接臂，两

个所述连接臂上均铰接有定位头，所述定位头的端部安装有夹持轮。

[0014] 前述的一种废弃纸箱拆解运输设备中，所述拆解机构位于定位头之间。

[0015] 前述的一种废弃纸箱拆解运输设备中，所述拆解机构还包括有安装座以及上下位

移组件，所述安装座用于安装拆解机构上的其他结构，上下位移组件输出端连接安装座，用

于驱动拆解机构整体进行上下位移。

[0016] 前述的一种废弃纸箱拆解运输设备中，所述刀架上安装有球铰，所述裁剪刀安装

于球铰上。
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[0017] 与现有技术相比，本实用新型设计合理，本实用新型针对废旧纸箱进行拆解之后

形成展开的纸板，最后运输出来，节约人力资源，效率也更高。

附图说明

[0018] 图1是本实用新型整体结构示意图。

[0019] 图2是本实用新型运输台结构示意图。

[0020] 图3是本实用新型拆解机构示意图。

[0021] 图4是本实用新型转轴安装结构示意图。

[0022] 图5是本实用新型前后整形机构示意图。

[0023] 图6是实施例中提出了待裁剪包装箱的结构示意图。

具体实施方式

[0024] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步的说明，但并不作为对本实用新型

限制的依据。

[0025] 实施例：参照图1所示：包括运输台1、升降台6以及升降轨2，所述升降轨2固定安装

在运输台1的两侧，所述升降台6安装于升降轨2上，所述运输台1上安装有左右整形机构；

[0026] 所述运输台1包括位于输入端的辊式输送架3以及位于输出端的悬浮式双层辊输

送架4；如图所示，辊式输送架3即现有的可市购的输送架；后端的悬浮式双层辊输送架4，具

体结构是由上下两层输送架，上层的输送架架的底部固定连接多组弹簧柱，弹簧柱的底部

与下层的滚筒架固定连接。用于对输送出来的纸板进行整形压平。

[0027] 所述左右整形机构包括沿运输台1延伸方向对称分布的两个平行架81，所述平行

架81的一侧连接有液压伸缩杆8，所述液压伸缩杆8推动平行架81沿垂直于运输台延伸的方

向对中运动；两个所述平行架81之间设置有带式传送机31；

[0028] 当纸箱通过辊式输送架3进入到带式传送机31上且到达升降台  6下方后，推动两

个平行架81对中平移将其夹持，使纸箱的左右侧边处于平直状态。

[0029] 升降台6于升降轨2上可采用丝杆进行传动，所述升降台6上安装有前后整形机构5

以及拆解机构7；

[0030] 所述前后整形机构包括液压缸52，所述液压缸52的输出端连接有推杆，所述推杆

前端固定安装有滑块55，所述滑块55上铰接有两个连接臂53，两个所述连接臂53上均铰接

有定位头51，所述定位头  51的端部安装有夹持轮；

[0031] 参照图5所示，当平行架81夹持住纸箱之后，调节升降台的高度6，再启动液压缸

52，在连接臂的作用下，定位头51对纸箱的前后侧边进行夹持。

[0032] 此时，纸箱的前后左右均被固定限位，于此处可在前后整形机构  5以及左右整形

机构上安装测距传感器，用于测量出该纸箱的长以及宽。纸箱的参数可用于后续对刀具的

调节上。

[0033] 所述拆解机构7上两端均连接有伸缩缸77，所述伸缩缸77用于调节拆解机构7的高

度位置。

[0034] 所述拆解机构7包括两根平行安装的转轴78，所述转轴78的中部安装有涡轮76，两

根转轴78上的所述涡轮76啮合连接于蜗杆71，所述蜗杆71采用电机驱动；
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[0035] 所述刀架73上连接有裁剪刀72。所述刀架73上安装有球铰，所述裁剪刀72安装于

球铰上。通过球铰的安装，是为了调整裁剪刀  72的角度，特别是水平角度的调整，以适应不

同规格的纸箱，另外，可在球铰外增加定位件，用以定位裁剪刀72调整角度后的位置。

[0036] 参照图3以及图4所示，实质上是有两组裁剪刀平行安装，在转轴的作用下进行收

折与展开，在向下展开的过程中完成裁剪切割。

[0037] 工作原理：先参照图2所示，纸箱沿图中黑色箭头方向输入(此处值得一提的是，纸

箱由于是拆完快递之后废弃的，所以其端面是开口状的)，到达升降台6的下方后，被前后整

形机构5以及左右整形机构夹持住之后；

[0038] 伸缩缸77将拆解机构7下移(此时的裁剪刀72处于向上收缩状态)，伸入纸箱中；接

着参照纸箱的长宽高以及裁剪刀72的所在高度，利用球铰调整裁剪刀72角度(此步骤可根

据纸箱特定规格提前调整固定好)。参照图6所示，上述步骤调整裁剪刀72的目的是为了在

裁剪刀72向下裁剪时能够将图中的A、B棱边裁开。裁剪刀72裁剪，由蜗杆71带动两侧的涡轮

76旋转，且相向旋转，在转轴78、刀架73的作用下，使裁剪刀72向下切割，直至将A,B两条棱

边裁开，使纸箱裁成纸板。

[0039] 裁剪完的纸板是纸箱的展开样式，前后整形机构5将其释放，其最前端顺着裁剪线

(即B)落下之后，进入悬浮式双层辊输送架4的输入端，即两层辊的夹层内，在带式传送机以

及输送架的作用下输出，并且纸板被输送架压平。
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图1

图2
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图3

图4
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图5

图6
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