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MACHINES

@ Encrier & segments doseurs réglés individuellement pour une imprimeuse,

La présente invention conceme un encrier 3 segments
seurs réglés individuellement pour imprimeuse.

Cet encrier est caractérisé en ce que tous les segments
doseurs 6 sont montés pivotants autour d'un axe commun 13
paralléle au cylindre encrier 1 et que chaque segment doseur 6
forme un levier du premier genre comportant un premier bras
de levier, de petite longueur, entre I'aréte de raclage 6b du
segment doseur 6 et I'axe de pivotement 13 de celui-ci, et un
second bras de levier, de grande longueur, entre le point
d'application de I'effort du poussoir 14 sur le segment doseur
et I'axe de pivotement 13. -
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La présente invention concerne un encrier 3 seg-
ments doseurs réglés individuellement pour une imprimeuse.

On connalit déja des encriers pour imprimeuse oui
comportent un bac contenant de Il'encre, ce basc étant délimi-
té, d'un coté, per un cylindré encrier horizontal entrainé
en rotation, du cdté opposé, par un corps s'éfendant paral-
lzlement au cylindre encrier, et latéralement, par deux
flasques verticaux. Le corps porte, & proximité immédiate de
la surface périphérique du cylindre encrier, une lame de
raclage paralléle au cylindre encrier et qui est formée par
une succession dé segments doseurs adjacents les uns aux
autres, et dont les faces frontales sont délimitées, du cote
du cylindre encrier, par'des arétes de raclage qui s'éten-
dent parall2lement au cylindre encrier, & une faible distan-
ce de la surface périphérique de celui-ci, cette distance
pouvant étre réglée individuellement pour chaque segment
doseur. Les parties extre&mes des segments doseurs qui sont
opposés aux faces frontales portant les arétes de racla-
ge,sont fixées au corps de’ l'encrier.les segments doseurs

sont actionnés individuellement par des poussocirs s'étendant

‘4 travers le corps et qui sont commandés, par exemple, par

des manettes de réglage ou des ensembles moto risés. Chacun
de ces poussoirs exerce une poussée sur la partie extréme
mobile du segment doseur qui lui est associé. Ainsi il est
possible, & l1'aide de ces poussoirs, de placer l'aréte de
raclage de chaque segment doseur individuel plus ou moins
prés de la surface périphérique du cylindre encrier et
d'ajuster ainsi l'épaisseur du film d'encre passant entre
l'areéte de raclage du segment doseur considéré et la surface
périphériques du cylindre encriér. Un tel encrier est décrit
par exemple dans la demande de brevet frangais N 83 01945.
Du fait de l'amélioration des performances de l'en-
crage on a évoiué vers un systéme de prise d'encre en conti-
nu qui nécessite des épaisseurs du film d'encre (de l'ordre
de 0,3mm) plus faibles qu'avec le systime classique utili-
sant un cylindre preneur oscillant. Cette faible épaisseur
doit pouvoir varier de 0 2 100% en fonction des conditions

nécessaires pour l'encrage. En outre les systémes modernes
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de télécommande et d'asservissement nécessitent eux-mémes
une grande précision pour permettre de retomber dans les
mémes conditions initiales. Certaines réalisations connues
font appel & un levier qui mulitiplie le mouvement entre un
poussoir et le segment qu'il commande. Toutefois un tel
mécanisme qui entraine l'emploi d'un organe intermédiaire
entre le poussoir et le segment, est générateur de jeux et
nécessite un montage complexe et coadteux.

La présente invention vise 3 remédier & ces inconvé-
nients en procurant un encrier de conception particulidre-
ment simple, supprimant tous les éléments intermédiaires
entre poussoirs et segments et permettant d'obtenir 2 coup

"s0r une tr2s grande précision dans le réglage des positions

des segments doseurs individuels.

A cet effet cet encrier 3 segments doseurs réglés
individuellement pour imprimeuse, comportant un bac conte-
nant de l'encre et délimité, d'un cOté, par un cylindre
encrier horizontal entrainé en rotation et, de l'autre cété,
par un corps s'étendant paralledlement au cylindre encrier,
ainsi que par deux flasques verticaux et latéraux, le corps
de l'encrier portant, & proximité de la surface périphérique
du cylindre encrier, une série de segments doseurs alignés
parallélement au cylindre encrier et dont les faces fronta-
les proches du cylindre encrier sont délimitées, du c6té de
ce cylindre,par des ar&tes de raclage paralidles sau cylindre
encrier et qui déterminent, avec la surface périphérique du
cylindre encrier, des intervalles de largeurs réglables en
fonction de i'épaisseur du film d'encre devant &tre formé
sur le cylindre e;crier, en aval de chaque segment doseur,
des poussoirs de réglage montés & coulissement dans le corps
et agissan{ respectivement, & leurs extrémités, sur les
segments doseurs individuels, et des moyens associés respec-
tivement aux divers poussoirs pour déplacer plus ou moins
ceux-ci en fonction de l'épaisseur du film d'encre désirée,
est caractérisé en ce que tous les segments doseurs sont
montés pivotants autour d'un axe commun parall2le au cylin-
dre encrier et chaque segment doseur forme un levier du

premier genre comportant un premier bras de levier, de peti-
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te longueur, entre l'aréte de raclage du segment doseur et
l'axe de pivotement de celui-ci, et un second bras de le-
vier, de grande longueur, entre le point d'application de
l'effort du poussoir sur le segment doseur et 1'axe de
pivotement . ) '

L'encrier suivant L'invention offre l'avantage que,
par suite de la démultiplicetion du mouvement, qui est in-
troduite par chaque segment doseur formant levier, entre
le déplacement axial du poussoir et le déplacement corréla-
tif de l'aréte de raclage du segment doseur, on obtient une
réduction appréciable de.1'influence des jeux existants dans
le mécanisme commandant le mouvement du. poussoir et par
conséquent une trts grande précision pour le réglage de
dhaque segment doseur et plus particulizrement de la posi-
tion de l'aréte de raclage de celui-ci par rapport & le
surface périphérique du cylindre encrier.

On décrira ci-apreés,d titre d'exemple non limitatif,
une forme d'exécution de la présente invention,en référence
au dessin annexé sur lequel

La figure 1 est une vue en coupe verticale perpendi-
culairement 3 l'axe du cylindre encrier.

La figure 2 est une vue en plan partielle de l'en-
crier, le cylindre encrier et les mécanismes de commande des
poussoirs étant enlevés. )

Le figure 3 est une vue de face partielle, prise
suivant la fldche F de la figure 1.

L'encrier suivant l'invention qui est représenté sur
le dessin comprend un cylindre encrier 1 entrainé en rote-
tion dans le sens he la fléche f, c'est-3-dire dans le sens
inverse des aiquilles d'une montre, un corps 2 s'étendant
parallédlement & l'axe du cylindre 1 et deux flasques laté-
raux et verticaux 3. Le cylindre 1, le corpé 2 et 1les deux
flasques 3 constituent un bac contenant une réserve d'encre
4 destinéde a former, sur la surface périphérique du cylindre
encrier 1, un film d'épaisseur réglable,

L'encrier comporte, pour le réglage'de 1'épaisseur
du film 5, une succession de segments doseurs individuels 6

qui sont sensiblement coplanaires et sont juxtaposés les uns
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aux autres suivant une direction paralizle A 1'axe du cylin-
dre encrier 1; en formant en quelque sorte une lame récleu-
se. Chacun de ces segments doseurs individuels 6 est cons-
titué par une plaquette de forme paralléfépip2dique, qui est
maintenue appliquée contre un bloc support commun 7, et ce
au moyen d'un ressort 8 traversant des trous percés dans les
segments doseurs 6 et le bloc support‘7. Ce bloc support 7
se présente sous une faorme parallélébipédique et il est fixé

sur le corps 2 et plus particuligrement dans une feuillure 9

- de celui-ci, au moyen de vis 11. La feuillure 9 comporte une

face d'appui inférieure 9a et une face frontale perpendicu-
laire 9b contre laquelle est plaqué le bloc support 7.
Chaque segment doseur 6 comprend une face frontale
supérieure 6a qui est délimitée, du c8té du cylindre encrier
1, par une aréte de raclage 6b située & proximité immédiate
de la surface périphérique de ce cylindre. Cette aréte de
raclage 6b peut 2tre aigu& ou bien encore elle peut former
un chanfrein de faible largeur. Les divers segments doseurs
6 sont sollicités en direction du bloc support commun 7 par
l'intermédiaire de leurs ressorts de fixation B. Les extré-
mités de chaque ressort 8 peuvent étre respectivement accro-
chées au bloc support commun 7 et au segment doseur associé
6 par tous moyens appropriés, par'exemple au moyens d'axes
8a et 8b logés dans des trous ménagés respectivement dans le
bloc support commun 7 et le segment doseur 6. '
Chaque segment doseur 6 présente, dans le partie
supérieure de sa face interne gauche é6c, c'est-a-dire au-~
dessus du ressort P, une gorge hérizontale 6d, a section
droite en V, toutes les gorges horizontales 6d &tant situés
4 la méme hauteur et par conséquent alignées.En regard de Ia
gorge 6d des divers segments doseurs 6 s'étend, dans la
partie supérieure de la face externe droite du support 7,
une gorge horizontale 7b. Entre cette -gorge commune 7b
d'une pait et les gorges alignées 6d des divers segments
doseurs 6 d'autre part est logée une tigé 13 constituant un
axe de pivotement commun pour tous les segments doseurs
individuels 6.Du fait de la tr2s forte pression qu'exercent,

sous l'action des ressorts 8, les segments doseurs 6 sur la

.
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tige 13 constituant {'axe de pivotement commun de ces seg-
ments doseurs, cette tige forme un barrage étanche a i'en-
contre de tout écoulement éventuel de l'encre vers le bas.
La partie inférieure de la face interne gauche 6c de
chague segment doseur 6 est pressée, sous l'action du res-
sort 8 tendant & faire pivoter le segment 6 dans le sens
des aiquilles d'une montre autour de la tige 13, contre
1'extrémité d'un poussoir de réglage 14. Chaque poussoir 14
est mobile axialement dans un trou 15 percé de part en part
dans le corps 2 et dans un trou coaxial 16, formant guidagé,
percé de part en part dans la partie inférieure du bloc
support commun 7. Le poussoir 14 fait saillie &3 l'extérieur
par rapport au trou 16 et il prend appui & cet endroit, par
son extrémité, contre la face interne 6c du segment 6,
c'est-a-dire celle qui est tournée vers le bloc support 7.
L'autre extrémité du poussoir 14 est actionnée en transla-
tion par un moyen quelconque tel qu'un excentrique de ré-
glage qui peut étre entraiﬁé en rotation, d'une manitre
connue en soi, par une manette par exemple, soit par tout
autre dispositif manuel ou motorisé.Un dispositif de com-
mande 17 du type motorisé, comportant un moteur 18 et un
mécanisme de transmission de mouvement 19, est représenté
monté & l|'extérieur du corps 2, sur la figurerl. La rotation
du moteur 18, dans un sens ou dans l'autre, provoque par
conséquent un mouvement axial du poussoir 14 qui repousse
ainsi plus ou moins 1la partie extréme du segment doseur
individue! 6 auquel il est associé.Ce dernier, qui constitue
en quelique sorte un levier du premier genre, pivote autour
de l'axe supérieu; formé par la tige 13. Comme le bras de
levier supérieur, défini entre l'axe de pivotement 13 et
l'aréte de raclage 6b, est nettement plus court que le bras
de levier inférieur défini entre 1'axe de pivotement 13 et
le point d'application de !l'effort exercé par le poussoir 14
sur le segment 6, il en résulte une démultiplication du
mouvement de l'ardte de raclage 6b par rapport & celui du
poussoir 14.De cette fagon il est possible d'ajuster avec
une treés grande précision 1'intervalle délimité entre
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1'aréte de raclage 6b du segment individuel 6 et la surface
périphérique du cylindre encrier l, et de régler par consé-
quent d'une mani2re tr&és fine 1'épaisseur du film d'encre 5.
Ainsi qu'il ressort de la description qui précade
tous les segments doseurs 6 sont avantageusement montés 2
pivotement sur un bioc support 7 qui est d'une seule piéce.
et qui est fixé d'une mani2re interchangeable dans la feuil-
lure 9 du corps 2. Cette disposition permet ainsi de rempia-~
cer l'ensemble du bloc support 7 et des segments doseurs 6
qu'il porte, lorsque ces segments doseurs doivent étre eux-
mémes remplacés par d'autres segments doseurs, 3 la suite
d'un fonctionnement prolongé ayant entrainé une usure des
arétes de raclage 6b.Par ailleurs, dans la forme d'éxécution
non limitative de l'invention qui a été décrite précédem-
ment, l'axe de pivotement des ségments doseurs 6 est avanta-
geusement matérialisé par la tige 13 logée dans des gorges
en regard prévues dans le bloc support 7 et dans les seg-
ments doseurs 6. Il est toutefois évident que le montage
pivotant des segments doseurs § pourrait 8tre réalisé diffé-
remment, la seule condition 2 respecter étant que le bras de
levier supérieur entre.l'axe de pivotement et 1'arete de
raclage 6b soit nettement plus court que le bras de levie:'
inférieur entre 1'axe de pivotement et le point d'appligé-
tion de l'effort du poussoir 14. De méme chagque poussoir 14
pourrrait travailler en traction sur le bras de levier
inférieur, au lieu d'exercer une'poussée comme il a été
décrit. .
L'extrémlté de chaque poussoir 14 pourrait &tre
également accouplée aux segments doseurs associés par ['in-
termédiaire d'un mécanisme de liaison assurant une commande
positive des mouvements de pivotement du segment doseur 6
dans les deux sens, sans qu'il soit nécessaire d'utiliser un
ressort de rappel, tel que le ressort 12, pour maintenir en
permanence le contact entre le segment doseur 6 et L'extré-
mité du poussoir 14 .
De préférence chaque segment doseur 6 présente, sur
1'une de ses faces latérales, un léger dégagement 6e, de

quelques dixitmes de millim2tre de profondeur, en dessous de
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l'axe d'articulation 13. Ce dégagement 6e permet de diminuer
les frottements entre les segments 6, donc 1'effort sur chea-
que poussoir 14, tout en assurant l'étanchéité & 1l'égard de
l'encre entre les différents segments 6 dont les perties

supérieures non dégagées frottent les unes sur les autres.
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REVENDICATIONS

l.- Encrier & segments doseurs réglés individuel-
lement pour imprimeuse, comportant un bac contenant de I'en-
cre et délimité, d'un c6té, par un cylindre encrier hori-
zontal entrainé en rotatien et, de l'autre cdté, par un
corps s'étendant paralldlement au cylindre encrxer, ainsi
que par deux flasques verticaux et latéraux, le corps de
1'encrier portant, & proximité de la surface pérlpbér1que du
cylindre encrier, une série de segments doseurs alignés

paralldlement au cylindre encrier et dont les faces Fronta-

‘les proches du cylindre encrier sont délimitées, du cdté de.

ce cylindre,par des arétes de raclage parall2les au cylindre
encrier et qui déterminent, avec la surface'périphérique du
cylindre encrier, des intervalles de largeurs réglabies en
fonction de Ll'épaisseur du film d'encre devant &tre formé
sur le cylindre encrier, en aval de chaque segment doseur,
des poussoirs de réglage montés & coulissement dans le
corps, et agissant respectlvement, 3 leurs extrémltés, sur
les segments doseurs individdels, et des moyens associés
respect1vement aux divers pousso1rs pour déplacer plus ou
moins ceux-ci en fonction de l'epalsseur du film d'encre
désirée, caractérisé en ce que tous les segments doseurs (6)
sont montés pivotahts autour d'un axe commun (13) parall2le
au cylindre encrier (1) et chaque segment doseur (6) forme
un levier du premier genre comportant un premier bras de le-
vier, de petite longueur, entre ['aréte de raclage (6b) du
segment doseur (6) et 1'axe de pivotement (13) de celui-ci,
et un second bras deg levier, de grande longueur, entre le
point d'application de 1'effort du poussoir (14) sur le
segment doseur et l'axe de pivotement (13).

2.~ Encrier suivant la revendication 1 caractérisé
en ce que l'axe de pivotement commun est constitué par une
tige (13) maintenue serrée entre des gorges horizontales
(6d) alignées des divers segments doseurs adjacents (6),
d'une part, et une gorge horizontale (7b) d'un support (7)
des segments doseurs (6) solidaire du corps (2) de 1'en-

crier.
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3.- Encrier suivant la revendication 1 caractériss
en ce que des ressorts (8) sont prévus pour solliciter
chague segment doseur (6) en direction du support commun
(7), ces moyens exergant leur actién en-dessous de la tige
(13) constituant 1'axe de pivotement.

4.- Encrier suivant la revendication 3 carsctérisé
en ce que chaque segment doseur (6) est sollicité en direc-
tion du support commun (7) par un ressort (8) traversant un
trou percé dans le éegment doseur (6) et un trou percé dans
le support (7). .

5.- Encrier suivant 1'une quelconque des revendica-
tions 2 & 4 caractérisé en ce que le support (7) commun 3
tous les segments doseurs (6) est monté amovible dans une
feuillure (9) du corps (2) et il est bloqué dans cette
feuillure au moyen de vis (11).

6.~ Encrier suivant 1l'une quelconque des revendica-
tions précédentes caractérisé en ce que chaque segment
doseur (6) présente, sur l'une de ses faces latérales, un
léger dégagement (6e), de quelques dixizmes de millim2tre de
profondeur, en dessous de l'axe d'articutation (13) des

segments doseurs.
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