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OZET

BiR ELEKTRONIK SiGARA iCIN UYARLANMIS BiR FiTiL, BOYLE BiR FITILIN
URETILMESI ICIN USUL VE BOYLE BiR FiTiLi BULUNAN BiR ELEKTRONIK
SIGARA

Bulus bir elektronik sigara iginde bir siviy1 absorbe etmek ve tasimak ve bir buhara
doniistirmek {zere yapilandirilmis bir fitile iligkindir. Fitil (1)} siviyr absorbe etmek ve
tagimak lizere uyarlanmis en az bir adet fitil malzemesinden kordona (3), ve siviy1 1sitmak ve
bir buhara doniistirmek iizere uyarlanmus elektrik iletken malzeme igeren en az bir adet
kabloya sahiptir. Fitil, fitil malzemesinden kordon ile kablonun bir halat olusturmak iizere
birbirleri etrafinda biikiilmesi, dokunmasi, &riilmesi ve/veya sag Orglisii yapilmas: yoluyla

yapilandirilmistir.
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ISTEMLER

1. Bir elektronik sigara igin bir siviy1 absorbe etmek ve tasimak ve bir buhara
déniistiirmek iizere yapilandinlmis bir fitil (1) olup, burada fitil asagidakileri

icerir:

siviyt absorbe etmek ve tasimak {izere uyarlannms en az bir adet fitil

malzemesinden kordon (3);

stviyt 1sitmak ve bir buhara doniistiirmek {izere uyarlanmis elektrik iletken

malzeme igeren en az bir adet kablo (5); ve

fitil en azmdan kismen, fitil malzemesinden kordon ile kablonun bir halat

halinde olugturulmasi yoluyla yapilandirilmistir; fitilin 6zelligi;

en az bir adet fitil malzemesinden kordonun bir birinci helisel forma, en az bir
adet kablonun ise bir ikinci helisel forma sahip olmasi, ve birinci ile ikinci
helisel formun, fitil malzemesinden kordon ile kablonun en az kismen birbirleri
etrafinda halat halinde biikiilmeleri vyoluyla yapilandirilmalar1 suretiyle

birbirlerine tamamlayici sekilde uymasi; veya

fitilin, fitil malzemesinden kordon ile kablonun en az kismen halat halinde sag
orgiisi  yapilmasi, Oriilmesi veya dokunmas: suretiyle yapilandinlmig

olmasidir.

2. lIstem 1°e gore fitil olup, burada fitil en az kismen, fitil malzemesinden kordon ile

kablonun birbirleri etrafinda halat halinde biikiilmesi yoluyla yapilandirilmistir.

3. lIstem 2’ye gore fitil olup, burada fitil asagidakileri icerir:

coklu, 6zellikle dért adet fitil malzemesinden kordon, ve

en az kismen birbirleri etrafinda bikiilmiig en az iki kablo.

4. Istem 3’e gére fitil olup, burada fitil en az iki adet kablonun fitil igerisinde

birbirleriyle hi¢ elektrik temasinin olmayacad sekilde yapilandirlmastir.

5. Istem 4’e gore fitil olup, burada fitil iki adet metal kablonun birbirlerinden esas

itibariyle sabit bir mesafede uzanacag sekilde yapilandirilmisgtir.

6. Onceki istemlerin herhangi birine gére fitil olup, burada fitil tercihen fitil

malzemesinden bir ¢ekirdek kordon(6) ile donatilmistir,
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Onceki istemlerin herhangi birine gére fitil olup, burada tel karbon veya metal ile
donatilmistir, metal bakir, paslanmaz ¢elik, krom, nikel, aliminyum ve demir; ve
bunlarm alasimlari ve kombinasyonlarindan olusan gruptan sec¢ilmis en az bir
malzeme icermektedir.

Onceki istemlerin herhangi birine gore fitil olup, burada fitil igindeki en az bir
adet fitil malzemesinden kordon ve en az bir adet kablo aym uzunluga sahiptir.

Bir elektronik sigara igin bir siviyr absorbe etmek ve tasimak ve bir buhara
déniistiirmek lizere bir fitilin {iretilmesi i¢in usul olup, burada usul siviy1 absorbe
etmek ve tasimak lizere en az bir adet fitil malzemesinden kordondan ve siviyi
1sitmak ve bir buhara doniistirmek tizere uyarlanmus elektrik iletken malzeme
igeren en az bir kablodan en az kismen bir halat olusturulmasimi igermektedir,
usuliin 6zelligi;

en az bir adet fitil malzemesinden kordonun, fitil malzemesinden kordon ile
kablonun birbirleri etrafinda, halatin bir birinci helisel forma, en az bir adet
kablonun ise bir ikinci helisel forma sahip olacagi ve birinci ile ikinci helisel
formun birbirlerine tamamlayici bigimde uyacagi sekilde en az kismen biikiilmesi
yoluyla yapilandirilnus clmasi, veya

fitilin, fitil malzemesinden kordon ile kablonun en az kismen halat halinde sag
orgiisii yaptimasi, ortilmesi veya dokunmasi yoluyla yapilandirilmig olmasidir.
Istem 9’a gore usul olup, burada halatin olusturulmasi, fitil malzemesinden
kordon ile, elektrik iletken malzeme iceren kablonun en az kismen birbirleri
etrafinda biikiilmesini igerir.

Istem 10°a gore usul olup, burada usul ¢oklu, tercihen dért adet fitil
malzemesinden kordon ile iki kablonun en az kismen birlikte biikiilmesini icerir.
Istem 9 il 11°e gére usul olup, burada fitil malzemesinden kordon ile kablo aym
uzunluga sahiptir.

Istem 9 ild 12°ye gore usul olup, burada fitil malzemesinden kordon ile kablo en
az kismen, tercihen fitil malzemesinden bir ¢ekirdek kordonun etratinda biikiiliir.
Bir buhar saglamak iizere elektronik sigara olup, burada elektronik sigara istem 1
ild 8’in herhangi birine gére fitili igermekte, ve/veya istem 9 ild 137in herhangi
birine gore bir usul ile elde edilebilmektedir.

Istem 14’¢ gore elektronik sigara olup, burada elektronik sigara bir siv1 kaynag
(7) igermekte, ve fitilin bir u¢ boélimii (9), kendi fitil malzemesinden kordon ile,

sivi kaynaginin i¢ine uzanmaktadir, ve burada tercihen elektronik sigara
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kablolarin en az birine bir elektrik akimi beslemek iizere yapilandirilmis bulunan
ve boylelikle aralarinda fitilin bir buharlastirma bélimiinii siurlayan iki
elektronik temas bolimil (11) icermekte olup, buharlastirma béliimii fitilin ug
boliimiiniin vzagindadir ve fitil buharlagtirma bdliimiinde bir halat halinde

olusturulmus bulunmaktadir,

13



10

15

20

25

EP-18682

TARIFNAME

BiR ELEKTRONIK SiGARA iCIN UYARLANMIS BiR FiTiL, BOYLE BiR FITILIN
URETILMESI ICIN USUL VE BOYLE BiR FiTiLi BULUNAN BiR ELEKTRONIK
SIGARA

A¢iklama
ALAN

Bulus bir elektronik sigara iginde bir siviy1 absorbe etmek ve tagimak ve bir buhara
déniigtiirmek lizere yapilandinlmms bir fitile iliskindir. Bulug ayrica béyle bir fitili ve béyle bir

fitile sahip bir elektronik sigarayi liretmek {izere bir usule iliskindir.
BILINEN HUSUSLAR

W02014/130692 kaynasik metal boncuklar ve partikiiller iceren bir fitili bulunan bir
elektronik sigarayr acgiklar. WO2013/116565 fitillerin bir siviy1 absorbe etmek, tasimak ve
buharlastirmak tizere kullamldig1 elektronik sigaralarn agiklar, Fitil kendisi etrafinda siviyr
buharlastirmak iizere saglanmig bir elektronik bobin ile isitilmaktadir. WO2014/088889 bir

fitil etrafina bir 1s1tma 63esinin sarilmasi igin bir aparat ve usulil agiklar.

Elektronik bobinin fitilin etrafinda yapilandirilmasinin bir dezavantaji bunun tercihen
elle tretilecek olmasi ve fitilin diizgiin bigimde 1sitilmayacag yerleri engellemek iizere hassas

bigimde elde iiretilmek zorunda olmasidir.
Istem 17in girisine gdre bir fitil US2013/192615°den bilinmektedir.
OZET

Dolayisiyla daha kelayca liretilen gelistirilmis bir fitilin veya en az alternatif bir fitilin

saglanmasi bir amagtir.

Buna uygun olarak, bir elektronik sigara icin bir sivinin absorbe edilmesi ve taginmasi
ve bir buhar haline déniistiiriilmesi igin bir fitil saglanmakta olup, burada fitil agagidakileri

igermektedir:

siviyl absorbe etmek ve tagimak iizere uyarlanmis en az bir adet fitil malzemesinden

kordon;
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stviyt 1sitmak ve bir buhara doniigtiirmek iizere uyarlanmis elektrik iletken malzeme

iceren en az bir kablo;

burada fitil fitil malzemesinden kordon tarafindan yapilandirilir ve kablo en az kismen

bir halat halinde olusturulur;

burada en az bir adet fitll malzemesinden kordon bir birinei helisel forma, en az bir
kablo ise bir ikinci helisel forma sahiptir,ve birinci ile ikinei helisel form, fitil
malzemesinden kordon ile kablonun birbirleri etrafinda en azmdan kismen bir ip
halinde biikiilmesi voluyla yapilandirilmis olmak suretivle birbirlerinin  igine

tamamlayici bicimde uymaktadur,

veya fitl, fitil malzemesinden kordon ile kablonun halat halinde en az kismen sag

Orgusi yapilmasi, oriillmesi veya dokunmasi yoluyla yapilandirilmastir.

En az bir adet fitil malzemesinden kordonun ve elektrik iletken malzeme igeren en az
bir adet kablonun en az kismen halat halinde olusturulmasi yoluyla, fitil makineyle daha

kolayca tiretilebilir.

Bir diizenlemeye gore fitil, fitil malzemesinden kordon ile kablonun birbirleri

etrafinda en az kismen halat halinde biikiilmeleri yoluyla yapilandirilir.

En az bir adet fitil malzemesinden kordonun ve elektrik iletken malzeme iceren en az
bir adet kablonun halat halinde birbirleri etrafinda biikiilmesi yoluyla, fitil makineyle daha
kolayca fiiretilebilir. Kablolarin arasinda diizgiin bir mesafe, fitilin daha diizgiin bicimde

isitilacagi sekilde biikiilmesi yoluyla daha iyi denetlenebilir.

Bir diizenlemeye gore, en az bir adet fitil malzemesinden kordon bir birinci helisel
forma, en az bir kablo ise bir ikinci helisel forma sahiptir, ve birinci ile ikinci helisel form,
fitil malzemesinden kordon ile kablonun birbirleri etrafinda en azindan kismen bitk{ilmesi

yoluyla yapilandirilmis olmak suretiyle birbirlerine tamamlayici bigimde uymaktadir.

Fitil malzemesinden kordon bu sekilde kablonun veva kablelarin kisimlar arasmdaki

diizglin mesafeyi garantileyebilir.

Bir baska diizenlemeye gére fitil sunlan icerir: birbirleri etrafinda en azindan kismen
bilikiilmiis fitil malzemesinden ¢oklu kordonlar ve en az iki kablo. Coklu kordonlar dért adet

kordon olabilir.
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Bu sekilde fitil malzemesinden ¢oklu kordenlar kablolarin arasindaki diizgiin mesafeyi

garantileyebilir.

Bir diizenlemeye gore fitil, en az iki kablonun fitil icerisinde birbirleriyle hi¢ elektrik

temasimin bulunmayacagi sekilde yapilandirilnmistir.

Bu durum, iki kablo temas ettiginde fitil iginde higbir kizgin nokta yaratilmamasimi

garantilemek i¢indir.

Bir diizenlemeye gore fitil, iki metal kablonun birbirlerinden esas itibariyle sabit bir

mesafede uzanacagi sekilde yapilandirilmustir.

Bu durum, iki kablonun birbirlerine daha kii¢iik bir mesatede oldugu yerde fitil icinde

hichir kizgin nokta yaratilmamasini garantilemek i¢indir.

Bir diizenlemeye gore fitil, en az iki simetri ekseni bulunan bir kesite sahip olmak

iizere yapilandirilmistir.
Bu yapim kablolarin arasinda diizgiin bir mesafenin yaratilmasma yardimei olur,

Bir diizenlemeye gore fitil, tercihen fitil malzemesinden bir ¢ekirdek kordon ile

donatilmistr.
Bu yapim fitilde saglamlik varatilmasina yardimer olur.

Bir dizenlemeye gore fitil, fitil malzemesindeni kordon ile kablonun halat halinde en

azindan kismen sa¢ drgiisil yapilmasi, driilmesi ya da dokunmast yoluyla yapilandimlmusgtir.
Sa¢ orgiisii yapma, 6rme ya da dokuma yoluyla saglam bir fitil yaratilir,

Bir dizenlemeye gore kablo, karbon veya metal ile donatilmistir. Metal bakir,
paslanmaz celik, krom, nikel, aliminyum ve demir; ve bunlarin alasimlart ve

kombinasyenlarindan olugan gruptan sec¢ilmis en az bir malzeme igerebilir.

Bir diizenlemeye gore fitil malzemesinden kordon, bir cam veya seramik filamentleri

demeti igerir.
Cam veya seramik filamentleri demeti dogru sicaklik direncine sahiptir,

Bir diizenlemeye gore, fitilin icindeki en az bir adet fitil malzemesinden kerdon ve en

az bir adet kablo ayni uzunluga sahiptir.
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Fitil bdylelikle siirekli bir islem iginde bilyiik uzunluklarda iiretilebilir. Uretilen biiyiik
uzunluktaki fitil elektronik sigaralar igine takilmak i{izere c¢oklu kiigiik parcalar halinde

kesilebilir.

Bir diizenlemeye gore, bir elektronik sigara i¢in bir siviy1 absorbe etmek ve tagimak ve
bir buhar haline déntistirmek icin bir fitil tiretmek lizere bir usul saglanmakta olup, burada
usul, siviyr absorbe etmek ve tagimak {izere uyarlannms en az bir adet fitil malzemesinden
kordondan ve siviyi 1sitmak ve buhar haline doniistiirmek {izere uyarlanmus elektrik iletken

malzeme i¢eren en az bir kablodan bir halat olusturulmasini icermektedir,

burada en az bir adet fitil malzemesinden kordon, fitil malzemesinden kordon ile
kablonun birbirleri etrafinda, fitil malzemesinden kordonun bir birinci helisel forma,
en az bir adet kablonun ise ikinci helisel forma sahip olacagi ve birinci ile ikinci
helisel formun tamamlayici bigcimde birbirlerine uyacag sekilde en az kismen

biikiilmesi yoluyla yapilandirilmakta;

veya fitil, fitil malzemesinden kordon ile kablonun halat halinde en az kismen sag

Grgiisii yapilmasi, érillmesi ya da dokunmasi voluyla yapilandirilmaktadir.

En az bir adet fitil malzemesinden kordonun ve elektrik iletken malzeme iceren en az
bir adet kablonun en az kismen bir halat halinde olusturulmasi yoluyla, fitil makineyle daha

kolayca iiretilebilir.

Bir diizenlemeye gore, usul siviy1 absorbe etmek ve tasimak lizere uyarlanmis en az
bir adet fitil malzemesinden kordon ile, siviyi 1sitmak ve bir buhar haline déniistirmek iizere

uyarlanmig en az bir adet kablonun birbirleri etrafinda biikiilmesini igerir.

En az bir adet fitil malzemesinden kordonun ve elektrik iletken malzeme igeren en az
bir adet kablonun halat halinde en az kismen birbirleri etrafinda bikiilmesi yoluyla, fitil
makineyle daha kolayca iiretilebilir. Kablolarm arasinda diizglin bir mesafe, fitilin daha

diizgiin bigimde 1sitilacagr sekilde biikiilmesi yoluyla daha iyi denetlenebilir.

Bir diizenlemeye gore, usul fitil malzemesinden ¢oklu, tercihen dért adet kordon ile iki

adet kablonun en az kismen birlikte biikiilmesini igerir.

Bu sekilde, fiti] malzemesinden ¢oklu kordonlar kablolarin arasinda diizgiin mesafeler

garantiliyebilir.
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Bir diizenlemeye gore, fitil malzemesinden kordon ile kablo ayni uzunluga sahiptir.

Fitil béylelikle siirekli bir islemle biiyilk uzunluklarda iiretilebilir. Fitil elektronik

sigara i¢ine takilmak {izere daha kiiciik pargalar halinde kesilebilir.

Bir diizenlemeye gore, fitil malzemesinden kordon ile kablo tercihen fitil

malzemesinden bir ¢ekirdek kordon etrafinda biikiiliir.

Bu vapim fitilin saglamlifimin olusturulmasmnda ve kablolarin arasinda sabit bir

mesafenin korunmasinda yardimcei olur.

Bir diizenlemeye gére,halatin olusturulmas: fitil malzemesinden kordon ile kablonun

birlikte sa¢ drgiisii yapilmasim, Srillmesini veya dokunmasini icerir.
Sac Orgiisii yapma, érme veya dokuma yoluyla, saglam ve diizgiin bir fitil yaratilir.

Bir diizenlemeye goére, bir buhar saglamak {izere bir elektronik sigara saglanmakta

olup, burada elektronik sigara fitil igermektedir.

Bir diizenlemeye gore, elektronik sigara bir sivi kaynag igermekte, ve fitilin bir ug

bélimi, fitil malzemesinden kordon ile, srvi kaynaginin i¢ine uzanmaktadir,

Fitilin u¢ bélima, siviyr kolayca absorbe etmesi i¢in, sivi kaynaginin i¢inde

saglanabilir.

Bir diizenlemeye gbre, elektronik sigara kablolarin en az birine bir elektrik akim
beslemek ve bdylelikle aralarimda fitilin bir buharlagtrma béliimiini smirlamak {izere
vapilandirilmis iki elektronik temas boliimil icermekte olup, buharlastirma béliimii fitilin ug

béliimiinden uzakta bulunmaktadir.
Elektronik temas béliimleri tellere elektrik temini igin elverisli bir yol saglar.

Bir diizenlemeye gore, fitilin iki u¢ boélimi, kendilerinin fitil malzemesinden
kordonlar ile birlikte, sivi kaynagi igine uzanmakta ve fitilin buharlagtirma bdlimii iki ug

bdéliimiinin arasmda bulunmaktadir.

Bu sekilde, iki ug¢ bdliim fitilin igine siviy:, buharlastirma bdliimii dogrultusunda

absorbe etmek lizere kullanilabilir.
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Bir diizenlemeye goére, iki elektronik temas bdliimi fitilin kablolarindan en az birini

kenetlemek (6rnegin ona elektrik temasi saglamak) iizere kenetler igerir.

Bu sekilde, kablo ile elverisli bigimde bir elektronik temas saglamr,

Bir diizenlemeye gdre, fitilin ug¢ bdliimleri bir halat halinde olusturulmamustir.
CIZIMLERIN KISA ACTIKLAMASI

Fitile iliskin diizenlemeler ve fitilin iiretilmesi i¢in usul yalmzca &mek yoluyla,
referans sembollerin kargilhik gelen parcalar gosterdigi ekli sematik gizimlere referans ile

agiklanacak olup, ¢izimlerde:

Sekil 1 fitil malzemesinden kordonlar ve kablolardan fitilin nasil bir halat halinde

biikiildiigiinii betimler;
Sekil 2 Sekil 1°deki fitilin bir kesitini betimler;
Sekil 3 bir elektronik sigaranin haznesinin izerine takilmms bir fitili betimler;

Sekil 4 bir elektronik sigaranin haznesinin {izerine takilmis olan, bir baska

diizenlemeye gdre bir fitili betimler;

Sekil 5 bir elektronik sigaranin haznesinin lizerine takilmis olan, daha bagka bir

diizenlemeye gore bir fitili betimler;

Sekil 6 malzeme kordonlar ile kablolardan bir fitilin nasil bir sa¢ orgiisii halinde

yapildigint betimler; ve

Sekil 7 malzeme kordonlar ile kablolardan bir fitilin alternatif bir sekilde nasil bir sac¢

Orgiist halinde yapildigint betimler.
CIZIMLERIN DETAYLI ACIKLAMASI

Sekil 1 fitilin nasil yapilandirildigini betimlemektedir. Fitil (1) siviy1 absorbe etmek ve
tagimak iizere uyarlanmis en az bir adet fitil malzemesi kordonu (3), ve siviy1 1sitmak ve bir
buhara doniistiirmek iizere uyarlanmis en az bir adet kablo (5) igerir, Fitil (1) en az kismen bir
halat halinde olusturulan fitil malzemesi ve kablo tarafindan yapilandinlmistir, En az bir adet
fitil malzemesinden kordonun ve elektrik iletken malzeme iceren en az bir kablonun en az bir

halat halinde olusturulmasi yoluyla, fitil makineyle daha kolayca tiretilebilir.
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Fitil, fitil malzemesinden kordonun (3) ve kablonun (5) birbirleri etrafinda biikiilmesi
yoluyla, kismen halat halinde biikiilebilir. En az bir adet kordonun (3) ve en az bir adet
kablonun(5} birbirleri etrafinda bir halat halinde biikiilmesi voluyla, fitil (1) daha kolaylikla

iiretilebilir ve kablolarin (5) arasindaki mesafeler daha iyi denetlenebilir.

En az bir adet fitil malzemesinden kordon (3) bir birinci helisel formu, en az bir adet
kablo (5) ise bir ikinci helisel formu alacaktir; ve birinci ile ikinei helisel form, fitil
malzemesinden kordon ile kablonun birbirleri etrafinda biikiilmesi yoluyla vapilandirilmisg
olmak suretiyle birbirlerini tamamlayici sekilde uymaktadir. Fitil malzemesinden kordon (3)

bu sekilde kablonun veya kablolarin arasindaki diizgiin mesafeyi garantileyebilir.

Fitil birbirleri etrafinda biikiilmiis ¢oklu fitil malzemesinden kordonlar (3) ile en az iki
adet kablo (5) icerebilir. Coklu kordonlar dért kordon olabilir. Bu sekilde, fitil malzemesinden

coklu kordonlar kablolarin arasmdaki diizgiin mesafeleri garantileyebilir.

Fitil, en az iki kablonun fitil igerisinde birbirleri ile hi¢ elektrik temasinin olmayacagi
sekilde yapilandirilmuistir. Bu durum, 1ki kablonun temas edebilecegi yerde highir kizgin

noktanin, kisa devrenin veya kivilcimlarin yaratilmamasinin garantilenmesi igindir.

Fitil (1}, iki kablonun birbirlerine daha kiigiik bir mesafede oldugu yerde hi¢bir kizgin
noktamn yaratilmamasimn garantilenmesi ig¢in iki metal kablonun (5} birbirlerinden esas

itibariyle sabit bir mesafede uzanacag sekilde yapilandiriloustir.

Sekil 2 Sekil 1’deki fitilin bir kesitini betimlemektedir. Fitil (1) en az iki simetrik
ekseni bulunan bir kesite sahip olacak sekilde yapilandirilmistir. Bir simetri ekseni kablolarin
(5) merkezi igerisinden vatay bigimde yerlesiktir. Bir diger simetri ekseni fitil malzemesinden

kordonlarin arasinda dikey bigimde yerlestirilmistir.

Istege baglt olarak kablolarin (5) arasinda iyi bir diizgiin mesafenin garantilenmesi
icin, fitilin (1) merkezinde bir ¢ekirdek kordon (6) kullamlabilir. Cekirdek kordon(6) fitil

malzemesinden, veya alternatif olarak emici olmayan bir malzemeden yapilmig olabilir.

Yapim, kablolarin (5) arasinda diizgiin bir mesafenin olusturulmasinda yardimnci
olabilir. Kablo bakir, paslanmaz ¢elik, krom, nikel, aliminyum ve demir; ve bunlarin
alagimlart ve kombinasyonlarindan olugan gruptan se¢ilimis en az bir malzeme igeren metal ile

donatilmmsg olabilir,



10

15

20

25

30

EP-18682

Fitil malzemesinden kordon (3) bir cam veya saramik filamentleri demeti igerir. Cam

veya seramik filamentleri demeti dogru sicaklik direncine sahiptir.

Fitil icindeki en az bir adet fitil malzemesinden kordon(3) ve en az bir adet kablo (5)
aymi uzunluga sahip olabilir. Fitil béylelikle bir makinede siirekli bir islem i¢inde biiyik
uzunluklarda iiretilebilir, Fitil {1} elektronik sigara igine takilmak {izere daha kiiglik pargalar

halinde kesilebilir.

Fitil (1) igindeki fitil malzemesinden kordon ve kablo ayni uzunluga sahip olabilir.
Fitil béylelikle siirekli bir islem i¢inde biiyiik vzunluklarda tretilebilir. Fitil clektronik sigara
icine takilmak tlizere daha kiiclik pargalar halinde kesilebilir. Fitil kismen bir ip halinde
olusturulabilir, ve diger kisimlarda kablove fitil malzemesinden kordonlar baglanmamig

olabilir.

Sekil 3 bir elektronik sigaranin bir haznesi iizerine takilmus bir fiuli (1)
betimlemektedir. Elektronik sigara bir sivi kaynag (7) igermekte, ve fitilin (1) bir u¢ bélimii

(9), kendisinin fitil malzemesinden kordon ile birlikte, sivi kaynaginin (7} icine uzanmaktadir.

Fitil (1) stvi kaynadi (7) i¢inde saglanabilir. Elektronik sigara kablolardan en az biring
bir elektrik akimi beslemek {izere yapilandirilmis olan ve boylelikle aralarmda fitilin bir
buharlagtirma béliimiini (13) simirlayan iki elektronik temas bdlimii (11) igermekte olup,
buharlastirma bélimii fitilin u¢ bdéliimiinden uzakta bulunmakta, ve fitil buharlagtirma
béliimiindeki bir halat i¢inde olusturulmaktadir. Elektronik temas bdéliimleri (11) fitil (1)

iginde kablolara (5) elektrik saglamak iizere elverisli bir yol sunmaktadir.

Fitilin (1) iki ug bolimii (9, 15), kendi fitil malzemesinden kordonlar1 ve kablolari ile
birlikte sivi kaynagmin (7) i¢ine uzanabilir, ve fitilin buharlagtirma bolimi (13) iki ug
bolimiin arasinda bulunur. Bu sekilde, iki u¢ b6lim (9, 15) siviyr fitil icine, buharlagtirma
boliimii (13) dogrultusunda absorbe etmek iizere kullanilabilir. Iki elektronik temas baliimii
(11}, fitilin (1) kablolardan en az birini kenetlemek (6rnegin buna elektrik temas saglamak)
iizere kenetler icerir. Bu sekilde, fitilin (1) kablo(lar) ile kutuplar (17) arasinda elverisli bir

elektronik temas saglanir.

Sekil 4 bir elektronik sigaranin bir haznesi (7) lzerinde takilmig olan, bir bagka
diizenlemeye gdre bir fitili (1) betimlemektedir, Diizenleme higbir kutbun gosterilmemesi ve
u¢ bélimiiniin (19) bir halat halinde elusturulmamas: haricinde Sekil 3’deki diizenlemenin

aymichr, Uc béliimii (19) baglanmadan birakilmistir, Ug baliimleri (19) baglanmarmus olabilir

8
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ve hala sivayr fitilin (1) igine, bubarlastirma béliimii (13) dogrultusunda absorbe etmek lizere
kullaniabilir. Fitilin baglanmamis c¢lan ug bdlimi (19) imal edilmis bir halatin bir ug
béllimiiniin ¢éziilmesi yoluyla iiretilebilir. U¢ béliimii (19) ayrica, fitilin ncunda kablolarin ve
fitil malzemesinden kordonun biikiilmesi, sa¢ Orgiisii yapilmasit ya da dokunmas: olmaksizin

iretilmis de olabilir,

Sekil 5 bir elektronik sigaranin bir haznesi (7) Uzerine fazladan bir elektronik temas
béliimii (21) ile takilmig olan, daha baska bir dlizenlemeye gére bir fitili (1) betimlemektedir.
Diizenleme higbir kutbun gdsterilmemis olmasi ve fazladan elektronik temas bélimiiniin (21)
saglanmis olmasi haricinde Sekil 3’deki diizenlemenin aynidir. Saglanmis bulunan iig
elektronik temas boliimii iki buharlagtirma boéliml (13) yaratabilir. Elektronik temas
béliimler: (11, 21) fitilin (1) kablolardan en az birini kenetlemek lizere kenetler icerebilir.
Temas biliimlerinin (11) bir pilin bir birinci kutbuna, fazladan temas bdliimiiniin (21} ise pilin

bir diger kutbuna baglanmasi yoluyla, fitil (1) tarafindan tretilen 1s1 arttinilabilir.

Sekil 6 fitilin en az bir boliiminiin malzeme kordonlarindan ve kablolardan bir halat
halinde nasil sag¢ 6rgiisii yapilabilecegini betimlemektedir. Fitil (1) siviyt absorbe etmek ve
tasimak iizere uyarlanmis en az bir adet fitil malzemesi seriti (3}, ve siviyl 1sitmak ve bir
buhar haline doéniistiirmek lizere uyarlanmis elektrik iletken malzeme igeren en az bir adet tel
(5) icerir. Daha belirgin olarak, fitil (1) bir telin {5) iki adet fitil malzemesi seriti (3) ile ip

halinde sag orgiisii yapilmasindan olusturulmustur.

Sekil 7 fitilin en az bir bdliimiiniin fitil malzemesinden kordonlar ve kablolardan bir
halat halinde farkli bir teknik ile nasil sa¢ 6rgilisii yapildigini gostermektedir. Fitil (1) siviyi
absorbe etmek ve tasimak tizere uyarlanmis en az bir adet fitil malzemesinden kordon(3), ve
stviyt 1sitmak ve bir buhara déniistiirmek {izere uyarlanmis elektrik iletken malzeme iceren en
az bir adet kablo igerir. Daha belirgin olarak, fitil (1} bir kablonun (5) dort adet fitil

malzemesinden kordon (3) ile halat halinde sag 6rgiisii yaptImasindan olusturulmustur.

Gerektigi gibi, mevcut bulusun detayli diizenlemeleri burada agiklanmustir; ancak
aciklanan diizenlemelerin sadece, cesitli formlarda diizenlenebilecek bulusun &rnegi
niteliginde oldugu anlagilmalidir. Dolayisiyla burada agiklanmig olan belirli yapisal ve
islevsel detaylar sunurlayict olarak degil, sadece istemler igin bir temel olarak ve teknikte
uzman bir kisiye mevcut bulusun aslinda uygun detaylara sahip herhangi bir yapida ¢esitli

sekillerde kullanilmasini 6gretmek izere érnek bir temel olarak yorumlanmalidir.
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Ayrica, burada kullamilmig olan terimler ve ifadeler sinirlama degil, daha ziyade

bulusun anlasilabilir bir agiklamasini saglama amaglidir.

Burada kullamildigi sekliyle “bir” terimi, bir veya birden fazla olarak tamimlanir,
Burada kullamldigr sekliyvle “coklu™ terimi, iki veya ikiden fazla olarak tanimlanir. Burada
kullanilchg sekliyle “igerir” ve/veya “sahiptir’” terimleri dahil olarak tanimlanir (yani agik
dilde, baska dgeler veya asamalar1 hari¢ tutmaz). Istemlerdeki herhangi bir referans isareti

istemlerin ya da bulusun kapsam alanimi sinirlayici olarak yorumlanmamalidir.

Istemlerde tanimlanan kapsamdan ayrilmaksizin sisteme c¢esitli modifikasyonlarin

yapilabilecegi teknikte uzman olanlar i¢in asikar olacaktir.

10
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