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(57) Sammendrag
15
Barepose av plast samt fremgangsmite for fremstilling -—-—" "
av plastposen. Plastposen (10) omfatter en toppdel (14), -ﬁ
et hylster (13) og en bunn (17). Toppdelen (14) av /1@_
plastposen (10) er forsynt med en baredpning (16) eller 3
lignende og bunnen med en fyllingsventil (18) eller
lignende for & kunne fylle plastposen (10) med masse-
gods. Plastposens (10) toppdel (l4) er blitt dannet
ved hjelp av en tverrgdende s¢m (12) og en forsterk- 17

ningslapp (l5) som er festet til toppdelen (14). For- 18
sterkningslappen (15) er festet pd en side av toppdelen

(14), hvorved toppdelen (14) er sammensatt av tre
materialtykkelser, eller en forsterkningslapp (l5) er

festet pd begge sider av toppdelen (14}, hvorved topp-

delen (l4) er sammensatt av fire materialtykkelser.
Toppdelen (14) av en plastpose (10) beregnet for en

stgrre mengde av massegods brettes minst en gang fgr
forsterkningslappen (15) pdfestes, hvorved toppdelen

(14) er sarmensatt av minst fem materialtykkelser.

(56) Anforte publikasjoner BRD (DE) off. skrift nr. 1953953.
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Den foreliggende oppfinnelse vedrgrer en barepose, av den
art som er angitt i den innledende del av det vedﬁ¢yde pa-
tentkrav 1. Oppfinnelsen vedrgrer ogsd en fremgaﬁgsméte
for fremstilling av en barepose, av den art som er angitt
i den innledende del av det vedfgyde patentkrav 3.

Plastposer av denne art blir benyttet for lagring og tran-
sport av massegods, f.eks. kjemikalier, gjgdningsmidler,
sementprodukter og tilsvarende. Avhengig av kvaliteten

og den tilsiktede bruk av massegodset, er ba&reposen be-
regnet for lagring og transport av massegodsmengder med
vekt pd ca. 5 - 25 kgqg.

I tilsvarende kjente konstruksjoner er‘hovedulempen en
utilstrekkelig styrke i toppdelen av plast-bzreposen.

Ved de kjente konstruksjoner er plastposen blitt frem-
stilt ved at plastposens toppende brettes dobbelt, hvor~
etter man pafgrer tverrgdende s¢mmer, slik at fire mate-
rialtykkelser blir sammenfgyet ved sgmmer. Dereﬁter dan-
nes der en baredpning i toppdelen. Ved de kjenée kon-
struksjoner er styrken av plastposens toppdel ikke god
nok péd grunn av det forhold at styrken utelukkende er av-
hengig av den styrke som fremskaffes ved varme-sgm-pro-

sessen.

I US-patent nr. 3 974 958 er posens toppende blitt dannet
ved et flertall av materialtykkelser, som er blitt sammen-
feyet ved varme-sgm. Posen er en sakalt apen pose som

fylles gjennom bunnen og lukkes ved varme-s¢m.

I EP-patentsgknad nr. 0 0544 297 er der vist en pose hvor
hensikten er & forsterke kun baredpningen. Denne kjente
konstruksjon har derfor ingen forsterkning av selve sgm-
men. Sg¢mmen foretas etter at en lapp er blitt palimt.
Dette medfgrer en fatal reduksjon av styrken, endog med
ca. 30%, selv om det bgr bemerkes at hver sgmoperasjon

reduserer styrken med nevnte stgrrelse.

™D
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Finsk patent 45539 omhandler en barepose hvor det gjgres
bruk av en kartongforsterkning og et hengerstykke i en
kanal i posens toppdel. Produksjonen av slike poser er
komplisert fordi kanalen m& sta &pen inntil begge ele-

menter f¢gres inn i kanalen.

Britisk patent nr. 1 141 841 omhandler en sékalt &pen pose
i hvis gvre del det ved hjelp av sgmmer er blitt dannet en
kanal i hvilken kartongavstivere er blitt plassert. Det
omtales her ogsd en bareapning 10. Avstiverne virker
ngyaktig som i den-konstruksjon som er angitt i finsk
patent nr. 45539.

Tysk patent-publikasjon nr. 2 357 667 omhandler en barepo-
se som ikke har noen ventilmidler i bunnen. Posens topp-
del bestdr av en foldet toppdel som er forsynt med so¢m.

Formdlet med oppfinnelsen er & oppni en forbedring ved
plastposer av den type som kan bares i handen. Narmere
bestemt er formdlet med oppfinnelsen 8 tilveiebringe en
slik plastpose hvor toppdelens styrke er betydelig mer

palitelig, og hvor posen kan fremstilles mer rasjonelt.

Formdlet ved oppfinnelsen oppndr man ved en b@repose som
er definert i den karakteriserende del av patentkrav 1,
og ved en fremgangsmate som ifgplge oppfinnelsen som er
definert ved de karakteriserende trekk i det vedfgyde
patentkrav 3. '

Tallrike betydelige fordeler oppnds ved hjelp av bare-
posen av plast ifglge oppfinnelsen og ved dens fremstil-
lingsméte. Oppfinnelsen muliggjgr at toppdelens konstruk-
sjon hos bareposen av plast kan gjgres sterkere, ettersom
man har innsett at det er mulig & gjgre styrken langt mer
pélitélig ved hjelp av varme-sgm og ved & feste en sepa-
rat forsterkningslapp, idet dette gjgres f.eks. ved lim-
ing. Limet kan pédfgres bdde pd det tubulare poseemnet og
pd forsterkningslappen. Det er ogsd et vesentlig trekk
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ved posen ifglge oppfinnelsen at tverrsgmmen er blitt dannet
pé& posen forut for dennes oppfylling, hvorved en god, lek-
kasjefri s¢m oppnds, hvorved bruken av posen ikke bevirker

stgvproblemer.

Oppfinnelsen som er omhandlet i den foreliggende sdknad, '
skal forstls som fglger. For det fgrste gir brettingen ba-
redpningen ngdvendig styrke, hvorved &apningens styrke ikke
trenger & bli forbedret ved hjelp av lappen. For det andre
sammenfgyer lappen den brettede toppdelen og hylsteret. For
det tredje dekker samtidig lappen med fordel den tverrgdende
sgm og gker sdledes denne s¢gmmens styrke endog sid meget som
25%, sarlig hvis lappen har en lengde lik hele sgmmens lengde.

Plastposer av stgrre format, beregnet for massegodsmengder
av 10 - 25 kg, fremstilles med fordel slik at plastposens
toppdel brettes forut for pdfesting av en forsterkningslapp,
hvorved den endelige plastposen vil ha fem materialtykkelser,
respektive seks tykkelser hvis en forsterkningslapp festes
P& begge sider av toppdelen. For bruk som stiller store

krav, kan toppdelen brettes to ganger eller endog flere
ganger f¢r forsterkningslappen festes, hvorved top%delen

vil ha henholdsvis syv eller atte materialtykkelsér eller
endog flere, og hvorved toppdelen av plastposen som skal

bares av hdnden fdr en styrke som blir ennu mer palitelig.

I visse utfgrelsesformer, hvor plastposen fylles med masse-
gods av stor vekt, eller en fylt plastpose m& transporteres

over meget store avstander, anbefales det & anvende i topp-

delen en passende avstivningskomponent.

Oppfinnelsen er beskrevet i detalj med henvisning til en
fordelaktig utfgrelsesform av oppfinnelsen, vist i figurene
péa den vedlagte tegning, idet det skal forstas at denne
utfg¢relsesform av oppfinnelsen ikke er & oppfatte som be-

grensende for oppfinnelsen.
Fig. 1 viser skjematisk, sett ovenfra, det trinn i frem-
gangsmaten if@glge oppfinnelsen hvor en plastfilmbane i tubu-

ler form forsynes med tverrspmmer med en gitt avstand.

Fig. 2a viser, ifglge oppfinnelsen, fremgangsmatetrinnet
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hvor plastposens toppdel brettes.
Fig. 2b viser i vertikalriss fremgangsmdtetrinnet i fig. 2a.

Fig. 3a viser, sett ovenfra, ifglge oppfinnelsen fremgangs-
métetrinnet hvor plastposens brettede toppdel pdfestes en

separat forsterkningslapp.

Fig. 3b viser i vertikalriss fremgangsmitetrinnet ifglge

fig. 3a.

Fig. 4 viser, 1i aksonometrisk perspektiv, en fordelaktig
utfgrelsesform av plastposen som skal bares av handen, ifglge

oppfinnelsen.

I en fordelaktig utfgrelsesform av fremgangsmidten if¢lge
cppfinnelsen, slik som vist i fig. 1, blir det i en tubuler
plastfilmbane, som angitt med henvisningstallet 100, frem-
bragt tverrs¢gmmer 12 med en bestemt avstand, idet plastpose-
emnene lla, 1llb etc. forsynes med en tverrsgm 12 som sammen-—
fgyer materialtykkelser.

Som vist i figurene 2a og 2b blir i den foreliggende utfgr-
elsesform plastposeemnenes lla, 1llb, etc. toppende brettet
dobbelt pa seg seiv, hvorved toppdelen 14 vil bestd av mate-
rialstykkene l4a og 14b. Henvisningstallet 13 angir hylsteret.

Som vist i figurene 3a og 3b blir det pd toppdelen 14, som er
dannet som vist i1 figurene 2a og 2b, festet en forsterknings-
lapp 15, f.eks. ved liming, enten slik at forsterknings-
lappene er pé& en side av toppdelen 14 eller en pa& hver side
av toppdelen 14, hvorved toppdelen 14 vil £f&8 henholdsvis

enten fem eller seks materialtykkelser.

I det neste fremgangsmatetrinnet utfgres bunnkonstruksjonen
av plastposen, hvilket er i og for seg kjent, og dette er
vist nermere i fig. 4. En bunnkonstruksjon 17 av denne type
er forsynt med en fyllingsventil 18 eller tilsvarende for
fylling av plastposen 10 med massegods. I det siste frem-
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gangsmadtetrinnet forsynes plastposene 10, i sin toppdel 14,
med en baredpning 1A, hvilken i denne utfgrelsesform er blitt
dannet, slik fig. 4 viser, ved & skizre toppdelen 14 i plast-
posen 10 gjennom forsterkningslappen 15 og materialtykkelsene

under denne.

Plastposene 10 av mindre stprrelse som skal bzres i handen,
beregnet for massegodsmengder av ca. 5 - 10 kg, kan frem-
stilles pa slik mdte at ingen bretting ngdvendiavis utfgres
i toppdelen 14, hvorved toppdelens 14 konstruksjon vil bestéd
av tre materialtykkelser, eller av fire hvis en forsterk-

ningslapp 15 festes pa& begge sider av toppdelen 14.

Plastposer 10 av stgrre type, beregnet for massegodsmengder
av ca. 10 - 25 kg, fremstilles med fordel slik at toppdelen
14 av plastposen 10 brettes forut for péfestingen av for-
sterkningslappen 15, hvorved den ferdiggjorte plastposen 10
vil fa fem materialtykkelser, eller seks tykkelser hvis en
forsterkningslapp 15 festes v& begge sider av toppdelen 14.
Ved anvendelser hvor det stilles sarlig store krav, kan topp-
delen 14 brettes to eller endog flere ganger f@¢r forsterk-
ningslappen 15 festes, hvorved toppdelen 14 fplgelig vil fa
henholdsvis syv eller &tte materialtykkelser eller endog mer,
sdledes at bareposen 10 av plast f&r en toppdel 14 hvis

styrke blir ennu mer pélitelig.

Ved vigse utterelsesformer hvor plastposen 10 fylles med
massegods av stor vekt eller hvor en fylt plastpose 10 skal
transporteres over store avstander, anbefales det at en egnet

avstivrningskomponent anvendes i toppdelen 14.

I det foregaende er kun blitt beskrevet en fordelaktig ut-
fgrelsesform av plastposen ifgige oppfinnelsen, hvilken er
beregnet for & kunne bares i h&nden, samt en fremstillings-
mdte, og visse fordelaktige alternative utfgrelsesformer.
Naturligvis er oppfinnelsen ikke kritisk med hensyn til
rekkefglgen som de ovenfor beskrevne fremgangsmatetrinn ut-
fgores, s&fremt det oppniddde sluttresultat er en plastpose

som kan ba@res i hédnden og hvor styrken av dens toppdel er
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Patentkravw

1. Be&repose, for eksempel en plastpose, en plastbelagt
eller plastlaminert pose, omfattende en toppdel (14), et
hylster (13) og en bunn (17), idet toppdelen (14) av posen
(10) er forsynt med et bzreorgan (1l6) for eksempel en bare-
dpning eller lignende, og idet tcppdelen (l14) av posen er
blitt tildannet ved hjelp av en tverrsgm (12), k a r a k -
terisert v e d at toppdelen (1l4) er brettet pé
tvers minst en gang, og at den brettede toppdel (14) er
blitt sammenfpyet med hylsteret (13) ved hjelp av en for-
sterkningslapp (15), idet forsterkningslappen (15) er
blitt anordnet samtidig for & dekke i det minste en del

av spmmen (12) og hele bareorganet (16) for & forbedre
styrken av sgmmen (12).

2. Barepose som angitt i krav 1, x arak ter i -
sert v e d at forsterkningslappen (1l5) er festet

pd& begge sider av toppdelen (14).

3. Fremgangsmdte for fremstilling av en barepose. for
eksempel en plastpose, en plastbelagt pose eller plastla-
minert pose, idet posen (10) omfatter en toppdel (14),
et hylster (13) og en bunn (17), og idet toppdelen (14)
av posen (10) er forsynt med et bereorgan (16), for eks-
empel en baredpning eller lignende, og posens bunn (17)
omfatter en fyllingsventil (18) eller lignende for fyll-
ing av posen med massegods, k ar ak terisert

v e d at der p& en tubular filmbane (100) dannes tverr-
géende sgmmer (12) med en bestemt avstand, idet pose-
emnene (lla, llb,etc.) har en tverrs¢m (1l2) som sammen-
fgyer to materialtykkelser, at toppdelen av poseemnene

(11, 11b, etc.) er brettet minst en gang, at der til
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toppdelen av poseemnene (lla, 1llb, etc.) blir festet en
forsterkningslapp (15), slik at toppdelen (l4) blir sam-
mensatt av minst fem materialtykkelser, og at der pd po-
seemnene (lla, 1llb, etc.) dannes en bunn (17) og i topp-
delen (14) et bareorgan (16).

4. Fremgangsmidte som angitt i krav 3, k arak teri
sert v e d at forsterkningslappen (15) festes kun
pd en side av toppdelen (14).

5. Fremgangsmdte som angitt i krav 3, k arak teri
sert v e d at forsterkningslappen (15) festes pa

begge sider av toppdelen (14).
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