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Kadz pieca do obrobki szkla na kapieli ze stopionego materialu
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Przedmiotem wynalazku jest kadZz pieca do ob-
robki szkla na kapieli ze stopionego materialu, w
ktérej przynajmniej jedna cze$é Scian, na przyklad
dno, na stronie zwréconej do wnetrza kadzi posia-
da ogniotrwalg przylegajaca do tej czeSci $cian
powloke, ktorej sklad jest rézny od pozostatych
czesci.

W piecach do obrébki szkla na stopionej kapie-
ii uzywa si¢ réznych materialow ogniotrwalych
na wykladziny dla wyprawy $cian, na przyklad
prefabrykowanych ksztaltek. Wykladziny muszg
zapewniaé¢ dobrg izolacje cieplng i spelniaé rézne
wymagania, dotyczace wytrzymaloSci mechanicznej
i wlasnosci fizyko-chemicznych w podwyzszonych
temperaturach we wnetrzu pieca podczas jego pra-
cy.

Znane ksztaltki ogniotrwale, ktére wykazujg wy-
magane wlasno$ci mechaniczne i izolacyjne cze-
sto nie majg pozadanych wlasno$ci chemicznych
i powierzchniowych jakie powinny posiadaé¢ przy
cigglym obcigzZeniu w piecu w podwyzszonych tem-
peraturach roboczych.

Z amerykanskiego opisu patentowego nr 3349831
znana jest forma 2ze staliwa wypelniona stopio-
nym szklem, ktéra na Scianach wewnetrznych sty-
kajacych sie ze szklem posiada trzy warstwy sta-
liwa zawierajgce grafit w roéznej postaci. .

W amerykanskim opisie patentowym nr 2010055
opisana jest konstrukcja Sciany pieca, ktéra skla-
da sie z ksztaltek z ogniotrwalej gliny, ktére ma-
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ja wydrazenia w celu wlozenia plytek z wegla.
Po naloZeniu cienkiej warstwy gliny, ktéra styka
sie ze stopionym szklem, ksztaltki weglowe two-
rza Scianki zbiornika szkla. Ten rodzaj konstruk-
cji jest nieodpowiedni dla piec6w do obroébki szkla
na stopionej kapieli, gdyz glina ogniotrwala nie
daje sie oddzielié od stopionego materialu nie szkli-
stego, ktory zastosowany jest jako kagpiel. Oprécz
tego, po ewentualnym usunieciu gliny ksztaltki
weglowe nie bylyby trzymane, lecz plywalyby na
ciezszym w zasadzie materiale stopionym. . .

W amerykanskim opisie patentowym nr 2777254
opisany jest piec wannowy do szkla, ktéry zbu-
dowany jest z ogniotrwalych ksztaltek ceramicz-
nych, ktére pokryte sa warstwa przyczepng, na
kt5rej umieszczona jest folia z metalu szlachetne-
go. Metale takie sg zbyt kosztowne, aby byly sto-
sowane do piecéw o duzej pojemnosci. Poza tym
problemy, ktére wynikaja przy zbiornikach dla
szkla, s3 odmienne od tych, jakie wystepuja w
piecach do wytwarzania plaskiego szkla na kgpie-
li ze stopionego materialu; metale s3 w ogdle ma-
lo wytrzymale w szczegdélno$ci w zetknieciu z ma-
terialami zastosowanymi do obrobki szkla na kg-
pieli.

We francuskim opisie patentowym nr 1306851
pokazany jest piec do stopionego SZkla, ktérego
zbiornik stopu posiada $ciany stalowe, ktére mo-
£3 by¢ pokryte metalem lub emalig ochronng. Po-
za tym blacha metalowa jest uodporniona na ko-
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Fig. 1 przedstawia piec 1 do topienia szkla, kadZ
2 do obrdbki szkla na kapieli oraz tunel 3 do
normalizowania szkla przez odprezanie. KadZz 2
sktada sie z dna 4, sklepienia 5, bocznych $cian 6
i czolowych Scian 7 i 8 oddzielonych od sklepienia
5 szczelinami 9 i 10, Wszystkie te $ciany kadzi 2
skladajq sie calkéwicie lub cze$ciowo z ksztaltek
ogniotrwalych, ktére na swych wewnetrznych po-
wierzchniach posiadaja powloke z réznych mate-
rialéw ognotrwalych. Element 11 metalowy obej-
muje szczelnie dno 4 i boczne §ciany 6 jak réw-
niez czolowe $cian 7 i 8 kadzi, ktéra zawiera ka-
piel ze stopionego materialu 12 Stopione szklo 13
zawarte w piecu 1 do topienia, wyplywa z tego
pieca poprzez prég 14 miedzy walce 15 i 16, kt6-
re formuja tasme 17 szklang. Ta$ma szklana jest
nastepnie przeprowadzana za pomocg szeregu wal-
c6w 18 nosnych poprzez szczeling 9 pieca po czym
rozplywa sie¢ na kapieli ze stopionego materialu
12, skad przemieszcza si¢ w kierunku, wskazanym
strzalkg X. Taéma szklana otrzymuje tutaj na ka-
pieli pozadany polysk ogniowy. Kgapiel ta moze
skladaé sie ze stopionej soli lub metalu, takiego,
jak cyna-lub srebro. Tasma szklana opuszcza kadZ
2 przechodzgc poprzez szczeline 10, skad jest prze-
prowadazana przez walce 19 i skierowana do tu-
nelu 3 do przeprowadzenia normalizacji przez od-
“prezanie. Jak przedstawiono na fig. 2, dno jak
réwniez $ciany boczne i czolowe kadzi 2 oznaczo-
ne sg metalowg oslong z blachy. Aby utworzyé dno
kadzi, ksztaltki 24 ogniotrwale sg uloZone obok sie-
bie na blasze 22. Sciana 6 boczna jest utworzona
przez ksztaltki 25, ktéore sg tego samego rodzaju
co ksztaltki, tworzace dno kadzi 4. CzeSci dolne
ksztaltek 24, z ktérych jest zlozone dno 4 pieca
posiadaja wybrania 35, przeznaczone do usuniecia
zaczepéw 368 mocujgcych, przyspawanych do bla-
chy 22. Zaczepy 36 osadzone sa w zaprawie 23
ogniotrwalej, ktéra wypelnia wybrania 35 w ksztal-
tkach. Ksztaltki 24, 25 skladajgs sie z ogniotrwa-
lych materialé6w ceramicznych, przy czym wewne-
trzne ich powierzchnie 28 i 29 pokryte sg powloka
26 i 27, ktéra zawiera przynajmniej 50%, wegla w
postaci ziaren otoczonych spoiwem smolowym.
Ksztaltki, pokryte tq warstwg skladajg sie w wie-
kszej cze$ci z krzemionki i posiadajg porowatosé
okoto 259, Ksztaltki poddane byly dzialaniu tem-
peratury 1200°C w ciggu 24 godzin w celu ich od-
gazowania. Powloki 26 i 27 stykaja sie ze: stopio-
nym materialem 30, na ktorym unosi sie tasma
szklana 31. Powloki o duzej zawartoSci wegla po-
siadaja przewodno$§é cieplng duzo wyzszg od prze-
wodnosei cieplnej ksztaltek ogniotrwalych, pokry-
tych warstwg powloki, co polepsza poprzeczng je-
dnorodno$¢ cieplng kapieli 30. Cze$ci dolne pra-
wych skrajnych ksztaltek 24 sg Sciete sko$nie w
ten sposéb, ze miedzy ksztaltkami 24 i blachg 22
tworza przestrzen 32 rozciagajacg sie na calej dlu-
gosci kadzi. Taéma metalowa 33 przyspawana pun-
kiowo do blachy 22 powoduje utworzenie wolnej
przestrzeni 32, w ktérej panuje podci$nienie, tak,
ze wydobywajqce sie gazy skierowane sg do tej
przestrzeni i mogg byé odprowadzone otworem
34. Zamiast powlok o duzej zawartosci wegla, we-
dlug wynalazku mogg byé stosowane takze weglik
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krzemu lub azotek baru. Zwigzki te posiadaja
szczeg6lnie wysokyg przewodno$é cieplng i te za-
lete, Zze nie przywierajg do stopionego szkla. Mo-
zna réwniez zastosowaé powloki z wolframu. Gru-
bo$¢é powloki weglowej wynosi przewaznie 10 do
15 mm.

Zgodnie z wynalazkiem fig. 3 przedstawia dno
kadzi wykonane tak, ze. warstwa 23 zaprawy og-
niotrwalej pokrywa $ciane 22 metalowg dna pod
ksztaltkami ogniotrwalymi. Zaprawa wypelnia réw-
niez wybrania 35 w ksztaltkach, jak to przedsta-
wiono na fig. 2.

W innym przykladzie wykonania przedstawionej
na fig. 3 ksztaltki ogniotrwale posiadajg przekréj
zmniejszony na dlugo$ci ,1” mieszonej od wierz-
cholka, a czg§¢ zmniejszona kazdego elementu og-
niotrwalego jest pokryta warstwg o duzej zawar-
tosci wegla w taki sposéb, ze tak pokryty element
ogniotrwaly ma przekr6j prostokatny. W tej for-
mie wykonania wynalazku korzystne jest zastoso-
wanie formowania przy uzyciu spoiwa, tak aby
elementy ogniotrwale uzyskaly plaskie powierzch-
nie, pozwalajgce dokladnie zestawié ksztaltki jed-
ng przy drugiej, W ten spos6b mozna unikngé
przenikania stopionego materiatlu kgpieli przez
szczeliny. istniejgce pomiedzy ksztaltkami i prze-
szkodzié stykaniu sie plynnego materialu z czes-
ciami powierzchni bocznych ksztaltek nie chronio-
nych powloka. Jak przedstawiono w innym przy-
kladzie wykonania na fig. 4 powloka rozcigga sie
pa czeSci 20 wszystkich powierzchni bocznych ka-
zdej ksztaltki. Nie pokryta powloka czes¢ elemen-
tu ogniotrwalego ma ksztalt ostrosluga s$cietego.
Cze$¢ dolna kazdej ksztaltki lezy na warstwie za-
prawy 23, ktéra zajmuje rowniez przestrzenie 32
tworzgce zesp6! kanaléw podluznych i poprzecz-
nych miedzy dolnymi - cze§ciami ksztaltek. Sasia-
dujace ze sobg ksztaltki stykajg sie ze sobg tylko
powlokami 20. Rurami 39 znajdujacymi sie w prze-
strzeni 38, krazy ciecz chlodzaca, jak na przyklad
woda lub powietrze, dla odprowadzania ciepla ka-
pieli 30. Ponadto mozZzna tez dokladnie wedlug po-
trzeby nastawiaé gradienty temperatur w obu kie-
runkach. Wedlug innego przykladu wykonania
przedstawionego na fig. 5 na dno naniesiony jest
material o innym skladzie od zastosowanego na
powierzchniach bocznych goérnych ksztaltek. Po-
wierzchnie gérne i dolne sg calkowicie pokryte.
Jesli wymagana jest lepsza przewodnos¢ cieplna
tylko w jednym kierunku, na przyklad w kierun-
ku prostopadilym do plaszczyzny rysunku, wtedy
powloka przewodzaca powinna byé umieszczona
tylko na powierzchniach 21 bocznych kazdej ksztal-
tki. Jak przedstawiono na fig. 6, zastosowane og-
niotrwale ksztaltki maja spéd pokryty powloks, 13-
cznie z powierzchniami 40 dolnymi. Ksztaltki sg u-
lozone na warstwie zaprawy 23 uloZonej na bla-
sze 22 stalowej.

Zastrzezenia patentowe

1. KadZz pieca do obrobki szkla na kapieli ze
stopionego materialu, ktérej jedna cze$¢ Scian, na
przyklad dno, na stronie zwréconej do wnetrza ka-
dzi ma ogniotrwalg, przylegajgca do tej cze$é Scian
powloke, ktérej sktad jest rézny od pokrytych ele-
mentéw, znamienna tym, Ze posiada powloke (26,
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27) bezposrednio i silnie przylegajacag do podloza
(24, 25) wykonang z wolframu lub rozproszonego
wegla W spoiwie.

2. KadZ pieca wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze spoiwo ma duzg zawarto$§¢ wegla.

3. Kadz pieca wedlug zastrz. 2, znamienna tym,
ze jako spoiwo zawiera asfalt.
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4. Kadz pieca wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
7Ze spoiwo zawiera krzemian sodu.

5. Kadz pieca wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze spoiwo zawiera ogniotrwaly cement.

6. KadZ pieca wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
7e zawiera spoiwo wykonane na bazie krzmo-gli-
nowej.
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