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Sposéb przerdbki mineratu zawierajacego sole potasu i magnezu,
a zwlaszcza polihalitu

Przedmiotem wynalazku jest sposdb przerébki mineratu zawierajgcego sole potasu, magnezu i wapnia,
zwtaszcza polihalitu, pozwalajacy na otrzymanie roztworu wodnego zawierajacego siarczan potasu i magnezu.

Polihalit jest mineratem trudno rozpuszczalnym w wodzie, dlatego tez w dotychczas opracowanych
metodach ekstrakcyjnych surowiec ten poddaje sie najpierw procesowi kalcynacji, w wyniku ktérego nastepuje
jego rozktad z uwolnieniem tatwo rozpuszczalnych siarczanéw potasu i magnezu, ktére to sole nastepnie
ekstrahuje si¢ woda. Wada istniejacych metod ekstrakcyjnych jest koniecznos¢ uprzedniego kalcynowania
surowca przed ekstrakcjq soli woda.

Istota wynalazku polega na tym, ze surowy-niekalcynowany minerat-polihalit rozktada sie w $rodowisku
wodnym w temperaturze powyzej 200°C pod ci$nieniem powyzej 20 atmosfer z jednoczesna ekstrakcjq siarczanu
potasu i siarczanu magnezu woda.

Zaleta sposobu wedtug wynalazku jest mozliwos¢ otrzymywania roztwordw do produkcji siarczanu potasu
i siarczanu magnezu bezposrednio z surowego mineratu, jak polihalit, bez potrzeby prowadzenia procesu jego
kalcynacji.

Przyktad I. 30g poliﬁalitu, frakcji o wielkosci ziarna 1,02—0,75 mm umieszcza si¢ w autoklawie,
zadaje sie 75 g wody. Autoklaw szczelnie zamyka, po uruchomieniu mieszadta ogrzewa sie¢ do temperatury
250°C i utizymuje sie w tej temperaturze okoto 60 minut. Cisnienie w autoklawie wzrasta podczas ogrzewania
do 40 atmosfer. Po uptywie 60 minut autoklaw ochtadza sie szybko do 100°C i roztadowuije, a jego zawartosé
sgczy sie oddzielajgc roztwor od fazy statej. Uzysk soli w oddzielonym roztworze wynosi: 94,2% K, SO, i 93,9%
MgSO,.

Sktad roztworu:

10,1 g K;S0,/100g H,0
7,1 g MgS0,/100g H, 0
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0,2 g 03304/100 g HIO
3,0g NaCl/100 g H, 0

Przyktad Il. 30 g polihalitu, frakcji o wielkosci ziarna 1,02—0,75 mm umieszcza sie¢ w autoklawie,
zadaje 75 g roztworu (I1) o przyblizonym sktadzie: 1 g K;804/100 g H,0, 0,8 g MgS0,/100 g H,0, 0,16 g
CaS0,/100 g H,0, 0,4 g NaCl/100 g H; 0. Autoklaw szczelnie zamyka, po uruchomieniu mieszadta ogrzewa sie
do temperatury 250°C i utrzymuje sie¢ w tej temperaturze pod ci$nieniem 40 atmosfer okoto 60 minut. Po
uptywie tego czasu autoklaw schtadza sie szybko do 100°C i roztadowuije, a jego zawarto$é saczy sie oddzielajgc
roztwor (1) od fazy statej. Faze statja przemywa sie woda w ilosci 75 g uzyskujac roztwor (1), ktory kieruje sie
do autoklawu do rozktadu surowego polihalitu,

Sktad roztworu (1):

10,2g K,SO4/1009H30‘ .
6,9 g MgS0,;/100 g H, O .
0,2 g CaS0,/100g H, O
v 3,1gNaCl/100gH,0
Uzysk soli w roztworze (1):
85,8% K, S04
80,7% MgSO,
Sktad roztworu (I1):
1.0 g K;SO4/100 g H;O
0,8 g MgSo,/100g H,; 0
0,16 g CaS0O4/100 g H; O
0.4 g NaCI/100g H, 0
Uzysk soli w roztworze (11):
9,3 K;S0,4
10,6% MgSO,

Catkowity uzysk soli: siarczanu potasu i magnezu zawartych w roztworze | i roztworze Ii: 95,1% K;S0,4
i 91,3% MgSO, .

Zastrzezenie patentowe

Sposéb przer6bki - mineratu zawierajacego sole potasu, magnezu i wapnia, a zwtaszcza polihalitu, zn a -
mienny tym, 2e surowy, niekalcynowany minerat rozktada sie w $rodowisku wodnym w temperaturze
powyzej 200°C, pod cisnieniem powyzej 20 atmosfer z jednoczesng ekstrakcja siarczanu potasu i siarczanu
magnezu woda.
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