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(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la domeniul prelucrdrii cu
scantei electrice si este destinati alierii prin
scantei electrice a obiectelor, ce au forma de
corp de rotatie din materiale electroconduc-
toare.

Instalatia pentru aliere prin scantei electrice
include un dispozitiv pentru aliere prin scantei
electrice, fixat de un picior al caruciorului unui
strung, un mecanism de fixare a piesei de
prelucrat cu un conductor de curent, instalat in
papusa fixd a strungului, i cu un varf pentru
strangerea piesei, izolat de pdpusa mobild a
strungului, si 0 sursd de alimentare cu organe
de comanda si mijloace de control i comanda
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a procesului tehnologic, executate ca senzori §i
un bloc de comandd, unite cu un computer.
Dispozitivul pentru aliere prin scantei electrice
include un vibrator electromagnetic, care con-
std dintr-un portelectrod si un electromagnet,
amplasat intr-un corp, un bloc de iluminare,
fixat printr-o garniturd termo- §i electroizolanta
de portelectrod si conectat la un bloc de ali-
mentare, unit cu o infagurare suplimentara,
amplasata pe circuitul magnetic al vibratorului
electromagnetic, si 0 microcamerd, amplasata
pe blocul de iluminare si unitd cu computerul.

Revendicari: 1

Figuri: 2



(54) Installation for electrospark alloying

(57) Abstract:

The invention relates to the field of
electrical discharge machining and is designed
for electrospark alloying of products, having
the form of solids of revolution from current-
conducting materials.

The installation for electrospark alloying
includes a device for electrospark alloying,
fixed on the column of the machine tool
support, a mechanism for attachment of the
workpiece with a current conductor, installed
in the headstock of the machine tool, and with
the workpiece fastening center, isolated from
the tailstock of the machine tool, and a power
supply unit with command units and manu-
facturing process control and management
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means, made in the form of sensors and a
control unit, connected to a computer. The
device for electrospark alloying includes an
electromagnetic vibrator, consisting of an
electrode holder and an electromagnet, which
is located in a housing, an illumination unit,
fixed on the electrode holder through a thermo-
and electroinsulating spacer and connected to a
power supply unit, connected to an additional
winding, located on the magnetic circuit of the
electromagnetic vibrator, and a microcamera,
located on the illumination unit and connected
to the computer.

Claims: 1

Fig.: 2

(54) YcraHoBKa AJiM JIEKTPOUCKPOBOI0 JIETHPOBAHMS

(57) Pegepar:

H3o00pereHne  OTHOCHTCA K 00jacTa
3JICKTPOUCKPOBOH 00pabOTKM ¥  TpeaHas3-
HAYCHO UM 3JICKTPOMCKPOBOIO JICTHPOBAHHSA
w3aeui, IMErommX (hOPMY T BPALICHUA U3
JNCKTPONMPOBOIAIIMX MATCPHATIOB.

YCTaHOBKA  3JCKTPOHCKPOBOTO  JICTHPO-
BAHHUS BKJIFOYACT YCTPOMCTBO IS 3JCKTPO-
HCKPOBOTO JICTHPOBAHHA, 3aKPCIUICHHOS HA
CTOWKE CYNIOpTa CTAHKA, MCXAHU3M Kpel-
neHUs 00pabaThIBAGMOH JeTamd C  TOKO-
MPOBOJIOM, YCTAHOBIICHHBIH B TMEpPeIHCH 0a0ke
CTaHKA, W C LCHTPOM II 3aKAMa JCTAJIH,
H30JIHPOBAHHBIM OT 3aTHCH OaOKH CTAaHKA, H
HUCTOYHHK IMMATAHUA C OPraHaMHU YIPABJICHHA H
CpeacTBa KOHTPONA W YOPABICHHS TEXHO-
JOTHYCCKMM  MPOLECCOM, BBINOJHCHHBIC B
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BHAC JATYAKOB M OIOKA VIOPABICHHA, CO-
€IUHCHHBIE C KOMIBIOTEPOM. YCTPONCTBO AJIA
3JIEKTPOUCKPOBOTO  JIETHPOBAHUS ~ BKIFOYACT
3JIEKTPOMATHUTHBIH BHOPATOpP, COCTOALIMI M3
3JIEKTPOAOAEPKATEI M HNCKTPOMATHHUTA, Pac-
MOJIO’KCHHOTO B KOpPITyce, OJOKA IOJCBETKH,
3aKPEIICHHOTO HA 3JIEKTPOJOACPKATENC Yepes
TEPMO- H 3NCKTPOU3OIAMNOHHYIO IPOKIAIKY 1
MMOAKJIKYCHHOIO K 6J'IOI(y IMHTAHUI, COCOH-
HCHHOMY C JOTIOJHHTCIbHOW OOMOTKOIf, pac-
MOJO’KCHHOW HAa MATrHHTOIIPOBOAC 3JICKTPO-
MarHAUTHOTO BHOPATOpa, H MHKPOKaMeEpy, pac-
MOJOKCHHY) Ha OJOKe MOACBETKH H CO-
CIUHCHHYIO C KOMITBIOTCPOM.

IT. popmymer: 1

Our.: 2
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul prelucrdrii cu scantei electrice si este destinatd alierii prin
scantei electrice a obiectelor, ce au formd de corp de rotatie din materiale electroconductoare.

Alierea prin scantei electrice a suprafetelor metalice se bazeazd pe fenomenul eroziunii
electrice si al transferului polar al materialului electrodului-sculd pe piesd la trecerea
descarcarilor prin scantei intre ele. Pentru realizarea acestui proces este necesard comutarea
periodica a electrodului-sculd cu piesa.

Sunt cunoscute vibratoarele electromagnetice pentru alierea superficiald prin scéantei
electrice, care constau dintr-un electromagnet si un portelectrod arcuit, amplasate intr-un corp
[1].

Dezavantajul acestor vibratoare consta in imposibilitatea aplicdrii unei acoperiri continue §i
calitative din cauza lipsei posibilititii de pozifionare exactd a electrodului in zona de
prelucrare. In special, acest lucru se observa in timpul prelucrdrii mecanizate la strunguri de
aschiere a suprafetelor interne ale corpurilor de rotatie ce au o cavitate adanca. Ca rezultat, se
produce uzarea sau corodarea suprafetei neprelucrate a piesei dintre insulitele mici aplicate si
sub ele. In procesul exploatdrii, in special cind sarcinile sunt destul de mari, aceste insulite se
rup, ceea ce duce la uzarea piesei.

Mai este cunoscutd instalatia pentru alierea prin scintei electrice mecanizatd, destinata
pentru prelucrarea pe un strung de filetat cu destinatie speciala a pieselor in forma de corp de
rotatie. In componenta instalatiei intrd: un strung de filetat, un picior cu mecanism de urmérire,
o sursd de alimentare a instalatiei, un tablou de comandd, un complex de dispozitive pentru
fixarea sculelor, de exemplu, cap cu electrozi multipli sau vibrator manual, pe strung.
Prelucrarea se efectueaza cu o sculd cu electrozi multipli [2].

Dezavantajele acestei instalatii constau in complexitatea si volumul mare de schimbari
introduse in constructia strungului, masivitatea echipamentului suplimentar (sursa de alimen-
tare si dirijare, utilajul de ghidare), necesitatea controlului permanent al uniformititii consu-
regim automat, precum i in regim semiautomat.

Problema pe care o rezolvd inventia constd in ameliorarea calititii acoperirii aplicate, in
asigurarea integritatii acesteia si in posibilitatea efectudrii procesului de aliere in regim auto-
mat.

Instalatia, conform inventiei, inldturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca
include un dispozitiv pentru aliere prin scantei electrice, fixat de un picior al ciruciorului unui
strung, un mecanism de fixare a piesei de prelucrat cu un conductor de curent, instalat in
papusa fixa a strungului, si cu un varf pentru stringerea piesei, izolat de pdpusa mobild a
strungului, si o sursd de alimentare cu organe de comanda si mijloace de control si comanda a
procesului tehnologic, executate ca senzori si un bloc de comandi, unite cu un computer.
Dispozitivul pentru aliere prin scantei electrice include un vibrator electromagnetic, care constad
dintr-un portelectrod si un electromagnet, amplasat intr-un corp, un bloc de iluminare, fixat
printr-o garnitura termo- si electroizolantd de portelectrod si conectat la un bloc de alimentare,
unit cu o infiasurare suplimentard, amplasati pe circuitul magnetic al vibratorului electro-
magnetic, si 0 microcamerd, amplasati pe blocul de iluminare i uniti cu computerul.

Rezultatul inventiei constd in posibilitatea efectudrii procesului de aliere la orice strung de
filetat in regim automat, dirijarea mai exactd a procesului de aplicare datoritd prezentei sen-
zorilor, computerului si sursei de alimentare comandate de ultimul, posibilitatea supravegherii
vizuale a procesului de prelucrare, inclusiv pe ecranul monitorului, si a pozitiondrii mai exacte
a vibratorului in timpul prelucrdrii pentru obfinerea unei acoperiri continue, posibilitatea
filmarii suprafetei prelucrate pentru analiza ulterioard, datoritd ilumindrii zonei de prelucrare cu
surse de lumind ale blocului de iluminare si prezentei microcamerei.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1 si 2, care reprezintd:

- fig. 1, schema functionald a instalatiei;

- fig. 2, vederea in ansamblu a dispozitivului pentru alierea prin scantei electrice.

Instalatia include un dispozitiv pentru aliere prin scantei electrice 5, fixat de un picior al
ciruciorului unui strung 7, un mecanism de fixare a piesei de prelucrat cu un conductor de
curent, instalat in pdpusa fixa a strungului 7, i cu un varf pentru strangerea piesei, izolat de
papusa mobild a strungului 7, si o sursd de alimentare 2 cu organe de comanda si mijloace de
control 6 si comanda a procesului tehnologic, executate ca senzori si un bloc de comandi 4,
unite cu un computer 3. Senzorii pot fi amplasati in modul urmator: de tensiune — in sursa de
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alimentare 2, de curent de lucru si de frecventd a impulsurilor — pe conductorul de curent, de
fortd de apdsare a electrodului pe suprafata piesei de prelucrat — in armétura dispozitivului
pentru aliere prin scantei electrice 5. Sursa de alimentare 2, computerul 3 si blocul de comanda
4 sunt conectate la reteaua 1. Sursa de alimentare 2, dispozitivul pentru aliere prin scantei
electrice 5, mijloacele de control 6 al procesului tehnologic si blocul de comandi 4 al
strungului 7 sunt unite cu computerul 3.

In corpul 8 al dispozitivului pentru aliere prin scantei electrice cu ajutorul unei scoabe 9
este fixat circuitul magnetic 10 cu bobina 11 a electromagnetului. Armdtura vibrantd, fixati cu
un capat pe scoaba 9, constd dintr-un arc 12 cu un portelectrod 13 si miezul 14 fixate pe el.
Arcul 12 este unit cu un generator de impulsuri de lucru printr-un conductor 15. In
portelectrodul 13 se fixeazi un electrod 17 prin intermediul unui surub 16. in partea de sus a
portelectrodului 13, prin intermediul unui surub 18, printr-o garniturd termo- si electroizolantd
20, se fixeaza un bloc de iluminare 19, in care sunt amplasate sursele de lumina 21. Blocul de
iluminare 19 este unit cu blocul de alimentare 22, amplasat in corpul 8. Pentru evitarea
descarcdrii elementelor de acumulare ale unitdtii de comandad a blocului de alimentare 22 pe
corpul 8 este amplasat microintrerupatorul 23 pentru blocul de iluminare 19.

Instalatia functioneazd in modul urmdtor.

Operatorul fixeaza piesa de prelucrat cu ajutorul mecanismului de fixare a piesei de
prelucrat in pdpusa fixa a strungului 7 si cu un varf pentru strAngerea piesei, izolat de papusa
mobild a strungului 7. La sursa de alimentare 2 se stabilesc parametrii necesari ai procesului
(intensitatea curentului, frecventa impulsurilor si a vibratiilor electrodului, etc.). Portelectrodul
13 este adus la locul de finisare a prelucrarii piesei fard a veni in contact cu aceasta. De la
computerul 3, prin blocul de comanda 4 se transmite comanda de conectare a strungului 7 si
microcamerei, piesa se roteste, microcamera filmeazd suprafata si transmite imaginea in
memoria computerului 3. Apoi dispozitivul pentru aliere prin scantei electrice 5 se transferd la
locul, unde se incepe prelucrarea piesei. La strungul 7 se fixeazd pasul de avans longitudinal
necesar. Apoi de la computerul 3 se transmite un semnal de conectare a sursei de alimentare 2
si, prin blocul de comandi 4, un semnal de conectare a strungului 7. Portelectrodul 13 este adus
pand la contactul cu piesa, reglindu-se forta de apdsare a acestuia pe suprafata piesei, si se
incepe alierea.

In procesul de aliere, microcamera filmeaza suprafata piesei si transmite imaginea la
computerul 3, unde aceasta se compard cu imaginea locului de finisare a alierii din memoria
computerului 3. La coinciderea imaginilor comparate, computerul 3 transmite blocului de
comandi 4 comanda de deconectare a strungului 7 si sursei de alimentare 2 — comanda de
deconectare de la reteaua 1.

In procesul alierii datele de la mijloacele de control 6 sunt transmise la computerul 3, care
poate sd modifice parametrii procesului prin transmiterea comenzilor la sursa de alimentare 2.

Procesul poate fi repetat pana la obtinerea pe piesd a stratului de grosimea necesara.

Dispozitivul pentru aliere prin scdntei electrice functioneazd in modul urmdtor.

La alimentarea electromagnetului, miezul 14 este atras periodic de circuitul magnetic 10,
aceasti vibratie se transmite armturii cu portelectrodul 13. In infisurarea suplimentari, ampla-
satd pe bobina 11 a circuitului magnetic 10 al vibratorului electromagnetic, apare un curent de
impulsuri, care se transmite la unitatea de comandd a blocului de alimentare 22, unde se
transformd, se stabilizeazd si se acumuleazi in elementele de acumulare, de exemplu, in
ionistori. La atingerea valorii necesare a curentului, se conecteazad sursele de luminad 21, de
exemplu, LED suprastralucitoare. Se incepe alierea. Dupd terminarea alierii sursele de lumind
21 se deconecteaza cu ajutorul microintrerupdtorului 23, pentru evitarea descarcdrii ele-
mentelor de acumulare ale unitdtii de comanda a blocului de alimentare 22.

Microcamera este instalatd in blocul de iluminare 19 si este unitd cu computerul 3 printr-un
cablu din fibre optice. La aliere, operatorul are posibilitatea in regim de timp real si controleze
procesul i sd corecteze parametrii alierii, de exemplu, curentul de lucru, frecventa si ampli-
tudinea vibratiilor. Inregistrind la computer informatiile obfinute de la microcamerd, dupa
terminarea prelucrdrii pot fi imprimate cadrele necesare pentru analiza procesului de aliere.
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(57) Revendicari:

Instalatie pentru aliere prin scantei electrice, care include un dispozitiv pentru aliere
prin scantei electrice, fixat de un picior al ciruciorului unui strung, un mecanism de fixare a
piesei de prelucrat cu un conductor de curent, instalat in papusa fixa a strungului, §i cu un
varf pentru strAngerea piesei, izolat de papusa mobild a strungului; o sursd de alimentare cu
organe de comanda si mijloace de control si comanda a procesului tehnologic, caracteri-
zatd prin aceea ca dispozitivul pentru aliere prin scantei electrice include un vibrator
electromagnetic, care constd dintr-un portelectrod si un electromagnet, amplasat intr-un
corp, un bloc de iluminare, fixat printr-o garniturd termo- si electroizolantd de portelectrod
si conectat la un bloc de alimentare, unit cu o infisurare suplimentard, amplasata pe circui-
tul magnetic al vibratorului electromagnetic, si 0 microcamerd, amplasatd pe blocul de
iluminare §i unitd cu un computer, totodatd mijloacele de control si comandi a procesului
tehnologic sunt executate ca senzori si un bloc de comanda, unite cu computerul.
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