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DESCRIPCION

Procedimiento de limpieza de una superficie dura con una composicion de limpieza que comprende una
polialcanolamina

Campo de la invencion

La presente invencion esta dirigida a un procedimiento de limpieza de una superficie dura con una composicion de
limpieza que contiene polimeros de polialcanolamina.

Antecedentes de la invencién

En el campo de las composiciones de limpieza, diversos tipos de polimeros estan bien establecidos como
componentes dentro de dichos limpiadores. Dependiendo del uso previsto, se pueden emplear diferentes tipos de
polimeros. Los problemas/tareas mas conocidos en el campo de las composiciones de limpieza son los siguientes:

La suciedad cocida, horneada y quemada es uno de los tipos de suciedad mas dificiles de eliminar de las
superficies. Tradicionalmente, la eliminacion de la suciedad cocida, horneada y quemada de los utensilios de cocina
y de la vajilla requiere remojar el objeto sucio antes de la accién mecanica. Los procesos manuales de lavado de
vajilla requieren un tremendo esfuerzo de frotamiento para eliminar la suciedad cocida, horneada y quemada, lo que
puede ser perjudicial para la seguridad y el estado de la bateria de cocina/vajilla.

Otro problema que se plantea tanto en el lavado manual de vajilla como en la limpieza de superficies duras es la
eliminacion de la grasa, en particular la eliminacion de la grasa de sustratos hidrofébicos tales como los plasticos. La
eliminacion de la grasa también incluye la eliminacion de los residuos de grasa ordinarios, tales como los residuos
obtenidos de la preparacion/coccién de alimentos con alto contenido en grasa, tal como la carne.

Los usuarios no solo buscan una buena limpieza, sino que también esperan que los articulos lavados sean
agradables al tacto y que no queden con una sensacién de grasa durante y después del aclarado.

Las tendencias del lavado de vajilla a mano estan cambiando. Tradicionalmente, la limpieza se ha llevado a cabo en
un fregadero lleno de agua con el detergente diluido en ella. Hoy en dia, la tendencia es utilizar un utensilio de
limpieza, tal como una esponja. La composicion limpiadora se dosifica en la esponja, antes o después de mojar la
esponja, se limpia un articulo sucio y se aclara posteriormente con agua corriente. Esta nueva forma de lavar la
vajilla a mano, a veces denominada aplicacion directa, sitia a la composicion limpiadora en un nuevo entorno que
hay que tener en cuenta para el disefio de la composicion. Con la nueva preferencia de utilizar la aplicacion directa,
existe la necesidad de proporcionar una composicion de limpieza que funcione bien bajo las nuevas condiciones de
uso, en particular para la eliminacion de la grasa polimerizada, tal como la que queda de los suelos cocidos,
horneados y quemados.

El documento patente WO 2009/060409 A1 se dirige a composiciones de lavado y composiciones de limpieza que
contienen polimeros de polialcanolamina alkoxilados.

Como resultado, existe la necesidad de nuevos ingredientes de limpieza que puedan ser empleados con éxito en el
campo de las composiciones de limpieza de superficies duras, tales como las composiciones de limpieza para el
lavado de vajilla a mano.

Las composiciones basadas en polimeros que se desvelan en la actualidad proporcionan buenas propiedades de
limpieza, en particular buenas propiedades de limpieza de la grasa; son muy adecuadas para la eliminacién de la
suciedad especialmente cocida, horneada y quemada. Las mismas propiedades ventajosas que para los polimeros
actualmente divulgados se aplican también para los derivados de los polimeros de acuerdo con la presente
invencion.

Los polimeros de acuerdo con la presente invencion también tienen un rendimiento mejorado en el campo de la
eliminacion de la grasa a bajas temperaturas. En consecuencia, los polimeros actualmente divulgados se pueden
emplear con éxito en composiciones de limpieza de superficies duras, en particular en composiciones de limpieza
para el lavado manual de vajillas. Ademas de la suciedad cocida, horneada y quemada, las respectivas
composiciones de limpieza basadas en la presente divulgacion (asi como sus derivados) también se pueden
emplear en la composicion de lavado de vaijilla manual para la eliminacién de la grasa de sustratos hidrofobicos tales
como los plasticos.

Sumario de la invencion

La presente invencion se refiere a un procedimiento de limpieza de superficies duras con composiciones de limpieza
que comprenden polimeros de polialcanolamina que proporcionan beneficios mejorados de limpieza de grasa,
incluso a niveles mas bajos de tensioactivos o0 a temperaturas reducidas. El procedimiento de limpieza de una
superficie dura con una composicién de limpieza comprende las etapas de aplicar la composicidon de limpieza sobre
una superficie dura, en las que la composicion de limpieza comprende un polimero de polialcanolamina obtenible por
un proceso que comprende la etapa a), en la que
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a) condensar al menos un componente a1), opcionalmente al menos un componente a2) y/o opcionalmente al
menos un componente a3), que se definen como sigue:

a1) es al menos un compuesto seleccionado entre las N-(hidroxialquil)aminas de las férmulas (1.a) y/o (l.b),
RV F{4X
R1\‘/OH R“\|/0H
g Al AR
N~ . {la) N7 ) (b)
| XRZ e W<R5

HO.__A HO R® HO

en la que

A se selecciona independientemente de alquileno C1-Ce,

R1, R1*R2,R2*, R3’ R3*,

R4, R*R5, R%y R® se seleccionan independientemente entre hidrégeno, alquilo, cicloalquilo o arilo,
en la que los tres ultimos radicales mencionados pueden estar opcionalmente
sustituidos, y

a2) es al menos un compuesto seleccionado entre los polioles de férmula Y(OHn,
en el que

n es un numero entero en el intervalode 2 a4, y
Y denota un radical alifatico, cicloalifatico o aromatico bivalente, trivalente o tetravalente que tiene de
2 a 10 atomos de carbono, y

a3) es al menos un compuesto seleccionado entre las poliaminas de formula Y'(NHRy)m, en el que

m es un numero entero de 2 a 4,

Y denota un radical alifatico, cicloalifatico o aromatico bivalente, trivalente o tetravalente que tiene de
2 a 10 atomos de carbono, y

RY tiene uno de los significados dados para R® o dos radicales RY juntos pueden formar un grupo Ci-
Ces-alquileno,

en el que la suma de la cantidad de los componentes a1), a2) y a3) es superior al 70 % en peso en relacion
con la suma de la cantidad de todos los monémeros empleados en la condensacion de acuerdo con la etapa
a), con el fin de obtener un poliéter que tenga grupos hidroxilo restantes y, opcionalmente, grupos amino
secundarios restantes.

Descripcion detallada de la invencién

El término "alquilo”, como se utiliza en el presente documento y en el término alcoxi, se refiere a radicales
hidrocarburos saturados de cadena recta o ramificados. C4-Cs-alquilo se refiere a los radicales hidrocarbonados
saturados de cadena recta o ramificada que tienen de 1 a 4 atomos de carbono, tales como el metilo, el etilo, el
propilo, el 1-metiletilo, el butilo, el 1-metilpropilo, el 2-metilpropilo y el 1,1-dimetiletilo. El alquilo opcionalmente
sustituido se refiere a un radical alquilo que no esta sustituido o en el que una parte o todos los atomos de hidrégeno
estan sustituidos por hidroxi, halégeno, ciano o C¢-Cs-alcoxi. Preferentemente, el alquilo no esta sustituido.

El término "cicloalquilo”, como se utiliza en el presente documento, se refiere a los radicales de hidrocarburos mono
o biciclicos saturados o parcialmente insaturados. Preferentemente, el término cicloalquilo se refiere a los radicales
hidrocarburos monociclicos que tienen de 3 a 8, en particular de 3 a 6 atomos de carbono (Cs-Cs-cicloalquilo, C3-Ce-
cicloalquilo). Ejemplos de estos radicales cicloalquilos preferentes son el ciclopropilo, el ciclobutilo, el ciclopentilo, el
ciclohexilo, el cicloheptilo y el ciclooctilo. El cicloalquilo opcionalmente sustituido se refiere a un radical cicloalquilo
que no esta sustituido o en el que una parte o todos los atomos de hidrégeno se sustituyen por hidroxi, halégeno,
ciano, C4-Cs-alquilo o C4-Cy-alcoxi. Preferentemente el cicloalquilo no esta sustituido o lleva 1, 2 o 3 radicales C1-Cs-
alquilo.

El término "C4-Cs-alquileno”, como se utiliza en el presente documento, se refiere a una cadena recta saturada y
divalente o a cadenas de hidrocarburos ramificadas de 1, 2, 3, 4, 5 0 6 grupos de carbono, ejemplos que incluyen
metileno, etano-1,2-diilo, propano-1,3-diilo, propano-1,2-diilo, 2-metilpropano-1,2-diilo, 2,2-metilpropano-1,3-diilo,
butano-1,4-diilo, butano-1,3-dillo (= 1-metilpropano-1,3-diilo), butano-1,2-diillo, butano-2,3-diilo, 2-metil-butano-1,3-
diilo, 3-metil-butano-1,3-diilo (= 1,1-dimetilpropano-1,3-diilo), pentano-1,4-diilo, pentano-1,5-diilo, pentano-2,5-diilo, 2-
metilpentano-2,5-diilo (= 1,1-dimetilbutano-1,3-diilo) y hexano-1,6-diilo.

El término "arilo", como se utiliza en el presente documento, se refiere al fenilo o al naftilo, preferentemente al fenilo.
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El arilo opcionalmente sustituido se refiere a un radical arilo que no esta sustituido o en el que una parte o todos los
atomos de hidrégeno estan sustituidos por hidroxi, halégeno, ciano, C1-Cs-alquilo o C4-Cs-alcoxi. Preferentemente el
arilo no esta sustituido o lleva 1, 2 o 3 radicales C1-Cy-alquilo.

El término "6xido de alquileno”, como se utiliza en el presente documento, se refiere a los compuestos de alquilo o
alquilarilo que llevan al menos un grupo epoxico, preferentemente 1 6 2, en particular 1, en las moléculas de alquilo
del compuesto. Ejemplos de compuestos alquilicos con un grupo epoxi son el epoxietano (= éxido de etileno), el
epoxipropano (= oxido de propileno), el 1,2-epoxibutano (= éxido de butileno alfa), el 2,3-epoxibutano (= 6xido de
butileno beta), el 1,2-epoxi-2-metilpropano (= 6xido de isobutileno), 1,2-epoxipentano, 2,3-epoxipentano, 1,2-epoxi-2-
metilbutano, 2,3-epoxi-2-metilbutano, 1,2-epoxihexano, 2,3-epoxihexano, 3,4-epoxihexano, 1,2-epoxidecano, 1,2-
epoxidecano, 1,2-epoxitetradecano y/o 1,2-epoxihexadecano. Ejemplos de compuestos alquilarios que llevan un
grupo epoxico son los compuestos opcionalmente sustituidos de (1,2-epoxietileno)benceno (= 6xido de estireno).

El término "condensacion”, como se utiliza en el presente documento, se refiere a una reaccion quimica en la que se
forma un enlace covalente entre dos grupos funcionales correspondientes junto con la pérdida formal de una
pequefia molécula como el agua. Una condensacion como tal de acuerdo con la etapa a) de la presente invencién
es conocida por un experto en la técnica. Preferentemente, el término condensacion se refiere a una eterificacion
junto con una reaccion de deshidratacion.

Composiciones de limpieza
Las composiciones de limpieza de acuerdo con la presente invencion comprenden polimeros de polialcanolamina.

La invencién se refiere a un procedimiento de limpieza de una superficie dura con una composiciéon de limpieza,
dicho procedimiento comprende las etapas de aplicar la composicion de limpieza sobre una superficie dura, en la
que la composicion de limpieza comprende polimero de polialcanolamina obtenible por un proceso que comprende
la etapa a).

En la etapa a) se condensan al menos un componente a1l), opcionalmente al menos un compuesto a2) y/o
opcionalmente al menos un compuesto a3).

a1) es al menos un compuesto seleccionado entre las N-(hidroxialquil)aminas de las férmulas (1.a) y/o (l.b),

R" R
R\\/OH R4\~/OH
2 5
A. _A_ _R (La) A. _A_ _R (1.b)
R5

3

N
|
HO. _A HO R® HO

en las que

A se selecciona independientemente entre C1-Cg-alquileno,

R', RR?, R, R3 R¥*, R* R*, R5 R%y R® se seleccionan independientemente entre hidrégeno, alquilo,
cicloalquilo o arilo, en la que los tres ultimos radicales mencionados pueden estar opcionalmente sustituidos.

Preferentemente en el componente a1) de las formulas (l.a) y/o (1.b)
i) A es un grupo metileno, que no esta sustituido o lleva un sustituyente seleccionado entre C4-Cs-alquilo, y/o

i) R", R R?,R?, R3, R¥, R* R*, R5 R%y R® se seleccionan independientemente entre hidrogeno y C1-Cs-
alquilo.

Mas preferentemente, el compuesto de acuerdo con la féormula (l.a) se selecciona entre trietanolamina,
triisopropanolamina y tributan-2-olamina y/o el compuesto segun la férmula (l.b) se selecciona entre N-
metildietanolamina, N,N-bis-(2-hidroxipropil)-N-metilamina, N,N-bis-(2-hidroxibutil)-N-metilamina, N-
isopropildietanolamina N-n-butildietanolamina, N-sec-butildietanolamina, N-ciclohexildietanolamina, N-
bencildietanolamina, N-4-tolyldietanolamina y N,N-bis-(2-hidroxietil)-anilina.

Si esta presente, el componente opcional a2) es al menos un compuesto seleccionado entre los polioles de formula
Y'(OH)n,
en la que

n es un numero entero en el intervalode 2 a4,y
Y denota un radical alifatico, cicloalifatico o aromatico bivalente, trivalente o tetravalente que tiene de 2 a 10
atomos de carbono.
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Preferentemente en el componente a2) el poliol es un poliol alifatico, un poliol cicloalifatico o un poliol arilalifatico.

Mas preferentemente en el componente a2) el poliol es etilenglicol, propilenglicol, butilenglicol, glicerina,
tri(hidroximetil)etano, tri(hidroximetil)propano o pentaeritrit, 1,4-dihidroxiciclohexano o 1,4-bis-(hidroximetil)benceno.

Si esta presente, el componente opcional a3) es al menos un compuesto seleccionado entre las poliaminas de
férmula Y'(NHRY)m,

en la que

m es un numero entero de 2 a 4,

Y denota un radical alifatico, cicloalifatico o aromatico bivalente, trivalente o tetravalente que tiene de 2 a 10
atomos de carbono, y

RY tiene uno de los significados dados para R® o dos radicales RYjuntos pueden formar un grupo C+-Ce-
alquileno.

Preferentemente, en el componente a3) la poliamina se selecciona entre etilendiamina, N,N'-dimetilendiamina, N,N'-
dietilendiamina, 1,2-diaminopropano, 1,3-diaminopropano, 1,2-diaminociclohexano, 1,3-diaminociclohexano, 1,4-
diaminociclohexano o piperazina.

La suma de la cantidad de los componentes a1), a2) y a3) es superior al 70 % en peso en relacion con la suma de la
cantidad de todos los monémeros empleados en la condensacién de acuerdo con la etapa a) a fin de obtener un
poliéter que tenga grupos hidroxilo restantes y, opcionalmente, grupos amino secundarios restantes. Por propositos
de exhaustividad, se indica que los componentes a1), a2) y a3) se emplean como mondmeros dentro de la
condensacion de acuerdo con la etapa a) de la presente invencion.

En una realizacién de la invencion, la suma de la cantidad de los componentes a1), a2) y a3) es mas del 90 %, mas
preferentemente mas del 95 %, incluso mas preferentemente mas del 99,5 %, mas preferentemente el 100 %, en
relacion con la suma de la cantidad de todos los monémeros empleados en la condensacion de acuerdo con la
etapa a).

En otra realizacion de la invencion

i) 50 a 100 % en peso, preferentemente 75 a 100 % en peso, mas preferentemente 95 a 100 % en peso del
componente a1),

i) de 0 a 50 % en peso, preferentemente de 0 a 25 % en peso, mas preferentemente de 0 a 5 % en peso del
componente a2), y

iii) Se emplea de 0 a 50 % en peso, preferentemente de 0 a 25 % en peso, y mas preferentemente de 0 a 5 % en
peso del componente a3) en relacion con la suma de la cantidad de todos los monémeros de la etapa a).

En otra realizacion de la invencion, al menos el 95 % en peso de todos los monémeros empleados en la etapa a) se
seleccionan del componente a1), el componente a1) se selecciona preferentemente de al menos un compuesto de
acuerdo con la formula (la).

Mas preferentemente, al menos el 99 % en peso de todos los monémeros empleados en la etapa a) se seleccionan
del componente a1), el componente a1) se selecciona preferentemente de al menos un compuesto de acuerdo con
la formula (l.a). Lo mas preferente es que el 100 % en peso de todos los mondmeros empleados en la etapa a) se
seleccionen del componente a1), el componente a1) se selecciona preferentemente de al menos un compuesto de
acuerdo con la formula (1.a).

La condensaciéon de al menos un componente a1) y opcionalmente otro monémero como los componentes a2) y/o
a3), preferentemente la condensacion de la al menos una N-(hidroxialquil)amina de las férmulas (l.a) y/o (I.b) se
puede llevar a cabo en las condiciones dadas en, por ejemplo los documentos EP 0 441 198 o en US 5.393.463 o
en W02014/012812.

Los poliéteres de N-(hidroxialquil)Jamina se preparan generalmente por condensacion de las N-(hidroxialquil)aminas
de las formulas (l.a) y/o (I.b) en presencia de un &acido, preferentemente acido fosforoso (H3POs) y/o acido
hipofosforoso (HzPO3). El acido, en particular el acido fosforoso y/o el acido hipofosforoso, se utiliza preferentemente
en una cantidad del 0,05 al 2% en peso (calculado como 100% de acido) y preferentemente del 0,1 al 1,0% en peso
de la(s) N-(hidroxialquil)amina(s) a condensar.

Por lo general, la condensaciéon (reaccion) se efectia mediante el uso de condiciones de extraccidon de agua
conocidas por un experto, tal como la destilacion del agua de la reaccion.

Por lo general, la temperatura utilizada para la condensacion esta en el intervalo de 120 a 280 °C, preferentemente
de 150 a 260 °C y mas preferentemente de 180 a 240 °C. La reaccion se suele llevar a cabo durante un periodo de 1
a 16 horas y, preferentemente, de 2 a 8 horas. Ventajosamente, el grado de condensacion se controla variando la
temperatura y el tiempo de reaccion.
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La viscosidad de los productos de condensacion resultantes suele estar en el intervalo de 1 000 a 50 000 mPa-s,
preferentemente de 2 000 a 20 000 mPa-s, y mas preferentemente de 3 000 a 10 000 mPa-s (medidos, en todos los
casos, en el producto no diluido a 20°C.).

El peso molecular medio en numero de los productos de condensacion resultantes suele estar en el intervalo de 250
a 50 000 g/mol, preferentemente de 500 a 25 000 g/mol, y mas preferentemente de 1 000 a 15 000 g/mol. El nimero
de hidroxilo de los productos de condensacion resultantes suele estar en el intervalo de 200 a 1 500 mg(KOH)/g, y
preferentemente de 300 a 1 000 g/mol.

La condensacion de las N-(hidroxialquil)aminas también se puede efectuar calentando los compuestos de las
férmulas (l.a) y/o (I.b) y el acido, como se ha definido anteriormente, en presencia de una cantidad efectiva de un
catalizador adicional, tal como haluros de zinc o sulfato de aluminio o haluro de zinc/acido carboxilico 0 Alx(SQO4)s /
acido carboxilico, como se describe en el documento US 4.505.839. Los catalizadores adicionales preferentes son
ZnClI? / acido acético y Al2(SO*)3 / acido acético. Por lo general, el catalizador adicional, si esta presente, se utiliza en
una cantidad de 0,01 a 5,0% en peso basada en la(s) N-(hidroxialquil)Jamina(s) que se va(n) a condensar,
preferentemente de 0,01 a 1,25% en peso.

En una realizacién de la invencion se excluye la adicion de formaldehido y/o triazinas como mondémeros en la etapa
de condensacion a). En particular, la melamina se excluye como mondémero en la etapa a) en esta realizaciéon. En
una realizacién de la invencion, en la etapa a) se condensa al menos un componente a1) seleccionado entre las N-
(hidroxialquil)aminas de formula (I.a). En otra realizacion de la invencion en la etapa a) se condensan al menos un
componente a1) seleccionado de entre las N-(hidroxialquil)aminas de férmula (l.a) y al menos un componente a2).

En otra realizacién de la invencion, en la etapa a) se condensan al menos un componente a1) seleccionado entre N-
(hidroxialquil)aminas de formula (I.a) y al menos un componente a3). En otra realizacion de la invencién, en la etapa
a) se condensan al menos un componente a1) seleccionado de entre las N-(hidroxialquil)aminas de formula (1.a), al
menos un componente a2) y al menos un componente a3). En una realizaciéon de la invencion, en la etapa a) se
condensa al menos un componente a1) seleccionado entre las N-(hidroxialquil)aminas de formula (1.b).

En otra realizacion de la invencion, en la etapa a) se condensan al menos un componente a1) seleccionado entre las
N-(hidroxialquil)aminas de formula (I.b) y al menos un componente a2). En otra realizacién de la invencion, en la
etapa a) se condensan al menos un componente a1) seleccionado entre N-(hidroxialquil)Jaminas de férmula (l.b) y al
menos un componente a3).

En otra realizacién de la invencion, en la etapa a) se condensan al menos un componente a1) seleccionado entre N-
(hidroxialquil)aminas de férmula (l.b), al menos un componente a2) y al menos un componente a3). En una
realizacién de la invencion, en la etapa a) se condensa al menos un componente a1) seleccionado de entre las N-
(hidroxialquil)aminas de férmula (1.b), en la que R® es hidrégeno.

En otra realizacidon de la invencién, en la etapa a) se condensan el componente a1) seleccionado de entre las N-
(hidroxialquil)aminas de formula (1.b), en la que R® es hidrogeno, y al menos un componente a2). En otra realizacion
de la invencidon, en la etapa a) se condensan al menos un componente al1) seleccionado entre N-
(hidroxialquil)aminas de férmula (1.b), en la que R® es hidrégeno, y al menos un componente a3).

En otra realizacion de la invencion, en la etapa a) se condensan al menos un componente a1) seleccionado de las
N-(hidroxialquil)aminas de férmula (l.b), en la que R® es hidrogeno, al menos un componente a2) y al menos un
componente a3).

Las polialcanolaminas utilizadas en las composiciones de limpieza inventivas se pueden producir por medio de un
proceso que comprende la etapa a):

a) condensacion de al menos un componente a1l), opcionalmente de al menos un componente a2) y/o
opcionalmente de al menos un componente a3), que se definen como sigue

a1) es al menos un compuesto seleccionado entre las N-(hidroxialquil)aminas de las férmulas (1.a) y/o (l.b),

1 1 4 R"
RYOH R\{/OH
AP R (a) AP R® (o)
HO A H\ER? F|¥6 ﬁRS'

en la que

A se seleccionan independientemente entre C4-Cs-alquileno,

6
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R', R"*R2 R%, R3 R3, R* R*, R5 R®y R® se seleccionan independientemente entre hidrogeno, alquilo,
cicloalquilo o arilo, en el que los tres ultimos radicales mencionados pueden estar opcionalmente
sustituidos.

a2) es al menos un compuesto seleccionado entre los polioles de férmula Y(OH),,
en el que

n esun numero entero en el intervalode 2 a4,y
Y denota un radical alifatico, cicloalifatico o aromatico bivalente, trivalente o tetravalente que tiene de 2 a 10
atomos de carbono.

a3) es al menos un compuesto seleccionado entre las poliaminas de férmula Y'(NHRY)m,

en el que

m es un numero entero de 2 a 4,

Y denota un radical alifatico, cicloalifatico o aromatico bivalente, trivalente o tetravalente que tiene de
2 a 10 atomos de carbono, y

RY tiene uno de los significados dados para R® o dos radicales RY juntos pueden formar un grupo Ci-
Ces-alquileno.

La suma de la cantidad de los componentes a1), a2) y a3) es superior al 70 % en peso en relacion con la suma de la
cantidad de todos los monémeros empleados en la condensacién de acuerdo con la etapa a) a fin de obtener un
poliéter que tenga grupos hidroxilo restantes y, opcionalmente, grupos amino secundarios restantes.

Los polimeros de polialcanolamina de acuerdo con la presente invenciéon se pueden afiadir a las composiciones de
limpieza en cantidades generalmente del 0,05 al 10% en peso, preferentemente del 0,1 al 5% en peso y mas
preferentemente del 0,15 al 2,5% en peso, en base a la composicién global particular.

Tensioactivo

Los tensioactivos pueden ser deseados en la presente memoria dado que contribuyen al rendimiento de limpieza de
las composiciones de limpieza de la presente invencién. Los tensioactivos adecuados se seleccionan del grupo que
consiste en un tensioactivo no iénico o una mezcla de los mismos; un tensioactivo anionico o una mezcla de los
mismos; un tensioactivo anfétero o una mezcla de los mismos; un tensioactivo zwitterionico o una mezcla de los
mismos; un tensioactivo catiénico o una mezcla de los mismos; y mezclas de los mismos.

En la realizacién preferente en la que la composicion es una composicion de limpieza de superficies duras, la
composicion comprende del 1% al 30%, preferentemente del 3% al 20%, y mas preferentemente del 5% al 15% en
peso de la composicion total de un tensioactivo.

En la realizacion preferente en la que la composicién es una composicion limpiadora para el lavado de vajilla a
mano, la composicion puede comprender de un 5% a un 80%, preferentemente de un 10% a un 60%, mas
preferentemente de un 12% a un 45% en peso de la composicién total de un tensioactivo. En las realizaciones
preferentes, el tensioactivo presente tiene una ramificacion media de la(s) cadena(s) alquilica(s) de mas del 10%,
preferentemente mas del 20%, mas preferentemente mas del 30%, e incluso mas preferentemente mas del 40% en
peso del tensioactivo total.

Tensioactivo no ionico

En una realizacion preferente, la composicion limpiadora comprende un tensioactivo no iénico. Los tensioactivos no
iénicos adecuados pueden ser tensioactivos no idnicos de alcohol alcoxilado, que se pueden fabricar facilmente por
medio de procesos de condensacion bien conocidos en la técnica. Sin embargo, existe una gran variedad de estos
alcoholes alcoxilados, especialmente los alcoholes etoxilados y/o propoxilados, disponibles en el mercado. Existen
catalogos de tensioactivos que enumeran una serie de ellos, incluidos los no iénicos.

En consecuencia, los alcoholes alcoxilados preferentes para su uso en el presente documento son tensioactivos no
iénicos de acuerdo con la formula

R'O(E)e(P)oH Férmula (1)

en la que R' es una cadena de hidrocarburos de 2 a 24 atomos de carbono, E es éxido de etileno, P es 6xido de
propileno, y e y p, que representan el grado medio de, respectivamente, etoxilacion y propoxilacién, son de 0 a 24
(siendo la suma de e + p al menos 1). Preferentemente, la fracciéon hidrofébica del compuesto no iénico puede ser un
alcohol primario o secundario, recto o ramificado, que tenga de 8 a 24 atomos de carbono.

En algunas realizaciones, los tensioactivos no ionicos preferentes son los productos de condensacién del 6xido de
etileno y/o del éxido de propileno con un alcohol de cadena alquilica recta o ramificada, que tiene de 6 a 22 atomos
de carbono, preferentemente de 9 a 15 atomos de carbono, en los que el grado de alcoxilacion (etoxilacion y/o
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propoxilaciéon) es de 1 a 25, preferentemente de 2 a 18, y mas preferentemente de 5 a 12 moles de 6xido de
alquileno por mol de alcohol. Son preferentes especialmente los tensioactivos que contienen de 5 a 12 moles de
6xido de etileno por mol de alcohol. Tales tensioactivos no iénicos adecuados estan disponibles comercialmente en
Shell, por ejemplo, bajo el nombre comercial Neodol® o en BASF bajo el nombre comercial Lutensol®.

Preferentemente, el tensioactivo no idnico esta comprendido en una cantidad tipica del 2% al 40%, preferentemente
del 3% al 30% en peso de la composicidon de limpieza liquida, y preferentemente del 3 al 20% en peso de la
composicion total.

También son adecuados los alquilpoliglucdsidos que tienen la férmula
R30(CrH2:0)(glycosyl) Formula (Il)

en la que R® de la formula (lll) se selecciona del grupo que consiste en un alquilo o una mezcla de los mismos; un
alquilfenilo o una mezcla de los mismos; un hidroxialquilo o una mezcla de los mismos; un hidroxialquilfenilo o una
mezcla de los mismos; y mezclas de los mismos, en los que el grupo alquilo contiene de 10 a 18, preferentemente
de 12 a 14 atomos de carbono; n de la formula (lll) es 2 o 3, preferentemente 2; t de la férmula (lll) es de 0 a 10,
preferentemente 0; y z de la formula (Ill) es de 1.3 a 10, preferentemente de 1,3 a 3, mas preferentemente de 1,3 a
2,7. El glicosilo se deriva preferentemente de la glucosa. También son adecuados el éter de alquilglicerina y el éster
de sorbitan.

También es adecuado el tensioactivo de amida de acido graso que tiene la férmula (1V):

i
R°CNR")
(Iv)

en la que R® de la formula (IV) es un grupo alquilo que contiene de 7 a 21, preferentemente de 9 a 17, atomos de
carbono, y cada R7 de la férmula (IV) se selecciona del grupo que consiste en hidrogeno; un alquilo C+-C4 0 una
mezcla de los mismos; un hidroxialquilo C1-C4 0 una mezcla de los mismos; y un -(C2H4O0)yH o una mezcla de los
mismos, en la que y de la féormula (IV) varia de 1 a 3. La amida preferente puede ser una amida amoniacal Cg-Cy,
una monoetanolamida, una dietanolamida y una isopropanolamida.

Otros tensioactivos no idnicos preferentes para su uso en la composicion de limpieza liquida pueden ser la mezcla
de alcoholes nonilo (Co), decil (C1o) y undecilo (C41) modificados con, por término medio, 5 unidades de 6xido de
etileno (EO), como el Neodol 91-5® disponible en el mercado o el Neodol 91-8® que esta modificado con una media
de 8 unidades de EO. También son adecuados los no idnicos etoxilados de cadenas alquilicas mas largas, como los
C+2 0 C43 modificados con 5 EO (Neodol 23-5%). Neodol® es una marca comercial de Shell. También es adecuada la
cadena alquilica C12 0 C14 con 7 EQ, disponible comercialmente bajo el nombre comercial Novel 1412-7® (Sasol) o el
Lutensol A 7 N® (BASF).

Los tensioactivos no iénicos ramificados preferentes son los etoxilatos de alcohol C1o de Guerbet con 5 EO, tal como
Ethylan 1005, Lutensol XP 50® y los no iénicos alkoxilados de alcohol C1o de Guerbet (modificados con EO y PO
(6xido de propileno)), tal como la serie XL® de Lutensol disponible en el mercado (X150, XL70, etc.). Otras
ramificaciones incluyen también los tensioactivos no i6nicos oxo ramificados, como el Lutensol ON 50® (5 EO) y el
Lutensol ON70® (7 EO). Otros no i6nicos ramificados adecuados son los derivados del alcohol isotridecilico y
modificados con éxido de etileno, como el Lutensol TO7® (7TEO) de BASF y el Marlipal O 13/70%® (7 EO) de Sasol.
También son adecuados los alcoholes grasos etoxilados procedentes de la reaccién de Fisher & Tropsch que
comprenden hasta un 50% de ramificacion 40% metilo (mono o bi) 10% ciclohexilo) tales como los producidos a
partir de los alcoholes Safol® de Sasol; los alcoholes grasos etoxilados procedentes de la reaccion oxo en los que al
menos el 50% en peso del alcohol es un isémero C2 (de metilo a pentilo) tales como los producidos a partir de los
alcoholes Isalchem® o Lial® de Sasol; los alcoholes grasos etoxilados procedentes de la reaccion oxo modificada en
los que al menos el 15% en peso del alcohol es un isémero C, (de metilo a pentilo) tales como los producidos a
partir de los alcoholes Neodol® de Shell.

En una realizacién preferente, la relacién en peso entre el tensioactivo total y el tensioactivo no iénico es de 2 a 10,
preferentemente de 2 a 7,5, mas preferentemente de 2 a 6.

Tensioactivo aniénico

Los tensioactivos anidnicos incluyen, pero no se limitan a, aquellos compuestos tensioactivos que contienen un
grupo organico hidrofébico que contiene generalmente de 8 a 22 atomos de carbono o generalmente de 8 a 18
atomos de carbono en su estructura molecular y al menos un grupo solubilizante en agua seleccionado
preferentemente entre sulfonato, sulfato y carboxilato para formar un compuesto soluble en agua. Por lo general, el
grupo hidrofébico comprendera un grupo alquilo C 8-C 22, o un grupo acilo. Dichos tensioactivos se emplean en
forma de sales solubles en agua y el cation formador de la sal se suele seleccionar entre el sodio, el potasio, el
amonio, el magnesio y el mono, di o tri-C 2-C 3 alcanolamonio, siendo el catién sddico el elegido habitualmente.
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Los tensioactivos aniénicos adecuados para su uso en la composicidon de limpieza pueden ser un sulfato, un
sulfosuccinato, un sulfoacetato y/o un sulfonato; preferentemente un alquilsulfato y/o un alquiletoxisulfato; mas
preferentemente una combinacion de un alquilsulfato y/o un alquiletoxisulfato con un grado de etoxilacion combinado
inferior a 5, preferentemente inferior a 3, mas preferentemente inferior a 2.

El tensioactivo de sulfato o sulfonato suele estar presente en un nivel de al menos el 5%, preferentemente del 5% al
40%, y mas preferentemente del 15% al 30% e incluso mas preferentemente del 15% al 25% en peso de la
composicion limpiadora.

Los tensioactivos de sulfato o sulfonato adecuados para su uso en la composicién de limpieza incluyen sales o
acidos solubles en agua de alquilos o hidroxialquilos Cs.C14, sulfatos o sulfonatos. Los contraiones adecuados
incluyen hidrégeno, catién de metal alcalino o amonio o amonio sustituido, pero preferentemente sodio. Cuando la
cadena hidrocarbilica esta ramificada, comprende preferentemente una unidad de ramificacién de alquilo Ci4. El
porcentaje medio de ramificacion del tensioactivo de sulfato o sulfonato es preferentemente superior al 30%, mas
preferentemente del 35% al (-80%, y mas preferentemente del 40% al 60% de la cadena hidrocarbilica total. Un
sulfonato de alquilo lineal particularmente adecuado incluye el sulfonato Cs como el Witconate NAS 8% disponible
comercialmente en Witco.

Los tensioactivos de sulfato o sulfonato se pueden seleccionar entre un alquilbencarbonato de C11-C4g (LAS), un
alquilsulfato primario de Cs-Cy, de cadena ramificada y aleatorio (AS); un alquilsulfato secundario de C10-C1s (2,3)
un alquil alcoxisulfato de C1o-C+s (AEXS) en el que preferentemente x es de 1-30; un alquil carboxilato de C10-C1s que
comprende preferentemente de 1 a 5 unidades de etoxi; un alquil sulfato ramificado de cadena media como se
discute en los documentos US 6,020,303 y US 6.060.443un alquil-sulfato ramificado de cadena media como el
descrito en los documentos US 6.008.181 y US 6.020.303un sulfonato de alquilbenceno modificado (MLAS) como se
discute en los documentos WO 99/05243, WO 99/05242, WO 99/05244, WO 99/05082, WO 99/05084, WO
99/05241, WO 99/07656, WO 00/23549y WO 00/23548un sulfonato de ésteres metilicos (MES); y un sulfonato de
alfa-olefina (AOS).

El sulfonato de parafina puede ser monosulfonado o disulfonado y normalmente son mezclas de los mismos,
obtenidas por sulfonacion de una parafina de 10 a 20 atomos de carbono. Los sulfonatos preferentes son los de
cadenas de Cq2-13 atomos de carbono y, mas preferentemente, los de cadenas de C14-17. Los sulfonatos de parafina
que tienen el o los grupos sulfonato distribuidos a lo largo de la cadena de parafina se describen en los
documentos US2,503,280 US2.507.088 US3, 260.744y US3,372 188.

También son adecuados el tensioactivo de alquilgliceril sulfonato y/o el tensioactivo de alquilgliceril sulfato descritos
en la Solicitud de patente de Procter & Gamble WO06/014740: Una mezcla de tensioactivos oligoméricos de
alquilgliceril sulfonato y/o sulfato seleccionada entre un dimero o una mezcla de los mismos; un trimero o una
mezcla de los mismos; un tetramero o una mezcla de los mismos; un pentamero o una mezcla de los mismos; un
hexamero o una mezcla de los mismos; un heptamero o una mezcla de los mismos; y mezclas de los mismos; en la
que la mezcla de tensioactivos de alquilgliceril sulfonato y/o sulfato comprende del 0% al 60% en peso de los
mondmeros.

Otros tensioactivos anidnicos adecuados son los alquilos, preferentemente el dialquil sulfosuccinato y/o el
sulfoacetato. El dialquil sulfosuccinato puede ser un dialquil sulfosuccinato lineal o ramificado Cs-15. La fraccion de
alquilo puede ser simétrica (es decir, las mismas fracciones de alquilo) o asimétrica (es decir, diferentes fracciones
de alquilo). Preferentemente, la fracciéon de alquilo es simétrica.

Los sulfatos de éteres de alquilo anidnicos mas comunes se obtienen a través de la sulfatacion de una mezcla de los
alcoholes ramificados y de los etoxilatos de alcoholes ramificados. También son adecuados los alcoholes grasos
sulfatados procedentes de la reaccién de Fischer & Tropsh que comprenden hasta un 50 % de ramificacion (40 % de
metilo (mono o bi)10 % de ciclohexilo) tales como los producidos a partir de los alcoholes safol de Sasol; los
alcoholes grasos sulfatados procedentes de la reaccién oxo en los que al menos el 50% en peso del alcohol es un
isdmero C, (de metilo a pentilo) tales como los producidos a partir de los alcoholes Isalchem® o Lial® de Sasol; los
alcoholes grasos sulfatados procedentes de la reaccion oxo modificada en los que al menos el 15% en peso del
alcohol es un isomero C, (de metilo a pentilo) tales como los producidos a partir de los alcoholes Neodol® de Shell.

Tensioactivo zwitterionico y tensioactivo anfétero

Los tensioactivos zwitteridnicos y anfotéricos para su uso en la composicién de limpieza pueden estar comprendidos
en un nivel del 0,01% al 20%, preferentemente del 0,2% al 15%, mas preferentemente del 0,5% al 10% en peso de
la composicion de limpieza.

El tensioactivo zwitteridnico adecuado en la realizacion preferente contiene grupos basicos y acidos que forman una
sal interna que da grupos hidrdéfilos catidnicos y aniénicos en la misma molécula en una gama relativamente amplia
de pH. El grupo catiénico tipico es un grupo de amonio cuaternario, aunque se pueden utilizar otros grupos con
carga positiva como los grupos de fosfonio, imidazolio y sulfonio. Los grupos hidréfilos anidnicos tipicos son el
carboxilato y el sulfonato, aunque se pueden utilizar otros grupos como el sulfato y el fosfonato.
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Las composiciones limpiadoras pueden comprender preferentemente un 6xido de amina y/o una betaina. Los 6xidos
de amina mas preferentes son el 6xido de dimetil amina de coco o el 6xido de dimetil amina de amido propilo de
coco. El 6xido de amina puede tener una fracciéon de alquilo lineal o medio ramificada. Los 6xidos de amina lineales
tipicos incluyen el oxido de amina soluble en agua que contiene una fraccion de alquilo R* Cg-15 y 2 fracciones R% y
R® seleccionadas del grupo que consiste en un grupo alquilo Ci-3 y una mezcla de los mismos; y un grupo
hidroxialquilo C1-3 y una mezcla de los mismos. Preferentemente, el éxido de amina se caracteriza por la férmula R*
- N(R®)(R®) —O, en la que R* es un alquilo Cs-15 y R%y R® se seleccionan del grupo formado por un metilo; un etilo;
un propilo; un isopropilo; un 2-hidroxietilo; un 2-hidroxipropilo; y un 3-hidroxipropilo. El tensioactivo de éxido de
amina lineal, en particular, puede incluir un 6xido de dimetil amina lineal C1o-C1s alquilo y un éxido de amina lineal
Cs-C12 alcoxi etilo dihidroxi etilo. Los éxidos de amina preferentes incluyen los 6xidos de dimetil amina lineal Cio,
lineal C10-C12 y lineal C12-C1a.

Como se utiliza en este documento, "medio ramificado" significa que el 6xido de amina tiene una fraccién de alquilo
con nq atomos de carbono y una rama de alquilo en la fracciéon de alquilo con ny atomos de carbono. La rama
alquilica se encuentra en el carbono a del nitrégeno de la fraccion alquilica. Este tipo de ramificacion del 6xido de
amina también se conoce en la técnica como 6xido de amina interno. La suma total de n1 y n2 es de 10 a 24 atomos
de carbono, preferentemente de 12 a 20, y mas preferentemente de 10 a 16. El nimero de atomos de carbono de la
fraccion de alquilo (n1) debe ser el mismo nimero de atomos de carbono que el de la rama de alquilo (n2), de forma
que la fraccion de alquilo y la rama de alquilo sean simétricas. Como se utiliza en el presente documento, "simétrico"
significa que | n1 - n2 | es menor o igual a 5, preferentemente 4, mas preferentemente de 0 a 4 atomos de carbono en
al menos el 50 % en peso, mas preferentemente en al menos el 75 % en peso hasta el 100 % en peso del 6xido de
amina medio ramificado para su uso en el presente documento.

El 6xido de amina comprende ademas dos moléculas, seleccionadas independientemente entre un alquilo C1.3; un
grupo hidroxialquilo C43; o un grupo de 6xido de polietileno que contiene una media de 1 a 3 grupos de 6xido de
etileno. Preferentemente los dos motivos se seleccionan de un alquilo Ci3, mas preferentemente ambos se
seleccionan de un alquilo Cs.

Otros tensioactivos adecuados incluyen una betaina, tal como una alquil betaina, una alquilamidobetaina, una
amidazoliniobetaina, una sulfobetaina (INCI Sultaines), asi como una fosfobetaina, y preferentemente cumple la
férmula V:

R"™[CO-X (CH2)]¢-N*(R?)(R?*)-(CH2)-[CH(OH)-CH_]n.Y-(Formula V) en la que

R" es un residuo de alquilo saturado o insaturado Ce.22, preferentemente un residuo de alquilo Cg.1s, en particular
un residuo de alquilo saturado C1o.16, por ejemplo un residuo de alquilo saturado C12-14;

X es NH, NR* con residuo de alquilo C14 R*, 00'S,

j es un numero de 1 a 10, preferentemente de 2 a 5, en particular 3,

ges 0o 1, preferentemente 1,

R?, R%¥ son independientemente un residuo de alquilo C14, potencialmente hidroxi sustituido por tal como un
hidroxietilo, preferentemente por un metilo.

f es un numero de 1 a 4, en particular 1, 2 0 3,

hesOo1,y

Y se selecciona entre COO, SOz, OPO(OR®%)O o P(O)(OR%)O, en la que R% es un atomo de hidrégeno H o un
residuo de alquilo C1.

Las betainas preferentes son la alquil betaina de la férmula (Va), la alquil amido betaina de la formula (Vy), la sulfo
betaina de la féormula (V) y la amido sulfobetaina de la formula (Vq);

R"-N*(CHs)2-CH,COO" (Va)
R"-CO-NH(CHa)3-N*(CHz)-CH,COO- (Vb)
R"-N*(CHs)2-CH2CH(OH)CH2S0s- (Vo)
R"-CO-NH-(CHz)3-N*(CH3)2-CH,CH(OH)CH2SO03 (Va)

en la que R" tiene el mismo significado que en la formula V. Las betainas particularmente preferentes son las
carbobetainas, en las que Y- es [COO-], en particular las carbobetainas de formula (Vi) y (Vb), siendo mas
preferentes las alquilamidobetainas de férmula (Vy).

Ejemplos de betainas y sulfobetainas adecuadas son las siguientes (designadas de acuerdo con la INCI)
almondamidopropyl de betaina, apricotamidopropyl betaina, avocadamidopropy! de betaina, babassuamidopropyl de
betaina, behenamidopropyl betaina, behenyl de betaina, betaina, canolamidopropyl betaina, capryl/capramidopropyl
betaina, carnitina, cetyl de betaina, cocamidoethyl de betaina, cocamidopropyl betaina, cocamidopropyl
hydroxysultaine, coco betaina, coco hidroxisultaina, coco/oleamidopropil betaina, coco sultaina, decil de betaina,
dihidroxietil oleil glicinato, dihidroxietil soja glicinato, dihidroxietil sebo glicinato, dimeticona propil de PG-betaina,
drucamidopropil hidroxisultaina, sebo hidrogenado de betaina, isostearamidopropil betaina, lauramidopropil betaina,
lauril de betaina, lauril hidroxisultaina, lauril sultaina, amidopropil betaina de leche, amidopropil de betaina de leche,
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miristamidopropil betaina, miristilo de betaina, oleamidopropil betaina, oleamidopropil hidroxisultaina, oleil de
betaina, olivamidopropil de betaina, palmamidopropil betaina, palmitamidopropil betaina, palmitoil carnitina,
amidopropil betaina de palma, acetoxipropil betaina de politetrafluoroetileno, ricinoleamidopropil betaina,
sesamidopropil betaina, sojaamidopropil betaina, estearamidopropil betaina, estearil betaina, seboamidopropil
betaina, seboamidopropil hidroxisultaina, sebo de betaina, sebo dihidroxietil betaina, undecilenamidopropil betaina y
germen de trigo amidopropil betaina. La betaina preferente es, por ejemplo, la cocoamidopropil betaina.

Por ejemplo, la dimetil betaina de coco esta disponible comercialmente en Seppic bajo el nombre comercial de
Amonyl 265®. La lauril betaina esta disponible comercialmente en Albright & Wilson bajo el nombre comercial de
Empigen BB/L®. Otro ejemplo de betaina es el lauril-imino-dipropionato comercializado por Rhodia con el nombre
comercial de Mirataine H2C-HA®.

Uno de los tensioactivos zwitterionicos particularmente preferentes para su uso en la realizacion preferente en la que
la composicion es una composicién de limpieza de superficies duras es el tensioactivo de sulfobetaina, porque
proporciona beneficios 6ptimos de limpieza de la espuma de jabon.

Entre los ejemplos de tensioactivos de sulfobetaina particularmente adecuados se encuentran la bis(hidroxietil)
sulfobetaina de sebo y la cocoamidopropilhidroxisulfobetaina, disponibles comercialmente en Rhodia y Witco, bajo el
nombre comercial de Mirataine CBS® y Rewoteric AM CAS 15 respectivamente.

Tensioactivo catiénico

En una realizacion preferente, la composicion limpiadora puede comprender un tensioactivo catidnico presente en
una cantidad efectiva, mas preferentemente del 0,1% al 20%, en peso de la composicion limpiadora liquida. Un
tensioactivo cationico adecuado es el tensioactivo de amonio cuaternario. Un tensioactivo de amonio cuaternario
adecuado se selecciona del grupo que consiste en un tensioactivo de amonio mono Cs-C1s, preferentemente un N-
alquilo Ce-C1o 0 un alquenilo, o una mezcla de los mismos, en los que las posiciones N restantes estan sustituidas
por un grupo metilo, hidroxietilo o hidroxipropilo. Otro tensioactivo catidnico preferido es un éster de alquilo o
alquenilo Cg-C1g de un alcohol de amonio cuaternario, tal omo el éster de cloro cuaternario. Mas preferentemente, el
tensioactivo cationico tiene la formula (VI):

[ R"\N / (CHQCHIO)LI‘:Il -
7N\

CH} CH%

Formula VI

en la que R® de la formula (VI) es un hidrocarbilo Cs-C1s 0 una mezcla de los mismos, preferentemente, un alquilo
Cs-14, mas preferentemente, un alquilo Cg, C10 0 C12; y Z de la formula (VI) es un anion, preferentemente, un cloruro
0 un bromuro.

Ingredientes opcionales

La composicion limpiadora de acuerdo con la presente invencion puede comprender una variedad de ingredientes
opcionales en funcion del beneficio técnico que se pretende obtener y de las superficies tratadas.

Entre los ingredientes opcionales adecuados para su uso en la presente invencion se incluyen un material alcalino o
una mezcla del mismo; un acido inorganico u organico y su sal o una mezcla del mismo; un agente amortiguador o
una mezcla del mismo; un polimero modificador de la superficie 0 una mezcla del mismo; un polimero limpiador o
una mezcla del mismo; un blanqueador de perdxido o una mezcla de los mismos; un eliminador de radicales o una
mezcla de los mismos; un agente quelante o una mezcla de los mismos; un perfume o una mezcla de los mismos;
un colorante o una mezcla de los mismos; un hidrétropo o una mezcla de los mismos; un estabilizador de espuma
polimérico o una mezcla de los mismos; una diamina o una mezcla de los mismos; y mezclas de los mismos.

Disolvente

Los disolventes se utilizan generalmente para asegurar la calidad preferente del producto en cuanto a disolucion,
espesor y estética, y para asegurar un mejor procesamiento. La composicion limpiadora de la presente invencion
puede comprender ademas un disolvente o una mezcla del mismo, como ingrediente opcional. Tipicamente, en la
realizacion preferente en la que la composicion es una composicion de limpieza de superficies duras, la composicion
puede comprender del 0,1% al 10%, preferentemente del 0,5% al 5%, y mas preferentemente del 1% al 3% en peso
de la composicion total de un disolvente o una mezcla de los mismos. En la realizacién preferente en la que la
composicion es una composicion detergente para el lavado de vajilla a mano, la composicién contiene del 0,01% al
20%, preferentemente del 0,5% al 20%, mas preferentemente del 1% al 10% en peso de un disolvente.

Los disolventes adecuados en este caso incluyen alcoholes C4-Cs de acuerdo con la formula R'°-OH en la que R'°
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es un grupo alquilo saturado de 1 a 5 atomos de carbono, preferentemente de 2 a 4. Los alcoholes adecuados son el
etanol, el propanol, el isopropanol o sus mezclas. Otros alcoholes adecuados son los alcoholes C+-g alcoxilados de
acuerdo con la formula R''-(Aq)-OH en la que R es un grupo alquilo de 1 a 8 atomos de carbono, preferentemente
de 3 a6, yenlaque A es un grupo alcoxi, preferentemente propoxi y/o etoxi, y q es un numero entero de 1 a 5,
preferentemente de 1 a 2. Los alcoholes adecuados son el butoxi propoxi propanol (n-BPP), el butoxi propanol (n-
BP), el butoxietanol o sus mezclas. Los alcoholes aromaticos alcoxilados adecuados que se utilizaran en el presente
documento son los que se ajustan a la formula R'2-(B)-OOH, en la que R'? es un grupo arilo sustituido o no
sustituido por alquilo de 1 a 20 atomos de carbono, preferentemente de 2 a 15, y mas preferentemente de 2 a 10, en
la que B es un grupo alcoxilo, preferentemente un butoxi, propoxi y/o etoxi, y r es un numero entero de 1 a 5,
preferentemente de 1 a 2. Un alcohol aromatico adecuado para ser utilizado en la presente invencion es el alcohol
bencilico. Los alcoholes aromaticos alquilados adecuados son el bencilestanol y el bencilpropanol. Otros disolventes
adecuados son el diglicoléter butilico, el alcohol bencilico, el propoxiproxipropanol (EP 0 859 044), glicol, glicol
alcoxilado, éter de glicol Cs-C1s, alcohol aromatico alcoxilado, alcohol aromatico, alcohol alifatico ramificado, alcohol
alifatico ramificado alcoxilado, alcohol lineal C+-Cs alcoxilado, alcohol lineal C4-Cs, amina, hidrocarburo alquilo y
cicloalquilo Cg-C14 y halohidrocarburo, y sus mezclas.

Perfume

La composicién limpiadora de la presente invencion puede comprender un ingrediente de perfume, o mezclas de los
mismos, en cantidad de hasta el 5,0% en peso de la composicion total, preferentemente en cantidad de 0,1% a
1,5%. Los compuestos y composiciones de perfume adecuados para su uso en este caso son, por ejemplo, los
descritos en el documento EP-A-0 957 156 en el apartado titulado "Perfume”, en la pagina 13.

Colorante

La composicion limpiadora de acuerdo con la presente invencion puede ser coloreada. En consecuencia, puede
comprender un colorante 0 una mezcla de ellos. Los colorantes adecuados para su uso en el presente documento
son quimica y fisicamente estables al pH de la composicion del presente documento.

Agente de ajuste del pH
Material alcalino

Preferentemente, un material alcalino puede estar presente para recortar el pH y/o mantener el pH de la
composicién segun la presente invencion. La cantidad de material alcalino es del 0,001 % al 20 %, preferentemente
del 0,01 % al 10 %, y mas preferentemente del 0,05 % al 3 % en peso de la composicion.

Ejemplos del material alcalino son el hidroxido de sodio, el hidroxido de potasio y/o el hidréxido de litio, y/o el 6xido
de metal alcalino, como el 6xido de sodio y/o el 6xido de potasio, o sus mezclas. Preferentemente, la fuente de
alcalinidad es hidroxido de sodio o hidroxido de potasio, preferentemente hidroxido de sodio.

Acido

La composicion limpiadora de la presente invencion puede comprender un acido. Se puede utilizar cualquier acido
conocido por los expertos en la técnica. Tipicamente, la composicion puede comprender hasta un 20%,
preferentemente del 0,1% al 10%, mas preferentemente del 0,1% al 5%, incluso mas preferentemente del 0,1% al
3%, en peso de la composicion total de un acido.

Los acidos adecuados se seleccionan del grupo que consiste en un acido mono y policarboxilico o una mezcla de
los mismos; un &cido percarboxilico o una mezcla de los mismos; un acido carboxilico sustituido o una mezcla de los
mismos; y mezclas de los mismos. Los acidos carboxilicos utiles aqui incluyen los acidos lineales C1.s 0 los ciclicos
con al menos 3 carbonos. La cadena lineal o ciclica que contiene carbono del acido carboxilico puede estar
sustituida por un grupo sustituyente seleccionado del grupo que consiste en hidroxilo, éster, éter, grupos alifaticos
que tienen de 1 a 6, mas preferentemente de 1 a 4 atomos de carbono, y mezclas de los mismos.

Los acidos mono y policarboxilicos adecuados se seleccionan del grupo que consiste en el acido citrico, el acido
lactico, el acido ascorbico, el acido isoascorbico, el acido tartarico, el acido formico, el acido maleico, el acido malico,
el acido malonico, el acido propionico, el acido acético, el acido deshidroacético, el acido benzoico, el acido
hidroxibenzoico y sus mezclas.

Los acidos percarboxilicos adecuados se seleccionan del grupo formado por el acido peracético, el acido
percarbonico, el acido perbdrico y sus mezclas.

Los acidos carboxilicos sustituidos adecuados se seleccionan del grupo que consiste en un aminoacido o una
mezcla de ellos; un acido carboxilico halogenado o una mezcla de ellos; y mezclas de ellos.

Los acidos preferentes para su uso en el presente documento se seleccionan del grupo formado por el acido lactico,
el acido citrico y el acido ascoérbico y sus mezclas. Los acidos mas preferentes para su uso en el presente
documento se seleccionan del grupo formado por el acido lactico y el acido citrico y sus mezclas. Un acido aun mas
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preferente para su uso en la presente invencion es el acido lactico.

Los acidos adecuados estan disponibles comercialmente en JBL, T&L o Sigma. El acido lactico esta disponible
comercialmente en Sigma y Purac.

Sal

En una realizacion preferente, la composicion limpiadora de la presente invencion también comprende otras sales
como tampon de pH. Las sales estan generalmente presentes en un nivel activo del 0,01% al 5%, preferentemente
del 0,015% al 3%, mas preferentemente del 0,025% al 2,0%, en peso de la composicion.

Cuando se incluyen sales, los iones se pueden seleccionar entre magnesio, sodio, potasio, calcio y/o magnesio, y
preferentemente entre sodio y magnesio, y se afiaden como sal de hidréxido, cloruro, acetato, sulfato, formato, 6xido
o nitrato a la composicion de la presente invencion.

Quelante

En una realizacion preferente, la composicion de la presente invencion puede comprender un quelante a un nivel del
0,1% al 20%, preferentemente del 0,2% al 5%, mas preferentemente del 0,2% al 3% en peso de la composiciéon
total.

Los quelantes adecuados se pueden seleccionar del grupo que consiste en un amino carboxilato o una mezcla de
los mismos; un amino fosfonato o una mezcla de los mismos; un quelante aromatico polifuncionalmente sustituido o
una mezcla de los mismos; y mezclas de los mismos.

Los quelantes preferentes para su uso en la presente memoria son los quelantes basados en aminoacidos, y
preferentemente el acido glutamico-N,N-diacético (GLDA) y derivados, y/o los quelantes basados en fosfonatos, y
preferentemente el acido dietilentriamina pentametilfosféonico. EI GLDA (sales y derivados del mismo) es
especialmente preferente de acuerdo con la invencion, siendo especialmente preferente la sal tetrasddica del
mismo.

También se prefieren los amino carboxilatos, incluyendo el etilendiaminotetraacetato, el N-
hidroxietilendiaminotetraacetato, el nitrilo-triacetato, el tetrapro-prionato de etilendiamina, el
trietilendiaminohexacetato, el dietilendiaminopentaacetato, la etanoldi-glicina y sales de metales alcalinos, de amonio
y de amonio sustituido de los mismos; y sus mezclas; asi como el MGDA (acido metilglicino-diacético), y sus sales y
derivados;

Otros quelantes incluyen homopolimeros y copolimeros de acidos policarboxilicos y sus sales parcial o totalmente
neutralizadas, acidos policarboxilicos monoméricos y acidos hidroxicarboxilicos y sus sales. Las sales preferentes
de los compuestos mencionados son las sales de amonio y/o de metales alcalinos, es decir, las sales de litio, sodio y
potasio, y las sales particularmente preferentes son las de sodio.

Los acidos policarboxilicos adecuados son los acidos carboxilicos aciclicos, aliciclicos, heterociclicos y aromaticos,
en cuyo caso contienen al menos dos grupos carboxilos que estan separados entre si, preferentemente, por no mas
de dos atomos de carbono. Los policarboxilatos que comprenden dos grupos carboxilos incluyen, por ejemplo, las
sales solubles en agua del acido maldénico, el acido (etil enedioxi) diacético, el acido maleico, el acido diglicdlico, el
acido tartarico, el acido tartrénico y el acido fumarico. Los policarboxilatos que contienen tres grupos carboxilo
incluyen, por ejemplo, el citrato soluble en agua. En consecuencia, un acido hidroxicarboxilico adecuado es, por
ejemplo, el acido citrico. Otro acido policarboxilico adecuado es el homopolimero del acido acrilico. Son preferentes
los policarboxilatos terminados con sulfonatos.

Otros quelantes policarboxilatos adecuados para su uso en el presente documento incluyen el acido acético, el acido
succinico y el acido formico; todos ellos preferentemente en forma de sal soluble en agua. Otros policarboxilatos
adecuados son los oxodisuccinatos, el carboximetiloxisuccinato y las mezclas de acido tartrato monosuccinico y
tartrato disuccinico tal como las descritas en el documento US 4,663,071.

Los amino fosfonatos también son adecuados para su uso como quelante e incluyen los etilendiaminetetrakis
(metilenfosfonatos) como DEQUEST. Preferentemente, estos aminofosfonatos no contienen grupos alquilo o
alquenilo con mas de 6 atomos de carbono. Los quelantes aromaticos polifuncionalmente sustituidos también son
utiles en la composicion del presente documento, tal como se describe en Patente estadounidense 3.812.044. Los
compuestos preferentes de este tipo en forma acida son los dihidroxidisulfobencenos, como el 1,2-dihidroxi-3,5-
disulfobenceno.

Hidrotropo

La composicion limpiadora de la presente invencion puede comprender opcionalmente un hidrétropo en una
cantidad eficaz para que la composicién sea adecuadamente compatible en el agua. La composicion de la presente
invencion comprende tipicamente del 0% al 15% en peso de la composicion total de un hidropico, o mezclas de los
mismos, preferentemente del 1% al 10%, mas preferentemente del 3% al 6%. Los hidrotropos adecuados para su
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uso en el presente documento incluyen hidrotropos de tipo aniénico, en particular xileno sulfonato de sodio, potasio y
amonio, tolueno sulfonato de sodio, potasio y amonio, cumeno sulfonato de sodio, potasio y amonio, y mezclas de
los mismos, y compuestos relacionados, como se desvela en el documento Patente estadounidense 3.915.903.

Procedimientos de uso

En el aspecto del procedimiento de esta invencién, la vajilla sucia se pone en contacto con una cantidad efectiva,
tipicamente de 0,5 ml a 20 ml (por cada 25 platos que se tratan), preferentemente de 3 ml a 10 ml, de la
composicion limpiadora de la presente invencion diluida en agua. La cantidad real de composicion detergente liquida
utilizada se basara en el juicio del usuario, y dependera tipicamente de factores tales como la formulacion particular
del producto de la composicion, incluyendo la concentracion de ingredientes activos en la composicion, el numero de
platos sucios a limpiar, el grado de suciedad en los platos, y similares. La formulacion concreta del producto, a su
vez, dependera de una serie de factores, tales como el mercado al que se destina (es decir, Estados Unidos,
Europa, Japén, etc.) el producto de composicién. Se pueden ver ejemplos adecuados en las composiciones de
ejemplo que aparecen a continuacion.

Generalmente, de 0,01 ml a 150 ml, preferentemente de 3 ml a 40 ml de una composicién detergente liquida de la
invencion se combina con de 2000 ml a 20000 ml, mas tipicamente de 5000 ml a 15000 ml de agua en un fregadero
que tiene una capacidad volumétrica en el intervalo de 1000 ml a 20000 ml, mas tipicamente de 5000 ml a 15000 ml.
La vajilla sucia se sumerge en el fregadero que contiene las composiciones diluidas que se obtienen a continuacion,
donde el contacto con la superficie sucia de la vajilla con un pafio, esponja o articulo similar las limpia. El pafo,
esponja o articulo similar puede sumergirse en la mezcla de composicion detergente y agua antes de entrar en
contacto con la superficie de la vajilla, y normalmente se pone en contacto con la superficie de la vajilla durante un
periodo de tiempo que oscila entre 1 y 10 segundos, aunque el tiempo real variara con cada aplicacion y usuario. El
contacto del pafio, esponja o articulo similar con la superficie del plato se acompana preferentemente de un fregado
simultaneo de la superficie del plato.

Otro procedimiento de uso comprendera la inmersiéon de la vajilla sucia en un bafio de agua o mantenida bajo el
agua corriente sin ningun detergente liquido para lavavaijillas. Un dispositivo para absorber el detergente liquido para
lavavajillas, tal como una esponja, se coloca directamente en una cantidad separada de composicion liquida para
lavavaijillas sin diluir durante un periodo de tiempo que suele oscilar entre 1 y 5 segundos. El dispositivo de
absorcidon, y en consecuencia la composicion liquida de lavado de vajilla sin diluir, se pone en contacto
individualmente con la superficie de cada una de las vajillas sucias para eliminar dicha suciedad. El dispositivo
absorbente suele estar en contacto con cada superficie del plato durante un periodo de tiempo que oscila entre 1y
10 segundos, aunque el tiempo real de aplicacion dependera de factores como el grado de suciedad del plato. El
contacto del dispositivo absorbente con la superficie del plato se acompafia preferentemente de un fregado
simultaneo.

Las composiciones liquidas de limpieza de superficies duras de la presente invencion, son adecuadas para la
limpieza de superficies domésticas. Para la limpieza general, especialmente de suelos, el procedimiento preferente
de limpieza comprende las etapas de:

a) diluir una composicioén liquida de limpieza de superficies duras de la presente invencion hasta un nivel de
dilucién del 0,1% al 2% en volumen, y
b) aplicar la composicion diluida a una superficie dura.

En las realizaciones preferentes, la composicion liquida de limpieza de superficies duras puede diluirse hasta un
nivel del 0,3% al 1,5% en volumen. La composicién liquida de limpieza de superficies duras puede diluirse hasta un
nivel del 0,4% al 0,6% en volumen. En las realizaciones preferentes, la composicion liquida de limpieza de
superficies duras se diluye con agua.

El nivel de dilucién se expresa como un porcentaje definido como la fraccion de la composicion liquida de limpieza
de superficies duras, por volumen, con respecto a la cantidad total de la composicién diluida. Por ejemplo, un nivel
de dilucion del 5% en volumen equivale a que 50 ml de la composicion liquida de limpieza de superficies duras se
diluyan para formar 1000 ml de composicion diluida.

La composicion diluida puede aplicarse por cualquier medio adecuado, incluyendo el uso de una fregona, esponja u
otro implemento adecuado.

La superficie dura puede enjuagarse, preferentemente con agua limpia, en una etapa adicional opcional.
Alternativamente, las composiciones liquidas para la limpieza de superficies duras de la presente invencion, se
pueden aplicar puras a la superficie dura.

Se entiende por "puro" que la composicion liquida se aplica directamente sobre la superficie a tratar sin sufrir
ninguna dilucion significativa, es decir, la composicion liquida aqui presente se aplica sobre la superficie dura como
se describe en la presente invencién, ya sea directamente o a través de un implemento tal como una esponja, sin
diluir primero la composicion. Se entiende por dilucion significativa que la composicion se diluye en menos del 10 %
en peso, preferentemente menos del 5 % en peso, mas preferentemente menos del 3 % en peso. Estas diluciones
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pueden surgir del uso de utensilios humedos para aplicar la composicion a la superficie dura, tales como esponjas
que han sido "exprimidas" en seco.

En una realizacion preferente de la presente invencion, dicha superficie dura es inclinada o vertical. Las superficies
duras inclinadas o verticales incluyen los espejos, los lavabos, los urinarios, los desagies, los tubos de desagle y
similares.

En otra realizacion preferente de la presente invencion, dicho procedimiento de limpieza de una superficie dura
incluye las etapas de aplicar, preferentemente pulverizar, dicha composicién liquida sobre dicha superficie dura,
dejando que dicha composicion liquida actue sobre dicha superficie durante un periodo de tiempo para permitir que
dicha composicién actue, con o sin aplicar una accidon mecanica, y opcionalmente eliminar dicha composicion
liquida, preferentemente eliminando dicha composicion liquida aclarando dicha superficie dura con agua y/o
limpiando dicha superficie dura con un instrumento apropiado, por ejemplo, una esponja, una toalla de papel o de
tela y similares.

Procedimientos analiticos
Numero de amina

El nimero de amina se determind de acuerdo con la norma DIN 16945 por titulacién de una solucion del polimero en
acido acético con acido perclorico.

Numero de hidroxi

El numero de hidroxi se determiné de acuerdo con la norma DIN 53240 calentando la muestra en piridina con
anhidrido acético y acido acético, seguido de una valoracion con hidréxido de potasio.

Numero Peso molecular medio

El peso molecular (Mn) se determind por cromatografia de exclusién por tamafio con hexafluoroisopropanol como
eluyente.

Viscosidad
La viscosidad de los polimeros puros se midié con un viscosimetro rotativo (Haake) a 20°C.
Ejemplos

En los siguientes ejemplos, "/mol OH" significa por mol de grupos OH libres en el polimero (politrietanolamina en los
siguientes ejemplos).

En los siguientes ejemplos, "EQ" significa Oxido de Etileno y "PO" significa Oxido de Propileno.
Ejemplo 1a) Polietanolamina (Condensacién de acuerdo con la etapa a))

Un matraz de cuatro cuellos equipado con agitador, puente de destilacion, tubo de entrada de gas y termémetro
interno se carga con 1500 g de trietanolamina y 20 g de una solucion acuosa de H3PO, al 50% en peso. La mezcla
se calienta bajo nitrégeno hasta 200°C. La mezcla de reaccion se agita a 200°C durante un periodo de 15,5 horas,
durante el cual el condensado formado en la reaccion se elimina por medio de una corriente moderada de N> como
gas de destilacion a través del puente de destilacion. Hacia el final del tiempo de reaccién indicado, la temperatura
se reduce a 140°C. Los productos residuales de bajo peso molecular se eliminan bajo una presion de 100 mbar. A
continuacion, la mezcla de reaccion se enfria a temperatura ambiente, y la politrietanolamina (nimero OH: 585 mg
KOH/g, numero de amina: 423 mg KOH/g, viscosidad dinamica a 60°C.: 431 mPas, Mn =4450 g/mol, Mw =8200
g/mol).

Ejemplo 1b) Politrietanolamina + 20 EO/OH

Se carga un autoclave 1 1 con 66,0 g de politrietanolamina con un nimero de hidroxi de 585,0 mgKOH/g obtenido
en un proceso como el descrito en el ejemplo 1 a), y 2,7 g de hidréxido de potasio (solucidon acuosa al 50 %). La
mezcla se agita en vacio (<10 mbar) a 120°C durante 2 h. Se purga el autoclave con nitrégeno y se calienta a
140°C. 605.se afiaden 6 g de Oxido de etileno en 6 h. Para completar la reaccion, se deja que la mezcla
posreaccione durante 10 h mas a 140°C. La mezcla de reaccién se desnuda con nitrégeno y los compuestos
volatiles se eliminan al vacio a 80°C. 653.se obtienen 0 g de un sélido de color marrén claro (numero hidroxi: 68,0
mgKOH/q).

Ejemplo 1c) Politrietanolamina + 19 EO/OH

Se carga un autoclave de 1 | con 117,1 g de politrietanolamina con un numero de hidroxi de 580,0 mgKOH/g
obtenida por medio de un proceso como el descrito en el ejemplo 1 a) y 4,7 g de hidréxido de potasio (solucion
acuosa al 50 %). La mezcla se agita en vacio (<10 mbar) a 120°C durante 2 h. El autoclave se purga con nitrégeno y
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se calienta a 140°C. 1065.se afiaden 6 g de 6xido de etileno en 10 h. Para completar la reaccion, se deja que la
mezcla posreaccione durante 10 h mas a 140°C. La mezcla de reaccion se desnuda con nitrégeno y los compuestos
volatiles se eliminan al vacio a 80°C. 1136.se obtienen 0 g de un sélido de color marrén claro (nimero hidroxi: 66,4
mgKOH/q).

Ejemplo 2a) Politrietanolamina

Se prepara una politrietanolamina como se describe en el ejemplo 1a) y se obtiene como un liquido de color marrén
claro (numero de hidroxi: 595,0 mgKOH/g).

Ejemplo 2b) Politrietanolamina + 16 PO/OH

Se carga un autoclave 1 1 con 61,6 g de politrietanolamina del ejemplo 2 a) y 2,8 g de hidréxido de potasio (soluciéon
acuosa al 50 %). La mezcla se agita en vacio (<10 mbar) a 120°C durante 2 h. Se purga el autoclave con nitrégeno y
se calienta a 140°C. 606.se afiaden 2 g de 6xido de propileno en 6 h. Para completar la reaccion, se deja que la
mezcla posreaccione durante 10 h mas a 140°C. La mezcla de reaccién se desnuda con nitrdgeno y los compuestos
volatiles se eliminan al vacio a 80°C. 666.se obtienen 5 g de un liquido de color marrén claro (numero de hidroxi:
73,1 mgKOH/qg).

Ejemplo 2c) Polietanolamina + 24 EO/OH + 16 PO/OH

Se carga un autoclave de 1 | con 56,5 g de politrietanolamina del ejemplo 2 a) y 5,0 g de hidréxido de potasio
(solucién acuosa al 50 %). La mezcla se agita en vacio (<10 mbar) a 120°C durante 2 h. Se purga el autoclave con
nitrégeno y se calienta a 140°C. 632.se afiaden 7 g de Oxido de etileno en 6 h. La mezcla se agita 5 h a 140°C,
seguida de la adicion de 556,0 g de oxido de propileno en 5 h. Para completar la reaccion, la mezcla se deja
posreaccionar durante 10 h adicionales a 140°C. La mezcla de reaccion se desnuda con nitrégeno y los compuestos
volatiles se eliminan al vacio a 80°C. 1254.se obtienen 0 g de un liquido de color marrén claro (nimero de hidroxi:
41,5 mgKOHY/g, numero de amina: 20,8 mgKOH/g).

Evaluacion del rendimiento de la limpieza
Preparacion de la grasa quemada:

Los aceites vegetales disponibles en el mercado se mezclan con albumina (disponible en Sigma Aldrich) en una
proporcion de 80 a 20 (p/p) y se afade un colorante rojo resistente al calor. La mezcla se distribuye
homogéneamente en una placa de esmalte y la placa se hornea a 165 °C durante 2,5-3 horas.

Procedimiento de prueba:

Las placas de esmalte preparadas se colocan en una maquina de fregado por abrasion en humedo (Sheen
Instruments). Se colocan cuatro esponjas en el probador de fregado y se tratan con 25 mL de una solucion de
prueba de 10 % p/p de una composicién de detergente como se detalla a continuacion en la tabla 1 junto con 90%
p/p de agua. La dureza de las soluciones de ensayo se ajusta a 2,5 mM de Ca?+/Mg?+ (relacion 3:1) y el pH a 9,0.
Se hace una foto después de cada limpieza. La cantidad de grasa residual en la placa de esmalte se cuantifica
mediante el analisis de imagen de la fotografia.

Se elaboran las siguientes composiciones de detergente lavavajillas a mano (tabla 1):

Tabla 1:

Ingredientes Composicion de referencia A Composicion B
AES 21,41 21,41
C12/14 dimetil aminedxido 4,86 4,86
Tensioactivo no idnico 0,43 0,43
PPG 2000 0,40 0,40
Etanol 2,36 2,36
NaCl 0,80 0,80
Fenoxietanol 0,15 0,15
Polimero PEI 0,25 0,25
Aditivo - 5,0
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Colorante, perfume y conservante

NaOH/HCI a pH 9 (10% en agua desmineralizada)

Agua al 100%

Numeros en peso% de la férmula

El AES es un sulfato etoxilado C13.15 con una etoxilacion media de 0,6.

PPG 2000 es polipropilenglicol (peso molecular 2000)

El tensioactivo no idnico es un C9-C11 EOS8

El polimero PEIl es un polimero de polietilenoimina alquilado con un peso molecular medio en numero de
aproximadamente 14.000 g/mol

Los resultados de limpieza de las soluciones con aditivo (composicién B, tal como se define en la tabla 1) se indican
después de 10 pafios en porcentaje frente a la limpieza observada para la solucidon sin aditivo (composicion de
referencia A, tal como se define en la tabla 1). Los resultados se muestran en las tablas 2 y 3. Sélo se comparan los

resultados de una misma prueba de limpieza

Tabla 2 (prueba de limpieza 1):

Aditivo de acuerdo con

indice de limpieza frente a nada, después de 10 intentos

Tabla 1
prueba 1 prueba 2 prueba 3 prueba 4 | promedio
sin aditivo
(=composicion A) 100 100 100 100 100
Ejemplo 1a) 255 277 252 234 254
Ejemplo 1b) 116 97 135 94 110
Ejemplo 1c¢) 101 111 124 98 108

Tabla 3 (prueba de limpieza 2):

Aditivo de acuerdo con

indice de limpieza frente a nada, después de 10 intentos

Tabla 1
prueba 1 prueba 2 prueba 3 prueba 4 | promedio
sin aditivo
(=composicion A) 100 100 100 100 100
Ejemplo 2a) 292 285 367 277 305
Ejemplo 2b) 90 90 103 123 101
Ejemplo 2¢) 92 87 101 150 108

Tabla 4: Detergentes liquidos para el lavado de vaijilla

Los resultados, presentados en las tablas 2 y 3, demuestran que las composiciones que comprenden un aditivo de
acuerdo con la presente invencién (ejemplos 1a y 2a) son superiores a las composiciones sin aditivo (composicion
A) y a las composiciones que contienen un aditivo no conforme a la invencion (ejemplos 1b, 1c, 2b, 2c). Esto
demuestra que las propiedades de la estructura quimica seleccionada del polimero inventivo, si se utiliza como
aditivo, son la causa de la mejora observada en el rendimiento de limpieza de la composicion lavavaijillas.

Composicién A B
C12-13 Natural AE0.6S 29,0 29,0
Oxido de amina de ramificacién media C1o-14 - 6,0
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Oxido de amina lineal C12.14 6,0 -
SAFOL® 23 Oxido de amina 1,0 1,0
Tensioactivo no iénico 2,0 2,0
Etanol 45 45
Ejemplo de polimero 1a 50 2,0
Sulfonato de cumeno sédico 1,6 1,6
Polipropilenglicol 2000 0,8 0,8

NaCl 0,8 0,8
Polimero potenciador del sudor? 0,2 0,2

Agua Equilibrio Equilibrio

" El tensioactivo no idnico es un tensioactivo etoxilado de C+1 alquilo que contiene 9 grupos etoxi
2 (N,N-dimetilamino)metacrilato de etilo homopolimero

Otros Ejemplos de Composiciones de Limpieza

Los siguientes ejemplos adicionales pretenden ilustrar mas a fondo la presente invencién. Las composiciones se
elaboran combinando los ingredientes enumerados en las proporciones indicadas (% en peso, a menos que se
especifique lo contrario). Los siguientes Ejemplos pretenden ejemplificar las composiciones utilizadas en un proceso
de acuerdo con la presente invencién, pero no se utilizan necesariamente para limitar o definir de otro modo el
alcance de la presente invencion.

Tabla 5: Otras composiciones de limpieza adecuadas

| A | B | ¢ | o | E | F | & | H | I
No iénico
C9/11 EO8 6,0 6,0 7,0 6,0 6,0 6,0 6,2
C9/11 EO5 3,5
C12/14 EO21 3,5
C11 EO5 7,0
Anidnico
NaLAS 2,00 2,25 1,8 1,80 2,25 1,80
NAPS 3,1 3,0 3,0 3,1
Co tensioactivos
C12-14 AO 1,50 1,25 1,5 3,9 2,0 1,50 1,25 1,50
C12-14 Betaina 1,0 3,0
Polimero de la invencion
Ejemplo 1a/2a ‘ 0,15 ‘ 0,50 ‘ 1,0 ‘ 1,5 ‘ 2,0 ‘ 0,15 ‘ 0,5 ‘ 1,5 ‘ 0,3
Espesantes
Poliacrilato 0,76 0,65 0,75 0,70 0,65 0,65
HM-HEC 0,6 0,8
Goma xantana 0,42
Tampén
Na2CO3 0,77 0,4 0,75 0,1 0,3 0,2 0,75 0,4 0,75
Acido citrico 0,046 0,3 0,3 0,75 0,75 0,3 0,3 0,3 0,30
Hidréxido de Na 0,46 0,76 0,72 0,5 0,5 0,3 0,65 0,65 0,60
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Control del sudor

Acido graso ‘ 0,40 ‘ 1,0 ‘ 1,0 ‘ 0,20 ‘ 0,50 ‘ 0,50 ‘ 0,40 ‘ 0,40 ‘ 1,0
Alcoholes grasos ramificados

Isofol 12 0,2 0,1 0,2 0,3 0,5 0,1
Isofol 16

Quelante
DTPMP 0,3 0,30 0,2 0,3
MGDA 0,25 0,25

GLDA 0,25 0,25
Disolventes

Isopropanol 2,0
n-BPPP 2,0

N-BP 4,0 2,0 2,0
Los menores y el agua saldo hasta el 100%
pH ‘ 10,6 ‘ 10,5 ‘ 10,3 ‘ 9,5 ‘ 9,0 ‘ 10,0 ‘ 10,3 ‘ 10,5 ‘ 10,3

Co-11 EO8, Cq.11 EO5, C12.14 EO21 y C11EO5 son tensioactivos no iénicos disponibles comercialmente en ICl o
Shell, Huls, A&W o Hoechst.

El NaPS es parafina-sulfonato de sodio, disponible comercialmente en Huls o Hoechst.

El NaLAS es un sulfonato de sodio lineal de alquilbenceno que se puede adquirir en A&W.

ElI NaCS es sulfonato de cumeno sdédico, disponible en A&W.

Isalchem® AS es un tensioactivo de sulfato C1,.13 disponible comercialmente en Sasol olefinas y tensioactivos.
C12-14 AO es un tensioactivo de 6xido de amina C12-14.

La betaina C12.14 €s un tensioactivo de betaina C12-14.

La HM-HEC es una acetilhidroxietilcelulosa.

Isofol 12® es un octanol de 2-butilo disponible en el mercado de Condea.

Isofol 16® es un decanato de 2-hexilo disponible comercialmente en Condea.

ElI DTPMP es la sal sédica del acido dietilentriamina penta(metileno fosfénico) disponible como Dequest ®
El MGDA es el acido metilglicinacético disponible como Trilon M de BASF.

GLDA es la sal tetrasddica del acido glutamico diacético disponible como Dissolvine ® de AkzoNobel.
n-BP es el butoxipropanol normal disponible en Dow Chemicals.

n-BPP es el butoxipropanol disponible en Dow Chemicals.

A menos que se indique lo contrario, todos los niveles de los componentes o de la composicion se refieren al nivel
activo de ese componente o composicion, y excluyen las impurezas, por ejemplo, los disolventes residuales o los
subproductos, que pueden estar presentes en las fuentes disponibles en el mercado.

Todos los porcentajes y relaciones se calculan en peso, a menos que se indique lo contrario. Todos los porcentajes
y ratios se han calculado a partir de la composicion total, salvo que se indique lo contrario.

Debe entenderse que cada limitacién numérica maxima dada a lo largo de esta especificacion incluye cada
limitacion numérica inferior, como si dichas limitaciones numéricas inferiores estuvieran expresamente escritas en
este documento. Cada limitacion numérica minima dada a lo largo de esta especificacion incluira cada limitacion
numeérica superior, como si dichas limitaciones numéricas superiores estuvieran expresamente escritas en este
documento. Cada intervalo numérico dado a lo largo de esta especificacion incluira cada intervalo numérico mas
estrecho que caiga dentro de dicho intervalo numérico mas amplio, como si dichos intervalos numéricos mas
estrechos estuvieran todos expresamente escritos aqui.

Las dimensiones y los valores que se indican en el presente documento no deben entenderse como estrictamente
limitados a los valores numéricos exactos que se indican. En su lugar, a menos que se especifique lo contrario, cada
una de estas dimensiones se refiere tanto al valor recitado como a un intervalo funcionalmente equivalente en torno
a ese valor. Por ejemplo, una dimensién divulgada como "40 mm" pretende significar "aproximadamente 40 mm"
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REIVINDICACIONES

Un procedimiento de limpieza de una superficie dura con una composicion de limpieza, dicho procedimiento
comprende las etapas de aplicar la composicion de limpieza sobre una superficie dura, en la que la composicion
de limpieza comprende polimero de polialcanolamina obtenido por un proceso que comprende la etapa a), en la
que

a) condensar al menos un componente a1), opcionalmente al menos un componente a2) y/o opcionalmente al
menos un componente a3), que se definen como sigue:

al) es al menos un compuesto seleccionado entre las N-(hidroxialquil)aminas de las féormulas (l.a) y/o
(I.b),

1 R" 4 R"

R\{/OH R\{/OH

A _A_ _R* A. _A_ R

N7 R () N7 (b
| XRZ | W<R5

HO>rA HO R HO
R™1,

R

en la que

A se seleccionan independientemente entre C4-Cs-alquileno,

R1, R1*R2,R2*, R3, R3*’

R4, R*R5, R% y R® se seleccionan independientemente entre hidrégeno, alquilo, cicloalquilo o arilo, en
el que los tres ultimos radicales mencionados pueden estar opcionalmente sustituidos, y

a2) es al menos un compuesto seleccionado entre los polioles de férmula Y(OH),,
en el que

n es un numero enteroentre 2a 4,y
Y denota un radical alifatico, cicloalifatico o aromatico bivalente, trivalente o tetravalente que tiene de 2
a 10 atomos de carbono, y

a3) es al menos un compuesto seleccionado entre las poliaminas de formula Y'(NHRY)m,
en el que

m es un numero entero entre 2 a 4,

Y denota un radical alifatico, cicloalifatico o aromatico bivalente, trivalente o tetravalente que tiene de 2
a 10 atomos de carbono, y

RY tiene uno de los significados dados para R® o dos radicales RY juntos pueden formar un grupo Cs-
Ces-alquileno,

en el que la suma de la cantidad de los componentes a1), a2) y a3) es superior al 70 % en peso en
relaciéon con la suma de la cantidad de todos los monémeros empleados en la condensacién de acuerdo
con la etapa a), con el fin de obtener un poliéter que tenga grupos hidroxilo restantes y, opcionalmente,
grupos amino secundarios restantes.

Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1, dicho procedimiento comprende las etapas de aplicar la
composicion limpiadora sobre la vaijilla, en el que la composicién limpiadora se selecciona del grupo que consiste
en composiciones liquidas para el lavado de vajilla a mano, composiciones solidas para el lavado de vajilla
automatica, composiciones liquidas para el lavado de vajilla automatica y composiciones para el lavado de vajilla
automatica en forma de lenglietas/unidades

Un procedimiento de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, en el que la composicion limpiadora
comprende de 0,05 a 10% en peso de la composicion limpiadora, del polimero de polialcanolamina.

Un procedimiento de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, en el que el compuesto segun la férmula (l.a)
se selecciona entre trietanolamina, triisopropanolamina y tributan-2-olamina y/o el compuesto segun la formula
(I.b) se selecciona entre N-metildietanolamina, N,N-bis-(2-hidroxipropil)-N-metilamina, N,N-bis-(2-hidroxibutil)-N-
metilamina, N-isopropildietanolamina N-n-butildietanolamina, N-sec-butildietanolamina, N-
ciclohexildietanolamina, N-bencildietanolamina, N-4-tolyldietanolamina y N,N-bis-(2-hidroxietil)-anilina.

Un procedimiento de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, en el que

i) en el componente a2) el poliol es un poliol alifatico, un poliol cicloalifatico o un poliol arilalifatico y/o
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i) en el componente a3) la poliamina se selecciona entre etilendiamina, N,N'-dimetilendiamina, N,N'-
dietilendiamina, 1,2-diaminopropano, 1,3-diaminopropano, 1,2-diaminociclohexano, 1,3-diaminociclohexano,
1,4-diaminociclohexano o piperazina.

Un procedimiento de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, en el que la suma de la cantidad de los
componentes a1), a2) y a3) es superior al 95 % en relacién con la suma de la cantidad de todos los monémeros
empleados en la condensacion de acuerdo con la etapa a).

Un procedimiento de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, en el que la cantidad del componente a1) es
superior al 90% en relacién con la suma de la cantidad de todos los monémeros empleados en la condensacion
segun la etapa a), en la que el compuesto de acuerdo con la férmula (I.a) es trietanolamina.

Un procedimiento de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, en el que la composicién comprende ademas
un sistema tensioactivo.

Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 8, en el que el sistema tensioactivo se selecciona del grupo
que consiste en un tensioactivo anionico, un tensioactivo cationico, un tensioactivo no ioénico, un tensioactivo
anfétero, un tensioactivo zwitteridnico y sus mezclas.

Un procedimiento de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, en el que la composicion limpiadora
comprende ademas aditivos de limpieza.
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