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Urzadzenie do programowego dozowania skladnikéw
mieszanin lub wsadow
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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadzenia do do-
zowania skladnik6w mieszanin lub wsadéw, uza-
leznionego od zaprogramowanego przebiegu tech-
nologicznych procesé6w przemystowych, ktére to
urzgdzenie zawiera jako czlon programowy wska-
z6wkowa wage tarczowsy, wyposazong w kilka

. wskazéwek mnastawczych z fotodiodami.

W przebiegach wielu proceséw technologicznych,
zwlaszcza w przemysle spozywczym i chemicznym,
jednym z waziniejszych elementéw prawidlowosci
postepowania podczas poszczegélnych etap6w pro-
dukcyjnych jest dokladny dobér wagowy sktadni-
k6w mieszanki, ktéry decyduje o jako$ci wytwa-
rzanych wyrobéw lub surowcow.

Odwazanie poszczegblnych skladnikéw w usta-
lonej kolejnoSci, dokonywane przez obsluge jest
obarczone subiektywnym bledem odczytu obser-
watora wagi, zaleznym od jego indywidualnych
osobistych cech, a ponadto jest to spos6b nieeko-
nomiczny.

Dazeniem konstruktoréw jest w pelni zautoma-
tyzowaé¢ mozliwie wszystkie przebiegi proceséw
technologicznych za pomocg odpowiednich urzag-
dzen programowych. Znane sg urzadzenia progra-
mowe oparte na taSmach perforowanych lub mag-
netycznych, na ktérych utrwala sie zgdany pro-
gram, a nastepnie wykorzystuje sie go przy uzy-
ciu odpowiednich ukladéw sterujacych i wyko-
néwczych do automatycznego pilotowania toku
produkecji.
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Urzadzenia te sg jednak bardzo skomplikowane,
a tym samym drogie i nie zawsze moga znalezé
zastosowanie, zwlaszcza w niewielkich zakladach.
Nastepng niedogodnoS$cig tych znanych urzgdzen
programowych jest to, Ze «dla.kazdego odrebnego
cyklu produkcyjnego trzeba stosowaé oddzielne
taSmy programowe. -

Urzgdzenie do programowego dozowania mie-
szanin Iub wsadéw wedlug wynalazku nie ma tych
wad, a poza tym jest bardzo proste w konstruk-
cji. Wykorzystano w nim jako element programu-
jacy znang wage tarczowa z jedng wskaz6éwks,
wspélpracujagcg z kilkoma wskazéwkamj nastaw-
czymi, zaopatrzonymi w fotodiody nasSwietlane za-
réwkami. Wskazéwki nastawcze sg tak skonstruo-
wane, ze nie zaslaniajg widoku wskazéwki rucho-
mej. )

Praca urzadzenia polega na tym, ze z chwilg
wlaczenia napedu zasypnika pierwszego skladnika
mieszanki i ustaleniu sie wielkoSci ciezaru zasob-
nika, w ktérym odbywa sie proces mieszania,
wskazéwka ruchoma przeslania promien S$wiatla
padajacego z zar6wki na fotodiode (pierwszej
wskazéwki nastawczej), ktoéra za poSrednictwem
wzmacniacza tréjstopniowego, wyposazonego w
znany przekaznik teletechniczny powoduje wylg-
czenie napedu zasypnika pierwszego skladnika
mieszaniny, uruchomienie napedu nastepnego z ko-
lei zasypnika, po czym <cykl sie powtarza przy
przejSciu kolejnym wskazéwki ruchomej przez na-



50229

3

stepne wskazowki nastawcze, az do catkowitego
zakonczenia procesu mieszania.

Miedzy kolejnymi wlgczeniami napedéw nastep-
nych zasypnikéw wystepuja odpowiednie przerwy
czasowe zrealizowane regulowanymj przekaznika-
mi zwlocznymi, a w czasie tych przerw nastepuje
wlgczenie silnika mieszadtia.

Wynalazek bedzie objasniony szczegélowo na
podstawie przykladu wykonania urzgdzenia uwi-
-docznionego schematycznie na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia uklad polgczen urzadzenia, a fig.
2 — uklad polgczen wzmacniaczy tranzystorowych.

Pojemnik 1, w ktérym odbywa sie mieszanie
sktadnik6w objetych procesem technologicznym,
podawanych z uruchamianych napedami 10a, 10b...
10n zasypnikéw 12a, 12b... 12n, jest zawieszony na
znanej wadze tarczowej 2, ktéra zawiera jedna
wskazowke ruchomg 4 oraz kilka wskazéwek na-
stawczych 5a, 5b... 5n, nastawianych w polozeniach
zaleznych od przewidywanego programem cyklu
roboczego.

Po uruchomieniu za pomocg stycznika 1la na-
pedu 10a zasypnika 12a nastepuje zasyp pierw-
szego skladnika mieszanki. Wskutek zwiekszajg-
nego zaroéwki 6, padajacego na fotoliode 5 (fig. 2)
nika 1 zasypywanym skladnikiem nastepuje ruch
wskazowki ruchomej 4 w kierunku strzalki.

W chwili kiedy wygieta. cze§¢ wskazéwki rucho-
mej 4 znajdzie sie w obszarze wskazowki nastaw-
czej 3a nastepuje przesloniecie promienia S$wietl-
nego zaréwki 6, padajgcego nafotodiode 5 (fig. 2)
w wyniku czego powstaly impuls pradowy we
wzmacniaczu 7a wysterowuje przekaznik 16 wspoél-
pracujacy z cewka wybijakowa stycznika 1la i na-
stepuje wylaczenie napedu 10a, oraz przerwanie
obwodu zasilajgcego zaréwki 6a.

Przekaznik 16 jest. zaopatrzony w drugg pare
stykéw, ktére po zadziataniu tego przekaznika za-
mykajg obwo6d przekaznika zwlocznego 18b. Prze-
kaznik zwloczny 18b, ktérego podwoéjny uklad sty-
kéw powoduje natychmiastowe zalgczenie napedu
8 mieszadla 9 oraz zwloczne wigczenie napedu 10b
nastepnego zasypnika 12b z jednoczesnym wylg-
czeniem napedu 8 mieszadla 9 zawiera regulacje
czasowgq, nastawiang zaleznie od wymaganego pro-
cesu techmnologicznego.

Po uruchomieniu napedu 10b zasypnika 12b na-
stepuje zsyp nastepnego skladnika mieszanki oraz
dalszy ruch wskazéwki ruchomej 4, przy czym
przerwany obwo6d zasilajacy zar6wki 6a powoduje
podtrzymanie napiecia na przekaZniku zwlocznym
18b. Nastepne przebiegi kolejnych wlaczen nape-
dow zasypnikéw, przebiegajag w sposob analogicz-
ny do opisanego, przy czym przekaznik 16 wzmac-
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niacza 7b po zadzialaniu przerywa dodatkowo ob-
wod zasilajgcy transformatora 17 poprzedniego
wzmacniacza T7a.

Zaréwno liczba wskazéwek nastawczych 3a, 3b...
3n jak i czasy zwloczne przekaznikéw 18b... 18n
dobierane sg w sposob dowolny, dla zaprogramo-
wania odpowiedniego do technologii produkcyjne]
programu. Wzmacniacze 7a, 7b.. Tn sg typowymi
ukladami tréjstopniowymi, zaopatrzonymi w trzy
t'ranzystory 13, 14, 15, zasilane transformatorami
wejSciowymi 17.

W przypadku wykorzystania urzadzenia wedlug
wynalazku do dozowania jednorodnych substancji
zbedne wskazowki nastawcze przesuwa sie na ko-
niec skali.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do programowanego dozowania mie-
szanin lub wsadoéw, uzaleznionego od zaprogra-
mowanego przebiegu technologicznych proce-
sow przemystowych, w ktérym czilonem pro-
gramujgcym jest uklad wagi jednowskazéwko-
wej, wspoélpracujgce z nastawczymi wskazéw-
kami zaopatrzonymi w fotodiody podSwietlane
zar6wkami znamienne tym, Ze cglon progra-
mujgcy jest polgczony za poSrednictwem zna-
nych trojstopniowych wzmacniaczy tranzystoro-
wych (7a, Tb... Tn) ze stycznikamj (11la, 11b...
11n), ktére zalgczajag w sposéb automatyczny
napedy (10a, 10b... 10n) zasypnikéw (12a, 12b...
12n), a ponadto jest zaopatrzone w mieszadlo
(9) uruchamiane napedem (8), sterowanym prze-
kaznikami zwlocznymi (18a, 18b... 18n), o regu-
lowanej, zaleznie od programu technologiczne-
go zwloce czasowej, w ktoérej zachodzi cykl
stopniowego mieszania kolejno podawanych
skladnikow.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym
ze uklady styk6w pomocniczych stycznikéw
(11a, 11b... 11n) sg wlgczone w zasilajace obwo-
dy zaréwek (6a, 6b... 6n)  podswietlajgcych fo-
todiody (5a, 5b... 5n), ktore to styki przerywajg
te obwody.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym,
ze przekazniki zwloczne (18a, 18b... 18n) zawie-
rajg podwojny uklad stykéw, z ktorych jeden
uklad zalgcza bezzwlocznie naped (8) mieszadta
(9), a drugi uklad zalgcza z odpowiednio nasta-
wiong zwlokg czasowg wspollpracujacy naped
(10a, 10b... 10n) i rozlgcza naped (8) tego mie-
szadla (9).
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