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U_kovové rozvad¥ci sk¥iftky s hrdlem o rum&ru
v¥t¥im ne¥ 2 mm, na kterém je zvenl ¥es
prstencov t&snici spoj 4) nasazena ventilova
man¥eta 2 je mezi vnit¥kem hrdla a tou Zasti
man¥et 2). "ktera zasahuje do hrdla, ponechéna

vule vét¥{ ne¥ 1 mm. Vn&J&{ okraj manZety (2) se
p¥ehne p¥es okraj (3) hrdla.
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nasazanou

Kavovd rozvddéci skfifdka s ventilovou manzatou,

zvendci

Oaolast techniky

Vyndlez sz tykd kovové rozvidic{ skfiaky, obycsjn3 na-
zyvandé asrosolovou, u kterd je na skfifce nasazen rozvdad3ci
ventil. Vyndlaz se ddle tykd zplsobu vyroby této rozvddaci

skEifAky.

Josavadni stav techniky

Rozvdd3ci skfiaka aerosolového typu, Jjsou jeji tvar i
povana (kov, sklo, plast, atd:) jakskoliv, obsanuje vlastni
skfifku, kterd je na své horni ¢dsti zakondena hrdlem a roz-
vdddcim ventilem; rozvddéci ventil md byt upevn3n na hrdlu
takovym zplsobem, aby byla pro vloZeny vyrobek zarucena
nost. Je rovn2Z zaootfebi, aby zpdsob upavnini ventilu nebyl
pticdinou zdvad, viditelnych pro spotfebitele. Vlastni ventil

x
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je umist3n uprostifed manZety, kterd se vlaozi do hrdla sk#ifi-
Ky. Tato manZeta md vn2j3{ kruhovy okolek, ktery pfekryvd o-

> e

kraj hrdla skfifky.

Je zndmo, %e se manzeta ventilu usevni na skifffdce vn&j-
Sim zasazenim za pomoci klest{. Tento postup je zndzorn3n na
prvnim listu 1/3 vykresG. UZivd se ho b&2n3 pro plastovsé
skfiAky v3ech rozm&rd a pro kovové skfifky stfedni velikos-
ti, typicky pak pro kovové skfiidky, jejichZ hrdlo md pramar
tddové 20 mm. Hasazovdni zdleZi v tom, Ze se vn333i kraj 1l
manzety 2 pfehne na okraj 3 nrdla. PFi tomto dkonu se manZe-
ta 2 udrZuje na hrdle silou, pasobici shora dold. ila konci
postupu je takto stlacen tésnic{i spoj 4.

Pro kovové ski 8t31 velikosti, zejména skiifky,
r

i
jejichz hrdlo md tad amér 25 mm, je oastup, obvykle



pouzivany oro upevnéni ventilu, postup jiného druhu, nazyva-
ny zavdlcovdnim. V tomto pfipad® mid manzeta ventilu zvld3tni
tvar, znacné odli3ny od manzet ventild zasazovanych. Tento

postup je zndzornén na druhém listu 2/3 vykresl. Pastup za-
vdlcovdnim zdleZi v deformovdni ventilové manzety zvnitfku
navenaxk, aZz je ve styku s vnitfkem hrdla 4. !la konci opostu-

ou je takto stladen tésnici spoj 4.

Jany oproblén

Vyroba i pouzivdni kovovycn rozvddi3cich skfind3k se za-

vdlcovanym ventilem jevi nedostatky:

- Jednak je v prdab&hu vyroby tfeba m3nit kle3t3, popfioad3
stroj, a ménit typ manZety, aby se za sebou znotovily
plastové rozvdd3ci skifiidky a kovové rozvdddci skiidky.
To vede k prferu3eni vyrobnino postusu a k nutnosti mit
dvo]Ji zdsobu zasazovacino materidlu i ventild.

- Jednak je zavdlcovdni choulostivou operaci, jez je na=snad-

né&jsi nez zasazovdni zvenci.

- Koneéné jevi rozd&lovaci skfidky s ventilovou manzetou,
zasazenou zasazenim zvenéi, obecnd vat3{ t3snost ne2Z roz-
vdd3ci skfiidky se zavdlcovanou ventilovou manZstou.

Aby sz tyto nevyhody odstranily, byl poechooiteln3 udi-
nén pokus postugovat afi vn3j3im nasazovdni ventilovych man-
Zet na kovové schrdnky znacéng velikosti codle abvyklsha zpd-
sobu b2zZn3 uZivandgho pro kovové skifidky stfedni velikosti a
pro slastové skiiiky.

Teanto zplsob zdlez{ v tom, Ze

- se zvoli ventilovd manZeta, Jejiz &4st, zasahujicf dp hrd-
la, m4 vné&j3i pramér v podstat3 stejny jako vnitfni pram3r
nrdla, pfiZemz vn&j3{ orumér manzety je v3ak ponskud mensi
nez vnitiéni pramér hrdla, tyoicky o 3,2 mm, ady se zavedeni

usnadnilo,



- se& na okraj hrdla uloZi prstencovy tasnict spaj,

- ventilovd manZeta sz zavede do skrinky,

- pomoci vsazovacich kle3ti se zajisti pfehnuti vndj3iho okol-

Ku manZety pod okraj hrdla, Zim? se zajisti sevient manzety
a t3snicino soaje. '
PEi pouziti tohoto zndnsho dostupu se ziskaly kovové
rozvadsci skrfinky znadnd velikosti sa zasazenou ventilovou
manzetou. Pokusy, provedené s takto ziskanymi vzorky, v3ak
neaCekdvan: ukdzaly, Ze idrovef t3snosti, jeZ sa obydejns
zjisti u kovovych rozvdd3cich skifinsk stfedni velikosti se
Zasazenou ventilovou manZetou, nebylo dosa¥enao. Stejné poku-
Sy ukdzaly, Ze ziskané vzorky kKovavych rozvddacich skfinak
0 znacng velikosti a se zasazenou ventilovou menzetou nemé-
ly vét3i t3snost nez rozvadéci skfifky stejné velikosti se
zavdlcovanou ventilovou manZetou.

Bany problém spodival tedy ve zlep3eni t3snosti u ko-
vavych rozddlovacich skifndk znad&na velikosti s ventilovou

manZetou zasazenou zvendi.

Za GZelem vyFeSeni tohoto problému jsme se snazili po-
zménit sestavu skfifky a ventilové manzety.

Podstata vyndlezu

Pfedm3tem vyndlezu je kovovsd rozvadici sktifka, jejiz
hrdlo md gramdr v3t3i nez 22 mm a ktars se vyznaluje tim, Ze
manZeta rozvddéciho ventilu je nasazena na skrfifdku a mezi
vnitfkem nrdla a tou &4sti ventilove manZety, kterd pronik4s
do nrdla, je vale o ordmdru vysS3im ne’ 1 mm. fedm3ten vy-
ndlezu je ddle zpGsob vyrooy této rozvadaci skiifky.

V arvnil sdrii ookusid byla snaha pozménit orofil okraje
hrdla, na ktery se pfehne vnaj5i okolek ventilové manzety

vV Pribeny nasazovani zvendf. O0&ekdvalo se GZinndjsi zasazeni,
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a8 zlep3end tasnivast. Ukdzalo se viak, Ze tyto zm3ny jsou

nadéinns.

PEi druhé sérii pokusda bylo navrzenas, aby ventilové
manzsty dyly zasazeny na SKTifku, u niz vnitfni ordmir hrdla
oyl znaln3 v3t3{ ne3 vngj3i ardmsr té 34sti manZsty, kterd
vnikad do nrdla, za sonschdng pﬁmérné znazZndé viale mezi nrd-
lem a manZstou. Vzdor pfitomnosti této vile, a oriori nepii-
znivé pro t3snost, vykdzaly takto ziskané rozvidsci skfiaky
neocekdvand zleo3ensg vysladky pfi zkouskdch t3snosti.

Dodate&né& pak byla vypracovdna nypotéza pokou3ejici se
vysveétlit tehto tak pfekvapujici vysledek, a to takto:
V pridbdhu zasazovdni se manzeta udrzuje na okraji hrdla svis-
lou silou shora dola. Tato sila a samotné vsazovdni vyvolaj{
zploSt3ni t3snicino spoje. MNenf{-1i vile mezi manZetou a hrd-
lem, nemd spoj ?4dné misto ke svému deformovdni. V pfipad3,
Ze vile odd3luje manZetu a hrdlo, miZe se spaj snadnéji de-
formovat a je dZinn&jsi.

V disledku tohoto dobrsho vysledku byly provedeny Zet-
né dopliujici pokusy za déelem potvrzeni tohoto vysledku.
8ylo také moZno, Ze nejvynhaodngj3{ razmezi Je vile o pramsru
mezi 1 a 3 mm . Po hodnot3 3 mm Jsou tésnici vysledky stdle
uspaoxojivé, av3ak zadinaji se zhoriovat. 3ylo rovn3z zjists-
na, Ze vyndlez md zvligstn{ vyznam oro rozvadaci SKEIAKY, v
nichz je prumdr nhrdla v rozmezi mezi 25 a 23 an.

ijresx

0br. 1, 2 a 3 listu 1/3 pfedstavujl za sedou jdouci ondo-
01 vn&jsiho zasazovdni ventilove manZety, vhodnd pro plastové
rozvddici skfidky nebo kovovd rozvdadéci skfiiky stfedni veli-
kosti.

Qor. 1 zndzorfduje pouze ski{dku.
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Obr. 2 zndzorduje celek skfifka-ventil pfed nasazenim.

°
Obr. 3 zndzorAuje celek skfifka-ventil po nasazeni.

Obr. 4, S a 6 listu 2/3 zndzorduji za sebou jdouci abdo- ‘
bi B3&Zného navdlcovdni oro kaovovs rozvddaci skfindky znadné
velikosti.

Jor. 4 zndzorduje pouze skFidku.

gor. 5 zndzorduje celek skfiAka-ventil ofed zavdlco-
vanim.

’

Obr. 6 zndzorfduje celek skfifka-ventil D0 zavdlcovini.

w

Obr. 7, 8 a 9 listu 3/3 zndzoriuji za sebou jdouci obdo-
bi nasazeni ventilové manZety podle vyndlezu pro kovové roz-
vaddci skFifky znadné velkosti.

Obr. 7 zndzorAuje samotnou skif{dku.

Obr. 8 zndzorduje celek skifidka-ventil pfed nasazeninm.

Obr.. 9 zndzoriuje celek skFifka-ventil podle vyndlezu..

Pfiklady orovedeni{ vyndlezu

Ve v3ech pravedenych pokusach byly rozvddéci skPifiky
sodrobeny ndsledujicim tsstim na tdsnost:

- SKIFiAky se kondicionuji pfiblizn3 29 gramy plynnéha butanu, .
- takto kondicionaované skifinky se zviz{ po té, co byly ulaoze-

ny po dobu 12 nodin na okolni taplots,
- skrfinky se skladujfl po dobu 33 dnG va ventilovans sulici

Komofz2 pfi teplotéd 53 OC,




- skPifiky se z komory vyjmou a skladuji se po dobu 24 hodin

pti teplots okoli,

i se rozdil v hmotnosti vacéi

[$]

- sikPinky se op3t zvdZi a ur

orvnimu vdieni,

- v miligramech se vyjddri ztrdta za den uskladn3ni pfi teo-
. lots 59 °c.

PEiklad 1 (referen&ni, poof. informadni)

Provedlo s2 zavdlcovdni ventilovych manZet na dvaceti
beZnych hlinikovych skfidkdch, u nichz byl pramér hrdla

25,4 mm. Ventilové manZety byly typu "k zavdlcovdni". Tak-
to ziskané rozvddsci skfidky byly podrobeny zkou3ce na t3s-
ndni. Stfedni wmira unikdn{i pro dvacet rozvdddcich skfinsk

byla. 30 mg/den.
Pfiklad 2 (b2Zné nasazani zvendi)

Provedlo se vn3j3i nasazeni ventilovych manZet na dva-
cati b&Znych nlinikovych skiiikdch, kde vnitfni orami3r hrdla
byl 25,4 mm. Vn&jSi pramér té Z4sti manzet, je? zasahuje do
hrdla, byl 25,2 mm. Stfedni mira dniku, m3fend pro t3chto

dvacet rozvddi&cich sxfinék, byla 32 mg/den.
PEiklad 3 (vn2j3i zasazzni podle vynilezu)

Provedlo se vn2j3i nasazeni ventilovych manZet na dva-
ceti nlinikovych skififkdch, kde vniténi oramsr hrdla byl
26,9 mm. Vn&jsSi pramdr té &4sti manzet, jeZ byla urdena
pro zavedeni do hrdla, byl 25,2 am, stejny jako u manzet
- v ptikladu 2. Stfedni mira uniku, m3fensd pro uvedeny poadet

dvacet rozvddacich skfindk byla pouze 10 mg/den.

Zastupuje. /

Juor’%ﬂiy }2@ &

GuisuXgind
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Kovovd rozvdd3ci skfidka, s nrdlem o vaitinim ardms3-

1.
v3tsim ne? 22 mm a s manfetou aro upevnini ventilu, vstu-

,

ru
Auj

[

¢i do nrdla a &J Pfesahujici, vy znadujici

u
0

t 1@, Zz2 manZa2ta je na rozvddsci skifidku nasazana
zvenli, a mezi vnittkem nrdla a tou 34st{ menzaty, jez za-
sanuje do nrdla, je vile o aramdru v3t3im nez 1 mm.

2. Xovaovd rozvddi3ci skfifka podle ndroku l, vy zna-
Sujici se tim, ?e pram3r hrdla je v rozmezi aezi
25 a 28 mnm.

3. Kovovd rozvdd3ci skfidka oadle ktershokoliv z narokd
la2, vyznadujici se ti m, 22 vile nezi
vnitfkem hrdla a tou &4sti manzety, jeZ do hrdla zasahuje,
md pram3r v rozmezi 1 a 3 ma.

4. Zpdsob vyraby kovové rozvdd3ci skfifky s hrdlem o
vRitinim ardmscu vatsim ne? 22 mm a s manzetou oro udevnini
ventilu, vstupujici do hrdla a jej ptfesahujici, vy zna -
Sujici se timnm, 3o
a) kovovd skfidka se pravede s hrdlem o vnitfnim prim3ru,
vitsim nejménd o 1 am n2? vn3j3i oramer té S4sti menZety,
jeZ zasahuje do hrdla,

B) na okraj nrdla s2 ulo?{ orstencavy t3snici spaj,

C) manZeta se zavede do uvedensho hrdla,

d) provede se nasazeni manzety tak, Ze se kle3t3mi pfahne
jeji vn&j31 okolek paod okraj hrdla. ’

5. Zplsob podle ndroku 1, vy znaéu jici se

t 1 m, Ze vniteéni ordmdr hrdla je o 1 a% 3 am vEt3i nes vnaj-

»

v
3
S1 pramér té Z4sti manzety, kterd zasahuje do nrdla.

Zastupuje: ”
L
fka KOREJZOVA

advokdtka

JUOK.
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