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Przedmiotem wynalazku jest n6éz do obrébki
skrawaniem zwlaszcza do odcinania i podtaczania,
w ktérym oddzielna wkladka skrawajgca jest za-
ci$nieta w uchwycie za pomoca zespolu zaciska-
jacego.

Taki n6z do odcinania czesto pracuje w bardzo
trudnych warunkach skrawania. Poniewaz pred-
kosé skrawania w operacjach odcinania zmniejsza
sig w kierunku $rodka obrotu elementu obrabia-
nego istnieje zawsze niebezpieczefistwo uszkodze-
nia krawedzi skrawajacej i powstania wibracji.
* Sam moment odciecia jest momentem krytycznym
dla skrawajgcego ostrza.

Predkos$é ciecia spada praktycznie do zera a
réwniez wystepuje niebezpieczefistwo zniszczenia
skrawajgcego ostrza, kiedy odpada odcinana czesé.

Kolejnym problemem w operacji odcinania jest
sklonnos§é do wystepowania ukosnego ruchu noza
w wyniku nier6wnosci obrabianej powierzchni.
Ponadto, narzedzie uzyte do obrébki powierzchni
czolowych /planowanie/; musi przenosi¢ oprécz sit
stycznych i promieniowych, wystepujagcych w
czasie operacji przecinania, réwniez sily osiowe.
Stwarza to wysokie wymagania w stosunku do
wytrzymaloscei uchwytu noza. Czesto przy zastoso-
waniu noza do podtaczania majgcego wkiladke z
prostg krawedzig skrawajacg powstaja nier6wnos-
ci i rowki. Ponadto dla unikniecia kompensacji
wymiarowej w czasie wymiany wkladki, niezbed-
nym jest zachowanie wysokiej dokladnosci zar6w-
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no uchwytu, jak i wkladki skrawajgacej. Znane -
jest mocowanie wkladek skrawajacych za pomoca
mechanicznych zespol6w zaciskowych, twardego
lutowania lub innych podobnych metod. Mecha-
niczne zespoly zaciskajgce zwykle zawieraja zacisk
wykonany w postaci dzwigni, kt6éra w czasie obro-
tu jest poruszana lub sterowana za pomocg Sruby
polaczonej z uchwytem noza. Poprzez wkrecanie
sruby ku dotowi dociska sie wkladke sk'rawam—
cg do dolnej powierzchni uchwytu.

Znane jest takze takie uksztattowanie zacisku,
ze jego element zaciskajgcy moze byé sterowany
od strony bocznej uchwytu noza. Znany jest za-
cisk ukisztaltowany w postaci dwuramiennej dzwig-
ni umieszczonej we wnece, przy czym jeden ko-
niec dZwigni dociska wkladke do suportu, za§ dru-
gi jest poruszany lub ustalany przez obrotowa
krzywke.

Znane dotychczas stosowanie zacisk6w mecha-
nicznych w nozach do podtaczania i odcinania bylo
ograniczone z powodu wystepujagcych wad i nie-
dogodnosci, jak réwmiez wymagalo odpowiednio
duzej wytrzymalo$ci zaré6wno uchwytu jak i
wkladki w czasie operacji skrawania. R6wnoczes-
nie czesbo ograniczona byla mozliwosé osiggniecia
odpowiedniej szerokosci noza i przednie zakoficze-
nie zacisku musialo byé ciefisze i mniejsze niz
szerokosé wkladki skrawajgcej lub dilugo$é skra-
wajgcego ostrza. W wielu przypadkach istniala
konieczno$é zastosowania zacisku o odpowiedniej
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diugosei lub duzym promieniu obrotu w celu skra-
wania lub odcinania mozliwie duzych elementéw.

Jest oczywiste, ze minimalna szeroko$é zacisku,
stosowanego do nozy odcinajacych z mechanicz-
nym zespolem zaciskajacym, sterowanym przez Sru-
be wysuwajgca sie w tym samym kierunku co
ruch zacisku, zalezy od szerokosci samej Sruby,
ktéra z uwagi na duzg wytrzymalosé posiada
znaczne wymiary i tym. samym utrudnia zmniej-
szenie szeroko$ci noza. -

Stwierdzono réwniez, ze w ostatnim z wymie-
nionych rodzajéw zespolu zaciskajacego, zacisk ma
tendencje do obrécenia sie¢ dookola Sruby przy
dzialaniu duzych sit na néz skrawajacy. Tak wiec
wystepuje niebezpieczenistwo poruszania sie lub
obluzowania wkiadki skrawajacej. Podobnie w in-
nych rodzajach wymienionych nozy do obrébki
skrawania, w ktérych zacisk jest sterowany za po-
mocq krzywki z bocznej powierzchni narzedzia
trudno bylo uzyskaé odpowiednig wytrzymalosé i
wiasciwy zacisk w podluznym kierunku.

Celem wynalazku bylo usuniecie wad i niedo-
godnosci znanych rozwigzan.

Cel ten osiggnieto w nozu do skrawania za-
wierajacym uchwyt wyposazony w podiuzng wme-
ke, ktérej przednia cze$é stanowi oparcie dla
wkladki skrawajacej, a jego gléwna lub tylna
cze$é zawiera zacisk w formie dzwigni, dociska-
jacej skrawajgca wkladke do podpory, przy czym
zacisk jest nastawiony i ustalany za pomocg Sruby
polgczonej z uchwytem, dzieki temu, ze Sruba jest
dostosowana do nastawiania z bokéw noza, zas
zacisk jest oparty o wewmnetrzng sSciane podluz-
nej wneki, przy czym wkladka skrawajaca jest
zaciSnieta w nozu i unieruchomiona w kierunku
poprzecznym. Sruba jest wyposazona w stozko-
wy leb wspblpracujacy z wneka lub otworem w
zacisku i jest ustawiona mimosrodowo do jej
wspbipracujgcego elementu lub otworu w zacisku.
Dlatego przez obrét sruby mozna osiggngé ruch
zacisku ku dotowi. Czesé konca zacisku ma ksztalt
zaokraglonego wystepu osadzonego w odpowiada-
jagcym mu otworze w uchwycie noza. Uchyt noza
zawiera sprezyne, przy czym sprezyna ta styka sie
z dolng powierzchnig zacisku. Szeroki$é zacisku
jest, co najwyzej réwna lub mniejsza od szerokos-
ci wkiadki skrawajgcej. Uchwyt noza zawiera wy-
step w swej przedniej czesci wysuniety poza za-
sigg wkiadki skrawajgcej.

Zgodnie z wynalazkiem nowe cechy noza do ob-
rébki skrawaniem daja skuteczny zesp6l zaciska-
jgcy dla wkladki skrawajacej, a koncowe ustale-
nie pozycji zacisku w kierunku poprzecznym naste-
puje poprzez oparcia go o wewnetrzna powierzch-
nie podiuinej wmneki. Dzigki temu asiowe lub in-
ne sily nie wywoluja poprzecznego przesuniecia
wkladki skrawajgcej.

Dzigki zastosowaniu wynalazku nastapilo ulat-
wienie splywu wibra, co zmniejszylo mozliwosé
uszkodzenia krawedzi skrawajgcej przy zmniejszo-
nej sile skrawajacej i tempenaturze krawedzi skra-
wajgcej. Obnizenie wielko$ci sit wystepujacych
podczas skrawania i temperatury krawedzi skra-
wajqcej zmniejsza niebezpieczenstwo odksztalcenia
uchwytu ponizej wktadki.
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Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia néz do odcinania zgodnie z wynalaz-
kiem w widoku bocznym, fig. 2 — n6z w widoku
pokazujacym jego gbérna powierzchmie, fig. 4 —
odmienny przyklad zamocowania wkladki.

N6z do obrébki skrawaniem pokazany na rysun-
kach fig. 1, 2, 3, 4, zawiera uchwyt noza 10, ktéry
w czesei czolowej posiada wneke lub przeciecie 11,
uksztaltowana w ten spos6b, ze powierzchnia 12
stanowi podpore wkladki 13 i zacisku 14. Ponadto
uchwyt noza 10 jest wyposazony w duza wneke
15, kt6rej cze$é przednia 16 jest wyzlobiona w
ksztaltcie litery V dla poprzecznego prowadzenia i
zamocowania wkladki skrawajacej — przy czym
wkladka ta wspélpracuje z dolna powierzchnig 17
w ksztalcie litery V.

Wkladka skrawajgca jest dociénieta do podpory
poprzez wezesniej opisany zacisk 14 dzialajgcy ja-
ko dzwignia, przy czym zesp6l zaciskajacy jest
sterowany za pomocag sruby 18 przymocowanej do
uchwytu noza. Oba kofice $ruby 18 sg dostosowa-
ne do uchwytu klucza lub posiadajg wyciecia 37
dzigki czemu latwo sie nig postugiwaé z obu stron
uchwytu noza na przyklad za pomoca klucza Alle-
na. Tylna cze$é zacisku jest uksztaltowana w for-
mie zaokraglonego jezyka 19 osadzonego w od-
powiadajacym mu otworze 20 w tylnej czesci du-
zej wneki 15 uchwytu noza. W swej przedniej
czesei zacisk jest wyposazony w wystep 21, ktéry
styka sie z powierzchnig podpory 22 wkladki i

‘takze dociska wkladke skrawajaca ku dotowi do

jej podpory. W swej przedniej czeSci zacisk jest
réwniez wyposazony w drugi wystep 23 podpiera-
jacy wewnetrzng albo tylna powierzchnie 24
wkladki.

Na dolng powierzchnie 25 zacisku naciska spre-
zyna 26 umiejscowiona w otworze 27 uchwytu no-
Za. Sprezyna zamocowana w uchwycie opiera sie
jednym ze swych wystajacych koncéw o zaciSk 14.
Jest ona zwykle ustawiona poprzecznie do kierun-
ku ruchu zacisku. Poprzez umieszczenie tej spre-
zyny ponizej przedniej czeSci zacisku, pomiedzy
skrawajaca whkiladka, a punktem przedniej czesci
zacisku, pomiedzy skrawajgca wkladka, a punktem
styku 29 Sruby z zaciskiem osiggnieto natychmia-
stowe podnoszenie sie tej czeSci po zZwolnieniu
Sruby, dzieki czemu latwo wysunaé wkladke skra-
wajaca.

Sruba 18 majgeca lozyskowy leb 30 wsp6lpracu-
jacy z odpowiadajaca stozkowa wneka lub otwo-
rem 31 w zacisku jest osadzona mimosrodowo,
majqc przesuniety $rodek 36 w adniesieniu do stoz-
kowego otworu.

Umiejscowienie Sruby 18 w rozwigzaniu wedtug
wynalazku w taki sposéb, ze moze byé ona poru-
szana z kazdej bocznej strony uchwytu noza, co
znacznie ulatwia jego mocowanie. Uchwyt noza
moze byé mocowany w urzgdzeniu w pozycji od-
wrotnej, co ré6wniez nie utrudnia wymiany wkiad-
ki skrawajacej, jej nastawienia lub ustawienia
itp, Ponadto gérna powierzchnia noza lub zacisku
bedaca powierzchnia zeSlizgu wibréw jest wolna
od wystepow jakie tworzyla umieszczona uprzed-
nio tutaj sruba. W ten spos6éb ulatwiono usuwa-
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nie wiéré6w. Umieszczenie $ruby na bocznej $cia-
nie zacisku lub noza dalo oczywiscie szerokie moz-
liwosei zastosowania silnych i wytrzymatych roz-
wigzan.

teb Sruby bedacy zasadniczym elementem dla
utrzymania i regulacji zacisku moze byé odpo-
wiednio modyfikowany dla osiggniecia optymalnej
wytrzymalosci i dostepnosci.

Znane sj inne rozwigzania, w ktérych pozadl -
ny ruch zacisku moze byé osiagany za pomocg kli-
nowego oOddzialywania pomiedzy Srubag, a wymie-
nionym otworem. W innych przykladach lub roz-
wigzaniach dla gléwnego ruchu zacisku stosuje sie
mimosrodowe umieszczenie Sruby w stosunku do
otworu. Podluzna o$ s$ruby moze byé w zasadzie
prostopadla do bocznych powierzchni 32, 33 noza
do obr6ébki skrawaniem, ale moze mieé ona pe-
wien kat nachylenia do tych powierzchni. Zasada
jest, Ze $ruba i otwér sa uformowane tak, ze ruchy
ku dotowi i ruchy poprzeczne zacisku powodowaé
bedg dociskiamie wkladki do jej dolnej podpory.

W  przedstawionym  przykladzie wykonania
wkladka skrawajaca, ktéra zwykle zawiera wegli-
ki spiekane lub inny skrawajacy material posia-
da Sciany boczne zbiezne o kacie S widoczne na
przekroju poprzecznym /fig. 2/ i przekroju podiuz-
nym /fig. 3/ wkladki. Wkiadka skrawajaca posia-
da wyzlobienie 34 dla lamania lub innej defor-
macji wiéra, ale moze byé réwniez wyposazona w
wystep dla lamania wi6ra. Zwykle zbieznosé Scian
bocanych wynosi 5°—7° w poprzecznym przekroju
i 1°—3° stopni w przekroju podiuznym. W pozycji
zacisniecia wystepuje wzglednie duzy, dodatni kat
natarcia zwykle okolo 8°—i12°.

Uchwyt noza moze by¢é uksztaltowany odpowied-
nio dla lewostronnego lub prawostronnego moco-
wania- wkiladki skrawajacej, mozna go réwniez
stosowaé w urzadzeniach o prawostronnych i le-
wostronnych obrotach. Taki przykilad odmiennego
w stosunku do uchwytu pokazanego na fig. 3 mo-
cowania wkladki skrawajgcej przedstawiono na
fig. 4.

Rozwigzanie wedlug wynalazku moze byé za-
stosowane we wszystkich rodzajach nozy do ob-
robki skrawaniem z oddzielnymi wkladkami, ale
szczegblnie jest korzystne dla nozy cienkich jak
noze do odcinania i podtaczania. Na uwage zasitu-
guje to, ze zacisk moze byé bardzo cienki majgc
przy tym zachowana stalo§é w jego plaszczyZnie
dziatania. Jego szerokosé moze byé mniejsza lub
co najwyzej taka sama, jak szeroko$é wkladki
skrawajgcej.

Poniewaz cylindryczna wneka 11 jest wsp6l-
Srodkowa z krawedzig skrawajaca wkladki mozli-
we jest w znany uprzednio sposéb wykonywaé
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operacji odcinania elementu obrabianego 35 maja-
cego $rednice niewiele mniejszg od Srednicy wy-
mienionej wneki 11.

Trzonek uchwytu narzedzia moze osiggngé peinag
szerokos¢ w czesci przedniej, ktéra posiada wystep
39, stanowigcy poprzeczny opér dla waskiego je-
zyka 38, gdzie jest zaci$nieta wkladka. Niebezpie-
czenstwo poprzecznego odchylenia jest w ten spo-
s6b zmniejszone do absolutnego minimum. Ponadto
dodatkowy boczny opér umozliwia uzycie uchwytu
do operacji wygladzania.

Ograniczona liczba skladowych elementéw w
prostym przykladzie dodana do sztywmos$ci uchwy-
tu pozwala na obnizenie koszt6w narzedzia a tak-
ze zmniejsza ilo$é niezbednych czeSci zamiennych.
Wszystkie te cechy decyduja o wysokiej jakos$ci
narzedzia wedlug wynalazku.

Zastrzezenia patentowe
1. N6z do obr6bki skrawaniem zwlaszcza do od-
cinania i podtaczania zawierajgcy uchwyt wypo-
sazony w podiluzng wneke, kt6érej przednia czes§é
stanowi oparcie dla wkiladki skrawajacej, a jego

_ gléwna lub tylna cze$é zawiera zacisk w formie

dZwigni, dociskajgcej skrawajaca wkladke do pod-
pory, przy czym zacisk jest nastawiony i ustalony
za pomocg Sruby polaczonej z uchwytem, znamien-
ny tym, ze Sruba (18) jest dostosowana do nasta-
wiania z bok6w (32, 33) noza, za$ zacisk- jest
oparty o wewnetrzna S$ciane (12) podiuznej wneki
(15), przy czym wkladka skrawajaca (13) jest za-
cisSnieta w nozu i unieruchomiona w kierunku po-
przecznym.

2. N6z wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
Sruba (18) jest wyposazona w stozkowy leb (30)
wispbipracujacy z wneka lub otworem (31) w za-
cisku.

3. N6z wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze Sru-
ba (18) jest ustawiona mimosrodowo do jej wsp6i-
pracujacego elementu lub otworu (31) w zacisku.

4. N6z wedlug zastrz. 1, znamienny {tym, ze
czes$é konca zacisku (14) ma ksztalt zaokrgglonego
wystepu osadzonego w odpowiadajgcym mu otwo-
rze (20) w uchwycie noza.

5. N6z wediug zastrz. 4, znamienny tym, ze
uchwyt noza (10) zawiera sprezyne (26), przy czym
sprezyna ta styka sie z dolng powierzchnig (25)
zacisku.

6. N6z wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze sze-
rokosé. zacisku jest, co najwyzej r6wna lub mniej-
sza od szerokosci wkladki skrawajgcej.

7. N6z wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
uchwyt noza zawiera wystep (39) w swej przed-
niej czesci wysuniety poza zasieg wkladki skra-
wajacej.
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