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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do spa-
wania elementéw o zarysie krzywoliniowym auto-
matycznie, z zachowaniem statej predkoSci spawa-
nia w dowolnym punkcie krzywej, w szczegblnoSci
przy spawaniu w ostonie CO,, argonu lub innych
gazéw.

Znane sg urzgadzenia do automatycznego spawa-
nia elementéw, lecz o zarysie kotowym lub prosto-
liniowym. Spoiny o zarysie krzywoliniowym wyko-
nywane sg recznie, z uwagi na trudnos$é zachowania
statej predkosSci przesuwu przedmiotu wzgledem
punktu wyznaczonego przez o palnika na przed-
miocie w miejscu spawanym. W' znanych konstruk-
cjach do automatycznego spawania obwodowego
mozliwe jest zachowanie stalej predkosci na obwo-
dzie tylko przez umieszczenie ‘osi obrotu przedmiotu
w stalej odleglosci od obwodu spawanego. Zacho-
wanie tego warunku jest niemozliwe w znanych
konstrukecjach w przypadku zarysu krzywoliniowe-
go przedmiotu spawanego.

Spoiny o zarysie krzywoliniowym wykonywane
recznie, wykazujg szereg wad, gltéwnie z uwagi na
niemozliwo$é zachowania statej odlegloSci i pred-
ko$ci przesuwania palnika wzgledem przedmiotu
lub odwrotnie, brak mozliwo$ci réwnomiernego
prowadzenia palnika oraz czas trwania spawania.
Szczegblnie dwa pierwsze warunki utrudniajg sto-
sowanie w szerszym zakresie atmosfer ochronnych
przy spawaniu, jak np. CO, argonu itp.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i nie-
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dogodnosci wystepujacych przy stosowanym do-
tychczas sposobie recznego spawania przedmiotéw
o zarysie krzywoliniowym, a jednocze$nie popra-
wienie warunkéw bezpieczefistwa, w szczegélnosci
podczas spawania w atmosferach ochronnych.

Cel ten osiggnieto konstrukcjg wedlug wyna-
lazku, w ktérej zachowanie warunku stalej pred-
koSci przesuwu elementu spawanego o zloZonym
obwodzie krzywoliniowym nastepuje. przez rozloze-
nie ruchu krzywki wzorcowej, posiadajgcej zarys
odpowiadajgcy zarysowi krzywoliniowemu przed-
miotu spawanego, na ruchy skladowe, to jest na
ruch obrotowy i ruchy liniowe: poziomy i pionowy.

Przedmiot spawany zamocowuje si¢ odpowiednio
do krzywki na tarczy, polaczonej z krzywka wzor-
cowg, ktérej obrzeze umieszcza sie miedzy ukladem
rolek napedzanych. Rolki, obracajace sie ze stalg
predkoscia obwodowa, napedzaja krzywke i ‘wy-
muszajg odpowiednie ruchy skladowe.

Przedmiot wedlug wynalazku uwidoczniono w
przykiadowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzgdzenie wraz z jego ukladem
kinematycznym w schematycznym ujeciu, a fig. 2
schemat ukladu realizujgcego sktadowy ruch po-
ziomy.

Na watku 1 znanej skrzyni napedowej 2, osadzo-
na jest napedowa rolka 3, wspélpracujgca z docis-
kowymi rolkami 4, lozyskowanymi w widelkach 5
i dociskowymi wraz z tymi widelkami sprezyng 6.
Uchwyt 7 podzespotu dociskowego polgczony jest z
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korpusem napedowej skrzyni 2. Z korpusem tej
skrzyni potaczone jest réwniez sztywne ramie¢ 8
uchwytu elektrody 9.

Uktlad ten osadzony jest suwliwie poprzez uchwy-
ty 10 na pionowych prowadnicach 11, a jego stan
réwnowagi utrzymywany jest przeciwciezarami 12
poprzez ciegna 13 spoczywajgce na rolkach 14.
Wzorcowa krzywka 15, a zarysie odpowiadajacym
krzywoliniowemu zarysowi przedmiotu spawanego,
posiada obrzeze 16 spoczywajace na napedowej rol-
ce 3, dociskane rolkami 4. Krzywka ta, osadzona
jest ponadto na watku 17, lozyskowanym w ramie
18, posiadajgcej rolki toczne 19, dla przesuwu po
poziomych prowadnicach 20. Na drugim koncu wait-
ka osadzona jest tarcza 21, do ktbérej mocuje sie
spawany przedmiot 22, odpowiednio do krzywki 15.
Krzywke wraz z tarczg i spawanym przedmiotem
wywaza sie obrotowo.

Urzadzenie wedlug wynalazku dzialta w ten spo-
s6b, zZe obrzeze wzorcowej krzywki znajdujace sie
miedzy napedows rolkg a dociskajgcymi rolkami,
uzyskuje naped przenoszony na tarcze i przedmiot
spawany, powodujgcy w ogbélnym przypadku obro6t
ukladu, jego przesuw poziomy z ramg 18 i prze-
suw pionowy na prowadnicach 11 ukladu napedo-
wego wraz z uchwytem elektrody 9.
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Urzadzenie ma szczeg6lne zastosowanie do wy-
konywania spoin krzywoliniowych, leiaqych w jed-
nej plaszczyZnie, przy czym elektroda zachowuje

zawsze polozenie prostopadle wzgledem wykony-

wanej spoiny.
Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do spawania elementéw o zarysie
krzywoliniowym, w ktérym przedmiot spawany
mocuje sie na obrotowej tarczy, otrzymujgcej na-
ped ze skrzyni przekladniowej, i w ktérym przed-
miot spawany obraca si¢ wzgledem palnika, zna-
mienne tym, ze obrotowa tarcza polaczona jest po-
przez walek (17) z wzorcowg krzywka (15) o obrze-
zu (16), umieszczonym miedzy napedowg rolkg (3)
a dociskowymi rolkami (4), przy czym walek (17)
osadzony jest obrotowo w ramie (18), toczgcej sie
po poziomych prowadnicach (20), a uchwyt elektro-
dy (9), uchwyt (7) podzespotu dociskowego i nape-
dowa rolka (3), sztywno polgczone ze znang skrzy-
nig napedows, zawieszone sg wraz z ta skrzynig
przesuwnie na pionowych prowadnicach (11), na
ktérych uklad utrzymywany jest w stanie réwno-
wagi przeciwciezarami (12) zawieszonymi na cieg-
nach (13), spoczywajacych na rolkach (14), i pola-
czonych jednostronnie z tym ukladem.
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